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进入 21 世纪 后 ， 随 着 我 国 国民 经 济 的 高 速 发 展 和 科学 
技术 的 不 断 进 步 ， 新 技术 、 新 材料 、 新 工艺 和 新 产品 不 断 
涌现 ， 特 别 是 随 着 我 国 进 出 口 贸 易 的 不 断 扩 大 和 五 金 产 品 
需求 量 的 迅猛 增加 ， 机 电工 程 用 五 金 产品 行业 得 到 了 长 足 
发 展 ， 呈 现 出 了 产品 更 新 快 、 规 格 多 、 技 术 含 量 高 的 特 把 、 
ЖЕДЕ Жы, ЖЖ, A 041732 Ж 

为 了 方便 机 电工 程 设计 、 施 工 、 生 产 和 采购 等 人 员 能 
迅速 查找 到 五 金 方 面 的 有 六 资料 ， 本 书 参照 现行 国家 标准 
及 行业 中 企业 内 部 资料 ， 采 用 图 表 结 合 的 方式 ， 全面、 系 
统 地 向 读者 介绍 了 与 机 电工 程 相关 的 五 金 产 品 的 名 称 、 规 
格 、 性 能 及 结构 ， 供 机 电 行业 中 的 相关 人 员 应 用 参考 。 

本 书 由 周 碟 明 任 主编 ， 参 与 编写 的 人 员 有 : FHE, 
ЯБ. ИУ. НУ», МАК а. Кл ЛЯ”, ЖА. Ж 
ВЕ. ЕЩ, Exa, EWP, RER Ж 

书 中 内 容 涉 及 的 产品 范围 较 宽 ， 由 于 编者 水 平 有 限 ， 
可 能 会 存在 不 足 之 处 ， 居 请 读者 批评 指正 。 


Жж 者 
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第 1 章 基础 资料 


1.1 常用 字母 及 符 号 


1.1.1 汉语 拼音 字母 ( 1-1) 
表 1-1 汉语 拼音 字母 























大 写 | 小写 读音 ЕЕЕ 读音 
人 а 呵 W. 
B b 玻 e 
C с Ё Ж 
р d 得 Ж 
E < é | R | r | B 
F f 佛 5 ° № 
С à 哥 T t 特 
H h ПА) U u 15 
I | к | 
Г | x # 
K k 科 Х А f 
м m Т Д 


1.1.2 拉丁 字母 ( 表 1-2) 
表 1-2 Fj T = E) 








大 写 小 写 读音 读音 
А а 愛 低 
B b 比 К 
С Š 西 F f 爱 福 
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(Ж) 
E | 45 | w тт 
G g 基 Q q y H 
] | f й 
К k тт U u H 
„| жк кй 
О o [ч Ү у Æ 








1.1.3 和 希腊 字母 〈 表 1-3 ) 











表 1-3 希腊 字母 
大 写 | ”小 写 读音 | 大 号 读音 
B 8 贝塔 = š 克 西 
г у 格 阿 马 欧米 克 伦 
Е |Р | p | ж 
7 ms | > | o | 西 格 马 
Н N KIX T т 陶 
K K 卡 由 X X УК 
M б 米 由 ГЕЯ) 








1.1.4 俄 文字 母 ( 表 14) 


母 


表 1-4 俄 文 字 


体 


近似 读音 


阿 


喔 
吹 


m. 
R 





斯 
特 
1; 
佛 
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( Ж) 
正 
近似 读音 
全 

HI 夏 

の ( 便 音符 ) 
Ы £” 

p ( 软 音符 ) 
Э 爱 
IO l 
Я 呀 

1.1.5 罗马 数字 (1-5) 
表 1-5 罗马 数字 

罗马 数字 阿拉 伯 数 字 阿拉 伯 数 字 
II 2 L 50 
Ш 3 LX 60 
NV 4 XC 90 
VI 6 CD 400 
VII 7 D 500 
ҮШ 8 DC 600 
x Т 1000 
XI 11 X 10000 
XX 20 1000000 





注 : 罗马 数字 有 七 种 基本 符号 ， 工 一 1，V-，X 一 10，I 一 50，( 一 
100 ，D 一 500 ，M 一 1000。 两 种 符号 并 列 时 ， 小 数 放 在 大 数 的 左边 ， 
表示 大 数 减 小 数 之 差 ; 小 数 放 在 大 数 的 右边 ， 则 表示 小 数 与 大 数 之 
和 。 在 符号 上 面 加 一 段 横 线 ， 表 示 这 个 符号 代表 的 数目 增值 1000 倍 。 
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1.1.6 化 学 元 素 符 号 (1-6) 
表 1-6 化 学 元 素 符 号 、 读 音 和 相应 的 美文 名 


原子 序数 | 元素 名 称 元 素 符号 X x 
1 気 hydrogen 
1 “Л protium 
1 J deuterium 
1 Л, tritium 
の A helium 
3 锂 lithiurh 
4 А beryllium 
5 Ш boron 
6 Ik carbon 
7 А, nitrogen 
8 氧 охуреп 
9 T fluorine 
10 氛 neon 
11 钠 sodium[ natrium ] 
12 镁 magnesium 
13 a aluminum 
14 FE silicon 
(旧名 砂 ) 
15 p$ phosphorus 
16 硫 sulfur , sulphur 
17 l chlorine 
18 T argon 
19 р potassium | kalium | 
20 БЕ calcium 
21 Ë senndium 
22 £K titaniurn 
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( 续 ) 
原子 序数 ж Ж 
23 уапайтит 
24 chromium 
25 manganese 
26 iron [ ferrum ] 
27 cobalt 
28 nickel 
29 соррег[ cuprum | 
30 zinc 
31 gallium 
32 germanium 
33 arsenic 
34 selenium 
35 bromine 
36 krypton 
37 rubidium 
38 strontium 
39 yttrium 
40 zirconium 
41 niobium 
42 molybdenum 
43 technetium 
44 ruthenium 
45 rhodium 
46 palladium 
47 silver| argentum | 
48 cadmium 
49 indium 








原子 序数 | 元 系 名 称 





50 锡 
51 th 


йїп [| stannum | 


antimony| stibium | 


52 1 tellurium 
53 大 iodine 

54 йг хепоп 

55 Ta caesium 

56 Л barium 

57 Ml lanthanum 
58 Ар cerium 

59 1 praseodymium 
60 £ neodymium 
61 йй promethium 
02 £ samarium 
63 销 europium 
64 IÍ gadolinium 
65 EN terbium 

66 锁 dysprosium 
67 БА holmium 
08 $H erbium 

69 Ë thulium 

70 = ytterbium 
71 za lutetium 

13 A hafnium 

73 Н tantalum 


74 £ 
Л Ж 
76 R 


tungsten| wolfram | 


rhenium 





osmium 
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( 续 ) 
原子 序数 | 元 素 名 称 ж X 
77 Ж iridium 
78 Н platinum 
79 金 gold| aurum | 
80 Ж mercury | hydrargyrum | 
81 £ thallium 
82 Jt lead[ plumbum ] 
83 А bismuth 
84 £F. polonium 
85 ЛУ. astatine 
86 気 rndon 
87 ЁЛ] francium 
SS ЖЩ radium 
89 Б actinium 
90 EE thorium 
91 FE protactinium 
92 铀 uranium 
93 拿 neptunium 
94 Ж plutonium 
95 销 americium 
96 Ж curium 
97 NM berkelium 
98 californium 
99 einsteinium 
100 БА fermium 
101 AT mendelevium 
102 Ж nobelium 
103 Ë; lawrencium 














( Ж) 
原子 序数 | 元 素 名 称 ж Ж 

104 妨 rutherfordium 

105 Eft: dubnium 

106 y seaborgium 

107 RN bohrium 

108 pH hassium 

109 Ж meitnerium 








1.1.7 物理 量 名 称 及 符号 ( 表 1-7) 
表 1-7 物理 量 名 称 及 符号 ( 摘 目 CB 3102. 1 ~8 一 1993 ) 


量 的 名 
空间 和 时 间 


[平面 ] 角 


立体 角 
长 度 


ш + jm 20 8 
SA RAWAN 


距离 
КЕШЕ; 
时 率 半径 
面积 
体积 


时 间 , 时 间 间 隅 , 持 


续 时 间 
角速度 


称 





T 号 量 的 名 称 T 号 





角 加 速度 a 
о,В,у, 速度 v,e 
Cap 加 速度 a 
自由 落体 加 速度 , 重 
1,1 力 加 速度 
周期 及 其 有 关 现象 
周期 Т 
е 时 间 常数 т 
PS 频率 アァ 
са 旋转 频率 ,旋转 速度 n 
i 角 频 率 
9 波长 À 
РОА 波 数 с 
р 角 波 数 k 
и 场 [ 量 ] 级 
и 功率 [ 量 ] 级 
/ 阻尼 系数 6 


对 数 减 缩 4 
の 衰减 系数 a 
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(2) 
量 的 名 称 和 从 号 量 的 名 称 符 5 
相位 系数 弹性 模 量 Е 
传播 系数 切 变 模 量 , 刚 量 模 量 C 
力学 体积 模 量 ,压缩 模 量 K 
质量 m [体积 ] 压缩 率 к 
体积 质量 ,| 质量 ] 密 截面 二 次 矩 ,截面 二 LD 
度 次 轴 和 矩 ,( 惯 性 矩 ) i 
相对 体积 质量 ,相对 P ЖАШ АЕ, (0 1, 
| 质量 ] 密 度 惯性 矩 ) 
质量 体积 , 比 体积 v 截面 系数 W,Z 
线 质量 , 线 密 度 р! 动 摩擦 因数 ん, (/) 
面 质量 , 面 密度 Pa (Ps) 静摩擦 因数 Ms fs) 
转动 惯量 , (惯性 矩 ) ЫЧ) | 动力] 粘度 T. (u) 
动量 р 运动 粘度 7 
2) Е 表面 张力 y, 
重量 W,(P,G) НЕЁ н | Е 
冲 量 I 功 WW, (A) 
动量 和 矩 , 角 効 量 L 势能 ,位 能 Ep,(V) 
ЛЖВ М 动能 Egs KT) 
ЭЛЕ М 功率 Р 
ЁН Т,М 效率 n 
引力 常 量 G, (f) 质量 流量 дһ 
压力 ,压强 р 体积 流量 йү 
正 应 力 с 热学 
切 应 力 7 热力 学 温度 Т,(Ө) 
线 应 变 ,( 相 对 变形 ) є,е 摄氏 温度 1,0 
切 应 变 y ZR J; | JK # 32% a 
体 应 变 0 体 [ 膨 ] 肛 系 数 ay, (a,y) 
泊 松 比 , 泊 松 数 kV 相对 压力 系数 Cp 
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量 的 名 称 ж = 
压力 系数 p 
等 温 压 缩 率 Кт 
АЛЕЯ >< Ks 
热 ,热量 Q 
热流 量 ф 量 | 
面积 热流 量 , 热流 体积 电荷 ,电荷 [ 体 ] 
[ 量 ] 密 度 密度 
热 导 率 ,( 导热 系 数 ) А,(к) 面积 电荷 ,电荷 面 密 
传 热 系数 K,(k) 
表面 传 热 系数 ん ,(o) 电场 强度 
热 绝缘 系数 М 电位 , (电势 ) 
热 阻 R 电位 差 , (电势 差 )， 
热 导 С 电压 
热 扩 散 率 а 电动 势 
热 容 C 电 通 [ 量 ] 密 度 
质量 热 容 ,比热容 c 电 通 [ 量 ] 
质量 定 压 热 容 , 比 定 | ， ш 
压 热 容 Í H? 
质量 定 容 热 容 , 比 定 , 真空 
容 热 容 空 电 容 率 ) 
质量 热 容 比 , 比 热 相対 介 申 常 数 ,( 相 
ГАТ У 对 电容 率 ) 
м йу БЕ Жү 面积 电流 ,电流 各 
ч ë 线 电流 ,电流 线 
RAER, EMI s ои 
ЕГ Ж] А 磁 位 差 ,( 磁 势 差 ) 
А 磁 通 [ 量 ] 密度 , 磁 感 
№ H | 应 强度 
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( 续 ) 
量 的 名 称 符 号 量 的 名 称 符 号 
磁 通 [ 量 ] の 无 功 功 率 О.Р 
自 感 L 功率 因数 A 
互感 М,» [ 有功] 电能 | 量 ] W 
磁 导 率 u 光 及 有 关 电磁 辐射 
真空 磁 导 率 Mo 发 光 强 度 7,(7) 
ЛЕХ RA TK ш. 光 通 量 Ф,(Ф,) 
磁化 強度 M,(H;) 光量 0,(0,) 
[直流] 电阻 R [ 光 ] 亮度 L,(L,) 
[ 直流] 电导 C 光 出 射 度 M,(M.) 
[ 直流 ] 功率 Р [ 光 ] 照度 Е,(Е,) 
电阻 率 р 曝光 量 H 
Си Re 光 视 效 能 K 
Н Rn V 
9 А, (Р) ' 
НЕА N 
相 数 т | 
"aaa P EL RT 
W,P 
阻抗 , ( 复 [ 数 ] 阻 7 
抗 ) a 
交流] 电阻 R К. 
电抗 х б, 
[交流 ] 电 导 G "a 
品质 因数 0 М. 
损耗 因数 d С 
损耗 角 5 Ca 
[ 有功] 功率 P В, 
视 在 功率 ,( 表 观 功 |。 gp | FERF б 


率 ) 





声 压 级 





Rs 


量 的 名 称 

声 强 级 

声 功 率 级 
损耗 因数 , (损耗 系 
数 ) 
反射 因数 ,( 反 射 系 
数 ) 
透射 因数 , (透射 系 
数 ) 

”吸收 因数 ,( 吸 声 系 





响 度 级 

响 度 
物理 化 学 和 分 子 物理 学 
相对 原子 质量 | 
相对 分 子 质量 : ч 

分 子 或 其 他 基本 单 标准 平衡 党 
中 分 子 质量 
物质 的 量 摩尔 气体 常数 








: 1. 当 一 个 量 给 出 两 个 或 两 个 以 上 的 和 名称 或 符号 而 未 加 区 别 时 ， 它 们 


处 于 同等 的 地 位 。 





2. 去 掉 表 中 “ 量 的 名 称 ” 栏 中 的 方 括号 后 均 为 量 的 全 称 。 方 括号 中 
的 字 ， 在 不 致 引 起 混淆 、 误 解 的 情况 下 可 以 省 略 。 去 掉 方 括号 中 








的 字 即 为 量 的 简称 。 
оа КА 栏 中 圆 括号 内 的 名 称 是 它 前 面 名 称 的 同义词 。 








4. 表 中 “符号 ” 栏 中 圆 括 号 内 的 符号 为 “备用 符号 ”， 供 在 特定 情 





山下 主 符号 以 不 同意 义 使 用 时 使 用 








“重量 ”一 词 按照 习惯 仍 可 用 于 表示 质量 ， 但 应 注意 全 书 统一 ， 避 免 








质量 和 重量 交 蔡 使 用 的 现象 。 








② 在 地 球 参考 系 中 ,重量 常 称 为 物体 所 在 地 的 重力 ， 本 书 推 荐 使 用 重 


Fs 
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1.1.8 АЕБ ( 表 1-8) 
表 1-8 剖面 符号 (摘自 CB 4457. 5 一 1984) 





金属 材料 








AN ПР 木质 胶合 板 
и | nE > 7 ж ГА h 
а レン ン ノ (不 分 层 数 ) に へー こい 
者 除外 ) 
n amor | 
Z 


转子 、 电 枢 、 变 





JE Ai AU HB DE AE SE S 混凝土 
АЯН 


非 金属 材料 
( 己 有 規定 前 面 符号 
者 除外 ) 








钢筋 混凝土 











型 砂 、 填 砂 、 粉 末 
а. ВР, В Е Л) 
片 . 便 质 合金 刀片 等 
Ж 
Ж 
材 
横着 面 
玻璃 及 其 他 透明 格 网 кани 
材料 (得 网 、 过 滤 网 等 ) 








注 : 1. 副 面 符号 仅 表 示 材 料 的 类 别 ， 材 料 的 名 称 和 代号 必须 力行 注 明 。 
2. 二 钢 片 的 剖面 线 方向 ， 应 与 束 装 中 三 钢 片 的 方向 一 致 。 
3. 液 面 用 细 实 线 绘制 。 
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1.1.9 机 构 运 动 简 图 符号 〈 表 1-9 ) 
表 1-9 ”机构 运动 简 图 符号 〈 摘 目 GB 4460—1984) 


名 Ж 
摩 探 传动 圆柱 轮 
摩 探 传动 圆锥 轮 


齿轮 传动 (不 指明 
AR) 圆柱 齿轮 


齿轮 传动 (不 标明 
WZ) 锥 齿轮 


齿轮 传动 (不 标明 
齿 线 ) 准 双 曲面 齿轮 


齿轮 传动 (不 标明 
齿 线 ) 蜗轮 与 加 柱 蜗 


| == 
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名 Ж 基本 符号 可 用 符号 





齿轮 传动 (不 标明 
齿 线 ) 蜗轮 与 球面 蜗 


| ш 








盘 形 凸 轮 





圆柱 凸轮 


п МАТ 
尖顶 从 动 杆 





深 子 凸轮 从 动 杆 


平原 凸轮 从 动 杆 


槽 轮机 构 一 般 符 号 


С? 
T+ 
А 
не ЕЧ 
A 
— 
0 
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(Ж) 
名 Ж 基本 符号 可 用 符号 
255 
УРЕ ЭН | 
li 


HX HH Ят — J Y = 











(不 指明 类 型 ) 
固定 联 轴 器 — ++ 
可 移 式 联 轴 器 HH- 
弹性 联 轴 器 JHA- 
可 控 离合 器 JHH- 
单 向 路 合式 离合 器 +H ーーー 
单 向 式 摩擦 离合 加 -HH EH 
双向 式 摩擦 离合 器 =E =] = 


液压 离合 器 一 般 符 
= 


H ТАРТ ЙТ 











・ 18. 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 
名 Ж 基本 符号 可 用 符号 

超越 离合 器 -HeH 

Bai L 

2) ЛАЛ = 

带 传动 一 般 符号 3-$ 
(不 指明 类 型 ) ' | 

链 传 动 一 般 符 号 OH 
(不 指明 类 型 ) | 

整体 螺母 螺杆 传动 -个 全 WW 
向 心 滚动 轴承 —— ° 
向 心 推力 滚动 轴承 
推力 滚动 轴承 ー ト ーー g 





名 Ж 基本 符号 可 用 符号 





ШЕ, WD 
н WM- 


sm внз | EO 


1.1.10 几何 公差 符号 
1. 几何 公差 的 几何 特征 、 符 号 和 附加 附 号 ( 表 1-10) 
表 1-10 几何 公差 的 几何 特征 、 符 号 和 附加 符号 
几何 特征 、 符 号 


公差 类 型 几何 特征 符号 





а} 
= 
п 
БЫ 





直线 度 
平面 度 
贺 度 
形状 公关 
圆柱 度 
线 轮廓 度 
面 轮廓 度 


平行 度 





垂直 度 





方 辣 公差 傾斜 度 
线 轮廓 度 


їй a a a р |ы ыыы рез | | en 


面 轮廓 度 














・20・ 机 电工 程 实用 五 金 手册 
(ж 
公差 类 型 几何 特征 ў 5 有 无 基准 
位 置 度 e 有 或 无 
同心 度 
SM ° 
同 轴 度 
MERA (用 于 轴线 ) f 
HAES 
符号 
说 HJ 符 号 
被 测 要 素 | 
ン 
А A 
基准 要 素 A A 
Z 7 
基准 目标 
理论 正确 尺寸 


基础 资料 





延伸 公差 帯 


最 大 实体 要 求 


最 小 实体 要 求 


自由 状态 条 件 〈 非 刚性 零件 ) 


全 周 (ER) 


ОО рЫ 











包容 要 求 (E) 
公共 公差 帯 CZ 
小 径 LD 
Хі MD 
中 径 、 节 径 PD 
线 素 LE 
不 凸 起 NC 
任意 横 截 面 ACS 


Е: 1. GB/T 1182—1996 中 规定 的 基准 符号 为 ° 





2 如 需 标 注 可 逆 要 求 ， 可 采用 符号 多， 见 GB/T 16671. 
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2. 公差 框 格 
用 公差 框 格 标 注 儿 何 公 差 时 ， 公 差 要 求 注 写 在 划分 成 两 格 或 多 格 
的 知 形 権 格 内 。 


н 222 
| MERER 
Дд 格 号 和 号 基准 代号 字母 和 有 关 符号 


ESDEOE 


公差 框 格 分 成 两 格 或 多 格 ， 框 格 内 从 左 到 右 填写 以 下 内 容 : 第 一 
格 一 一 几何 公差 符号 ; 第 二 格 一 一 几何 公差 数值 和 有 关 符号 ;第 三 格 


Л, 
何 
N 公 ク 
25 
符 























和 以 后 各 格 一 一 基准 代号 、 字 母 和 有 关 符 号 。 公 差 框 格 应 水 平 或 对 直 
地 绘制 ， 其 线 型 为 细 实 线 。 
1.1.11 电气 图 基本 符号 、 电 机 类 型 图 形 符号 及 常用 电机 图 形 
符号 ( 表 1-11 ~ 表 1-13) 
表 1-11 常用 电气 图 用 图 形 符号 及 文字 符号 
电压 、 电 流 、 波 形 及 接线 元 件 





~ 50Hz 交流 ，50Hz AC 





~N 低频 〈 工 频 或 亚 音 频 ) 








AN 按 箭头 方向 单 向 旋转 
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电压 、 电 流 、 波 形 及 接线 元 件 





说 明 
电离 辐射 











афф јаје ИИ 


L 十 


交流 脉冲 





锯齿 波 





故障 (用 以 表示 假定 故障 位 





屏蔽 导线 


同 轴 电 线 、 同 轴 对 


导线 的 连接 


导线 的 交叉 连接 
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(2%) 
电压 、 电 流 、 波 形 及 接线 元 件 
图 形 符号 说 H 文字 符号 
== 导线 的 不 连接 (跨越 ) 
[Дд HV 大 一 个 
= тре | 
插头 (Тї) 或 插头 的 一 个 
极 
插头 和 插座 ( 凸 共和 内 孔 ) X 
接地 一 般 符号 Е 
图 形 符号 说 H 文字 符号 
— 电阻 器 一 般 符号 R 
f 可変 (D 电阻 器 R 
е 滑动 触 点 电位 器 RP 
а= 带 开关 滑动 触 点 电位 器 RP 
ЕА ПН (UT УЕР) RV 
i 热 敏 电阻 器 (9 可 用 Ж) RT 
е 磁 敏 电阻 器 
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( Z) 
HEH. ШЖ, ER, AEA 
图 形 符号 说 BJ 文字 符号 
| 光敏 电阻 大 
+Z 0. 125W Н R 
£Z 0. 25W 电阻 器 R 
+— 0.5W НН R 
1 W ロロ у ビデ 
IW аав СР IW 用 数 А 
表示 ) 
= за KA W E ËH т R 
2188 滑 线 式 变阻器 R 
С азыл 两 个 固定 抽 头 的 电阻 需 R 
SEINERE 加 热 元 件 
ДЕ 
ーー C 
9 C 
+| 
一 С 
* 可 变 ( 调 ) 电容 器 c 
£ 微调 电容 器 C 
+ 
E 热 敏 极 性 电容 需 C 
十 
压 敏 极 性 电容 器 с 

















1 








ЗЕК йт 
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( E) 
电阻 、 电 容 、 电 感 、 变 压 器 
KENS 说 明 文字 符号 
wo 双 联 同调 可 变 电 容器 c 
== 差 动 可 变 电 容器 с 
感 器 、 线 圈 、 绕 组 、 扼 流 
~ нит. ЖЮ, ЖН, ЕЙТ Ë 
~ 带 磁 心 铁心 的 电感 器 L 
б, 磁 心 有 间隙 的 电感 器 
© 带 磁 心 连续 可 调 的 电感 器 L 
р 有 两 个 抽 头 的 电感 器 (可 增 | 
加 或 减少 抽 头 数目 ) 
L 
и T 
Sa 示 出 瞬时 电压 极 性 标记 的 双 я 
— 绕组 变压器 
Шш 电流 互感 器 И 
脉冲 变压器 
La 绕组 间 有 屏蔽 的 双 绕 组 单 相 
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(28) 
HEH. BA. BR, ЛЕКТ 
М5 й HJH 文字 符号 
在 一 个 绕组 上 有 中 心 点 抽 头 
的 变压器 
耦合 可 变 的 变 压 需 T 
AH АЖАЛ ЕЯ T 
可 调 压 的 单 相 目 耦 变 压 需 T 
半导体 元 件 
形 符号 说 HJH 文字 符号 
LE 半导体 二 极 管 一 般 符 号 VD 
BL 温度 效应 二 极 管 (өлү "а 
9 代替 ) 
= 
可 击 穿 二 极 管 :调整 
二 极 管 ) 
TE 隧道 二 极 管 VD 
双向 击 穿 二 极 管 〈 双 向 稳 压 
VS 
二 极 管 ) 
->H JX Pé BEL IBE = Ж ta КМ 人 
(N 型 控制 极 、 阳 极 侧 受 控 ) 
-БЕ 反 向 阻 断 三 极品 体 闸 流 管 (P VT (H) 


型 控制 极 、 阴 极 侧 控制 ) 

















・28・ 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
半导体 元 件 
图 形 符号 oOo 文字 符号 
a 
ЕЕ 光 控 晶体 闸 流 管 VT (H) 
. 三 端 双向 晶体 闸 流 管 VT (H) 
N 光敏 二 极 管 үр 
>- i 
ыт 发 光 二 极 管 一 般 符号 vL 
さじ 光敏 半导体 管 (PNP 型 ) 
ЁЁ 磁 敏 二 极 管 үр 
az ку PNP、NPN 型 半导体 管 у (Т) 
2 NPN 型 半导体 管 ， 集 电极 接 
外 壳 
Л 热电 偶 ( 示 出 极 性 符号 ) B 
е: 具有 了 型 基 极 单 结 型 半导体 т" 
> 具有 N 型 基 极 单 结 型 半导体 T 
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( 5) 
半导体 元 件 
图 形 符号 说 明 文字 符号 
N 型 沟 道 结 型 场 效 应 半导体 V (F) 


管 (P 型 箭头 相反 ) 





耗 尽 型 、 単 棚 、N 沟 道 和 衬 
22512 BJ 26 5 Ж ЖОЛУ `É V (F) 
导体 管 (P 沟 道 箭头 方向 相反 ) 


FESAI, MA N 沟 道 和 衬 
底 有 引出 线 的 绝缘 栅 场 效应 半 VO) 
导体 管 


増強 型 、 単 棚 、N 沟 道 和 衬 
2251 Zk BJ 26 5 Ж ЖОЛУ `É V (F) 
导体 管 (P 沟 道 箭头 方向 相反 ) 











名 Ж 
直流 发 电机 交流 电动 机 
直流 电动 机 直线 电动 机 一 般 符号 


交流 发 电机 步 进 电动 机 一 般 符 号 





表 1-13 常用 电机 图 形 符号 








GB/T 4728—2005 ~ 2008 GB/T 4728—1996 ~ 2000 旧 符 号 
标识 号 名 Ж 符号 名 Ж 名 Ж 图 形 符 号 
=n 2 FE ZE p = 2 JP Zk v = Z `# jz 部 
ые “三 角形 联结 的 “三 角形 联结 的 ”三 角形 连接 的 A 
三 相 绕 组 三 相 绕 组 三 相 绕 组 
SN ТА ИМ l 5 i я ハ 
结 的 三 相 绕 组 结 的 三 相 绕 组 接 的 三 相 绕 组 
星 形 联结 的 三 星 形 联结 的 三 星 形 连接 的 三 
500808 
相 绕 组 相 绕 组 相 绕 组 a 
中 性 点 引出 的 中 性 点 引出 的 有 中 性 点 引出 
S00809 | 星 形 联结 的 三 相 星 形 联结 的 三 相 的 星 形 连 接 的 三 Ea 
绕组 绕组 相 绕 组 
Т 星 形 联结 的 六 星 形 联结 的 六 星 形 连接 的 六 K 
相 绕 组 相 绕 组 相 绕 组 
机 绕组 (区 | | 
S00815 к. 换 向 绕组 或 补 换 向 绕组 补偿 
ылуу | 别 换 向 或 补偿 功 т 一 人 个 一 
(废除 ) | 能 偿 绕 组 绕组 
已 








・ 0 と ・ 


MEET B(” 6 zk T тъп 


GB/T 4728—2005 ~ 2008 СВ/Т 4728—1996 ~ 2000 旧 符 





标识 号 名 Ж 图 形 符号 名 Ж 图 形 符 号 名 Ж 
S00816 电机 绕组 (区 
(废除 ) | 别 串 励 绕 组 功能 


电机 绕组 (区 
别 并 励 和 他 励 功 


р, 
ВЕ 





500817 
(Ж) 


并 励 或 他 励 绕 


交流 测速 发 电 





直流 测速 发 电 
机 


交流 力矩 电动 
机 


直流 力矩 电动 
机 





e I£ ` 














GB/T 4728—2005 ~ 2008 СВ/Т 4728—1996 ~ 2000 旧 符 号 
标识 号 名 称 图 形 符号 名 称 图 形 符号 名 称 图 形 符号 
soog | ”直流 申 励 电动 直流 串 励 电动 申 励 式 直流 电 或 
机 机 机 | 
T 直流 并 励 电 动 并 励 直 流 电动 并 励 式 直流 电 
机 机 机 
他 励 直 流 电 动 他 励 式 直 流 电 = = 
机 机 x x 
sngos | 短 分 路 复 励 直 复 励 直 流 发 电 复 励 式 直流 电 
流 发 电机 HL 机 








・ て と を と ・ 


MEET B( 6 ze T тъл 


GB/T 4728—2005 ~ 2008 


СВ/Т 4728—1996 ~ 2000 





标识 号 名 Ж 图 形 符号 


ЕТТЕ A 
机 


三 相 串 励 电动 


500830 
机 





名 Ж 图 形 符 


机 


单 相交 流 串 励 
电动 机 


三 相交 流 串 励 
电动 机 


单 相 永 磁 同 步 
电动 机 


号 名 Ж 





单 相交 流 串 励 
换 回 化 电动 机 


三 相 串 励 换 问 
fis ЕН, SJL 


ЖАЙ РА #H 19] Ж 
电动 机 











єє. 


GB/T 4728—2005 ~ 2008 СВ/Т 4728—1996 ~ 2000 日 符 





标识 号 名 Ж 图 形 符号 名 Ж 图 形 符 号 名 Ж 


三 相 永 磁 同 步 永 磁 三 相同 步 
电动 机 电动 机 


S00836 


电动 机 

sgi PA AH 620 PA JH И ЖЯ 
应 电动 机 电动 机 

= JES kulis 三 相 绕 线 转子 三 相 请 环 寞 步 


S00838 
子 感应 电动 机 异步 电动 机 电动 机 





epe. 


MEET HEET AU 





た 
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1.1.12 ”液压 气动 图 形 符号 (X 1-14) 
#114 ”液压 气动 图 形 符号 
符号 要素 
名 УК 符号 用 途 
工作 管 路 
控制 供给 管 路 
回 油管 路 
电气 线路 
控制 管 路 
泄 油管 路 或 放 气管 
| 过 滤器 
2 过 渡 位 置 
组 合 元 件 框 线 
活塞 杆 
_ 般 能 量 转换 元 件 


д 








(ж, ЧА, ЖЯ) 


测量 仪表 


. 36 . 机 电工 程 实用 五 金 手 册 





名 Ж 符 号 用 ж 


単 向 元 件 
旋转 接头 
HUIR EXE 
深 轮 





管 路 连接 点 


限定 旋转 角度 的 摆 
5] Чха 





控制 元 件 
除 电 动机 外 的 原 动 
机 


1E 流体 处 理 器 件 〈 过 
方 滤器 、 分 离 器 、 油 雾 
形 器 和 热 交 换 器 等 ) 

蓄 能 器 重 锤 控制 方 





法 框 线 

















(28) 
符号 要 素 
名 Ж # = H оё 
9M 
sss 站 
E 
2M 
| 缸 的 活塞 
Е 
长 方形 
控制 方法 框 线 
0.5M > 
和 内 缓冲 
БРЕ 回 到 油箱 ( 主 油箱 
J 可 按 比 例 放大 ) 
压力 油箱 
WE ii 
辅助 气 瓶 




















. 38 . 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( 续 ) 
功能 要 素 
名 Ж Жо = 用 Ж 
m 
a 液压 力作 用 方向 
正三 角 
Ny 
= 气压 力作 用 方向 
“< паша 
ни | 流体 流 过 阀 的 通路 
| 和 方向 
MARKL 旋转 运动 方向 
45° ЕЕ み を ГЇ МЕЗ 
可 调 性 符号 (可 调 
长 斜 箭头 Ж WAE, ЖЖ Щй 
A 3 铁 等) 
ク 电气 符号 
其 他 








1М 


封闭 油 、 气 路 或 油 、 


ГЕ 
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(2%) 
功能 要 素 
称 件 号 用 ж 








温度 指示 或 温度 控 


制 





弹簧 


ПА 


ЭЧ WI АУ РЕ ЙЕ #I Jr 
[п] 
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管 路 、 管 路 连接 口 及 接头 符号 示例 





[ши | 


符 号 


и В 








放 气 装置 | 间断 放 气 | 


管 路 连接 " | Ф 
= Ц 
пиж | "T 
不 带 连接 措施 
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管 路 、 管 路 连接 口 及 接头 符号 示例 





名 ж = 
带 连 接 措施 





As Е АЈ Bg] 


管 路 连接 
口 及 接头 


ーー で = 
— 


ту EÉ. ЈА [8] 


旋转 接头 


IDI— 
し っ トト つう | トー 

















· 42 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
机 械 控制 件 符号 示例 
名 Ж 符 = 
杆 
箭头 可 省 略 
轴 — == 
箭头 可 省 略 
定位 装置 — —— 
锁定 装置 
* 开锁 的 控制 方法 ， 符 号 表示 在 矩形 内 
弹跳 机 构 — 7 
控制 方法 符号 示例 
名 Ж 符 = 








人 力 控 制 


控制 方法 符号 示例 














名 Ж 件 号 
A J # W| 
按钮 式 ( | 
拉 钮 式 
按 - 拉 式 04 
手柄 式 = 
ТР 单 向 控制 = 
双向 踏板 式 双向 控制 a 
BL 械 #: Н 
项 杆 式 | 
可 变 行程 控制 式 -= 





44. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 


控制 方法 符号 示例 





名 Ж 件 号 


机 械 控 制 


ае W _ 


单 问 滚轮 式 ó m 


De ЛЛ] ЕРА, ВЭ aE 
电气 控制 





单 作用 电磁 铁 





双 作 用 电磁 铁 


单 作用 可 调 [ _ 


电磁 操纵 骨 (比例 电磁 铁 , 力 矩 马达 等 ) 


双 作用 可 调 A 
电磁 操纵 器 


(力矩 马达 ) 
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控制 方法 符号 示例 





ы. 符 Ө 


电气 控制 





压力 控制 


ДЖ uk E Hš РЕТ ーー ゴ 
m е 





и 必要 时 ， 可 将 面积 比 表示 
在 相应 的 长 方形 中 

直 

接 

T _45° 

j 六 

制 L- 

内 部 压力 控制 
控制 通路 在 元 件 内 部 


外 部 压力 控制 


控制 通路 在 元 件 外 部 





‚46. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 








(8 
控制 方法 符号 示例 
名 称 符 s 
加 压 控 制 
气压 先导 控制 si 
内 部 压力 控制 
液压 先导 控制 | 
外 部 压力 控制 
先 
ш pp O 
控 液压 二 级 
所 | 先导 控制 内 部 压力 控制 
В 内 部 汽油 
ЈЕ 
J] 
控 
气压 一 液压 
先导 控制 气压 外 部 压力 控制 
液压 内 部 压力 控制 
外 部 汇 油 


va as 


а 单 作用 电磁 铁 一 次 控制 
气压 外 部 压力 控制 
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控制 方法 符号 示例 





(= ЕЕ) аад 


(= ш) ДАШ: 


名 Ж 


电磁 一 液压 


先导 控制 





液压 
先导 控制 


符 s 


加 压 控制 


| 
单 作 用 电磁 铁 一 次 控制 
液压 外 部 压力 控制 
内 部 洪 油 


HJ Е 控 制 


< 


内 部 压力 控制 
内 部 泄漏 


< 


| 
内 部 压力 控制 
市 遥控 泄 放 口 





电磁 一 液压 
先导 控制 





1 LL」 
单 作 用 电磁 铁 一 次 控制 
外 部 压力 控制 ， 外 部 泄漏 
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控制 方法 符号 示例 





E ЈЕ 控 制 





先导 型 
压力 控制 图 


先导 型 比例 
电磁 式 压 力 
控制 图 







(EFSA) EM 









Ш. 2E AE E йт SEDE ia Цан 





内 мой 


< 


È 


机 械 反馈 


伺服 阅 仿 形 控制 回路 
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动力 源 及 能 量 转 换 净 


资 料 49. 


置 符 号 示例 





名 Ж 


液压 源 一 般 符 号 : 


23 
үн 





АЧА 一 般 符号 : 








原 动 机 电动 机 除外 
一 般 符 = 
R 
马达 
液压 系 
R 
和 单方 向 流动 
5 单方 向 旋转 
Е 定 排 量 
单方 向 流动 
液压 马达 单方 向 旋转 


変 排 量 
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动力 源 及 能 量 转 换 浅 置 符号 示例 





бт ШШ 25 Я 





名 Ж 件 号 


АХ а] йс ЭЛ] 
气 马 达 双向 旋转 ( 
定 排 量 


单 问 旋转 
定 排 量 


单 问 流动 ( 


双向 流动 
双向 旋转 
手动 变 排 量 
ДЫ 


[-- 


定 角度 
双向 摆动 


液压 整体 式 
(5) 8. 


单 向 旋转 变 排 量 泵 
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aj JI WEN AE E е ве и ТУЛУ ЇЙЇ 





оъ. 符 = 


压力 补偿 单 向 流动 
лж 压力 可 调 
— КЕ ТҮ 





一 般 符号 : М 
11 
单程 作用 连续 作用 


气 一 液 转 换 器 ш て た 


气压 力 转 换 成 大 体 相等 的 液压 力 





単 程 作用 P2>P1 连续 作用 P2> 之 P1 





825 机 电工 程 实 用 五 金 手 册 


能 量 储存 盏 符号 示例 





я Ж 符 = 


详细 符号 : ”简化 符号 : 


单 活塞 杆 气 
kr НЕ Е 





详细 符号 : ”简化 符号 : 


单 活塞 杆 液 
2 | | 
复位 
详细 符号 : ”简化 符号 : 


Хїн EITA ЧЕ 
x 


;. 简化 符号 : 


单 活塞 杆 可 
调 缓冲 式 液压 


Ш. 





两 端 可 调 缓冲 ， 活 塞 面积 比 2:1 


单 作 用 伸缩 = 





双 作 用 伸缩 Es 
Ж ЕЕ. 
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ЕЗ. BH A: I 


fi Pr lf f ARIT И] 





SE БЕ HW 


符 


一 般 符 号 








йд, 





辅助 气短 垂直 绘制 


方 向 控 制 剛 符 号 示例 





二 位 二 通 手 动 换 向 内 





54. 机 电工 程 实 用 五 金 手 册 





(2) 
ЭТНИ 2285 

СВЙ 符 号 
本 

-azavannn “ГЕМ 
虚线 表示 过 渡 位 置 

二 位 五 通 液 动 换 向 阅 IT 
详细 符号 : 








三 位 四 通电 液 换 向 阀 简化 符号 : 


ER: 三 位 , 四 通 , 弾 筑 対 中 , 内 部 圧力 控 
制 

же: 三 位 , 四 通 , 弾 黄 対 中 , 単 作 用 申 
磁 鉄 控 制 , 淀 手 効 応急 控 制 装 演 外部 浴 油 
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( 续 ) 
方 向 控 制 内 符号 示例 
# = 
通 
流 
型 
7 
[п] 
岡 | ” 带 正 谈 盖 中 间 位 
置 
ЛИ ЖТТ 
简化 符号 : 
单 向 阅 
(їн) 
简化 符号 : 
液 控 单 向 阅 


(ү) 
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方 向 控 制 剛 符 号 示例 











名 Ж FO 

详细 符号 : 简化 符号 : 
或 门 型 === [== 

详细 符号 : 简化 符号 : 


ГЈ 











简化 符号 : 
REHAR 
1 
Nd 
符 s 
也 用 作 减 压 闪 。 
zJ ЖД Е ARJ 一 般 符号 > 
mad a 





先导 型 减 压 阀 





#1 基础 资料 が 


圧力 控 制 内 符号 示例 








付 T. 
减 
压 Т ЛЕ Е RR 气动 е 
加 Же: 
Г 
| 
г 
-1 
Lil 
内 部 压力 控制 
直 动 型 顺序 闪 
顺 A 
序 ИНИ 
W 外 部 压力 控制 
均 凡 外部 洪 油 


均 可 用 作 顺 序 阀 一 般 符号 


SS 
| 
先导 型 顺序 阀 
EA 


N 
= 4 
ЕТТ 
г 


也 用 作 浴 流向 一 般 符 号 
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圧力 控 制 内 符号 示例 





я Ж 符 = 


с 
| 1 

z ДЕ 
一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 | 


详细 符号 : 







УЉА. 


ш 
流 
加 
简化 符号 : 
3 | 
| | 
Ж П 





її | HIA 


志 用 作 卸 荷 岡 一 般 符 号 





流量 控制 阀 符 号 示例 
A = 


Фї iE 


详细 符号 : 





lo 基础 资料 . 59. 


流量 控 制 剛 符 号 示例 





“ 符 号 


简化 符号 : 
np T RJ 7 
无 完全 关闭 位 置 


也 用 作 节 流 阀 一 般 符 号 





部 ч 


=p 
具有 一 个 完全 关闭 位 置 


内 | REN 


` 


深 轮 控制 可 调 市 


йй IRER ) 





Zx 
A く > 
流 
网 


箭头 表示 压力 补偿 
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流量 控 制 剛 符 号 示例 





名 称 符 5 


详细 符号 : 简化 符号 : 












箭头 表示 压力 补偿 
详细 符号 : 简化 符号 : 
Ж 1 | 
ЖОО 温度 补偿 型 调 速 
Ж 
р | 
Бе. 
箭头 表示 压力 补偿 
详细 符号 : 简化 符号 : 





箭头 表示 压力 补偿 
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(2%) 





名 Ж 


加 压 油 箱 
或 
密闭 油箱 


符 s= 
管 端 在 液 面 以 上 





el 


管 端 在 液 面 以 下 带 空 气 过 滤器 


一 一 


管 端 连接 于 油箱 底部 





"F. 


局部 浴 油 或 回 油 
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流体 调节 副 ( 件 ) 符号 示例 





体 
分 
A 
PS 


Bas ЇНЇ 


名 Ж 符 号 





ТЕ 





带 污染 
指示 器 


手动 排水 








自动 排水 


种 手 动 排水 


ATS йт 


自动 排水 


聚 结 式 
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流体 调节 副 ( 件 ) 符号 示例 








名 Ж 符 号 
人 工 排出 7 

除 

їй 
А Н Q 
空气 干燥 器 ーー 
ТЕЕ. < = 





气 源 处 理 装 置 


简化 符号 : 


垂直 箭头 表示 分 离 器 
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流体 调节 带 ( 件 ) 符号 示例 








名 Ж 符号 
一 般 符号 
ут. 


带 冷 却 剂 管 路 指示 


加 热 器 中 


征 助 元 番 件 符号 示例 





压力 指示 各 





第 1 章 基础 资料 ・65・ 


辅助 元 化 件 符号 示例 





脉冲 计数 器 


检 流 计 


(нл) 


ЖИН 





液 位 计 


符 号 


P 


带电 输出 信号 





带 气动 输出 信号 
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( 续 ) 
辅助 元 器 件 符号 示例 
名 Ж Жоок 
温度 计 
PERIN = = 
FEAN = = 
详细 符号 一 般 符号 
压力 继 电大 ЖИ 
详细 符号 ЖУ 
行程 开关 = р 
消声器 
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(28) 
铺 助 元 器 件 符号 示例 
名 Ж # s 
に 
JR SF i 气动 
注 : M =2. 0mm, 
1.1.13 国家 标准 及 行业 标准 代号 〈 表 1-15 ) 
表 1-15 国家 标准 及 行业 标准 代号 
国家 标准 行业 标准 
代号 名 Ж 代号 名 Ж 
CB С] 城镇 建设 行业 标准 
GJB 国家 军用 标准 СҮ 新 闻 出 版 行业 标准 
свит | ”国家 标准 (推荐 性 标准 ) | PA | 可 案 工作 行业 标准 
св] | ”国家 工程 建设 标准 ee l 
GBm 国家 内 部 标准 a аа 
МИЛ 
В: i 行业 标准 (强制 性 о 水 利 行 业 标 准 
x x 行业 标准 (推荐 性 2 ШЫ ー 
x x/T Ж) SY 石油 天 然 气 行业 标准 
PI] ¿sss TB | ”铁路 运输 行业 标准 
CB TD 土地 管理 行业 标准 
CBM FZ 纺织 行业 标准 
CECS 工程 建设 行业 标准 CA 公共 安全 行业 标准 
CH 测绘 行业 标准 GY 广播 电影 电视 行业 标准 
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( 续 ) 
行业 标准 行业 标准 
代号 名 Ж 代号 名 Ж 
HB | 。 航空 行业 标准 LY | ”林业 行业 标准 
HG MH | ”民用 航空 行业 标准 
H | ”环境 保护 行业 标准 MT | 煤炭 行业 标准 
HY | ”海洋 行业 标准 MZ | ”民政 行业 标准 





JB 机 械 行业 标准 NY 农业 行业 标准 
JG 建筑 工业 行业 标准 QB 轻工业 行业 标准 


JC 建材 行业 标准 QC 汽车 行业 标准 














JR 金融 行业 标准 QJ 航天 行业 标准 
JT 交通 行业 标准 SB 商业 行业 标准 
ТҮ 教育 行业 标准 SC 水 产 行业 标准 


TY 体育 行业 标准 SD 水 利 电力 行业 标准 











WB 物资 管理 行业 标准 SH 石油 化 工行 业 标 准 
WH 文化 行业 标准 YB 墨色 冶金 行业 标准 
WJ 兵 工 民 品行 业 标准 ҮС 烟草 行业 标准 











WS 卫生 行业 标准 YD 通信 行业 标准 
X 稀土 行业 标准 YS 有 人 色 冶 金 行业 标准 


劳动 和 劳动 安全 行业 标 | YY 医药 行业 标准 


= 





LD f 
准 





1.2 常用 计量 单位 及 其 换算 
1.2.1 国际 单位 制 (S) 的 基本 单位 、 辅 助 单位 及 具有 专门 
名 称 的 导出 单位 ( 表 1-16 ~ 41-18) 
表 1-16 国际 单位 制 (SI) 的 基本 单位 
量 的 名 称 単位 名 称 単位 符号 
长 度 米 m 
质量 т, (Ат) kg 
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(2) 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 
时 间 秒 8 
电流 安 [ 培 ] А 
热力 学 温度 [752 ] K 
物质 的 量 摩 [ ZÉ] mol 
发 光 强 度 坎 [ 德 拉 | cd 
注 : 1. [| 内 的 字 是 在 不 致 混淆 的 情况 下 可 以 省 略 的 字 ， 下 同 。 
2. () 内 的 字 为 前 者 的 同 义 语 ， 下 同 。 
3. 人 民生 活 和 贸易 中 ， 质 量 习惯 称 为 重量 。 
表 1-17 国际 单位 制 (SI) 的 辅助 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 
平面 角 rad 
立体 角 sr 
表 1-18 国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 其 他 表示 式 例 
频率 Ж Ж] 7 s7! 
力 ; 重 力 kg m/s 
压力 ;压强 ;应 力 帕 [斯 卡 ] N/m? 
能 量 ; 功 ;热量 焦 [ 耳 ] ] N・m 
功率 ;辐射 通 量 J/s 
电位 ;电压 ;电动 势 伏 [ 特 」 V W/A 
电容 法 [ 拉 ] C/V 
电阻 欧 [ 姆 ] 0 V/A 
电导 西 [ 门 子 ] > A/V 
磁 通 量 事 [ 伯 ] V・s 
ROMERE ,磁感应 强度 | 特 |[ 斯 拉 ] Т Wb/m2 
电感 [| Ж] Н Wb/A 
摄氏 温度 一 
光 通 量 流 | НЯ | Im cd ・ sr 
光照 度 WL 克 斯 ] lx lIm/m? 
放射 性 活 度 贝 可 [ К] s-1 
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( 续 ) 


量 的 名 称 单位 名 称 其 他 表示 式 例 








吸收 剂量 Ж Эш] Су J/kg 
剂量 当量 布 [ 沃 特 ] Sv J/kg 


1.2.2 国家 选 定 的 非 国际 单位 制 单位 ( 表 1-19) 
表 1-19 国家 选 定 的 非 国际 单位 制 单 位 














量 的 名 称 | 単位 名 称 | 単位 符号 换算 关系 和 说 明 
min Imin =60s 
时 间 h 1h =60min = 36005 
d 1d =24h =86400s 
(”) 1” = (тт/648000) rad 
平面 角 (т 为 圆周 率 ) 
(') 1 =60” = ( r/10800 ) rad 
(°) 1° =60' = ( z/180 ) rad 
旋转 速度 r/min Ir/min = (1/60)s `! 
F EE n mile ln mile =1852m( 只 用 于 航程 ) 
lkn = 1n mile/h 
速度 kn = (1852/3600 ) m/s 
(只 用 于 航行 ) 
t lt=10°kg 
ПД ЕН 
u lu=1.6605655 x 10 - ツ kg 
体积 L,(1) 1L =1dm? = 10 7? т? 
ВЕ еу leV =1. 6021892 x 10 `!? J 
дрэ 分 由 dB 
线 密度 特 | yad] tex Пех =1g/km 





注 : 1. 周 、 月 、 年 (年 的 符号 为 a) 为 一 般 常 用 时 间 单 位 。 
2. 角度 单位 度 、 分 、 秒 的 符号 不 处 于 数字 后 时 加 圆 括 号 。 
3. 升 的 符号 中 ， 小 写字 和 母 ] 为 备用 符号 。 
4. 了 为 “ 转 ” 的 符号 。 








1.2.3 单 用 法 定 计 量 单位 及 其 换算 〈 表 1-20) 
表 1-20 常用 法 定 计 量 单位 及 其 换算 


эз. 法 定 计量 单位 非法 定 计 量 单位 ы 


单位 名 称 
米 
海里 


単位 符号 
т 


n mile 


単位 符号 


1 #8 = 1 =10 "m 

1 A=0.1nm =10 10 
lyd =0. 914 4m 

1 里 = 500 

1 丈 = (10/3) т =3.3m 

1 尺 = (1/3) =0.33m 

1 十 =(1/30)m =0.033m 
1 分 =(1/300)m =0. 003m 
1ft =0.304 8m 

lin =0. 025 4m 

1mile = 1 609. 344m 

lmil =25.4 x10 т 





面积 











1а =100m” 

1ft? =0. 092 903 0m? 

lin? =6. 451 6 x 10 2 
1mile* =2. 589 99 х 10%? 
lyd? =0. 836 1277 

lacre =4 046. 856 т? 


1 亩 = 10 000/152 = 666. бш? 


°- IL 

















ы. 法 定 计量 单位 非法 定 计 量 单位 
物理 量 名 称 | 重信 名 称 。 | 単位 符号 | 単位 名 称 | 単位 符号 单位 换算 
立方 米 т? 立方 英尺 18? =0. 028 316 8m3 
JF L,(1) 立方 英 寸 lin? =1.638 71 x 10 7? т? 
立方 公 yd lyd? =0. 764 554 9m° 
英 加 仓 UKgal 1UKgal = 4. 546 094 
RWE USgal 1USgal = 3. 785 414? 
体积 英 品 脱 UKpt 1UKpt =0. 568 261 dm 
美 液晶 脱 USliqpt 1USliqpt =0. 473 176 5dm3 
美 干 品 脱 USdrypt 1USdrypt =0. 550 610 5dmš 
美 桶 ( 用 于 石油 ) 1 美 桶 = 158. 987 3dm3 
ЖЕЙ ит Н] UKfloz 1UKfloz = 28. 413 06cm? 
Эт Н] USfloz 1USfloz = 29. 573 53cm? 
速度 米 毎 秒 m/s 英 尺 毎秒 ft/s lft/s =0. 304 8m/s 
2 英里 每 [小 ] 时 mile/h lmile/h =0. 447 04m/s 
加 速度 米 每 二 次 方 秒 m/s? 英尺 每 二 次 方 秒 10/82 =0. 304 8m/s< 
伽 1Gal =0.01m/s* 
TEAST) kg 磅 1lb =0. 453 592 37kg 
ПШ t 英 担 1cwt = 50. 802 3kg 
原子 质量 单位 u 英 吨 Поп =1 016. 05kg 
质量 短 吨 1sh ton =907. 185kg 





#7 
格 令 
今 特 


| 米 制 ] aji 








1oz =28. 349 Sg 
lgr = 0. 064 798 91g 
lqr = 12. 700 6kg 


1 米 制 克拉 =2 x10 ke 


CL: 


Tr z Єт т 








Е 法 定 计量 单位 法 定 计量 单位 上 
manei pak HAS Enak — | wna TE 
体积 质量 千克 每 立方 米 磅 每 立方 英尺 11b/ft? = 16. 018 5kg/m3 
зы 吨 每 立方 米 磅 每 立方 英寸 1lb/in? =27 679. 9kg/m? 
л 干 克 每 升 和 僵 司 每 立方 英才 1oz/in3 = 1 729. 99kg/m3 
质量 体积 立方 米 每 千克 立方 英尺 每 磅 103 ЛЬ =0. 062 428 От? /kg 
比 体积 立方 类 寸 每 傍 п? ЛЬ =3. 612 73 x 10 m /kg 
干 克 每 米 kg/m H [ 尼 尔 ] lden =0. 111 112 x10 “kg/m 
线 质量 特 [ ЖЕЛ | tex В |. llb/ft = 1. 488 16kg/m 
线 密 度 磅 每 英寸 1lb/in =17. 858 Okg/m 
磅 每 码 1lb/yd = 0. 496 05Skg/m 
干 克 二 次 方 米 kg • m° 磅 二 次 方 英尺 1lb・f =0. 042 140 1kg・m2 
转动 惯量 ii 修二 次 方 英 寸 llb・in* =2. 926 40 х10 “kg: т 
次 司 二 次 方 英 十 loz • іп? =1. 829 00 x10- kg. m 
oS 千克 米 每 秒 kg・m/s 磅 英尺 每 秒 lb . ft/s llb • ft/s =0. 138 255kg • m/s 
ЗА Бе 达 因 秒 dyn・s 1дуп : s = 10 kg • m/s 
生 [ 頼 ] N 1dyn =10~?N 
lkgf =9.806 65N 
1lbf =4.448 22N 
Л 

















1 =9. 806 65 x103N 
1ozf =0. 278 014N 


Іра! =0. 138 255N 


ЖУ? 























ы 法 定 计 量 单位 非法 定 计量 单位 А. 
ишш ии | 単位 符号 | 単位 名 称 単位 符号 Аы 
动量 矩 角 动 量 | 千克 二 次 方 米 每 秒 磅 二 次 方 英尺 每 秒 | ЛЬ. 2/6 | 11b- f?/s =0.042 140 1kg・m/ 
牛 | 顿 ] 米 N・m 千克 力 米 lkgf + m =9. 806 65N : m 
ЛЖ EJER llbf・ft =1.355 82N · m 
JIRE JJ SF 1lbf・in =0.112 985N · m 
ҖЕН 达 因 厘米 1dyn・cm =10~7N・m 
н] JJ 2: SF 1of・in =7.061 55 x10 SN.m 
则 [斯 卡 ] Fa 达 因 每 平方 厘米 l dyn/cm? =0. 1Pa 
英寸 来 柱 linHg =3 386. 39Pa 
英寸 水 柱 linH, O =249. 082Pa 
巴 1 Баг = 10° Ра 
FJ] 千克 力 每 平方 厘米 1kgf/cm? =0. 098 066 SMPa 
压强 毫米 水 柱 lmmH 0 = 9. 806 65Ра 
z ЖКА lmmHsg = 133. 322Pa 
ТЕЛУ 2] — 1 Torr T 322 Pa 
DAEA 工程 大 气压 lat =98 066. SPa = 98. 066 5КРа 
标准 大 气压 latm =101 325Ра = 101. 325kPa 
人 磅 力 每 平方 英尺 lbf/ft? 11bf/ft? =47. 880 3Pa 
磅 力 每 平方 英寸 lbf/in? 11bf/in? =6 894. 76Pa = 6. 894 76kPa 
帕 [ 斯 卡 ] 秒 Pa・s 泊 P,Po 1P=10~'Pa・s 
厘 泊 cP lcP =10 3 Pa・s 
| 动力 | 粘度 千克 力 秒 每 平方 米 | kgf- s/m? 1kgf + s⁄m? =9. 806 6SPa・s 














lbf - s/f 
lbf . s/in? 


磅 力 秒 每 平方 英 太 
磅 力 秒 每 平方 英才 








ПЫ . s/ft* =47. 880 3Pa・s 
1lbf・s/in* =6 894. 76Pa . s 


e PL: 


Tr т Єт та 


物理 量 名 称 


运动 粘度 


功率 


法 定 计量 单位 


非法 定 计量 单位 








单位 名 称 単位 符号 
二 次 方 米 毎秒 m/s 





RUE] J 
申 子 伏 eV 


ВГ] W 


単位 名 称 
斯 [ 托 死 斯 
JEW ЯЯ ] 


二 次 方 英 尽 毎秒 
二 次 方 英 寸 毎秒 


尔格 
ЛЖ 
英 马 力 | 小] 时 
F 
热 化 学 卡 
马力 [ 小] 时 


电工 马力 [小 ] 时 


身 热 单位 


吨 标准 煤 , 吨 当量 煤 


英尺 磅 力 
千克 力 米 每 秒 


马力 ,[ 米 制 ] 马 力 


英 马力 
电工 马力 
卡 每 秒 

千 卡 每 [小 ] 时 

热 化 学 卡 每 秒 

英尺 磅 力 每 秒 
尔格 每 秒 





单位 符号 





单位 换算 
1St=10-4m’/s 
leSt = 10 °m2/s 
1ft*/s =9. 290 30 x 10 ”m2/s 
1in2/s = 6.451 6 x 10 m/s 
1еге=10 77] 
1kgf・m =9. 806 65] 
1hp・h =2. 684 52MJ 
lcal =4. 186 8] 
lcal =4. 184 0] 
1 马力 .时 =2.647 79MJ 
1 电工 马力 .时 =2.685 60MJ 
1Btu = 1055. 06J = 1. 055 06kJ 
ltec = 29. 307 6С] 
1ft - lbf = 1. 355 82] 
1kgf・m/s =9. 806 65 W 
1 马力 =735.499 W 
1hp =745. 700 W 
1 电工 马力 =746W 
lcal/s=4.186 8W 
lkcal/h=1.163W 
lcal,,/s =4. 184W 
1ft : lbf/s = 1. 355 82W 


1erg/s =10 "W 


° SL 


物理 量 名 称 


热力 学 温度 
摄氏 温度 








法定 填 量 単位 非法 定 计 量 单位 

单位 名 称 単位 符号 単位 名 称 単位 符号 

千克 每 秒 kg/s 磅 每 秒 lb/s 
DL | 小] ШИ lb/h 

立方 米 每 秒 

升 每 秒 зат. x 时 

开 [ 尔 文 ] 

撮 氏 度 








单位 换算 
llb/s =0. 453 592ke/s 
1lb/h = 1. 259 98 x10 ~^kg/s 


193/5 =0. 028 316 8m°/s 
1in?/h =4. 551 96 x 10 761/5 





表示 温度 差 和 温度 间隔 时 : 


1 や =1K 
表示 温度 





NE 


变数 值 时 : 











Е 5 
表示 温度 昌 度 差 和 温度 间隔 时 :7R= К 


表示 


5 [0 
1 


2 


eR 


5 


Ө 


t 





Т 
УН EF% +. 22 
温度 数值 时 : Г 


ーー – 49]. の | 


9 


°R 


C ш 


・0 り /・ 


T Єт та 


(Ж) 





























r TES == | 
Umi 一齐 位 名称 ARAF mË — | S — 
瓦 [ 特 ] 每 米 开 (m K) 卡 每 厘米 秒 开 1ca レ (cm・s・K) 
[RX] [ 尔 文 ] ・s・K)| =418.68W/(m・K) 
热 导 率 千 卡 每 米 [ 小 ] 时 1kcal/(m・h・K) 
(导热 系数 ) 开 [ 尔 文 ] Зз =1.163W/(m・K) 
英 热 单位 每 英尺 1Btu/(ft・h・ F) 
| 小 1 时 华氏 度 “下 )| =1.730 73W/(m・K) 
拟 | 特 ] 每 平方 ”IW/(m O 卡 每 平方 厘米 秒 lcal/(cm + s + K) 
米 开 [ 尔 文 ] 并 | 深交 | ・s・K)| =41 868W/( m2 . K) 
千 卡 每 平方 米 1kcal/(m2・h・K) 
传 热 系数 [小 ] 时 开 [ 尔 文 ] ・h・K)| =1.163W(m2 . K) 
表面 传 热 系数 英 热 单位 每 平方 IBtuZ(f ・h・ F) 
英尺 [小 ] 时 华氏 度 ・h・ 下 )| =5.67826W/(m2° ・K) 
尔格 每 平方 厘米 Іеге/ (ст? • s + К) 
秒 开 [ 尔 文 ] ・s・K)| =0.001W/(m*・K) 
МЕ RUE IE 1Cl =4. 186 8J/K 
Їй | 尔 文 ] 
r — s kea レ (kg・K)|1kca レ (kg・K) =4 186.8 ル (kg・K) 








° LL 


法 定 计量 单位 





























е 非法 定 计量 单位 Мы 
物理 量 名 称 | 单位 名 称 。 | 単位 符号 де 
焦 [ 耳 ] 每 千克 а K| RETRETE] kela | jj ку =4 184]/(kg - K) 
质量 热 窜 FIARA] 开 [ 尔 文 |] /(kg・K) 
英 热 单位 每 磅 华氏 度 Btux(lb + F) 1Btw/ (1Ь + F) =4 186.8 ル (kg・K) 
ERZ , ШЙ В е А А 
英 拉 単位 毎 夏生 氏 度 |Btu/(lb・R)| 1Btu/ (1b + R) =4 186.8 ア (kg・K) 
尔格 每 克 开 [ 尔 文 ] | erg/(g・K) | 1erg/(g・K) =1074J/(kg - K) 
质量 能 焦 | 耳 ] 每 千克 J/ke Pase Ги, kcal/kg 1kcal/kg =4 186. 8J/kg 
比 能 执 化 学 千 卡 每 千克 | kcal, /kg 1kcal /kg =4 184J/kg 
ДХ Н 英 热 单位 每 磅 Btu/lb 1Btu/lb =2 326J/kg 
ВАС] 尔格 每 克 erg/g lerg/g =10 74 Ј/ Ке 
磁场 强度 安 [ 培 | 每 米 A/m Oe 10e =79. 577 5А/т 
о 特 [斯 拉 ] T бв,С 1Cs =107*Т 
磁 通 [ 量 ] 韦 [ 伯 ] IMx = 10 `Š Wb 
电导 西 [ 门 子 ] S 姆 欧 O 1 O =1S 
[ 光 ] 亮 度 | 坎 [ 德 拉 ] 每 平方 米 Int =1cd/m? 
勒 [ 克 斯 ] 1ph = 1011 
| Ж ] 照度 














fc 


① 1һш^=10°%ш^, 公 頃 的 国際 通用 符号 方 ha。 
② Т.г. 9、0 分 别 表示 热力 学 温度 、 摄 氏 温 度 、 兰 氏 温 度 和 华氏 温度 。 


1fc = 10. 7641х 
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1.3 常用 计算 公式 





・79 ・ 








1.3.1 常用 截面 积 计 算 公 式 ( 表 1-21 ) 
表 1-21 常用 截面 面积 计算 公式 
名 称 截面 图 形 Jr ОБ A 
x ООА. 
Ё 4=1.4142а =1. 4142 JA 
А =ађ=а Vd -а? =b Vd -b° 
の 4 
—— Таза boa y b s = 
JÉ j 
b= Vd – а? = —— 
G 
bh b 5 арр 
А Е ENS | 2b ) 
1 
А Р=——(а+Ь+с) 
2 
4 = /Р(Р-а)(Р-Ь)(Р-с) 
E 
行 
四 A=bh 
J 
JÉ 
д (e+ の が _ 24 
Ë p 2 gb 
JÉ 2А 2А 
u a = — -b;b =— -a 
h h 
А =2. 5981a? =2. 5981 R° 
ПБ 2 
六 =3. 4641г 
Л =й дїй? 
Ж 





r=0. 86603а = 0. 86603 R 
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名 称 


T 算 公式 





Жї 


== 


Z 
ンジ ジグ > 


Q 





А = тг? =3. 1416r? =0. 7854d° 
L =2mr = 6. 2832r =3. 14164 


r = L/2m =0. 159151, = 0. 56419 VA 
d=L/m =0. 318311, = 1. 1284 /A 


A = тта =3. 1416ab 
周 长 的 近似 值 : 

Pam a +02). 

比较 精确 的 值 : 
2P=m[1.5(a +b) - vab] 


1 
А = a = 0. 0087266ar? 


[= 2А/т =0. 017453ar 
r =2А/1 = 57. 2961/о 
_ 180/ Г 57. 2961 


Tr r 





Q 


К: +4h° 
© Bh 

l =0. 017453ат;с=2 /Һ(2т-Һ) 
Ду? -e 297 2961 


C 


2 r 





1 
кз ла Б. 


һ=т— 








A =m( R? -r°) =3.1416( R? -— >) 
=0. 7854 ( D? – d° ) 
=3. 1416 (D - S) S 
=3. 1416 (d + S) S 
S=R-r=(D-d)⁄2 








( 续 ) 

名 称 计 算 公 式 

A = 290 - 2) 
部 分 ыу 
环 = 0). 008727a( R° – г?) 
环 式 
( 环 式 a (D? - Ф) 
扇形 ) 4 x 360 


=0. 002182a( D? – d?) 





注 : 图 中 4 一 面积 ; P 一 半 周 长 ; [一 圆周 长 度 ; R 一 外 接 圆 半径 ; ヵ 一 内 切 
|А] 24 ; к= с» 


© 


1.3.2 常用 表面 积 及 体积 计算 公式 (K 1-22) 
表 1-22 常用 表面 积 及 体积 计算 公式 


计算 公式 








表面 积 S 及 侧 表面 积 М 体积 了 


каны ынаа 





S=2(ah+bh +ab) V =abh 


эз 
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(2%) 
计算 公式 
名 称 图 形 
表面 积 S 及 侧 表 面积 М 体积 了 
2 
М =2=rh = ndh у= тһ = a 


M = 内 侧 表面 积 
+ 外 侧 表 面积 レ = (ゲー 本 ) 
=2m カ (7 二 了 」) 





Tr (h +h) 
Еи 
2 


M =wr(h +h) 


S =5. 1962а? +6ah V=2.5981a2h 


第 1 章 基础 资料 ・83・ 





计算 公式 
# Е 形 
表面 积 $ 及 侧 表面 积 M 体积 


р +02 +ab)h 
i 3 


$=а7 +b +2(a +b)h, 


и-де йе 


球 S=47r = пф V= 








д 


2 
mr h 
4 = ニ ィ ガニ mr Vr +h V= 





Ж 





と V 


Ц: 


«Wm 


mh(r +] +rir) 


M= ml(r+r) > 
3 
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1.3.3 利用 三 角 公 式 和 各 象限 中 的 三 角 函 数 公 式 ( 表 1-23 和 
表 1-24) 


表 1-23 常用 三角 公式 


名 称 计 Ж 公 式 





a b 
а 的 正弦 sina = а. 的 余弦 cosa = т 


b 
a 的 正切 tana ーー ie 的 余 切 cota = — 


а 
не C ж C 

a 的 正 割 seca = е ШП): Ж csca = 一 
а 


a +В =90° с^ =a + b° 
或 c= Ма? +b ;а= Ve -Ь?;Ь= Ve — a? 
Afp RŽ :sin(90° — а) = cosa; 


cos(90° - а) =sing; 


віш 


tan(90? — а) = cota; 
сої(90° – а) = tang; 
Ж = А: `4x = sina , Бе РА J о = arcsinx 
х = cosa , JX РАЖ] а = агссоѕх 
х = tana ‚Бе РА у а = агсїапх 
х = cota , А РА о = arccotx 











а b с 
正弦 定理 :一 -= 一 -= 一 
锐 ЖЕ sin4 sinb sinC 
Д 余弦 定理 :a* = 02 + с” – 2ссоѕА , В 
角 ET PE. 
形 cos4 = а а 
2bc 


b? =a? + с? -2accosB, 即 
aq よこ が 
2ас 
с^ = а? + 02 – 2ађсоѕС 
a aboar 


2ab 


cosB = 


ВВЕ 


В] cosC = 
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表 1-24 ка НАЈ р 5 
Е IEN 
sin + sing ー соз@ sin( +o) 
cos + cosg — cosg + sing cos( +a) 
tan + tang + tang F cota tan( +a) 
cot + cota F tang cot( +a) 


singa * csca = 1 ; cosa ・seco = 1 


2 


tana • cota =1;sin’ a + cos*o = 1 


基本 公式 | sec*o -tan?za =1 ;csc a -cofa =1 
sing cosa 


; соіа = 一 
COSQ sina 








tang = 


sin2a = 2sine ・ cosa 


2 


2 . ‚2 2 
соѕ2а = соѕ а — sin a = 1 -2sin^w =2cos“a — 1 


倍角 公式 











2tanw 
tan2co = — a. 
1 —tan“ o 
. Qa ] — cosa 
sin — = 
2 2 
1 + cosa 





半角 公式 | cos 一 = 
2 2 


只 





1.3.4 人 金属 型 材 理论 质量 计算 公式 
金属 型 材 理论 质量 (重量 ) 的 计算 公式 为 
m = ALp/1000 








式 中 nm 一 一 质量 (kg); 
4 一 一 断面 积 (mm ) ， 计 算 公 式 见 表 1-25; 
[一 一 长 度 (m); 
p 一 一 密度 (g/cm)。 
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表 1-25 金属 型 材 断 面积 的 计算 公式 
钢材 类 别 WAAN 代号 说 明 
方 钢 А=а? a 一 边 宽 
圆 角 方 钢 | 4=o2 —0.8584г7 a 一 边 宽 ; 7 一 圆 角 半 径 
局 钢 、 Т 4 宽度 ,8 厚度 
市 钢 
一 宽度 ; 5 一 厚度 ; 
ДИМИ | À =a - 0. 8584r? 2—8, 5 一 厚度 


圆 钢 、 钢 丝 、 


r 一 圆 角 半径 














А =0. 78544 d 一 外 径 
Е № 
六 角钢 А =0. 86652 =2. 598a? 
s 一 対辺 距 高 , ao 一 边 宽 
ЛЯ А = 0. 828452 = 4. 8284а? 
钢管 А =3. 14168 (D - 6) р; 56 一 壁 厚 
d 一 边 厚 ; 4b 一 边 宽 ; 
л Aed Obedy 4 кие. 
Ауу У r— 员 `4 ; 
PAUAR 0.2146 (r? -2r2) КЕЯ 
г Ш 27 
4—2) ; 有 一 长 边 宽 ; 
A=d (B+b-d) + /一 短 边 б; гр А |А 
不 等 边 角 钢 N. 人 
0.2146 (r -27) °Ё7 
гу 20 fA #4 
А= һа +21 (в-а) + に 
LFN на ) /一 高 度 ; 6 一 腿 宽 ; 
„елм. 4 一 腰 厚 (一 平均 腿 厚 ， 
= P" `Y ZZ. 
A=hd+2: (b - d) +0.4292 |" РАП; 
槽 第 门 一 边 端 圆 角 半 径 


(2-4) 
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1.4 常用 资料 数据 
1.41 常用 材料 密度 (21-26) 
表 1-26 常用 材料 的 密度 

材料 名 称 材料 名 称 оо» 
TREN 7285372585 ELEY 7.1 
FT 7.8 铅 11. 37 
高 速 钢 [w(W) =9% ] 8.3 Ë 7.29 
高 速 钢 [w(W) =18% | 8.7 金 19. 32 
合金 钢 7.9 银 10.5 
ЖТ 7.9 Ж 13. 55 
IKER 7.0 镁 合金 1.74 
白 口 铸铁 7. 55 硅钢 片 7.55 ~7.8 
п ЕК 7.3 锡 基 轴承 合金 7.34 ~7.75 
纯 铜 8.9 铅 基 轴 承 合 金 9. 33 ~ 10. 67 
黄 铜 8.4 ~8. 85 EEE (E) 14.4 ~ 14. 9 
үш t ii] 8. 62 便 原 合金 (Н) | 9.5 ~ 12.4 
锡 青 铜 8.7 -8.9 REFRE 6.2 ~6.7 
无 锡 青 铀 7.5 -8.2 加工 白 制 8.4 -8.9 
ЖИЙ FT ЯШ 8.8 轴承 合金 7.3 ~10.5 
冷 拉 青铜 8.8 工业 镁 1.74 
工业 用 铝 2] БА 4. 51 
可 和 铸 馈 合金 227 T TM 7.74 ~7. 82 
MERTE 2 轴承 钢 7.81 
名 8.9 ЖЕ Z HE 1.4~1.6 
锰 7. 43 ңе Z, J$ 0. 92 ~ 0. 95 
高 速 钢 8.3 ~8.7 жак 0.91 
不 锈 钢 7.64 ~7. 98 || 有 机 玻璃 1.18 -1.19 
工业 纯 铁 7.87 无 填料 电 木 1.2 
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材料 名 称 


їй л R BR ЖУ ЖЕ 5А АН 
泡沫 塑料 

ЖЕ ШШ 2,10 
酚醛 压 塑 粉 (胶木 
№) 

H) t уо Ж ЯВ) 
ВН Е у (rB 
玉 粉 ) 

三 聚 氰 胶 甲 醛 玻璃 
纤维 塑料 

三 聚 氰 胶 甲 醛 压 塑 
№ 

ру) 

ЗЕЛ 

石墨 

АЕ (Œ) 

生石灰 

熟 石 灰 

水 泥 

砕石 

HE (F) 
细 砂 (F) 

混凝土 

泡沫 混凝土 

ГЕП ENE 
医 土 耐火 破 
TEET KNR 
ВЕЛ 
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1.35 ~1.45 


1.35 ~1.45 


0. 90 ~0.91 
1.35 ~1.40 
1.9-2.1 
2.3 ~2.4 
1.1 
1.2 
1.3 
1.32 ~2.0 
1.4 -1.95 
1.4 ~ 1. 65 
1.8 ~ 2. 45 
0.4 ~ 0.6 
1.7 
2.1 
1.8 -1.9 
2.6 


ТЕЕ ui P| KAE 
P N) ЖОЙ 


大 理 石 
化 网 石 
石灰 石 
石板 石 
砂岩 
石英 

天 然 浮石 
а] 
金刚 石 
普通 刚玉 
日 刚玉 
碳化 硅 
е] 
云母 
ДИҢ 

地 沥青 
石蜡 


纤维 蛇 纹 石 石棉 


角 闪 石 石棉 
石棉 板 
工业 用 毛 种 
橡胶 石棉 板 
纯 橡 胶 
平 股 板 
皮革 





1.4.2 材料 线 胀 系数 (21-27) 


Мм Жж 


工程 用 铜 


ЯЙ 
30Cr13 


1Сг18 МӘТ! 


FEIR 


18. 44 ~ 


24.5 





表 1-27 材料 线 胀 系数 a, 


20-200 | 20-300 | 20-400 | 20-600 | 20-700 | 20-900 | 70-1000 


8.5 ~11.6 


温度 范围 /人 





(单位 ;10 C) 


・ 68 


温度 范围 /人 





Мм Жж 


WERTE 
Tik 
100, ТЕЕ 
胶木 、 便 橡皮 
玻璃 
有 机 玻璃 
ЖЕЎИ 


1.4.3 纯 金 属 及 非 金 属性 能 








20 ~ 200 


(K 1-28) 


20-300 | 20-400 | 20-600 | 20-700 | 20-900 


表 1-28 纯 金 属 及 非 金属 的 性 能 


70 ~ 1000 


ーー 

















线 胀 系数 
Ws 抗 拉 强度 布 氏 硬度 色泽 
/MPa HBW T 
/K) 
25 # FI 
80-110 | 32-40 70 ~ 90 25 ЖН 
x ws Шы mi s 20 | 金黄 


・ 06 ・ 


Tr Єт та 




































线 胀 系数 
抗 拉 强 度 ， 
/MP и 
ик 
° | a 
20 | öh 
30 250 5 125 钢 灰 
12 200 ~280 110 灰白 
90 200 ~ 240 40 ZL 
16 250 ~ 330 50 JK Ei 
| 31 | zæ | 2 | 一 | mm | жн 
34 200 11.5 12. 5 36 RA 
| 2 | тю % | o | 160 | жй 
| 10 | w | з | в | 75 | ж 
о | 自 
| 80 | s | s | | 5 | を 
| 6 | 1 | в | % | 4 | ва 





・16 


线 胀 系数 
/ (10-° 


抗 拉 强 度 


称 /MPa 





/K) 





P Sb 0. 08 630. 5 113 3. 9 5-10 0 
物 Sn 7.3 231.9 230 13 15 ~20 40 








Ek Ti 4. 51 1672 90 3.4 380 36 64 115 
£N, V 6.1 1917 83 6.1 220 17 75 264 





PE Zn 7. 14 419.5 395 26 120-170 | 40-50 60 ~80 35 
FE Zr 6. 49 1852 59 3. 8 400 ~ 450 | 20 ~ 30 == 125 











注 : 相对 电导 率 为 其 他 金属 的 电导 率 与 银 的 电导 率 之 比 。 


・ て 6 ・ 


Tr z Єт та 
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1.44 线 规 号 与 公称 直径 对 照 ( 表 1-29) 

表 1-29 线 规 号 与 公称 直径 对 照 
SWG 英国 线 规 BWG {ҢЕЛ 1 AWG 美国 线 规 
线 规 号 一 一 

i mm 
3 0. 252 5. 83 
4 0. 232 5.19 
11 0. 116 0. 09074 2.30 
12 0. 08081 2.05 
15 0.072 0. 05707 1.45 
16 0. 05082 1. 29 
19 0. 040 0. 03589 0.91 
20 0. 03196 0.812 
23 0. 024 0. 02257 0. 573 
24 0. 02010 0. 511 
27 0.0164 0.4166 0. 016 0. 41 0.01420 0. 361 
28 0. 3759 0.014 0. 36 0. 01264 0. 321 
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(2) 
SWG 英国 线 规 BWG {H HTAR AWG 美国 线 规 


线 规 号 
ww wa 











30 0. 01003 . 255 
31 0. 008928 . 227 
32 0. 007950 . 202 
33 


34 0. 0092 0. 2337 0.18 0. 006304 . 160 


35 0. 005615 ‚ 143 














0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 





36 . 127 


0. 005000 


T lin =23. 4mm, 
1.4.5 松散 物料 的 堆 密 度 和 安息 角 ( 表 1-30 ) 
表 1-30 ”松散 物料 的 堆 密度 和 安息 角 














安息 角 / (°) 
物料 名 称 

静 上 上 
无 烟煤 (F, 小 ) 
烟煤 эзе 
ҖЫ Ж 35 ~ 50 
泥 煤 45 
JE ( 湿 ) l: 
Жк 50 
木炭 
无 烟煤 粉 37 45 
烟煤 粉 Эйә 
粉 状 石墨 40 - 45 
磁铁 矿 40 ~ 45 
赤 铁 矿 40 ~45 
褐 铁 矿 40 ~45 
MERT (ER) 45 


物料 名 称 


锰矿 

Ж (Ж) 
粉 状 镁 砂 
铜 矿 

铜 精 矿 
铅 精 矿 
PAED 
BEED 
铁人 烧结 块 
碎 烧 结 块 
铬 烧结 块 
Pr pe baza Ж. 
FFE 
WAD Е 
РИТ" 
黄 铁 矿 球 团 矿 
зу ( 粗 ) 
ТД 


Pr pe Ki ( 混 ) 


ЖЖ 
炮灰 
粗 砂 (TP) 
细 砂 CF) 
细 砂 (її) 
造型 砂 


AIKA (K) 
AKA (P) 


TT 
/ (t/m?) 


‚3-1. 
‚9-2. 
‚3-1. 
‚3-2. 
‚7-2. 
‚4-1. 
‚8-2. 
‚6-2. 
.7 ~ 上 |. 
‚7-1. 
‚3-1. 
.2 ~ 1. 
1.6 ~ 1. 85 
0.6 ~ 1.0 
1.5 ~ 1.6 


+ о © a © N ON O + N A = н 


0. 64 ~ 0. 72 


0. 70 
1.4~1.9 
1.4 ~ 1. 65 
1.8 ~ 2.1 
0.8 ~ 1.3 
1.6 ~2.0 


1.2-1.5 
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安息 角 / (°) 








运 


动 





静 JE 
35 ~45 
40 -42 
45 ~50 
35 ~45 

40 
40 
40 
40 
45 ~50 


45 ~ 50 
50 
42 

35 ~ 45 

15 ~ 20 
50 


30 ~ 35 
45 
40 ~ 45 


40 ~ 45 
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(28) 
EIR pF 安息 角 / (° 
物料 名 称 We РЕБ 一 1 
石灰 石 (小 块 ) 40 ~45 
生石灰 45 ~50 
砕石 45 
HZA (H) 
碎 白云 石 
砾石 30 ~ 45 
粘土 (小 块 ) 50 
粘土 QE) 21535 
水 泥 40 ~ 45 
AGK (W) 
AHI (H) 
1.4.6 材料 的 滑动 摩擦 系数 (K 1-31) 
表 1-31 材料 的 滑动 摩擦 系数 
摩擦 系 数 了 
材料 名 称 动 摩 控 
无 润滑 剂 | 有 润滑 剂 | 无 润滑 剂 | 有 润滑 剂 

钢 - 钢 0.15 ~0.8 | 0.1~0.12 0. 15 0.05 ~0. 10 
钢 - 软 钢 0.2 0.1~0.2 
钢 -铸铁 0. 18 0.05 ~0. 15 

青铜 0. 08 ~0. 12 0. 15 0. 1 ~0. 15 
钢 - 巴 氏 合金 0.15 ~0.3 
钢 - 铜 铅 合金 0.15 ~0.3 
钢 -粉末 金属 0. 35 ~ 0. 55 
钢 -橡胶 0.9 0.6 ~0. 8 
钢 -塑料 0. 09 


0.3 ~0.5 0.05 ~0.1 








(25) 
摩擦 系 数 了 
材料 名 称 š zJ EIX 
无 润滑 剂 | 有 润滑 剂 
钢 -软木 0.15 ~0.39 
软 钢 - 软 钢 0. 40 
软 钢 -铸铁 0.2 0. 18 0. 05 ~ 0. 15 
软 钢 - 黄 铀 0. 46 
软 钢 - 铝 合金 0. 30 
软 钢 - 铬 0. 40 
软 钢 -名 0. 40 
软 钢 - 铝 0. 36 
软 钢 - 青 钢 0.2 0. 18 0. 07 ~ 0. 15 
ТА Р 4 0. 40 
软 钢 - 锡 基 白 合 金 0. 30 
软 钢 - 锅 负 合金 0. 35 
软 钢 -油膜 轴承 合金 0. 18 
软 钢 - 铝 青铜 0. 20 
软 钢 -玻璃 0.51 
软 钢 - 石 0. 21 
软 钢 - 懈 木 0.6 0. 12 0.4 ~0.6 0.1 
软 钢 - 榆 木 0. 25 
硬 钢 -红宝石 0. 24 
便 钢 -蓝宝石 0. 35 
便 钢 -二 硫化 钥 0. 15 
便 钢 - 电 木 0. 35 
便 钢 -玻璃 0. 48 
便 钢 - 便 质 橡胶 0. 38 


便 钢 - 石 0. 15 





1.4.7 常用 金属 材料 牌号 国内 外 对 照 ( 表 1-32) 
表 1-32 ”常用 金属 材料 牌号 国内 外 对 照 〈 仅 供 参 考 


ЕЕ fw E 法 匡 国际 标准 化 ч 俄罗斯 英国 
DIN | W-Nr | 组 织 ISO ГОСТ BS ASTM/AISI 





・ 96 ・ 





SS330 
0215A 0534-2 1. 0028 СТ2КП. ПС. СП-2 | 040A12 А283М GrC 
(SS34 ) 
SS440 
0235A S235JR 1.0037 | S235JR Fe360A CT3KIL ПС. СП-2 | S235JR | AS70Cr.A | GrS8 


(5541) 











T z B( 26 ze T та 











(2235В 1.0036 | S235JRG1 Fe360D 8 CT3KII. ПС. СП-3 | 5235ЈКСІ | AS70Gr. р 
С22Е 
20 ーー S20C 20 1020 G10200 
070M20 
C45E 
45 C4SE4 S45C 45 1045 G10450 
080M46 
C60E 
60 C60E4 S58C 60 1060 G10600 
070M60 
S58C 
60Mn SL、SM 60T 080A62 1062 ーー 
SWRH62B 
20Cr 20Cr4 1.7027 18C3 20Cr4 SCr420 527A20 5120 G51200 
40Cr 41Cr4 1. 7035 42C4 41Cr4 SCr440 530 ААО 5140 G51400 











中 国 CB д s 法 匡 国际 标准 化 俄罗斯 美 
W-Nr 组 织 ISO ГОСТ ASTM/AISI UNS 


20CrMo 20CrMoS 1. 7264 18CD4 18CrMo4 SCM420 CDS12 4118 С41180 








35CrMoV 34CrMo4 1. 7220 34CrMo4 SCM435 34XM@ CDS13 4135 С41350 
41 Сг 
38CrMoAl 41CrAIMo7 1. 8509 38X-ZMIOA 905M39 ーー ーー 
AlMo74 
40CrMnMo 42CrMo4 1. 7225 ЕРЙ 42CrMo4 SCM440 708 A42 4142 G41420 
40CrNi 40CrNi6 1.5711 o — | — | SNC236 640M40 3140 G31400 








40CrNiMo 36CrNiMo4 1. 6511 40NCD3 SNCM439 40ХНМ-ФА 816M40 4340 G43400 
65 CK67 1. 1231 XC65 Турерс SUP2 65 060 A67 1065 G10650 


X6CrNiTi 
1Cr18Ni9Ti® X12CrNiTi 1. 4878 |Z6CNTI8. 12 (1 = $05321 12X18HI10T 321520 321 $32100 


12Cr13 X10Cr13 1. 4006 Z12C13 SUS410 12 x 13 410521 541000 
20Cr13 X20Cr13 1. 4021 Z20C13 ВЕЕ 12 x 13 420537 S42000 








TS CS0W2 1. 1625 C80E TC480 SK6 WIA18 T72301 
T10 C105 W2 1.1645 | C150E2C SK3 、SK4 BW/B W1-A91⁄ T72301 





` 66 











中 国 CB 
DIN 

НТ250 СС25 : 

HT350 GG35 0. 6035 FGL350 


G-X300CrNi 
KmTBC9 №5 0. 9630 | ЕВС:9 №5 
S19-5-2 


QSn6. 5-0. 1 CuSn% 1. 020 CuSn6P 


W -Nr 


NF 
0. 6025 FGL250 


国际 标准 化 日 本 俄罗斯 英国 美 
组 织 ISO JIS ГОСТ BS ASTM/AISI UNS 
FC25 CII24 Grade260 | №35, №40 | F12801 
FC35 CII35 Grade350 No50 F13501 





F45003 





ZCuSn10Pb1 GB-CuSn!0/, | 1.051 





О-А9 Еез Ү200 


ZCuAllOFe3 GB-CuAllOFe | 2. 0941 





ZCuSn5Pb5Zn5 | GB-CuSn5ZnPb | 2. 1097 |CuPb5Sn5Zn5 | — | вс | Br05'Ts555 LG2 C83600 


CuPb5Sn5 
一 BrO10F1 PB1 PB4 — 
А1ВС1 一 АВ1 С95200 
U-A9Fe3 Y300 


Zn5 
71104 G-AlSil0Mg |3. 2381 | A-S9U3-Y4 C4AS LM9 360. 2 





50 
50 


ZG230-450 GS-45 1. 0446 СЕЗО 230-450 SC450 25J1 Al 450-240 J03101 
ZG310-570 GS-60 1.0558 CE320 SCCS 4511 一 80-40 105002 
“w | ТИГЕТ - | - [эы эш | — | - | - 


① 55Si2Mn 牌号 在 СВ/Т 1222—2007 中 取消 。 
② 1Crl8Ni9Ti 牌号 在 GB/T 20878 一 2007 中 取消 。 


・ 001 · 


T z Єт тъ 


y 
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1.4.8 加 工 方法 与 表面 粗糙 度数 值 Ка (K 1-33) 
表 1-33 加工 方法 与 表面 粗糙 度数 值 Ra 
表面 粗糙 度数 值 Ra/ um 
6.3 1.6 0.4 0. 0. 025 


N 
Nn 


加 工 方法 100 
50 |12.5| 3.2 | 0.8 | 0.2 | 0.05 0.012 














ка SEENE 
Eo g | | | | 
И FAT 
ж Ж 
冷 {у 


Ы K | 半 精 








7 А 





КАЕ fL 
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表面 粗糙 度数 值 Ra/pm 





= 
Wd 
H 
Dt 
= 
о 
° 
t> 
N 


+ 
2 


50 


65 9 


12.5 | 3.2 | 0.8 | 0.2 |0.05 


16 0.4 01 0.025 





fL 


fL 


T 
2 


ш 





Ве 





日 時 
時 
ҤЕ 
ТЕСЕ 
кш | 半 靖 | | || HH 
e 
№ tH ИЕ 
车 前 | 半 ж HH 
: E 
@ 刚 车 ИЕШЕ === 
7 == 
Fa PEL TT TE Th 
АЕ 
sa r ЕЕЕ ЕЕЕ 
в 
: Е 
йй 光 
I HTE 
RENDE р | 
er ЕЕЕ 
шї ИК н НЕЕ КЫЙ 
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( 续 ) 








ЖШН ЛЕ BUH Кат 
加工 方 法 100 25 63 16 04 0.1 0.025 
50 |12.5 | 3.2 | 0.8 | 0.2 |0.05 0.012 
== ЕЕЕ ЕН 
| 上 上 上 ヒキ ヒー 
wm =H HT 


2 





: R 
ў ИЕ 
W Ж 
КЕ 
y 








螺纹 加 工 
Ж Ж 
研磨 
BI] 
R 
齿轮 及 花 键 
加 工 


J 





第 








tE: 本 表 适 用 于 钢 及 有 人 色 人 金属 。 


1.4.9 


表 1-34 


01 0 














公差 等 级 的 应 用 (K 1-34) 





公差 等 级 的 应 用 





公差 等 级 (IT) 


し っ 


ТИПН рр] 
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(& 
公差 等 级 (IT) 


25) 





11213 1415 |617 8 1910111213 


— 


4|15|16|17| 18 





非 配合 尺寸 
(大 制造 公差 ) 


原材料 公差 











特别 精密 零件 ШИЙ 
的 配合 КИШИ 

ЕН 
ШЕЕ 











1.4.10 金属 材料 不 同 加 工 方法 的 精度 (K 1-35) 
表 1-35 各 种 加 工 方法 的 加 工 精度 


公差 等 级 (T) 


























加 工 方 法 0110111213 4 5 167 8 | І І 12 |13 |14115 |16 
"H 

l HH 上 

ЖА, KERE 

ee ЕНИ 
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(8 


‚ 105. 


ЭК) 











йт ЕЛЕ Г т 11 |12 |13 |14 15 116 
ә 了 | 

Ж qL 十 

‚ 上 





Fil 
ЫШ 
销 fl 十 一 
Ж. || HH 
F £f 
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ШЖ: 


造 、 气 割 























1.4.11 表面 光洁 度 与 表面 粗糙 度 Ra, К 值 的 换算 ( 表 1- 
36) 
表 1-36 表面 光洁 度 与 表面 粗糙 度 值 的 换算 
(单位 : um) 








表面 光洁 度 
3.2 | 1.60 | 0.80 
12.5 | 63 | 6.3 


V9 V10 V11 V12 V13 V14 
0.40 | 0.20 | 0.100 | 0.050 | 0.025 | 0.012 ーー 
le [зз ово ою ом 


1.4.12 ”机 械 零 件 配合 精度 的 选择 (K 1-37) 
表 1-37 机械 零件 优先 配合 的 选用 说 明 





表面 粗糖 度 


表面 光洁 度 








表面 粗糖 度 








优先 配合 
基 妃 制 | 基 轴 制 





说 HJ 














нп | сп | 闻 隙 非常 大 ,用 于 很 松 的 、 转 动 很 慢 的 动 配合 ;要 求 大 公 
cll | hll | 差 与 大 间隙 的 外 露 组 件 ;要 求 装配 方便 的 很 松 的 配合 

нә | D9 | 间隙 很 大 的 自由 转动 配合 ， 用 于 精度 非 主要 要 求 时 。 
d9 | h | 适用 于 有 大 的 温度 变动 、 高 转速 或 大 的 轴 颈 压力 时 








优先 配合 





基 孔 制 | 基 轴 制 
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说 HJ 
































Hs | F8 间隙 不 大 的 转动 配合 。 用 于 中 等 转速 与 中 等 轴 颈 压力 

{7 h7 | 的 精确 转动 ， 也 用 于 装配 较 易 的 中 等 定位 配合 

м п 间隙 很 小 的 滑动 配合 。 用 于 不 希望 自由 旋转 ， 但 可 自 

ー | w | 由 移动 和 转动 并 精密 定位 时 ， 也 可 用 于 要 求 明确 的 定位 
配合 

Н7 Н7 

h6 h6 

H8 H8 

AE 均 为 间隙 定位 配合 ， 零 件 可 自由 装 拆 ， 而 工作 时 一 般 
相对 静止 不 动 。 在 最 大 实体 条 件 下 的 间隙 为 零 。 在 最 小 

HD | D | 实体 条 件 下 的 间隙 由 公差 等 级 决定 

h9 h9 

mi | Hu 

һ11 һ11 

W | | 过渡 配合 ,用 于 精密 定位 

kG hG ху АС, В ЖТ ЛЕ. TV. 

H7 N7 | 、 рУ УС? 

に 过 渡 配 合 ， 人 允许 有 较 大 过 盘 的 更 精密 定位 
过 盈 定 位 配合 ， 即 小 过 盈 配 合 ， 用 于 定位 精度 特别 重 

本 。 | 要 时 ， 能 以 最 好 的 定位 精度 达到 部 件 的 刚性 及 对 中 性 要 

一 | w | 求 ， 而 对 内 孔 承受 压力 无 特殊 要 求 ， 不 依靠 配合 的 紧 固 

К 性 传递 摩擦 负荷 。 当 基本 尺寸 小 于 或 等 于 3mm 时 为 过 渡 
配合 

H | 57 中 等 压 和 人 配合， 适用 于 一 般 钢 件 ， 或 用 于 薄 壁 件 的 准 

56 ho 缩 配合 ; 用 于 铸铁 件 可 得 到 最 紧 的 配合 

нт | v 压 人 配合 ， 适 用 于 可 以 承受 高 压力 的 零件 ， 或 不 宜 承 

иб ho 受 大 压力 的 冷 缩 配 合 





1.4.13 常用 金属 切削 机 床 及 主要 技 木 参 数 ( 表 1-38 ~ 表 1-43) 
表 1-38 常用 卧 式 车 床 主要 技术 参数 


| [ши | 
== T. 


ーー 


туны 
0 


转 直 径 /mm 在 滑板 上 


C6132D 


19 


CA6140 CW6163B 
400 630 
210 350 


CW61100 
1000 
630 





顶尖 间 最 大 距离 /mm 


73 、1000 





650. 900. 1350. 2850. 
1400. 1900 3850. 4850 





1300. 2800. 4800. 
7800. 9800. 13 800 








轴 孔 最 大 通 径 /mm 


52 





48 80 
锥 孔 锥 度 英 氏 6 号 英 氏 6 号 公制 100 号 (1:20) 


正 转 转速 范围 /(zmin ) 


反 转 转速 范围 /(zmin ) 





| 螺 距 
上 | 每 英寸 ?内 牙 数 
纹 | 蜗杆 模 数 
zU, 


蜗杆 径 节 





20 ~ 1600 


20 ~ 1600 
0.45 ~20 
80-104 
0. 25 ~ 10 
160 ~ 326 


10 ~ 1400 7.5 ~ 1000 

14 ~ 1580 = 
1 ~ 192 1 ~240 
24 ~ 2 14 ~ 1 

0. 25 ~ 48 0.5 ~ 120 
96 ~ 1 28 ~ 1 





130 
公制 140 号 (1:20) 


3.15 ~313.2、 
1.6 ~ 160 


5 ~400, 3.5 ~ 250, 
2.5 ~ 200 


1 ~ 120 
28 ~ 1⁄4 
0.5 ~ 60 


56 ~ 6 


· SOI · 


T z Зиг 1k 


(Ж) 





























型 号 C6132D CA6140 CW6163B CW61100 
进 给 量 范围 纵向 0.04 ~2.16 0.08 ~1.59 0.1 ~24 0.1~12 
“mm 0. 04 -0.79 0.05 ~ 12 0.05 ~6 
650, 900, 1350. 2850, 1450. 2950. 4950. 
床 鞍 及 滑板 的 1400. 1900 3850. 4850 7950. 9950. 13 950 
最 大 行程 /mm 中 滑板 55 320 315 520 
小 滑板 140 140 200 300 
尾 床 正 轴 锥 和 孔 锥 度 〈 英 代号 ) 4 6 
主轴 电动 机 功率 /kW 4 或 5.5 5 10 15 
度 /mm 0.01 0.01 0.01 0.02 
工作 T REE Cmm/mm) | 100400 300:0.03 
精度 
平面 度 / (mww) | 0.01574200 0.03/4500 
表面 粗糙 度 RaZ um 1.6 -3.2 Lesa 
① 1 英寸 (lin) =25. 4mm, 
R 1-39 立 式 钻床 主要 技术 参数 
型 号 75125А 73063 х20 
最 大 钻 孔 直径 /mm 25 40 62 63 





601° 


(Ж) 









































型 号 75125А 75140А 73132 73063 x20 
主轴 轴线 至 导轨 面 距 离 /mm 280 335 360 ~700 450 ~ 2000 
ЕРШШ ЕТЕШ ЕЛ шт Ре? Pa 110 ~710 400 ~ 16000 

(至 底座 平面 上 距 ) | (至 底座 平面 距离 ) 

主轴 行程 /mm 200 250 160 400 
主轴 箱 行程 /mm 200 250 = = 
主轴 转速 范围 /(r/min) 50 ~ 2000 31.5 ~ 1400 63 ~ 1000 20 ~ 1600 
主轴 转速 级 数 9 12 8 16 
ТЕТЕ зю 
У 120 1000 
主 电 动机 功率 /kW 2.2 3 1.5 5.5 
总 功率 /kW 2.3 3.1 一 8. 55 
工作 人 台 行程 /mm 310 300 — 
工作 台 尺 寸 (长 x 宽 ) /mm 550 x 400 560 x480 ーー ニー == 


`- OTT: 


MEET HEET AU 


( 5) 




















型 号 75125А 75140А 73132 73063 х20 
摇 臂 升降 速度 /(mymin ) == 1.0 
ТИЕН (°) | ニー | o | sw | se 
主轴 箱 水 平移 动 距离 /mm — 1550 
主轴 箱 回 转角 度 A(°) +180 = 
IERSE CE) am | овоот ао позз | _ 

表 1-40 滚 齿 机 主要 技术 参数 

深 齿 机 型 号 Y38 Y38-1 Y3150 Y3150F YG3612 
最大 加工 模 数 /mm 8 1.5 
工件 最 大 直径 /mm ШЕ ИШЕН иШ 500 500 125 


转速 范围 /(r/min) 40 ~250(9 级 ) 147.5~192(7 级 )| 50 ~275(8 级 ) 


40 ~250(9 级 ) 


90 ~1200(14 级 ) 





量 /(mm/r) 0.4 ~4(12 级 ) 0.25 -3 0.24 ~4.25 


А 心 轴 直径 /mm 22 、27 、32 、40 22 27 32 22 2239 








0.4 ~4(12 级 ) 
29597.89 
160 





0.05 -1.5(10 4) 
8 、13 、16 22 
50 


・LLL・ 


(Ж) 








滚 齿 机 型 号 Y38 Y38-1 Y3150 Y3150F YG3612 
工作 台 直 径 /mm 625 550 320 510 = 
深 刀 与 工作 中 心 距离 /mm 40 ~ 480 60 ~ 500 25 ~320 30 ~ 330 = 
主 电 动机 功率 /上 W 5.5 0.8 
滚 刀 转 速 交换 А _ ™ 
А В 125 一 
H4 E i = 一 Ей 
В 1=0. 630.81 
グミ 161eg げ = 1 ef = 1 
24K 24K 
Z Z 
1 1 = 
2>161( of= Е 
ZNE тох Ja 1. 
分 齿 交 换 齿 轮 比 48К Ж 
11 7 Z 
Z<16le/f=1 
48K 
24K 2n — 
— Z 


Z 
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T z Єт та 


(Ж) 

















深 齿 机 型 号 Y3150 Y3150F YC3612 
fa ん /1. 450 一 
进 给 交换 齿轮 比 
КО 7. 957747155sin8 69630153 835563465118 95118 
差 动 交换 齿轮 比 е К а чет. ы ЕИ 
ПТ. 度 等 2 
Л ТИНЕ ЛЕ 7 7 7 7 5 
GB/T 10095. 1 ~ 2 一 2008 
K RLRE EF ( Ra/ um) 1.6 1.6 1.6 1.6 0.8 


ж 1-41 插 齿 机 主要 技术 参数 


ТЕТО ШЕТ Vs ШЕТ 











工件 最 大 吉 径 200 320 500 500 
/mm 200 500 550 500 
ШЕЙ тт | 1-4 | з | 26 _/ 


数 
最大 角度 em | 39 | шю 


єп. 


(Ж) 











插 具 机 型 号 Y5120A Y5132 Y54 Y5150A 
捕 岳 刀 往 邊 行程 数 200, 315 115 ~ 780 125 ~ 359 83 ~ 538 

/( 往 复 /min) 425, 600 (12%) (4%) (12%) 
ИН ЛЕК Д о ПИС S БИЕ ЛОНА = 


Ф 


于 行程 圆周 进 给 量 /mm 





0.1-0.6 (32%) 




















行程 径 向 进 给 量 /mm 0.02 ~0.07 0. 024 ~ 0. 095 0.02 ~0. 10 
让 刀 量 /mm >0. 40 
主 电机 功率 /kW 4 
加 工 齿 轮 精 度 等 级 7 
表面 粗糙 度 Ra/ um 1.6 
no 
хк 480 
А 7, 
Дд e 
轮 7 
计 
具 О ГА 7 
公 周 进 给 运动 363 —я 190 
式 d d 


ed の 


0 0 


(计算 直径 do =75) | (计算 直径 d = 100) | (计算 直径 d, = 100) 





(计算 直径 do =100) 


・ セ TL ・ 


T z Єт тъ 


Ү5120А 





径 癌 进 给 运动 


Ce の 


УУРА ТЕСЕ: SSS 


液压 系 乡 


TÆ GEJ 


刀具 主轴 摆动 让 妇 


操纵 凸轮 进 给 21/, 


工作 人 台 证 刀 


表 1-42 ”铣床 主要 技术 参数 
































型 = X60205 X2010C XS126 XB4326 X62W X53K X53T 
工作 台面 最 大 尺寸 ( 宽 x 长 1000 x 320 x 400 x 425 x 
fs e TO XK) 200 x 900 270 x 700 1260 x 400 
3000 1250 1600 2000 
TR | 5o | ao | эш [кю | — | — [эю [ию am 
工作 人 台 最 大 回转 角 / (°) = + 45 +45 = = 
工作 台 語 辺 色 
лыы 75-625 | 55 ~310 | 55 ~ 310 55-310 | 55 ~ 370 ーー 
导轨 面 距离 /mm 
纵 回 500 700 700 3500 300 400 700 880 1260 
THER 
| пр 横向 190 255 255 一 一 260 255 410 
大 行程 /mm 





1316 


(Ж) 























型 = X6020B | X6132 X2010C | X8126 | XB4326 | X62W Х53К X53T 
工作 人 台 进 给 级 数 12 18 无 级 一 一 18 18 15 
I ER pk We 
纵向 12 ~ 960 x 10 ~ 1000 | 25 ~ 285 | 30 ~ 450 10 ~ 1250 
1000 1180 
工作 台 进 给 
速度 范围 /mm 横向 16 ~710 | 12—960 x = == 15 ~786 | 10 ~ 1250 
EH 8 ~355 | 4~320 | 4~320 — トー 8~400 | 8~394 |2.5~315 
条 数 ahs з 
工作 台 T 形 槽 | а 14 18 18 28 12 18 18 18 = 
槽 距 /mm __ 
有 КЫЛ Talis 
+ 转速 范围 / (r/min) |40 ~1800130 ~ 1500 130 ~ 1500 | 50 ~ 630 [110 ~ 1230|80 ~ 1945 |30 ~ 1500 130 ~ 1500 | 18 ~ 1400 





ЕЕ – 100 ~ 
н 作 20 ~ 380 | 30 ~ 350 ーー 35 ~ 360 30 ~ 350 
台面 距离 /mm 774 

жеек 140 155 155 
底面 距离 /mm 








өтт. 


T z Єт ъа 








型 X6020B | X6132 | Х5032 | X2010C | X8126 | XB4326 | X62W | X53K XS3T 
а 
== i 
“mman >=Т=ЕЕЕЕ ГЇ І 
| magam | 一 | 一 | 70 | 200 | в | 20 | 一 | в | % 
| 
ЗИ (| 一 | 一 | +45 | «% | +5 | 一 | 一 | +45 | + 
主轴 头 数 el р е = = 
主轴 座 最 大 行程 | 一 | 一 | 一 | 一 | ж | 一 | 一 | 一 - 
ИТУ H -100 - 
工作 台面 距离 /mm 775 
TEN 





вания (er | эз | тє | те аз 





` LIT ・ 


表 1-43 金属 切削 机 床 类 别 、 






































| EFD ea 
„|, ш, 
T x 4“ pik ba 其 他 
HER 
sa те n 
ы | A 
汽车 、 
БИЕК | 拖拉 机 修 | 其他 
JH E Ж 
ЭГЕ 
砂轮 机 ркы Ea. TIURI 
“| 轧辊 磨床 
外 圆 及 其 可 转 位 刀 
研磨 机 | 其 
[ШЕ ЕШ AL ^^ 
气门 、 活 | 汽车 、 拖 
a | 塞 环 活塞 | 拉 机 修 
КЕЙЖ БИЛЖ 











` STT ` 


Tr z Єт та 


组 别 
1 2 3 4 5 
; | здк 1E- 齿 机 齿 б WJ (8 
















齿轮 加 工 
МЖ (Y) 
А 

螺纹 加 工 其 他 
ЛЖ (S) 
ШЕ Ж. (В) 其 他 
铣床 (X) 其 他 
HR (L) 其 他 






砂轮 片 Ш\л | 立 式 帯 
锯床 锯床 锯床 








611° 


‚120. 
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1.4.14 各 种 硬度 值 间 的 换算 〈 表 144) 


表 1-44 各 种 硬度 值 间 的 换算 关系 

































洛 氏 НЕК | 维 氏 | ANA 维 氏 人 洛 氏 维 氏 | 布 氏 
便 度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 便 度 | 便 度 便 度 | 硬度 | 便 度 | 便 度 
НКС | HS | НУ |HBW НУ | HBW || HRC HV |НВ\/ 
70 — |1037 elea e 34 46.6 | 320 | 314 
69 = 67.7 | 525 45.6 | 312 

68 | 96.6 66.3 | 509 44. i 304 | 298 
67 94.6 ъ=» 474 | 31 [4.5 43.5 | 296 | 291 
66 | 92.6 | 889 63.7 | 478 42.5 | 289 

65 |90.5 62.3 | 463 41. 1 281 

64 |88.4 эа е 436 28 |406. 40.6 | 274 | 269 
а ass = = e эз Р 68 | 263 
62 |8646 = 413 26 38.8 38.8 | 261 | 257 
61 83.1 | 739 57.1 | 411 37.9 | 255 

60 |81.4 | 713 55.9 | 399 

59 |79.7 I 380 23 |363. 36.3 | 243 | 240 
з в е | | засв зот | зло 37 | 234 
xs ЕЗЕЗ ЕЗЕЗЕЗЕ >” TE 
56 |74.9 | 620 

55 |73.5 | 599 33.2 | 221 | 220 
5s [719 » [ж arm [зз [т [же 216 | 6 
s 705| 5 | 一 | 5 |ата| [32| 17 эгә|эп fon 
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2.1 钢铁 材料 分 类 

钢铁 材料 分 类 很 简单 ， 即 通常 所 说 的 铸铁 和 钢材 两 大 类 。 这 两 种 
材料 中 所 包括 的 品种 如 下 。 

铸铁 一 一 灰 链 铁 、 白 口 估 铁 ， 可 锻 和 铸铁、 球墨 铸铁 、 耐 磨 和 铸铁、 
ШЇ ЗАРА, Wie PK. 

钢材 一 一 钴 钢 ERN, EREN), WRA 〈 结 构 钢 、 工 
EW). CEN (ERA. HERA WER MEA GELEN, 
Ж Г.Н), RER, DER MAR, MER, В). 


2.2 铸铁 


2.2.1 ЖЕЖ ( 表 2-1) 
表 2-1 灰 铸铁 牌号 及 应 用 














灰 铸 铁 (GB/T 9439—1988) 牌号 说 明 : 
HT 250 


кейий ( МРа) 
放 矯 鉄 代 号 





牌 号 工作 条件 用 途 举例 


21. W£. F, FE, E, УК. 
座 板 等 形状 简单 、 不 重要 件 





HT100 HR, ZER 


LİE, ЖЖ, AR, JIR #9, 

承 受 中 等 負荷 , 摩 | RERE, TER, AESMA, 
ЖОНЕ JJ <490МРа | 链 轮 及 汽车 、 拖 拉 机 的 进 气管 、 排 气管 、 
液压 条 进 油管 等 





НТ150 

















“122. 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
牌 号 工作 条 件 用 途 举例 
一 般 机 械 制 造 中 较为 重要 的 铸件 ， 如 
受 较 大 负荷 ， 摩 | 
HT200 о дї, м. й%, йй. БЕ, 切削 
sma сысы | 机 床 床 身 、 飞 轮 等 及 汽车 、 拖 拉 机 的 气 
要 求 保持 气 密 性 或 要 _ ысыккы л 
j ея ШЖ. ҖЕ, Е. р, ДАНЕ 
HT250 и A е. К. ВОЛЕ, ЛЕЕ 
š 本 体 、 左 右 半 轴 壳 等 
ито! “承受 高 弯曲 力 及 高 | ”机 械 制造 中 重要 铸件 ,如 剪 床 .压力 机 、 
拉力 ， 摩 擦 面 间 的 压 | 车 床 床 身 、 机 座 和 大 而 厚 的 衬 套 ,齿轮 , 凸 
итэр | カテ 1690kPa 或 要 求 表 | 轮 ;大 型 发 动机 的 气缸 体 \ 缸 套 ` 气 缸 盖 
ит | 面 津 火 以 及 要 求 保持 | 等 ;高 压 的 油 氏 水 缸 、 硝 体 、 阀 体 等 ;圆周 


高 度 气 密 性 的 场合 





2.2.2 球墨 铸铁 〈 表 2-2 ) 
表 2-2 常用 球墨 铸铁 牌号 及 应 用 
球墨 铸铁 (GB/T 1348—2009) 牌号 说 明 : 








速度 >20 -25m/s 带 轮 等 

















QT 400 一 18 
о 
U ppan (MPa) 
球墨 铸铁 代号 

ж 号 主要 特性 用 途 挙 例 
омоолв | “ЖЕ ЭМЕЙ, 农机 具 : 重型 机 引 五 铂 犁 、 轻 
СЕ жЕ, || ЖЫ ЩЫ, RER EURE, Ж! 
で | ТИТ ИТҮ: 托 奈 引 架 、 收 割 机 及 割 草 机 上 的 
导 架 、 差 速 器 壳 等 ; 汽车、 拖拉 

Тү . 25 
с | ЖИР ШЕ, б 
好 ,强度 与 冲击 韧性 优 | O AMT AARI a 
0145010 |н, элке | 速 器 壳 等， 小 于 6.4MPa ГТК 
| ` K. ш, ЖОН; 压缩 机 上 的 气 





于 QT400-18 





Ш. 、 输 气管 等 
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接触 疲劳 强度 和 一 定 韧 
性 














(2%) 
н 号 主要 特性 用 途 举例 
内 燃 机 油泵 齿轮 、 汽 轮机 中 温 
ыйл 具有 中 等 强度 与 塑性 ，| 气缸 隔 板 、 水 轮机 阀 体 、 机 器 座 
被 切削 性 尚好 架 、 传 动 轴 链 轮 、 飞 轮 、 电 动机 
架 、 千 斤 顶 座 等 
中 高 强度 ， 低 塑性 ，| ARROL: 3.7 ~ 2940kW НЛ, 
1600-3 | туку ТЕЕ (Ar. 
连 杆 、 进 排 气门 座 ; 农机 具 中 的 
EDLER, БАЙИ, Ж 
等 ; ЖЕ. 铣床 、 车 床 的 主 
轴 ; 通用 机 械 中 的 空调 机 、 和 气压 
机 、 冷 冻 机 、 制 氧 机 及 泵 的 曲轴 、 
ИЖ, ЖЕ; 冶金 、 矿 山 、 起 重 
QT7002 有 较 蜗 强度 、 耐 磨 性 | 机 械 中 的 矿 车 轮 、 球 磨 机 齿轮 、 
QT800-2 | ЖИК 桥 式 起 重 机 中 大 小 车 滚轮 等 
кыл | ОВАН ЕНЕ, ЖН, ЖЖ 
— — 用 轴承 套 圈 ; 汽车 用 曲线 齿 欠 具 
QT900-2 轮 、 转 向 节 、 传 动 轴 ; 拖拉 机 用 


减速 齿轮 ; 内 燃 机 用 是 轮轴、 曲 
轴 


・ 124 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


2.2.3 蠕 墨 铸铁 ( 表 2-3) 
表 2-3 常用 里 墨 铸铁 牌号 及 应 用 


[Б Бы БЕН: [JB/T 4403—1999 (2009) ] 牌号 说 明 : 


RuT 420 


кылын MPa) 
L L LS 








牌 号 主要 特性 用 途 举例 





WEN, AWE, MIA, KA 
F. 01509, MRA E КЖК 


ん 








RuT420 強度 、 便 度 高 , 有 高 
RuT380 | 的 耐 磨 性 和 热 导 率 


$ 


重型 大 型 龙门 钳 横 梁 、 大 
KIW IK. ш, Ж, їй], ©, 
玻璃 模具 、 EEEN 和 等 


特性 与 RuT380 接近 ， 


RuT340 Ми н 
強度 高 , ЛЖ үер ЛЕ 








强度 、 硬 度 适中 ， 有 
RuT300 | р Е, АЖ 
高 ， 致 密 性 较 好 


HAE, ZEHE, Aim, DR 
WEE, WE, MERS 


强度 一 般 ， 便 度 较 低 ， 

有 和 较 高 的 塑 蔬 性 和 热 导 增 压 机 废气 进 气 完 体 、 汽 车 及 拖拉 
Ж, ВЕЖ 5 1 іт Л hf, | 机 的 某 些 瓜 盘 等 件 等 

[ДЕ 27 








RuT260 





2.2.4 MIRE (R24) 
R 2-4 可 锻 铸 铁 牌 号 及 应 用 


名 称 及 牌号 说 明 用 途 挙 例 





有 一 定 的 蔬 性 和 适度 的 强度 ， 气 密 性 好 ; 用 于 承受 低 
KTH300-06 动 载 倚 及 静 载 千 、 要 求 气 密 性 好 的 工作 零件 ， 如 管道 配 
件 ( 傘 共 、 三 通 、 管 件 ) 、 中 低压 阀门 等 











黑心 可 锻 铸 铁 ( GB/T 9440—1988) JH 
号 说 明 : 
KTH 300 一 60 


有 一 定 的 蔬 性 和 强度 ， 用 于 承受 中 等 动 载 们 和 前 载 从 
的 工作 零件 ， 如 农机 上 的 犁 刀 、 旬 柱 、 车 轮 元 ， 机 床 用 








KTH330-08 
的 勾 形 扳手 、 螺 钉 扳手 、 铁 道 扣 扳 ， 输 电线 路 上 的 线 夹 
断后 信 长 率 (% ) 本 体 及 压板 等 
一 一 一 一 搞 拉 强度 ( MPa) 
黑心 可 锻 铸 铁 代号 








有 和 较 高 的 蔬 性 和 强度 ， 用 于 承受 较 高 的 冲击 、 振 动 及 
KTH350-10 扭转 负荷 下 工作 的 零件 ， 如 汽车 、 拖 拉 机 上 的 前 后 轮 
KTH370-12 б, Эйс, ЯГЫ, АЕА Л. ЖЕ, 船用 
EPLE, Н = 








= ç 


+ И ж M$ 


` SZI ・ 


名 称 及 牌号 说 明 





IKICA HI ИРК (GB/T 9440 一 1988 ) 牌 




















号 说 明 ， кошл | ЭЙЕ. МЕХ. Б, ЙЫ, HOMT 
KTZ 450 一 06 ооо РИ: вка, нак, аен ар 
| 承受 较 高 的 动 、 静 载荷 ， 在 磨损 条 件 下 工作 并 要 求 有 一 
OERE ーー | ЖЕЙТ РЕР, ШЙ, ЖЕ, Ki. W, 
一 一 搞 拉 强度 (MPa) | mh, TERK, ЕЗ, ME ЭЛ, ЮЛ 
珠光 体 可 锻 铸 铁 代号 











白 心 可 锻 铸 铁 (GB/T 9440—1988) 牌号 
说 明 : 
КТВ 350—04 


白 心 可 角 铸 铁 的 特性 如 下 : 
1) 薄 壁 铸件 仍 有 较 好 的 韧性 

2) 有 非常 优良 的 焊接 性 ， 可 与 钢 鲜 焊 

3) 可 加 工 性 好 ， 但 工艺 复杂 、 生 产 周 期 长 、 强 度 及 
a ) 、 | 而 麻 性 较 差 ， 适 于 铸造 厚度 在 15mm 以 下 的 薄 壁 铸件 和 
ーー PYRE (MPa) KTBA007 l 起 接 后 不 需 进 行 热处理 的 铸件 。 在 机 械 制造 工业 上 很 少 
白 心 可 锻 铸 铁 代号 应 用 这 类 短 铁 


KTB350-04 
KTB380-12 


























・9ZI ` 


T т Єт та 
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2.2.5 MEHI ( 表 2-5) 
表 2-S 耐 麻 铸铁 性 能 及 应 用 (ҮВ/Т 036. 2 一 1992 ) 





抗 拉 强 度 R, 硬 JE 
га A > 
牌 号 кн еи Н Ж 26 ИЙ] 
MTCuMo-175 175 195 ~260 | ”一般 耐 磨 件 
活塞 环 、 机 床 床 身 、 卷 简 、 密 
MTCrMoCu-235 200 ~250 
сы 封 圈 等 耐 磨 件 








2.2.6 耐 热 铸 铁 〈 表 2-6) 
表 2-6 耐 热 铸铁 牌号 及 应 用 (CB/T 9437—2009) 


最 小 抗 拉 强度 Rm 
/MPa 


牌 


HTRCr 200 189 ~ 288 
150 207 ~ 288 

340 400 ~ 450 

140 160 ~ 270 


HTRCr2 


HTRCr16 


HTRSiS 


OTRSi4 


便 度 
HBW 


143 ~ 187 


用 途 举例 





ИТИЛ Ж, ый с К 
$. ERA, KRS 

适用 于 急 冷 急 热 的 薄 壁 细 长 
件 。 用 于 煤气 炉 内 灰 盆 、 矿 山 
烧结 车 挡 板 等 


可 在 室温 及 高 温 下 作 抗 磨 件 
EH. ЛАРА И, БЕН, 
Ж, ЖЕЕ, ШТ. 
机 械 等 零件 

用 于 炉 条 、 煤 粉 烧 嘴 、 锅 炉 
用 梳 形 定 位 板 、 换 热带 针 状 管 、 
二 硫化 碳 反 应 瓶 等 

















HTI ЛЕ ЙГ], 4 
引 上 机 墙 板 、 加 热 炉 两 端 管 染 
等 





QTRSi4Mo 


188 ~241 








НРА E, 8 N 
ЈАК) рит. Kei WL P JG 3А 
ИЙИ, WRA p Se e 
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最 小 抗 拉 强 度 Rm 








牌 用 途 举 例 
/MPa 

用 于 内 燃 机 排 气 监管 、 单 式 

QTRSi4 Mol 200 ~240 | 退火 炉 导向 器 、 烧 结 机 中 后 热 
О. hu i p 条 等 

НР, А, i 

QTRSiS 228 ~302 | 管 、 烟 道 阅 门 、 加 热 炉 中 间 管 

架 等 
QTRAI4Si4 283 ~341 适用 于 高 温 轻 载 集 下 工作 的 





(ОТКА15 515 302 ~ 363 


OTRAI22 300 241 ~ 364 


2.3 Ж 
2.3.1 ЯНЕ (22-7) 





WEE ЛЕ Ее В, b 
用 件 等 


造 用 干 高温 (1100 で ) #1 
较 小 、 温 度 变化 较 缓 的 工件 。 
用 于 锅炉 用 侧 密 封 块 、 链 式 加 
热 妨 炉 爪 、 黄 铁 矿 焙烧 炉 零 件 
等 





表 2-7 铸造 碳 钢 牌号 及 应 用 


铸造 碳 钢 (GB/T 11352 一 2009) 牌号 说 明 ; 


ZG 200-400 








MPa) 
屈服 强度 (MPa) 


ИИК 
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牌 号 


主要 特性 


用 途 举 例 





ZG200-400 


ZG230-450 


ZG270-500 





ZG310-570 


ZG340-640 


ЛС Ч, 所 性 及 塑性 均 
好 ,但 强度 和 硬度 较 低 ， 低 
їшї тї RER, ME PE FE AE ii 
度 低 ， 导 人 磁 、 导 电 性 能 恨 好 ， 
焊接 性 好 ， 但 狼 造 性 差 








中 碳 短 钢 ， 有 一 定 的 韧性 
及 塑性 ， 强 度 和 硬度 较 高 ， 
切削 性 恨 好 ， 焊 接 性 尚 可 ， 
铸造 性 能 比 低 碳 钢 好 








RUKN, RA тй БУ, ты 
便 度 及 高 耐 磨 性 ,塑性 韧性 
低 , 狼 造 .焊接 性 均 差 ,裂纹 敏 
感性 较 大 











机 座 、 电 气 吸 盘 、 变 速 箱 
体 等 受 力 不 大 ， 但 要 求 韧性 
的 零件 


ДИИ s. 
Hye Е, ШШК ш, JN R. 
ЧЖК, Ж, Е, ЖЛ 
g. ЭПК, SURE. КА 





应 用 广泛 ， 用 于 制作 飞轮 、 
车 辆 车 钩 、 水 压 机 工作 缸 、 
HR, ТШ. ШОКЕ, 
МАТ. ЛАЙК, Hi 





ЯР ЕД 4 Е, 1 EK 
ñ. ЖИ, ШЖ. “CHL. 
机 架 、 制 动 轮 、 轴 及 辊 子 


ERZA, HAHH 
AH, EH, ЮМ, X 


2.3.2 工程 结构 用 中 、 高 强度 铸造 不 锈 钢 (K 2-8) 
表 2-8 工程 结构 用 中 、 高 强度 铸造 不 锈 钢 牌号 及 力学 性 能 
工程 结构 用 中 、 高 强度 铸造 不 锈 钢 ( GB/T 6967—2009 ) 牌号 说 明 : 








ZG10Cr13Nil Mo 
一 外 的 元 素 符号 
镍 的 平均 质量 分 数 (% ) 
































名 的 元素 符号 

铬 的 平均 质量 分 数 (% ) 

铬 的 元 素 符 号 

以 万 分 表示 的 碳 的 平均 质量 分 数 


РИК 
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(2%) 
布 氏 
铸 钢 牌号 便 度 
HBW 
= = й > = 
ZG15Crl3 345 | 540 | 18 | 40 | 一 163-229 
ZG20Cr13 | 390 | 590 | 16 | 35 | 一 170-235 
ZG15Crl3Nil 0 0 6 в 20 [170 -241 
ZG10Cr13Nil Mo 27 |170 ~241 
ZGO6Cr13Ni4Mo 50 |221 -294 
ZG06Cr13Ni5Mo 15 35 50 [221-294 
ZG06Cr16Ni5Mo 15 35 50 [221-294 
| HT1® 18 50 80 [221-294 
ZG04Cr13 Ni4Mo 

HT2® | 830 | 900 | 12 35 35 |294 ~ 350 
2 HTIY | 580 | 780 He | 50 80 |221 -294 





① 回 火 温度 应 在 600 ~ 650 。 
② 回 火 温度 应 在 500 - 550 や で 。 


2.3.3 ва tA H 
ж 2-9 


(22-9) 
高 锰 钢 铸件 牌号 、 性 能 及 用 途 


高 锰 钢 铸件 (GB/T 5680—1998) 牌号 说 明 : 
ZGMn13-1 





一 品种 代号 
锋 的 名 义 质量 分 数 ( % ) 








锰 元 素 符号 
ИК 
抗 拉 强度 | PRX A, | 冲击 吸收 功 | 硬 度 
牌 号 R „/ MPa (%) Arv/J HBW 适用 范围 








ZGMn13-1 
ZGMn13-2 
ZGMn13-3 
ZGMn134 
ZGMn13-5 











Е: ИДЫ АЈА KEA AFIT EERE TEREK. 


2.4 结构 钢 


2.4.1 碳 素 结构 钢 ( 表 2-10) 
表 2-10 碳 素 结构 钢 牌 号 及 应 用 (GB/T 700 一 2006) 


牌号 说 明 主要 特性 用 途 举例 





钢 的 牌号 由 代表 届 服 强度 的 字母 、 届 服 НЕ. IER СЕС ЙТ. ал. 
强度 数值 、 质 量 等 级 符号 、 脱 氧 方法 符号 焊接 性 ， 但 强度 较 低 |7 EE PT. mA. x. E 


等 4 个 部 分 按 顺 序 组 成 。 例 如 : Q235AF 面板 、 焊 接 结构 件 等 





Q 一 一 钢材 屈服 强度 “ 届 ” 字 汉语 拼音 

















мети E, 、 接 性 、 糧 接 性 、| ”广泛 用 于 一 般 零件 和 焊接 结构 ， 如 
А В С D 分 别 为 质量 等 级 冲压 性 均 良 好 ， 有 一 定 受 力 不 大 的 销 连 杆 、 轴 、 螺钉 、 螺 
мо 其 カロ Ba š Жу ЕУ; 

| 
НЕ, 3H PE. PJ EE. Е 
7 一 镇 静 钢 “镇 ” 字 汉 语 拼音 首位 字 akna ツー | ， 制造 要 求 强度 不 太 高 件 ， 如 如 从 
+} й МЕК 键 轴 、 拉 杆 、 各 种 型 钢 、 钢 板 等 


工 性 均 较 好 
TZ 一 特殊 镇 静 钢 “ 特 镇 ”两 字 汉语 拼 й 





еа — 强度 较 高 ， 塑 性 和 切 | ”制造 强度 要 求 较 高 件 ， 如 齿轮 、 
在 牌号 组 成 表 不 方法 中 ，“Z 用 STZ | Q275 | 前 性 较 好 ， 有 一 定 的 爆 | 轴 、 链 轮 、 螺 栓 、 螺 母 、 输 送 链 及 农 





符号 可以 省略 接 性 机 用 型 钢 等 


① Q255 牌号 在 GB/T 700—2006 中 取消 。 


= ç 


ШИЕ м 


‚ЄТ. 
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2.4.2 优质 碳 素 结构 钢 ( 表 2-11 和 表 2-12) 
表 2-11 优质 碳 素 结构 钢 牌 号 (GB/T 699—1999) 


08 F 





| нил 


以 平均 万 分 数 表示 的 碳 的 质量 分 数 
15 Mn 


Г ы = 0.7% ~ 1.2% 


以 平均 万 分 数 表 示 的 碳 的 质量 分 数 





























统一 数 ж. 
字 代号 字 代 号 | “ 
U20080 20302 U U21352 | 35Mn 
U20100 20352 U U21402 | 40Mn 
U20150 20402 U U21452 | 45Mn 
U20082 20452 U U21502 | 50Mn 
U20102 20502 U U21602 | 60Mn 
U20152 U20552 U U21652 | 65Mn 
U20202 U20602 U U21702 | 70Mn 
U20252 U20652 U 


O08F 





屈服 强度 
/MPa 


= 


= 





强度 和 硬度 低 ， 塑 性 极 
好 ， 焊 接 性 好 


















易 轧 成 薄板 、 薄 带 、 冷 变形 材 、 
冷 拉 钢丝 

用 作 冲 压 件 、 压 延 件 ， 各 类 不 承 
ЗЕН ш Р. 20. PA. Ж 
ARB, 制作 各 美 会 筒 、 華 模 、 
XN 






































强度 、 硬 度 较 高 ， 塑 性 、 
焊接 性 尚好 ， 可 加 工 性 民 好 
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(2) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举例 
宜 轧 制 成 薄板 、 薄 带 、 冷 变形 
08 | ЖТ, ИЕН ВАН м от. тке, ван, E 
硬度 低 ， 冷 加 工 性 好 ， 不 宜 | 而 硬化 件 
切削 加 工 
315/335 | 185/205 | 137 AHAH ВЕ, BA 0925 
ч " ， 热 轧 、 热 挤 压 、 热 伍 等 工艺 成 形 ， 
o МИТО, WI |жж, ЫШ ИЖ 
MERA, WIES рь, звено, знаеш, REF 
R, 热 加 工 成 形 身 、 弹 体 等 
355/375 | 205/225 143 制 造 受 力 不 大 , 形状 筒 単 , {НЛ 
15Е р 性 要 求 较 高 或 焊接 性 较 好 的 中 、 小 
5 | ЖЖ, жш. УТОР | 结构 件 、 螺 钉 、 螺 栓 、 拉 杆 、 起 重 
钢 接 近 。 韧性 和 焊接 性 好 ËJ. 焊接 容器 等 
410 245 156 
制作 不 太 重 要 的 中 、 小 型 渗 碳 
F HPE, rT, ФА ну I KABI, REF, ШИЙ 
正 火 后 韧性 好 ， 强 度 略 高 于 | W, ERRER, 1, 重型 机 
15 钢 Е. HISE 
450 275 170 
У н m 焊接 件 或 热 锻 、 热 冲压 件 渗 碳 后 
冷 塑 加 工 性 较 高 
人 | 2 | 17 | 用 于 受 力 不 大 ,温度 <150% 的 
ü 低 载 荷 零件 ， 如 丝 杆 、 拉 杆 、 轴 


E, AR, MEAT, PFR A 
耐 磨 性 好 , 可 作 耐 磨 件 























焊接 性 不 好 ， 滩 透 性 差 ， 可 
加工 性 中 等 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举例 
适 于 制造 小 截面 、 可 承受 较 大 载 
35 强度 适当 ， 塑 性 较 好 ， 冷 | 和 荷 的 零件 ， 如 曲轴 、 枉 杆 、 连 杆 、 
塑性 高 ， 焊 接 性 尚 可 钧 环 等 ， 各 种 标准 件 、 紧 固件 
570 335 217 
Е 适 于 制造 曲轴 心 轴 、 传 动 轴 、 活 
40 | ЖЕЙН, ИШТЕР | эр р вее. И, pim 
好 ， 焊 接 性 差 ， 多 在 调 原 或 | peT, Е 
正 火 态 使 用 
600 | 35 | 22 | 主要 用 于 制造 强度 高 的 运动 件 ， 
综合 力学 性 能 良好 ， 小 型 | 如 透 平 机 叶轮 、 压 缩 机 活塞 、 轴 、 
件 家 采用 调 质 处 理 ， 大 型 件 | 齿轮 、 齿 条 、 蜗 杆 等 ， 作 焊接 件 注 
宜 用 正 火 处 理 意 焊 前 预 热 ， 焊 后 去 应 力 退 火 
60 | 35 | 241 锻造 齿轮 、 拉 杆 、 轧 辊 、 轴 摩擦 
| | 盘 、 机 床 主轴 、 发 动机 曲轴 、 农 业 
50 语 强 度 中 碳 第 构 钢 ， 冷 变 CUAR. тарт, Ж ЕШ 
ERAZ, ЭЛИҢЕ, ЭЁ) 零件 等 ， 以 及 较 次 要 的 减 振 弹簧 、 
接 性 大 mt 36 q 8 26 
645 380 255 
ә 强度 、 硬 度 高 ， 塑 性 、 韦 | ”齿轮 、 连 杆 、 轮 较 、 轮 缘 、 机 车 
性 差 ， 焊 接 性 、 淳 透 性 差 ，| ii mou MELLS 
可 加 工 性 中 等 
675 400 255 
r 强度 、 硬 度 和 弹性 均 高 ， PLR A, 6368. MEE m 


振 弹 每、 离合 化 、 钢 丝 强 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举 例 
宜 用 于 制造 截面 和 形状 简单 、 受 
力 小 的 扁 形 或 螺旋 弹 得 零件 ， 如 气 
65 不 宜 焊 接 ， 切 削 性 差 ， 经 | 门 弹 先 、 弹 算 环 等 ,也 宜 用 于 制造 
热处理 有 较 高 强度 与 弹性 高 耐 磨 性 室 件 , Е. ШШ, h 
轮 及 钢丝 绳 等 
715 420 269 
70 性 能 与 65 钢 接近 ， 强 度 弹 和 个、 钢丝 、 钢 带 、 和 车轮 圈 等 
略 高 于 65 钢 
1080/1080| 880/930 285/285 
75 T a 板 弾 筑 、 螺 旋 弾 筑 、 抗 磨 損 室 
但 强度 略 高 ， 弹 性 略 低 
980 302 
s Н ЕҢ, paj h a. AEIR 
高 ， 但 弹性 略 低 
410 245 163 
和 | m. рий, kam. еге, m 
15Mn | ORTEN 15 MNR AR | 钉 、 螺 母 、 钾 坦 结构 件 ， 板 材 适 于 
КЕШ УТЕ 
磨 、 心 部 韧性 好 的 综合 性 
能 
450/490 | 275/295 | 197/207 
20Mn 与 15Mn 钢 基 本 相同 
20Mn 强度 略 高 于 15Mn, 
其 他 性 能 与 15Mn 接近 。 
25Mn 与 20Mn Ж 25 钢 相近 


25Mn 性 能 与 25 钢 性 能 相似 
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牌号 | /MPa 用 途 挙 例 
30Mn 強度 、 常 透 性 比 30 钢 高 ， 螺栓 、 螺 母 、 螺 钉 、 拉 杆 、 杜 
о е FF. ЛУШ, т] ЛЕ 
良好 ， 焊 接 性 中 等 
560 335 229 
ТА SETS m pEi WAIT BA, B g 
强度 、 人 钉 、 心 轴 、 齿轮 等 
可 加 工 性 好 ， 但 焊接 性 较 差 
590 355 229 
Та uE а В БШ. J 奎 疲 筋 件 、 曲 轴 、 辊 子 、 轴 、 连 
性 比 40 钢 略 高 ， 可 加 工 性 | FF, туу ЕЛЕН ЙТ, 、 螺 母 等 
好 ， 焊 接 性 低 
620 | -| “1 | 转轴、 心 轴 、 花 键 轴 、 汽 车 半 
asua | НЕ. WE, ВИНЕН 45 | 轴 、 万 向 节 轴 、 曲 轴 、 连 杆 、 制 动 
钢 高 ， 调 质 后 有 良好 的 综合 | 杠杆 、 路 合 杆 、 齿 轮 、 离 合 器 、 螺 
力学 性 能 栓 、 螺 母 等 
645 390 255 
И р HERZ MP 
50Mn о М, ЭШИ, ЕШ, BORA 
理 后 强度 、 硬 度 、 弹 性 均 略 Nh. йд 
高 于 50 钢 ， 焊 接 性 差 
695 410 269 
ы шш жылкы АЛ ЧЕКТЕ. ИЖ. 4 Rh] 
бомы | ЖЖ. Б. НЕМИНЕ | п йк, ЖТ, ШШ 


性 比 60 Не, jE X 2 n] 
加 工 性 恨 好， 焊接 性 差 





丝 及 发 条 


65Mn 


70Mn 


第 2 sË 


抗 拉 强度 
/MPa 





强度 、 便 度 、 弹 性 和 滩 透 
PELE 65 钢 高 ， 退 火 态 可 加 
工 性 尚 可 ， 冷 变形 塑性 低 ， 
焊接 性 差 
285 


785 450 


钢铁 材料 


用 途 举 例 





受 中 等 载 集 的 板 弹 筑 ， 直 径 达 7 
~20mm 螺旋 弹 自 及 弹 早 垫圈 、 弹 
ЖУ, 高 耐 磨 性 室 件 , 如 磨 床 主 
HH. Ж = F 3k. ЕЮ Ж ЖТ, 
犁 、 切 刀 、 螺 旋 辊 子 轴承 上 的 套 
环 、 铁 道 钢轨 等 











用 作 承 受 大 应 力 、 磨 损 条 件 下 的 





热处理 后 强度 、 便 度 、 弹 
性 均 比 70 钢 好 ， 冷 塑性 变 
形 能 力 差 , 焊接 性 差 








ТЕЕ, ШЕЛ КЫ, pA a qa 
А. ШЕ, В. рт 


2.43 合金 结构 钢 ( 表 2-13 122-14) 
表 2-13 合金 结构 钢 (GB/T 3077—1999) 牌号 














合金 结构 钢 牌 号 说 明 : 
20MnV 
L (V) = 0.07% ~ 0.12% 
(Мп) = 1.30% ~ 1.60% 
以 平均 万 分 数 表示 的 碳 的 质量 分 数 
A 一 一 高 级 优质 钢 
其 余 一 一 优质 钢 
TJ 组 序 号 统一 数字 代号 Ж = 
1 A00202 20Mn2 
2 A00302 30Mn2 
т 3 A00352 35 Mn2 
п 
4 A00402 40Mn2 
5 A00452 45Mn2 
6 A00502 50Mn2 
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( 续 ) 
组 序号 统一 数字 代号 hi 号 
MnV 7 A01202 20MnV 
8 А10272 27SiMn 
SiMn 9 A10352 35SiMn 
10 A10422 42SiMn 
11 A14202 20SiMn2MoV 
SiMnMoV 12 A14262 25SiMn2MoV 
13 A14372 37SiMn2MoV 
14 A70402 40B 
B 15 A70452 45B 
16 A70502 50B 
17 A71402 40MnB 
MnB 
18 А71452 45MnB 
MnMoB 19 A72202 20MnMoB 
20 А73152 ISMnVB 
MnVB 21 A73202 20MnVB 
22 A73402 40MnVB 
23 A74202 20MnTiB 
MnTiB 
24 А74252 25MnTiBRE 
25 А20152 15Сг 
26 А20153 15CrA 
27 A20202 20Cr 
i 28 A20302 30Cr 
i 29 A20352 35Cr 
30 A20402 40Cr 
31 A20452 45Cr 
32 A20502 50Cr 
Gsi 33 А21382 38CrSi 
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( 续 
钢 组 序 号 统一 数字 代号 № 5 
34 A30122 12CrMo 
35 A30152 15CrMo 
36 A30202 20CrMo 
CrMo 37 A30302 30CrMo 
38 A30303 30CrMoA 
39 A30352 35CrMo 
40 A30422 42CrMo 
41 A31122 12CrMoV 
42 A31352 35CrMoV 
CrMoV 43 A31132 12CrlMoV 
44 A31253 25Cr2MoVA 
45 A31203 25Cr2Mo1 VA 
CrMoAl 46 A33382 38CrMoAl 
47 A23402 40CrV 
CrV 
48 А23503 S0CrVA 
49 А22152 15CrMn 
CrMn 50 A22202 20CrMn 
51 A22402 40CrMn 
52 A24202 20CrMnSi 
53 A24252 25CrMnSi 
CrMnSi 54 A24302 30CrMnSi 
55 A24303 30CrMnSiA 
56 А24353 35CrMnSiA 
57 A34202 20CrMnMo 
CrMnMo 
58 A34402 40CrMnMo 
59 A26202 20CrMnTi 
CrMnTi 
60 A26302 30CrMnTi 


. 140 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 























( 续 ) 
组 序 号 统一 数字 代号 № 5 
61 A40202 20CrINi 
62 A40402 40CrNi 
63 A40432 4SCrNi 
64 A40502 SOCrNi 
65 A41122 12CrNi2 
CrNi 66 A42122 12CrNi3 
67 A42202 20CrNi3 
68 A42302 30CrNi3 
69 A42372 37CrN1i3 
70 A43122 12Cr2 Ni4 
7 1 A43202 20Cr2 №4 
| 72 A50202 20CrNiMo 
CrNiMo 
73 A50403 40CrNIMoA 
CrMnNiMo 74 A50183 18CrMnNiMoA 
CrNiMoV 75 А51453 4SCrNiMoVA 
76 А52183 18С2 МАМА 
CrN W I 
71 A52253 25C2Ni4WA 











表 2-14 合金 结构 钢 的 性 能 及 应 用 











用 于 制造 截面 尺寸 小 于 SOmm 的 
。 кышлы ЖЕН, ШЕПЕЛЕВ. h 
л ЗИМА ар зев ЭА 
20Mn2 | ENH 20Mn2 FI 2062 а 62888. зена. “ПТ 
ШИШ, ТЕЙЕШ. Р, жом: AE, АН, 


接 性 较 20Cr 好 , WAER | ЕК КБК ШЕЙШЕ, je 
良好 ， 冷 变形 时 塑性 高 钉 、 螺 母 及 锦 烛 件 等 




































第 2 章 钢铁 材料 141 
( 续 ) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举例 
用 于 制造 汽车 、 拖 拉 机 中 的 车 
W ARE, DERNE, M 
30Mn2 | АПЛ, | e, AREE, ШЕ 
ER, WES, AAN | 制造 心 部 强度 较 高 的 渗 碳 件 ， 如 起 
的 耐 磨 性 ， 加工 性 中 等 重 机 的 后 车 轴 等 
制造 直径 小 于 20mm 的 较 小 零件 
时 ， 可 代替 40Cr， 用 于 制造 直径 小 
E 一 般 在 调 质 或 正 火 状态 下 | F 15mm 的 各 种 冷 铀 螺栓 、 力 学 性 
使用 , 强度 和 耐 磨 性 比 | 能 要 求 较 高 的 小 轴 、 轴 套 、 小 连 
30Mn 高 杆 、 操 纵 杆 、 曲 轴 、 风 机 配件 ， 农 
БИЙ, 36 
885 | 735 | 217 用 于 制造 承受 重 载 的 各 种 机 械 堆 
件 ， 如 曲轴 、 车 轴 、 轴 、 半 轴 、 杜 
alma | Р ET BAUT MIE Aa 
| gk. ma | TE RRN, E, иж. 
Ez. ñ 弹簧 ， 当 制造 直径 小 于 40mm [0 Ж 
40 钢 ， 加 工人 性 和 热处理 工艺 | 件 时 ， 其 静 强 度 及 疲劳 性 能 与 40Cr 
性 民 好 相近 ， 因 而 可 代替 40Cr 制作 小 直 
径 的 重要 零件 
2 Ес aN 用 于 制造 承受 高 应 力 和 耐 磨损 的 
零件 ， 如 果 制 作 直 径 小 于 60mm 的 
| 零件 ,可 代 蔡 40Cr 使 用 ， 在 汽车 、 
ОТЕ Ж, WETER, PEHE | 拖拉 机 及 通用 机 械 中 ， 常 用 于 制造 


好 ， 调 质 后 有 良好 的 综合 
学 性 能 ， 加 工 性 尚 可 ， 焊 接 
性 差 ， 第 在 调 质 状态 下 使 用 








‚ АШ, ЛЕРИН, ЮАР, W 3 
В. Ei РЕКИ, ЗЕН 
‚ В=ЛШЖТОЛ Н. ШЇ АМ 
、 冷 拉 状 态 中 的 螺栓 和 螺母 等 





Ж E Er EF 
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(Ж) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举 例 
用 于 制造 承受 高 应 力 和 高 磨损 的 
大 型 零件 ， 如 通用 机 械 中 的 齿轮 
B. ШШ, ЖЕ, ҤЕ, ЛЗ 
轴 、 齿 轮 ， 汽车 的 传动 轴 、 花 键 
РУТА 強度 、 弾 性 高 。 耐 磨 性 | HH, 随 受 強烈 沖 吉 條 荷 的 心 箱 , E 
№, бїк, пт} | 型 机 械 中 的 滚动 轴承 文 承 的 主轴 、 
好 ， 焊 接 性 差 轴 及 大 型 齿轮 ， 以 及 用 于 制造 手 卷 
簧 、 扳 弹 答 等 ， 如 果 用 于 制作 直径 
小手 80mm 的 零件 ， 可 代替 45Cr 使 
用 
5 АЕ 用 于 制造 高 压 容器 、 锅 炉 、 大 型 
高 压 管道 等 的 焊接 构件 (工作 温度 
不 超过 47590), ， 还 可 用 于 制造 冷 
20MnV | РИС 200r, 20CNi 使 | мн татр, ШЙ 
о 轮 、 自 行车 链条 、 活 塞 销 等 ， 还 广 
` 泛 用 于 制造 直径 小 于 20mm 的 矿 用 
链 环 
980 835 217 
用 于 制造 要 求 高 韧性 、 高 耐 磨 的 
27SiMn | НЕ 30Mn2 好 ， 强 度 、| 热 冲压 件 ， 不 需 热处理 或 正 火 状态 
ЇЇ ТЕЛЛЕ ТЕЙ Н, "ЛП | 下 使 用 的 零件 ， 如 拖拉 机 履带 销 
工 性 良好 ， 焊 接 性 尚 可 
з | O | ぞ | 在 调 质 状 态 下 用 于 制造 中 速 、 中 
可 代 杰 40Cr 使 用 ， 也 可 | 负载 的 零件 ， 在 济 火 加 回 火 状态 下 
35SiMn 用 于 制造 高 负载 、 小 冲击 振动 的 夫 


部 分 代替 40CrNi 使 用 ， 经 
调 质 处 理 后 有 高 的 静 强 度 、 
疲 芳 強度 和 面 魔性 及 良 好 的 





PFL ЖИЕП ЕК, жЕ X Н 
FAF, MARIEH, ea CA 


35SiMn 


42SiMn 


20SiMn2- 
MoV 


抗 拉 强度 
/MPa 





WHE, EERI, ITE 
性 恨 好 ， 但 焊接 性 差 


885 735 229 


ж 材 料 


用 途 挙 例 


径 小 于 250mm, 工作 温度 小手 
400C) 和 叶轮 (厚度 小 于 
170mm) 以 及 各 种 重要 紧 固件 ， 通 
用 机 械 中 的 传动 轴 、 主 轴 、 心 轴 、 
连 杆 、 齿 轮 、 蜗 杆 、 电 车 轴 、 发 电 
机 轴 、 曲 轴 、 飞 轮 及 各 种 锻件 ， 农 
БРОУН, ҖИ ШЕЕ, Я 
外 还 可 制作 薄 壁 无 颖 钢管 








强度 、 耐 磨 性 及 热 加 工 性 
优 于 40Cr， 还 可 代替 
40CrNi， 性 能 与 35SiMn Ж 
似 


1380 ーー | 269 


可 锻 性 民 好 ， 焊接 性 较 
好 ， 是 一 种 高 强度 、 高 韧性 
ИКТЕ K ДЕЕ J E 








在 局 频 感应 泽 火 及 中 温 回 火 状态 
下 ， 用 于 制造 中 速 、 中 载 的 齿轮 传 
动 件 ， 在 调 质 后 局 频 感 应 滩 火 及 低 
温 回 火 状态 下 ， 用 于 制造 较 大 截面 
的 要 求 表面 高 便 度 、 较 高 耐 磨 性 的 
零件 ， 如 齿轮 、 主 轴 、 轴 等 ， 在 滨 
火 后 低 、 中 温 回 火 状态 下 ， 用 于 制 
EPE, ERKE, WEM, K 
е. WUERT, WRS 

















在 低温 回 火 状态 下 可 代替 调 质 状 
态 下 使 用 的 35CrMo. 、35CrNi3MoA 、 
40CrNiMoA 等 中 碳 合金 结构 钢 使 
用 ， 用 于 制造 承受 较 重 载 人 入 、 应 力 
状况 复杂 或 低温 下 长 期 工作 的 雪 
件 ， 如 石油 机 械 中 的 吊 卡 、 吊 环 、 
射 也 项 ， 以 及 其 他 较 大 截面 的 连接 
件 





. 144. 


抗 拉 强度 
/MPa 





25SiMn2-| 性 能 与 20SiMn2MoV Ж 
MoV | 似 , 但 其 強度 和 浴 硬 性 略 高 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


用 途 举 例 


用 途 和 20SiMn2MoV 基本 相同 ， 
用 该 钢 制 成 的 石油 钻机 吊环 等 零件 
使 用 性 能 良好 ， 较 之 35CrNi3Mo 和 
40CrNiMo 制作 的 同类 零件 更 安全 
可 靠 ， 且 质量 轻 ， 节 省 材料 











980 635 269 





局 级 调 质 钢 ， 具 有 优 民 的 
综合 力学 性 能 ， 热 处 理工 艺 
性 良好 , WEER, 一 般 在 
调 质 状态 下 使 用 ， 强 度 和 韧 
性 均 高 


37SiMn2- 
MoV 


785 635 207 


40В 可 代替 40Cr, EE, JJ 


性 、 滩 透 性 都 比 4 钢 高 


835 685 217 


45В 可 代替 40Cr, EE, JJ 
性 、 滩 透 性 都 比 45 钢 好 


785 
调 质 后 比 50 钢 的 综合 
学 性 能 高 , MAERT, 加工 

性 尚 可 


340 207 


50B 








调 质 处 理 后 ， 用 于 制造 承受 重 
载 、 大 截面 的 重要 零件 ， 如 重型 机 
需 中 的 齿轮 、 轴 、 连 杆 、 转 子 、 高 
压 无 颖 钢管 等 ， 也 可 用 于 制造 石油 
化 工 用 的 高 压 容 各 及 大 螺栓 ， 制 作 
高 温 条 件 下 的 大 螺栓 紧 固件 (工作 
温度 低 于 450C), КАКА El 
火 后 可 作为 超 高 强度 钢 使 用 ， 可 代 
替 35CrMo、40CrNiMo 使 用 


用 于 制造 比 40 钢 截 面 大 、 性 能 
有 要求 高 的 零件 ， 如 轴 、 拉 杆 、 省 
轮 、 凸 轮 、 拖 拉 机 曲轴 等 ;制作 小 
REAKTE, 可 代替 40Gr 使 用 


用 于 制造 截面 较 大 、 强 度 要 求 较 
高 的 零件 ， 如 拖拉 机 的 连 杆 、 曲 轴 
及 其 他 零件 ; 制造 小 尺寸 、 且 性 能 
要 求 不 高 的 零件 ， 可 代替 40Cr 使 
用 














用 于 代替 50, 50Mn, 50Mn2 制 
н ДЕ өр, АНЕ Йө, RIN 
寸 不 大 的 各 种 和 零件， 如 凸轮 、 轴 、 
齿轮 、 转 同 拉 杆 等 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 
牌号 | /MPa 用 途 举 例 
用 于 制造 拖拉 机 、 汽 车 及 其 他 通 
用 机 器 设备 中 的 中 小 重要 调 质 零 
уйы 件 ， 如 汽车 半 轴 、 转 向 轴 、 花 键 
40MnB | 00, МН, ТЕЙ N. рл ЕН, ИР, Т 
隆 良 好 , 一 般 在 调 质 状态 下 代替 40Cr 制造 较 大 截面 的 零件 ， 
使 用 如 卷扬机 中 轴 ， 制 造 小 尺寸 零件 
时 ， 可 代替 40CrNi 使 用 
з: 2 用 于 代替 40Cr、43Cr 和 45Mn2 
制造 中 、 小 截面 耐 磨 的 调 质 件 及 高 
A 强度 ЖЕ: J р Б | 频 感 应 滩 火 件 ， 如 钻床 主轴 、 拖 拉 
40Cr， 热 加 工 和 可 加 工 性 良 | ЛЯН, ЛЖИ, hte, tE E 
好 ， 在 调 质 状 态 下 使 用 轴 、 曲 轴 、 惰 轮 、 左 右 分 离 又 、 轴 
套 等 
885 635 207 
ЖИЕК + 低温 回 火 , 用 以 制 造 
可 代替 40Cr 9, Е 1 高 强度 的 重要 螺栓 零件 ， 如 汽车 上 
15MnVB| 较 好 ， 焊 接 性 好 ， 经 济 火 及 | НО са Е, РАШИ, ЖР 
低温 回 火 后 有 较 高 的 强度 及 | 栓 ， 也 可 用 于 制 迁 承 受 中 负载 的 渗 
良好 的 塑性 碳 零 件 
1080 885 207 
MARE 20CrMnTi, 206г. | 常用 于 制造 承受 较 大 载荷 的 中 小 
ow P| | 渗 碳 零件 ， 如 重型 机 床上 的 轴 和 大 


20CrMnTi 20CrNi 相似 ， 渗 
兢 后 有 高 强度 、 高 耐 磨 性 及 
КАИРЕ, 切削 加工 性 
和 热处理 工艺 性 能 均 好 








模 数 齿轮 及 汽车 后 桥 的 主 、 从 动 齿 
轮 


‚ 146. 


抗 拉 强度 
/MPa 





综合 力学 性 能 优 于 40Cr， 
强度 、 韦 性 高 ， 可 加 工 性 
好 , ВЕ. АБЕ R iy 


40MnVB 


1130 930 187 





20MnTiB| 力学 性 能 和 工艺 性 能 


好 , 正 火 后 可 加工 性 良好 


mm | — | 2⁄ 


综合 力学 性 能 比 20CrMnTi 

好 ， 工 艺 性 能 很 好 ， 有 较 好 
HAEE, 正 火 后 切削 加工 
性 较 好 


25Mn- 
TiBRE 


735 490 179 





低 碳 合金 渗 碳 钢 ， 比 15 
钢 的 强度 和 溢 透 性 高 ， 冷 变 
形 塑性 高 ， 焊 接 性 恨 好 ， 退 
火 后 可 加 工 性 较 好 


15Cr 





机 电工 程 实用 五 金 手 册 


常用 于 代替 40Cr、45Cr 及 
38CrSi， 制 造 低温 回 火 、 中 温 回 火 
及 高 温 回 火 状态 的 零件 ， 还 可 代 蔡 
42CrMo、40CrNi 制造 重要 调 质 件 ， 
如 机 床 和 汽车 上 的 齿轮 、 轴 等 





较 多 地 用 于 制造 汽车 、 拖 拉 机 中 
尺寸 较 小 、 厌 受 中 载 集 的 各 种 齿轮 
Мк e fF, 可 代替 20CrMnTi 使 
用 


常用 于 代替 20CrMnTi、20CrMo 
使 用 ， 制 造 承 有 当中 载 的 拖拉 机 齿轮 
( 渗 兢 ) 、 推 土 机 和 中 、 小 汽车 的 变 
速 硕 齿轮 和 轴 等 渗 碳 、 碳 须 共 活 零 
件 


用 于 制造 表面 耐 磨 、 心 部 强度 和 
韧性 较 高 、 较 高 工作 速度 ， 但 断面 
尺寸 在 30mm 以 下 的 各 种 活 碳 零 
件 ， 如 曲柄 销 、 活 塞 销 、 活 塞 环 、 
联 轴 货 、 小 凸轮 轴 、 小 齿轮 、 消 
ЇЧ, їн ж, Ж, ШЖ, RE, 
WESE, Ma AREKEA, 制 造 
要 求 一 定 强度 和 韧性 ， 但 变形 要 求 
较 宽 的 小 型 零件 





20Сг 


30Cr 


35Cr 


40Сг 


第 2 # 


抗 拉 强度 
/MPa 





比 15Cr、20 钢 的 强度 和 
PEETER, туйш Жн 
后 可 加 工 性 良好 、 焊 接 性 较 
好 ， 多 作 渗 碳 钢 使 用 


885 685 187 


钢铁 材料 


用 途 举 例 


用 于 制造 小 截面 (小 于 30mm ) 、 
形状 简单 、 较 高 转速 、 载 集 较 小 、 
表面 耐 磨 、 心 部 强度 较 高 的 各 种 渗 
Н А, WAE, Л 
HH. ЮЙ, ЕЗЕН, К, + 
Ж, ЧЁ, WI UEP C 68 F, 
对 热处理 变形 小 、 耐 磨 性 要 求 高 的 
FIF, Bika WAY ВИ K nk Pi 
WOR W ҮК К, 如 小 模 数 (小手 
3mm) 齿轮 、 花 键 轴 、 轴 等 ， 也 可 
作 调 质 钢 用 于 制造 低速 、 中 载 〈 冲 
击 ) 的 零件 








用 于 制造 而 麻 或 受 冲击 的 各 种 零 





一 般 在 调 质 后 使 用 ， 强 度 
ЋЕ ЕЈ Р 30 钢 


930 735 207 





中 碳 调 质 钢 ， 强 上 度 和 韧性 
较 高 ， 强 度 比 35 ы 


980 785 207 





经 调 质 后 有 良好 的 综合 
学 性 能 ， 正 火 或 调 质 后 切削 
性 能 好 ， 但 焊接 性 不 好 ， 吻 
HAKR 





(Е, МИЕ. 7. ШШ A 3 
杆 、 连 杆 、 螺 栓 、 螺 母 等 ， 还 可 用 
作 高 频 表面 感应 洲 火 用 钢 ， 制 造 耐 
磨 、 表 面 高 硬度 的 零件 











用 于 制造 齿轮 、 轴 、 滚 子 、 螺 栓 
以 及 其 他 重要 调 质 件 ， 用 途 和 30Cr 
基本 相同 


使 用 最 广泛 的 钢 种 之 一 ， 调 质 处 
理 后 用 于 制造 中 速 、 中 载 的 零件 ， 
如 机 床 齿 轮 、 轴 、 蜗 杆 、 花 键 轴 、 
項 針 会 等 , 週 原 井 高 疾 表 面 感 記 漂 
火 后 用 干 制 造 表 面 高 便 度 、 耐 磨 的 
FIF, WAF, W EA HA, 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 举 例 
心 轴 、 套 简 、 销 子 、 连 杆 、 螺 钉 、 
螺母 、 进 气 阀 等 ， 经 湾 火 及 中 温 回 
火 后 用 于 制造 重 载 、 中 速 冲 击 的 堆 
件 ,如 油泵 转子 、 滑 块 .齿轮 .主轴 、 
套 环 等 ,经 济 火 及 低温 回 火 后 用 于 
经 调 奈 后 有 民 好 的 综合 力 | 制造 重 载 . 低 冲 击 、 耐 磨 的 零件 ,如 
40Cr | 学 性 能 ， 正 火 或 调 质 后 切削 | 蜗杆. 主轴. 轴 . 套 环 等 , 碳 氮 共 渗 处 
性 能 好 ， 但 焊接 性 不 好 ， 易 | 理 后 制造 尺寸 较 大 .低温 冲击 蔬 度 
出 现 裂纹 较 高 的 传动 零件 , ШШ, Ж, 
40Cr 的 代用 钢 有 40MnB、45MnB、 
35SiMn、 42SiMn、40MnVB、42MnV、 
40MnMoB 40MnWB 等 
1030 835 217 与 40Cr 的 用 途 相 似 ， 主 要 用 于 
45Cr 制造 高 频 表面 感应 济 火 的 轴 、 此 
性 能 与 40Cr 相似 Qe s 
90 | 229 | 。 用 于 制造 重 载 、 耐 麻 的 零件 ， 如 
600mm 以 下 的 热 轧 辊 、 传 动 轴 、 齿 
轮 、 止 推 环 、 支 承 辊 的 心 轴 、 柴 油 
ТЫЯР, WRAEK | лур ЕНЕ, Wap ДШ, Їй 
”| 后 具有 高 强度 、 高 重度， 可 | 栓 及 重型 矿山 机 械 中 耐 磨 、 高 强度 
加 工作 好， 但 军统 年 卷 ， 甸 | 后 油 膜 轴 承 套 、 齿 轮 ， 也 可 用 于 制 
HARE ERRERA kE PE RI rh 25 38 
PENNE 
980 | 835 | 255 一 般 用 于 制造 直径 30 ~ 40mm， 
ayka kaa 强度 和 研磨 性 要 求 较 训 的 各 种 夫 
投 经 使 | 件 ， 如 拖拉 机 、 汽 车 或 机 器 设备 中 








用 ， 有 较 高 强度 、 耐 磨 性 及 
HE, ICHE, KIA 
性 差 





的 小 模 数 齿轮 、 拨 又 轴 、 履 囊 轴 、 
ЛМ, Жш), а, ЖА, A 
钉 机 压 头 等 
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( 续 ) 
抗 拉 强 度 
牌号 | /MPa 用 途 挙 例 
正 火 及 回 火 后 用 于 制造 燕 汽 温度 
m | STOCA HA Ж POR ВИ E U, 
De РАВА, ЖШ | ыле заоч 的 各 种 导管 
МЕ, ЗЛЕ RUMI sm э ууруга 
гыр 各 种 高 温 弹 性 零件 
eu ы 正 火 及 高 温 回 火 后 用 于 制造 蒸汽 
| 温度 在 510% 以 下 的 锅炉 过 热 器 、 
| ОМ, ИЕ арсен АЛЫН, RUE 
A 在 5310 で 以下 的 主 泊 管 , 次 火 及 回 
ARRERA, НЕА | 火 后 ， 可 用 于 制造 常温 工作 的 各 种 
885 | 685 | 197 | 用 于 制造 化 工 设备 中 在 非 腐 伺 介 
质 及 工作 温度 230C 以下 、 AAR 
氧 介质 的 高 压 管 和 各 种 紧 固件 ， 汽 
amas corpa | 轮机 和 锅炉 中 的 叶片 、 隔 板 、 包 
20CrMo | МАМ, 500С Ай | 件 、 轧 制 型 材 ， 一 般 机 器 中 的 此 
BDS EAA, | 轮 、 轴 等 重要 渗 磋 零件 ， 还 可 以 将 
工 性 及 焊接 PE УК 代 12Cr13 钢 使 用 ， 制造 中 压 、 低 
压 汽轮机 处 在 过 热 燕 汽 区 压力 级 的 
工作 叶片 
930 785 229 用 于 制造 工作 温度 在 400 で 以下 





AMTER, EER 
30CrMo | 高 ， 冷 弯 塑 性 中 等 ， 爆 接 性 

良好 , 在 500%C 以 下 时 具有 

良好 的 高温 強度 








的 导管 ， 锅 炉 和 汽轮机 中 工作 温度 
低 于 450C 的 紧 固 件 ， 工 作 温度 低 
于 500%C、 高 压 用 的 螺母 及 法 兰 ， 
通用 机 械 中 受 载 人知 大 的 主轴 、 轴 、 
KH. IRIE, BRIE, RAR, KIE 
ka FRF 250C., EAAS EP 
工作 的 高 压 导 管 以 及 焊接 件 





. 150. 


抗 拉 强度 
/MPa 





工作 温度 可 达 500%, А 
有 高 的 持久 强度 和 里 变 强 
RE, 低温 沖 市 接 度 絞 好 , WE 
透 性 好 , ЗК ЈЕ АЈ, 可 加 
工 性 中 等 


35CrMo 


1080 930 217 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


用 途 举 例 





用 于 制造 承受 冲击 、 弯 扭 、 高 载 
荷 的 各 种 机 需 中 的 重要 零件 ， 如 轧 
钢 机 的 人 字 齿 轮 、 曲 轴 、 锤 杆 、 连 
杆 、 紧 固件 ， 汽 轮 发 动机 主轴 、 车 
轴 ， 发 动机 传动 零件 ， 大 型 电动 机 
轴 ， 石 油 机 械 中 的 穿孔 器 ， 工 作 温 
IRF 400°С 的 锅炉 用 螺栓 ， 低 于 
510°С 的 螺母 ， 化 工 机 械 中 高 压 无 
颖 厚 辟 的 导管 (温度 450 ~ 500 ， 
无 腐蚀 性 介质 ) 等 ,还 可 代替 
40CrNi 用 于 制造 高 载荷 传动 轴 、 汽 
轮 发 电机 转子 、 大 截面 齿轮 、 文 承 
轴 (直径 小 于 500mm) 等 

一 般 用 于 制造 比 35CrMo 强度 要 








与 35CrMo 性 能 相似 ， 但 
Jm BE JII 98 A РЕ 25 Wó А F 
35CrMo 


42CrMo 


440 225 241 














有 较 高 的 高 温 (560 で 以 
Т) 力学 性 能 ， 冷 变形 时 塑 
性 高 ， 无 回 火 脆性 倾 问 ， 可 
加 工 性 较 好 ， 焊 接 性 尚 可 


12CrMoV 


求 更 高 、 断 面 尺 寸 久 大 的 重要 者 
件 , АПШ, 6. ЕЙТ, ЛЕЙН N 
Ж, MEAE, ЫЙЛАШ, 、 弾 
же, s УЕ 1200 ~ 2000mm 石油 
ETER, HELER, URRE ES 
ERE r HO Jal ЛА И Н 





用 于 制造 汽轮机 温度 达 540 % 的 
主 汽 管道 、 转 回 导 叶 环 、 隅 板 ， 以 
及 温度 小 于 或 等 于 5707 的 各 种 过 
Е. TE 





1080 930 241 


35CrMov| 应 调 质 后 使 用 ， 强 度 较 


B, WEER, IHE 





用 于 制造 高 应 力 下 的 重要 零件 ， 
如 500 ~ 520% 以 下 工作 的 汽轮机 叶 
轮 、 高 级 涡轮 鼓风机 和 压缩 机 的 转 
T. HAS MA ZEIL, IEJ 
发 动机 的 零件 等 
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#2% 


抗 拉 强度 
/MPa 





经 正 火 及 高 温 回 火 后 使 
12Cr1MoV| 用 ,工艺 性 和 焊接 性 良好 ， 
抗 氧 性 及 热 强 性 比 12CrMoV 


用 于 制造 工作 温度 不 超过 585°С 
的 高 压 设备 中 的 过 热 钢 管 、 导 管 、 
散热 带 管 及 有 关 的 锻件 





高 
930 785 241 
2502. | ЖИН БН, 強度 和 接 性 
MoVA 均 高 ， 低 于 500%C 时 高 温 性 
能 民 好 ， 焊 接 性 差 ， 可 加 工 
PERI п] 
980 835 229 





НЭЛЯ, Ze ХА 
后 有 高 的 表面 便 度 、 高 的 疲 
FIRE М. R AF MI DEE ЗА PE, 
高 温 工 作 温 度 可 达 500°С, 
焊接 性 差 ， 可 加 工 性 尚 可 ， 





38CrMoAl 





TEETER 
885 735 241 
一 般 在 调 质 状态 下 使 用 ， 


40CrV | 综合 力学 性 能 比 40Cr 好 ， 


可 加 工 性 及 冷 变 形 塑 性 均 属 
中 等 











用 于 制造 高 温 条 件 下 的 螺母 (小 
于 或 等 于 5500), Be. M F 
(小 于 530C ) ， 长 期 工作 温度 至 
5107 左 右 的 紧 固 件 ， 汽 轮机 整体 
RT. Ж, EAR, WTR, М 
Е 000), WERI, ИЖЕР 


用 于 制造 高 疫 萎 强度、 高 耐 麻 
性 、 热 处 理 后 太 才 精确 、 强 度 较 高 
的 各 种 斥 才 不 大 的 渗 气 零件 ， 如 气 
HE, ES, Кш, MERE., 09 
WA AERE ERER H 
FF Ji Ж 22 RT ЯП #Ё ‚ҖАЕ, a ЛЕ B8 
ГИ Е RT EER YO ЛЛ 
的 调 速 豆 、 转 动 套 .固定 套 、 塑 料 挤 
压 机 上 的 一 些 耐 麻 零 件 


用 于 制造 变 载 、 高 负 和 全 的 各 种 重 
BFF, ЕЕЕ. НЯН. E 
杆 、 螺 旋 桨 、 横 梁 、 轴 套 支架 、 双 
ЭЖЕ, IRE, DAWRA, ZÉ 
ЖАЛИ ИТЕ HIS f. 5 EA 
PKR (直径 小 于 30mm) 、 高 
压气 氏 、 钢 管 以 及 螺栓 (工作 温度 
小 于 420% ，30MPa) 等 























. 152. 


抗 拉 强 度 


/MPa 


1280 1130 255 


Ве, 有 良 好 的 先 
50CrVA | 合力 学 性 能 和 工艺 性 、 工 作 

温度 可 达 500%C ， 疲 劳 强度 

高 ， 焊 接 性 差 








机 电工 程 实用 五 金 手 册 


用 于 制造 工作 温度 低 于 210 で 的 
各 种 弹簧 以 及 其 他 机 械 零 件 ， 如 内 
ИЕ а иге а N 
安全 网 弹簧 、 轿 车 缓冲 弹簧 





785 590 179 

REWA, EEI, K 
面 便 度 高 ， 耐 磨 性 高 

930 735 187 


15CrMn 





BRA, WEERT, M 
ЖЕЛ РЕВЕ ИЕР 20Cr, W 
火 变形 小 ， 其 强度 、 韦 性 均 


20CrMn 


980 835 229 





40CrMn 可 替代 42CrMo 和 40CrNi, 


PEETER, 強度 高 


785 635 207 
适用 于 冷 氢 、 冷 轧 等 冷 作 
C, BRER, ТӨБЕ 

较 低 ， 有 较 高 的 强度 和 韧性 


20CrMnSi 


1080 885 217 





强度 较 20CrMnSi 25, 0 
性 较 差 ， 经 热处理 后 强度 、 
塑性 较 好 


25CrMnSi 





制造 齿轮 、 蜗 轮 、 塑 料 模子 、 汽 
轮机 油封 和 汽 轴 套 等 





用 于 制造 重 载 、 大 截面 的 调 质 零 
件 及 小 截面 的 渗 碳 零件 ， 还 可 在 制 
造 中 等 负载 、 冲 击 较 小 的 中 小 零件 
时 代替 20CrNi 使 用 ， 如 齿轮 、 轴 、 
PETRIE. БАТУ й М 416) Sy 


їз ТЕ u PE Alla #5 HH (ñ їр L AE Ж 
ЕЗШЕ, H ЯА 
НИ. РЕ. ТАРТ 68. 
ТЕ t mi HJ Ea e 25 


JH Tae R J Жете J Ya e F. EJ 
性 较 好 的 受 拉力 的 零件 以 及 厚度 小 
于 16mm 的 薄板 冲压 件 、 冷 拉 零 
件 、 冷 冲 和 零件 ， 如 矿山 设备 中 的 较 
大 截面 的 链条 、 链 环 、 螺 栓 等 


制造 拉杆 、 重 要 的 焊接 件 和 冲压 
零件 、 高 强度 的 焊接 构件 


抗 拉 强度 
/MPa 





高 强度 调 质 结构 钢 ， 有 极 
高 的 强度 和 韧性 ， 滩 透 性 较 
高 ， 可 加 工 性 良好 


1620 1280 241 


低 合 金 超 高 强度 钢 ， 热 处 
理 后 具有 良好 的 祭 合 力学 性 
НЕ, ТӨБЕ, ЛЕ, ВЕ 
和 加 工 成 形 性 均 较 好 


1180 885 217 


高 强度 的 高 级 渗 人 兢 钢 ， 强 
度 高 于 1S$CrMnMo， 塑 性 及 
HERR, EEK Е 
能 比 20CrMnTi 略 高 


980 


30CrMnSi 


35CrMn- 
SA 





20Cr- 
MnMo 


785 217 
40Cr- 
MoMo | “多 在 调 质 状 态 下 使 用 ， 调 


质 后 有 良好 的 综合 力学 性 能 


1080 850 


渗 碳 钢 ， 也 可 作 调 质 钢 使 
用 ,热处理 后 有 良好 的 综合 
力学 性 能 


217 





20CrMnTi 





铁 材 料 


用 途 举 例 





多 用 于 制造 高 负载 、 高 速 的 各 种 
重要 零件 ， 如 齿轮 、 轴 、 离 合 侯 、 
HER, WIEM, ME, IRIE, BRE 
等 ， 也 用 于 制造 耐 磨 和 工作 温度 不 
[Ну ЖЇР, Зар АЗМ Е, 如 
高 压 或 风机 的 叶片 、 阀 板 ， 以 及 非 
腐蚀 性 管道 管子 


用 干 制 造 中 速 、 重 載 、 高 強度 的 
零件 及 高 强度 构件 ， 如 飞机 起 落 
АЕ, ЛЕ И А, 在 制 造 中 、 
小 截面 零件 时 ， 可 以 部 分 替代 相应 
的 铬 旬 钼 合金 钢 使 用 


常用 干 制 造 高 便 度 、 高 強度 、 高 
韧性 的 较 大 的 重要 渗 碳 件 〈 其 要 求 
HaT 13CrMnMo) Н, г 
HH. ЖЇР, W 轮轴、 齿轮 、 销 轴 ， 
还 可 代替 12Cr2Ni4 使 用 


用 于 制造 重 载 、 截 面 较 大 的 此 轮 
Ни, 齿轮 、 大 货车 的 后 桥 半 轴 、 
铀 、 偏 心 轴 、 连 杆 及 汽轮机 的 类 似 
零件 ， 还 可 代替 40CrNiMo 使 用 

是 应 用 广泛 、 用 量 很 大 的 一 种 合 
金 结构 钢 ， 用 于 制造 汽车 、 拖 拉 机 
中 的 截面 尺寸 小 于 30mm 的 中 载 或 
ER. auh. 耐 磨 上 高速 的 各 竹生 
EPH, ШЙ, ИШ, W 6. 
十字 細 、 ЖЕДИ cien Йй, W 
杆 、 牙 形 离合 器 ， 有 时 还 可 以 代替 
20SiMoVB 、20MnTiB 使用 
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抗 拉 强度 
有 牌号 /MPa 
30CrMnTil ”主要 用 于 钛 渗 碳 钢 ， 热 处 
理 后 耐 磨 性 好 、 静 强度 高 
785 590 197 
„0с! ZORRAK, DRH 
性 好 , 表面 硬度 高 , 切削 性 
尚好 ， 但 焊接 性 差 
980 784 241 
中 碳 合 金 调 质 钢 ， 有 高 的 
40CrNi | EE DERRE, ym 
状态 下 综合 力学 性 能 良好 ， 
可 加 工 性 良好， 低温 冲击 不 
度 良好 
980 785 255 
45CrNi 性 能 与 40CrNi 接近 ， 但 


Ju E ЕЈ РЕНА pa 6 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


用 途 举 例 





用 于 制造 心 部 强度 特 高 的 渗 碳 零 
件 , ПИТТЯ, ИТЕ, ЛАТА, 也 
可 制造 调 质 零件 ， 如 汽车 、 拖 拉 机 
上 较 大 截面 的 主动 齿轮 等 


用 于 制造 重 载 及 大 型 重要 的 渗 碳 
零件 ， 如 花 键 轴 、 轴 、 键 、 齿 轮 、 
活塞 销 ， 也 可 用 于 制造 高 冲击 初 度 
的 调 质 零件 








可 制造 用 于 锻造 和 冲压 且 截 面 尺 
才 较 大 的 重要 调 质 件 ， 如 连 杆 、 圆 
За. ШАН, 46, HH. BAZ F 


用 于 制造 各 种 重要 的 调 质 件 ， 与 
40CrNi 用 途 相 近 , 如 制 造 内 燃 机 曲 
轴 ， 汽 车 和 拖拉 机 的 主轴 、 连 杆 、 
气门 及 螺栓 等 








E 9 255 可 制造 重要 的 轴 、 曲 轴 、 传 动 轴 
性 能 比 45CrNi 更 好 些 等 
785 590 207 


12CrN2| WE, WEA, 注 透 性 


高 ， 可 加 工 性 和 焊接 性 较 好 





适 于 制造 心 部 韧性 较 高 、 强 度 要 
求 不 太 高 、 受 力 复杂 的 中 、 小 渗 碳 
或 碳 氮 共 渗 零件 ， 如 活塞 销 、 轴 
£. Е. ЛОН. ЛУ. W 
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抗 拉 强度 
/MPa 





和 12CrN2 钢 一 样 ， 是 合 
12CrNi3 | 人 金 渗 碳 钢 ， 经 热处理 后 有 良 


好 的 综合 力学 性 能 ， 可 加 工 
性 和 焊接 性 省 好 
930 735 241 


20CrN3 | жуд ХИК 


后 有 展 好 的 综合 力学 性 能 


钢 铁 材 料 


用 途 挙 例 


用 于 制造 表面 便 度 高 、 心 部 力学 
性 能 良好 、 重 負荷 、 要 求 耐 沖 十 和 
ЖНА ЕР 12 pk ak gk А А E, 
如 传动 轴 、 主 轴 、 吓 轮轴 、 心 轴 、 
EFF, W 46. MUS. We. ARIE 
Ж, ART. їп ЖК], їп Ж 
Н. ЛКНН FO k. шо 
FF. D£] e 








ZJ ham АИ Р TA BJ 
W 4. H. АН, ат], X M 
栓 、 销 钉 等 





980 785 241 


ЕЛЕЕ, 強度 和 接 性 
Жер, APEH A R #f BJ 
综合 力学 性 能 ， 可 加 工 性 民 
好 ， 焊 接 性 差 


1130 980 


HASH, ИО ЕЕ 
37CrN3 | 高 ， 经 正 火 及 高 温 回 火 可 降 
低 硬 度 并 改善 加 工 性 。 一 般 
在 调 质 状 态 下 使 用 
1080 835 


30CrNi3 


269 





269 





是 一 种 合金 渗 碳 钢 ， 一 般 
经 热处理 后 使 用 ， 强 度 、 超 
性 均 高 , BKEK TR 
面 便 度 高 、 耐 磨 、 焊 接 性 差 


12Cr2 Nu 





用 于 制造 大 型 及 受 冲 击 载 集 的 重 
ЖИМИ, АТР ЕЛ Йөр Н 2= 
件 , ШШ, ЭН, ЖЇР, ШИН, 48 
动 轴 、 方 器 轴 、 前 轴 、 齿 轮 、 键 、 
螺栓 、 螺 母 等 





用 于 制造 重 载 、 受 冲击 及 截面 较 
大 的 零件 或 低温 受 冲 击 的 零件 以 及 
热 锻 、 热 冲压 的 零件 ， 如 转子 轴 、 
叶轮 、 重 要 的 紧 固件 等 


采用 渗 砚 及 二 次 兴 火 加 低温 回 火 
后 ， 用 于 制造 高 载 集 的 大 型 渗 矶 
件 ， 如 各 种 齿轮 、 蜗 轮 、 蜗 杆 、 轴 
等 ,也 可 经 漆 火 及 低温 回 火 后 使 
用 ， 制 造 高 强度 、 高 韧性 的 机 械 零 
件 








. 156. 


抗 拉 强 度 


/MPa 


1180 1080 269 


强度 、 韧 性 及 滩 透 性 均 高 
20Cr2 N14 于 12C2Ni4 ， 渗 碳 后 应 先进 

行 高 温 回 火 后 再 滩 火 处 理 ， 

ин], ЖИЕ; 





机 电工 程 实用 五 金 手 册 


用 于 制造 要 求 性 能 高 于 12Cr2Ni4 
HKA КИЕ, КИГАН, ЯН 
等 , 也 可 用 竹 制 造 強度 、 接 性 均 高 
的 调 质 件 





980 785 197 


常用 于 制造 中 小 型 汽车 、 拖 拉 机 
的 发 动机 和 传动 系统 中 的 齿轮 ， 也 
可 代替 12CrNi3 钢 制 造 要 求 心 部 性 
PERRIERI О Е, 如 
石油 钻探 和 冶金 露天 矿 用 的 牙 轮 钻 
头 的 牙 不 和 牙 轮 体 








经 调 质 后 使 用 ， 用 于 制作 要 求 塑 
性 好 、 強 度 高 及 大 尽 寸 的 重要 者 
件 , 如 重 型 机 械 中 高裁 荷 的 細 医 、 
直径 大 于 250mm 的 汽轮机 轴 、 叶 





20CrNiMa 强度 比 20CrNi 9 5, 1% 
透 性 与 20CrNi 钢 相 近 

980 835 269 

40CrNi- | ， 强度、 韧性 均 高 ， 湾 透 性 

MoA | 良好 ， 焊 接 性 差 ， 焊 前 应 高 





温 预 热 ， 焊 后 要 去 应 力 处 理 


F ARKE KEP H 
轴 、 人 齿轮 等 ， 也 可 用 于 制造 工作 温 
度 超过 400°С 的 转子 轴 和 叶片 等 ， 
还 可 以 在 渗 毛 化 处 理 后 用 来 制作 有 
特殊 性 能 要 求 的 重要 和 零件 





1470 1330 269 


是 一 种 超 高 强度 的 低 合金 
W, ARKKI KAA ÍR E 
HJ Е I— е BJ JE, 可 加 
工 成 形 性 及 耐 蚀 性 较 差 


4SCrNi- 
MoVA 





主要 用 于 制作 飞机 发 动机 的 曲 
HH. ХИ. BERR, JE JJ és rE 
уй ВЕ а 
件 , EENH AER, 用 考 制 作 
承受 重 载 和 位 的 扭力 轴 、 变 速 器 轴 、 
摩 探 离合 表 轴 等 
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抗 拉 强 度 


牌号 | /MPa 用 途 挙 例 





力学 性 能 比 12CI2Ni14 好 | 12Cr2Ni4 钢 更 高 的 零件 








1080 930 209 
25C2- | a | 制 造 在勤 負荷 下 工作 的 重要 笠 
NMWA кил ft, дининен авав 





2.4.4” 低 合金 高 强度 结构 钢 (K 2-15) 
表 2-15 低 合 金 高 强度 结构 钢 牌号 、 性 能 及 应 用 
(СВ/Т 1591—2008) 


牌号 说 明 : 

钢 的 牌号 由 代表 届 服 强度 的 汉语 拼音 字母 、 届 服 强度 数值 
号 三 个 部 分 组 成 。 例 如 : Q345D。 其 中 

Q 一 一 钢 的 屈服 强度 的 “ 届 ” 字 汉语 拼音 的 首位 字母 
345 一 一 届 服 强度 数值 ， 单 位 MPa 

D 一 一 质量 等 级 为 D 级 

当 需 方 要 求 钢板 具有 厚度 方向 性 能 时 ， 则 在 上 述 规 定 的 牌号 后 加 上 代表 
厚度 方向 (Z 向 ) 性 能 级 别 的 符号 。 例 如 : Q345DZ15 


、 质 量 等 级 符 

















届 服 强度 | 抗 拉 强 度 
Ы /МрРа 2 /MPa ЛИВАН 


建筑 结构 、 工 业 厂房 、 低 压 锅炉 、 
oo so | 低 或 中 压 化 工 容器 、 油 钠 、 管 道 

起 重 机 、 拖 拉 机 、 车 辆 及 对 强度 要 
求 不 高 的 一 般 工程 结构 
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( 续 ) 
届 服 强度 | 抗 拉 强度 „ү 
牌号 8 Стой 用 途 举例 
0345 
(A. В, С, 345 470 ~ 630 


船舶 、 锅 炉 、 压 力 容 器 、 石 油 储 
ШЕ. т, BARE, Ж rE jej BL 
ЛСА EE T ERIT AY ak 2 J th 
(A. B. C. 390 | 490 ~650 


大 型 船舶 、 桥 梁 、 电 站 设备 、 中 
б ЕА. Е ат, МЕ, 
起 重 机 械 、 矿 山 机 械 及 其 他 大 型 焊 


420 520 ~ 680 














接 结构 件 
Q460 дб SS CR М 
(С. р, Е) Es ДЖИ АЛУ 
0500 
500 |610—730 = 
(C. D. E) 
Q550 
550 | 670 ~830 = 
(Ca DLE) 


Q620 
ССВ) 


CN 
N 
© 


710 ~ 880 Е 


0690 
(C. D. Е) 


770 ~ 940 一 


> 
ae. 
= = D 

の 





Е: 表 中 届 服 强度 仅 是 钢材 厚度 E, AK) <16mm 的 试验 值 。 
① 0295 牌号 在 GB/T 1591—2008 中 取消 。 


2.4.5 EM ( 表 2-16) 
表 2-16 弹 复 钢 牌 号 、 性 能 及 应 用 (GB/T 1222—2007) 


牌号 说 明 ， 
60S12Mn 

Е = 0.6% ~ 0.9% 

以 名 义 百分数 表示 的 硅 的 质量 分 数 

硅 的 元 素 符号 


以 平均 万 分 数 表 示 的 碳 的 质量 分 数 
DA 


屈服 强度 | 抗 拉 强 度 便 度 
СА /MPa /MPa HBW 用 途 挙 例 
字 代 号 = % Е 
5 Ф 


[И 
多 用 在 工作 温度 不 高 的 小 型 弹簧 或 不 太 重 要 的 较 天 

2 | U20702 型 弹簧 ， 用 途 范围 非常 广 ， 如 汽车 、 拖 拉 机 、 铁 道 车 
85 980 

















а к 


21 П 3 ) ? 3 
Om || mm | me Aa Ж 


主要 用 于 制造 中 、 小 型 汽车 的 板 簧 及 中 鹤 面 太 二 板 
ж, АЙЕЛ ya 





5 A77552 55SiMnVB 1176 1275 302% 











жс 4 


+ и ж м 


` 681 > 


统 _ 
序号 | A-A а в 
Бр = 


А11602 60512 Mn 1176 





抗 拉 强 度 便 度 
/MPa HBW 用 途 挙 例 
= < 


1275 ЮТ 可 用 于 制造 各 种 弹簧 ， 是 一 种 用 途 很 广 的 弹簧 钢 ， 

















7 A11603 | 60Si2MnA 1372 1570 321® 如 汽 年 AMLE, ДЕЛЛЕ 
8 A21603 60Si2CrA 1568 1765 321② 用 王制 造 載荷 大 的 重要 大 型 弾 算 。 60Si2CrA 可 制造 
ТЮЛ, КЕЛЖ y Ж, AAE. 60S2CrVA 可 制造 
| 1300 
11 | A22553 SSCrMnA 321® | | | 
用 于 制造 各 种 大 截面 重要 弹簧 ， 如 汽车 、 机 车 上 的 
ü К 6, ШЕЛ ЛЕ 
12 | A22603 60CrMnA 321 
用 于 制造 工作 应 力 振 幅 高 、 疲 劳 性 能 要 求 严格 的 弹 
1 A23503 S0CrVA Ф 2 
AA i 3215 | ж, maza Bn 
14 | A22613 | 60CrMnBA 3219 ДЕШЕ oF K J Ж, 、 螺 旋 弾 筑 {НЕДЕ 
15 | A27303 |30W4C2VA | 1325 1470 3219 用 于 制造 工 作 温度 不 六 于 500 АЙ, 名 第 
PRA BR] ж 








D 为 热 轧 交 货 态 硬 度 。 
② HREL + 热处理 交 货 态 硬度 。 








・09T・ 


T z£ Єт та 
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2.5 ТЕ 
2.5.1 碳 素 工具 钢 ( 表 2-17) 
表 2-17 碳 素 工具 钢 牌 号 、 性 能 及 应 用 (GB/T 3278—2001) 


砚 取 工具 钢 牌 号 说 明 : 
TS MnA 


| 高 级 优质 钢 
(Мп) = 0.4% ~ 0.6% 


以 名 义 千 分 数 表 示 的 碳 的 质量 分 数 


























代表 工具 钢 
主要 特性 
| 退火 后 硬度 | 淳 火 后 硬度 л. 
у 号 Е ИГ H AR z 

< > 
187 62 用 于 制造 要 求 有 较 大 塑性 
和 一 定 便 度 、 但 切削 能力 要 
анны 求 不 大 高 前 工具 , ШЕТ, 
т7 аус у == 
T7A 加 而 增加 ， 有 较 好 的 强 | =н W. 8. ЕАК, 
度 和 塑性 ， 但 切削 能 为 | 钳工 工具 、 锤 、 钾 钉 冲模 、 
R 大 锤 、 车 床 顶尖 、 铁 皮 剪 、 


钻头 等 
187 用 于 制造 工作 时 不 易 变 热 
的 工具 , 如 加 工 木材 用 的 徹 
л. К, Ж. PS. 简单 
经 热处理 后 有 较 高 的 | НРК. Р, А 
硬度 及 耐 磨 性 片 、 滚 子 、 铬 锡 合金 压铸 板 
和 型 芯 、 钳 工装 配 的 工具 、 
压缩 空气 工具 等 


187 除 能 用 于 制造 8、T8A 所 


TSMn 一 一 | 能 制造 的 工具 外 ， 还 能 制造 
18MnA ЕВЕ ЭУ ТВ. BA Ж | шд чык RER 


Të 
T8A 






































. 162 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
主要 特性 
退火 后 硬度 | 淳 火 后 硬度 
牌 5 — — 用 途 举例 
< = 
192 62 用 于 制造 有 韧性 又 有 硬度 
T9 的 工具 ,如 冲模 冲 头 .木工 工 
Т9А 性 能 与 T8、T8A 近似 | 具 等 。19 还 可 做 农机 切割 堆 
件 , 如 刀片 等 
197 制造 手工 饮 、 机 用 细 木 锯 、 
麻花 销 、 拉 丝 细 膜 、 小 再 冲 
ни 。 В #® ШЛ, АЛ 
кен ЕТОМ R жя, Л, MEA 
_ a ИИ Ж, BAJ. Gi A 
作 时 个 变 热 的 工具 RAMIJA, Ж ЕЛ ДИ Ж 
子 等 
Д а 制造 工作 时 不 易 变 热 的 工 
T11 性 能 除 具有 то, | R, mW РЛ. HJ, 
THA TIOA 特点 外 ， 其 硬度 、| 尺寸 不 大 和 截面 无 急剧 变化 
耐 磨 性 和 韧性 均 较 好 的 冲模 及 木工 工具 等 
207 62 适 于 制造 切削 速度 不 高 、 
刃 口 不 易 变 热 的 车 刀 、 铣 刀 、 
Ti2 КЕИ BEK, JJ. УЛЫ. 228, 
TI2A оеш 板牙 、 刊 刀 、 量 规 及 断面 尺 
Мо, (АМИК 寸 小 的 冷 切 边 模 、 冲 孔 模 、 
金属 锯条 等 
< 用 手 制 造 剃刀 、 切 削 刀 具 、 
T13 ーー 、 ED, йл. йл. вет 
T13A EERE, АЛ | 具 、 钻 头 、 硬 石 加 工 用 工具 、 





能 低 ， 不 能 承受 冲击 


雕刻 用 的 工具 等 


2.5.2 合金 工具 钢 ( 表 2-18) 
表 2-18 合金 工具 钢 的 牌号 、 性 能 及 应 用 (CB/T 1299—2000) 
































合金 工具 钢 牌 号 说 明 
9Mn2V 
о ~ 0.25% 

千 元 率 的 最高 原 量 分 数 (% ) 

ЛО Ж 

以 名 义 千 分 数 表 示 的 碳 的 质量 分 数 
交 货 硬度 

УА > 

п 用 途 挙 例 
TE WT. ZE Ak, МЕЛ. ARAJ, iR, HRR, 5. HLH 

锯条 
<229 木工 沿 子 、 锯 条 及 其 他 工具 


剃刀 及 刀 片 、 外 科 手 木 用 刀 具 、 筆 刀 、 剤 刀 、 刻 刀 





229 ~ 197 WAJER., ÆJ. MJ. #7. ж НА. ФИ, 1н 











217—179 Aili, mL, mR, k, RECH, WER 


229 ~ 187 RIET, 228, 7], AJE 





ET% 


+ E 3 ш 


` £9T・ 


钢 | 统一 数 м p 交 货 硬度 
组 | 字 代号 HBW 


740124 4CrW2Si 217 ~ 179 
Ч | 740125 っ CrW2Si 255 ~ 207 
冲 


6CrW2Si 285 ~ 229 


用 途 挙 例 


中 等 应 力 的 热 锻 模 、 压 铸 锌 合金 用 简单 静 动 模 
手 用 或 风 动 辫子 、 空 气 锤 工具 、 锅 炉 工 具 、 冲 头等 


作为 冷加工 用 钢 : 冲模 、 压 模 ; 作为 热 加 工 用 钢 : 生产 螺钉 和 热饮 的 
冲 头 、 热 锻 模 





6CrMnSi2 Mol 


= 229 





<255 
H 
用 | T20000 9Mn2V 
钢 


<229 


制作 耐 冲 击 工具 

制作 耐 冲 击 工具 

冲模 、 剖 头 、 冷 勇 切 刀 、 量 规 、 螺 纹 滚 模 、 拉 丝 模 、 木 工 切削 工具 
用 于 制作 截面 较 大 、 形 状 复 杂 、 工 作 条 件 索 重 的 冲模 和 工具 

冷 挤 压 钢 件 、 硬 馈 用 的 冲 头 和 四 模 、 切 边 模 、 拉 丝 模 、 量 规 

用 于 重 载 上、 高 精度 的 冷 作 栋 具 

用 于 各 种 变形 小 、 耐 磨 性 高 的 精密 丝 杆 、 
HE 














磨床 主轴 、 样 板 、 块 规 、 丝 


制作 滩 火 变形 小 、 长 而 形状 复杂 、 不 剧烈 发 热 的 切 前 刀具 ， 如 拉 刀 、 
KJ e 


` P9I ・ 


T z Єт та 














ET% 




















a 牌 = 用 途 举例 
T20110 9CrWMn 241 -197| 性 能 、 用 途 和 CrWMn 钢 相 近 ， 用 于 制作 量 块 、 样 板 
almal| саама ре к Cr12 、Cr12MoY 钢 ， 硅 钢 片 冲 裁 模 ; З АЕО ЕЕЕ, hog 
os 6Cr4W3Mo2VNb 用 于 制作 冷 挤 模 冲 头 ， 也 用 于 制作 温 热 挤 压 模具 
W 用 于 制作 冲 头 、 模 具 ， 使 用 寿命 超过 W18CMV 和 Crl2Mov 很 多 
沪 透 性 良好 ， 有 很 好 的 耐 磨 性 和 高 的 硬度 ， 用 于 制作 冷 作 模 具 
T20102 | scrMnMo |241-i97| ”用 于 制作 有 较 高 强度 和 高 耐 磨 性 要 求 的 模具 ， 如 谷 造 用 锤 狠 模 
| oo SCrNiMo 241 -197 | BEREK, ЖЕНЕШЕ ВЕК. hutin 
| T20280 3C ウ WsV 制作 高 温 下 有 高 应 力 ， 但 不 受 冲击 载荷 的 凸 、 四 模 ， 如 压铸 模 、 镶 块 
制作 工作 温度 较 高 和 高 磨损 条 件 下 的 模具 
用 于 制作 铜 合金 及 轻金属 的 热 挤 压 模 、 压 铸模 
用 于 制作 热 挤 压 模具 ， 使 用 寿命 比 3CO2W8V 高 1 -3 倍 


+ и ж м 


. S9I - 


钢 | 统一 数 交 货 硬度 и 
组 | 字 代 号 № F HBW H Ж 2ë (J 
а 温度 СВА, е 
720300 т sssi 使用 温度 小手 500 や 的 模 如 螺栓 
U HX 


ү ETAK. unga, НА ЕЕЕ ТЕНЕ, PERSI 





А 720303 4Cr3 Mo3SiV <229 用 于 制作 压铸 模 
паии АРАН ЖЕЕ ИЕ НЫШЫ, УЕ ИА yB hua 
用 途 与 4C5MoSiV 相近 ， 但 其 热 硬性 和 耐 磨 性 更 好 些 
用 于 制作 高 速 锤 用 模具 与 冲 头 、 热 挤 压 用 模具 Д 


制作 在 磁场 中 使 用 的 无 磁 冷 作 模具 、 无 磁 轴 承 及 在 强人 磁场 中 不 产生 人 磁 
感应 的 零件 


具 
jM 





用 于 制作 大 型 塑料 成 型 模 ， 滩 透 性 较 3Cr2Mo 高 ， 硬 度 和 抗 热 性 更 好 


· 99T - 


T z Єт та 


2.5.3 高 速 工 具 钢 ( 表 2-19) 









































表 2-19 高 速 工 具 钢 牌号 及 硬度 (GB/T 9943—2008) 
高 速 工 具 钢 牌号 说 明 : 
W9Mo3Cr4V 
w(V) = 1.30% ~ 1.70% 
铬 的 平均 质量 分 数 (% ) 
a 
钼 的 平均 质量 分 数 (% ) 
钼 元 素 
钨 的 平均 质量 分 数 (多 ) 
JIR 
AFE RAA FE I БЕ ДЕ, EI K t J 
牌号 (退火 态 ) | 预 热 温度 а л BARE | s 
HBW < УС ЕГ SC HRC 
ERAY 箱 式 炉 三 
W3Mo3Cr4V2 255 1180 ~1220 | 1180 ~ 1220 540 ~ 560 63 
W4Mo3Cr4VSi 255 800 ~900 | 1170 ~1190 | 1170-1190 | WIERA 63 
W18C4V 255 1250 ~ 1270 | 1260 ~ 1280 63 








B 


С 


ў 


жи жы 


` L9T ・ 


试 样 热 处 理 制 度 及 泽 、 回 火 便 度 












































o IRIE C ы 

牌号 (退火 态 ) | 预 热 温度 а калык) mag | SA 

HBW = be EKI р a 
H -一 
W2Mo8Cr4V 255 1180 -1210 | 1180-1210 550 ~ 570 63 
W2Mo9Cr4V2 255 1190 ~ 1210 | 1200—1220 64 
W6Mo5CrV2 255 1200 -1220 | 1210-1230 540 ~ 560 64 
CW6Mo5Cr4V2 255 1190 ~ 1210 | 1200 ~ 1220 64 
W6Mo6Cr4V2 262 1190 -1210 | 1190—1210 64 
W9Mo3Cr4 V 255 1200 ~ 1220 | 1220—1240 64 
W6Mo5Cr4V3 262 1190 -1210 | 1200—1220 64 
CW6Mo5Cr4V3 262 1180—1200 | 1190—1210 64 
W6Mo5Cr4V4 269 800 ~900 опо 1220 | 1200-1220 | =? | 550-570 64 
W6Mo5Cr4V2A1 269 1200 ~ 1220 | 1230-1240 65 
W12Cr4VSCo5 277 1220-1240 | 1230-1250 65 
W6Mo5CrV2Co5 269 1190 -1210 | 1200-1220 540 ~ 560 64 
W6Mo5Cr4V3Co8 285 1170—1190 | 1170—1190 65 
WIMo4Cr4V2Co5 269 1180—1200 | 1190-1210 66 
W2Mo9Cr4VCo8 269 1170 -1190 | 1180—1200 66 
W10Mo4Cr4V3Co10 285 1220 -1240 | 1220 -1240 66 


・89T・ 


Tr т Єт та 


2.6 ”不锈钢 和 耐 热 钢 


2.6.1 奥 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 ( 表 2-20) 


表 2-20 ” 奥 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 、 性 能 及 用 途 〈CBZT 20878 一 2007 GB/T 1220—2007) 


统一 数 抗 拉 强 度 
рю, 新 牌号 旧 牌 号 
号 | 字 代号 R„/MPa 
1 | 535350 12Cr17Mn6NiSN 1Cr17Mn6NiSN 520 


2 | S35950 | 10Cr17Mn9Ni4N = | ーー 


12Cr18Mn9NiSN 


1Cr18Mn6NiSN 520 


3 | 535450 





4 | S35020 20Cr13Mn9Ni4 2Cr13Mn9Ni4 ーー | 


2Cr15Mn1SNi2N == 


性 能 及 用 途 


Sh 


性 能 与 12Cr17Ni7 (1Cr17Ni7) 相近 ， 也 可 代替 
12Cr17Ni7 使 用 ,冷加工 后 有 轻微 磁性 。 主 要 用 于 制 
作 旅 馆 效 备 、 厨 房 用 具 、 水 池 、 交 通 工 具 


在 800Y 以 下 使 用 有 很 好 的 抗 氧化 性 和 较 高 的 强 








SCr21 Mn9 Ni4N ヤ 885 


5 | S35550 | 20Cr15Mn1SNi2N 
6 | S35650 | 53Cr21Mn9Ni4N ヤ 
7 | S35750 | 26Cr18Mn12Si2N ツ や 





3Cr18Mn12Si2N ツ や 685 











多 用 于 制作 以 经 受 高 温 强度 为 主 的 汽油 及 柴油 机 用 
ЖИР, ШИН 

高 温 强度 较 高 ， 有 一 定 的 抗 氧化 性 ， 并 有 较 好 的 搞 
硫 及 抗 增 碳 性 。 用 于 制作 吊 挂 支架 、 渗 碳 炉 构件 、 加 
热 仿 传送 带 、 炉 扑 、 料 盘 





B 


С 


фу 


шиж в 


` 691 ・ 


ет, 


8 | 535850 
9 | 530110 


22Cr20Mn10Ni2Si2N ヤ 


12Cr17 №7 








统 _ 数 _ F 抗 拉 强 度 
と | 新 牌号 旧 牌 号 Ко 性 能 及 用 途 





特性 和 用 途 与 26Cr18Mn12Si2N 相同 ， 还 可 用 于 制 
2Cr20Mn9 Ni2Si2 NW 635 | 


ТЕЖЕЙТШ ЗА ЗЕ 


28 ы БЕЛИЛ, ПИШЕ НЫ EZH 
1Cr17Ni7 520 于 制作 冷加工 状态 承受 较 融 负 和 傈 的 铁道 车 辆 部 件 、 装 
饰 板 等 








10 | S30103 022Cr17 №7 == к= 


022Cr17Ni7N 


550 == 





11 | 530153 
12 | 530220 
13 | 530210 


17Сг18 №9 


12Cr18Ni9® 


12Cr18Ni9Si3® 


2Сг18 №9 == 一 


有 良好 的 塑性 、 韧 性 和 冷加工 性 ， 耐 蚀 性 好 。 主 要 
1Cr18Ni9® 520 用 于 制作 强度 要 求 不 高 的 结构 件 和 焊接 件 ， 一 般 多 用 
于 建筑 物 外 表 装 饰 材料 


1Cr18Ni9Si3 W 520 = 2 











14 | 530240 
15 | 530317 


切削 性 能 好 ， 适 
16 | S30327 | Y12CrI8Ni9Se Y1Crl8Ni9Se 520 
WIETSE 


Y12Cr18Ni9 








Y1Cr18Ni9 520 易 切 削 不 锈 钢 ， 适 用 于 制作 辊 、 轴 、 螺 栓 、 螺 母 等 
合 热 加 工 或 冷 顶 锻 ， 如 制作 螺钉 、 


`- OLT: 


MEET HEET AU 





530408 











(Ж) 


抗 拉 强度 
R /MPa 


性 能 及 用 


БУ 














是 应 用 量 最 大 、 使 用 范围 最 广 的 不 锈 钢 ， 可 承受 























17 06Cr19Ni10 ツ 0Cr18Ni9 や 870% 反复 加 热 ， 适 用 于 制作 深 冲 成 形 件 和 输 酸 管道 、 
容器 、 结 构件 等 
| I 作 焊 接 后 不 能 进行 固 溶 处 理 的 耐 创设 
kai 0 РТА a 主要 用 于 制作 焊接 后 不 能 进行 固 溶 处 理 的 耐 蚀 设备 
和 部 件 
19 | S30409 07Cr19Ni10 = 515 = 
20 | S30450 | 05Cr19Ni10Si2CeN == = 
21 | 530480 | 06Cr18Ni9Cu2 0Crl8Ni9Cu2 
在 06Crl9Nil0 钢 基 础 上 为 改进 其 冷 成 形 性 能 而 发 
22 | S30488 06Cr18Ni9Cu3 0Cr18Ni9Cu3 480 展 的 不 锈 钢 ， 主 要 用 于 制作 冷 铀 紧 固 件 、 深 拉 等 冷 成 
形 件 
06Cr19Ni10 钢 的 强度 、 耐 蚀 性 些 ， | 
23 | 530458 | 06Crl9NilON 0Crl9Ni9N 550 клы eB | А 
作 有 一 定 耐 蚀 性 要 求 、 有 较 高 强度 的 结构 件 
性 能 和 用 途 与 06Crl9NilON 近 , 人 耐 点 伸 和 
24 06Cr19Ni9NbN OCr19Ni10NbN 685 中 能 和 用 途 生 06Cr19Ni10N MAWE, IRT ЫЯ 


S30478 








晶 间 腐蚀 性 比 06Cr19Ni10 略 好 些 


B 


С 


фу 


+ и ж м 


ил. 









_ 
2 新 牌号 旧 牌 号 
号 


代 


25 | S30453 022Crl9NilON OOCrl8NilON 


10Cr18Ni12 1Cr18Ni12 


(2%) 


抗 拉 强 度 


性 能 及 用 


БУ 


К /MPa 





06Cr19Nil0N 钢 在 450 ~ 900 C 加 热 后 耐 晶 间 腐 蚀 
性 明显 下 降 ， 改 焊接 构件 推荐 用 022Crl9NilON 钢 





加工 便 化 性 比 12Cr18Ni9 钢 低 ， 适 用 于 旋 压 加 工 、 
特殊 拉 拨 ， 可 作为 冷 铀 钢 用 





06Cr18 N 


{112 ОСг18 №12 
28 | 530608 06Cr16 №18 OCrl6Nil8 
29 | S30808 06Cr20 Nil 1 一 


2Cr21Ni12N ツ や 


26 | 530510 
27 | S30508 











30 | S30850 | 22Cr21Ni12N ツ 


31 | S30920 


32 | S30908 


16С123 ъ№13% 2Cr23Ni13 





0Cr23Ni13 


06Cr23Ni13® 


33 | 531010 11С:123 №18 1Cr23 №18 








制造 以 抗 氧 化 为 主 的 汽油 及 柴油 机 用 排 气 效 


制作 加 热 炉 部 件 、 重 油 燃烧 副 ， 是 能 承受 980°С 以 
下 反复 加 热 的 抗 氧 化 钢 


是 一 种 高 铬 镍 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 耐 蚀 性 比 06Cr19NI10 
钢 好 ， 一 般 多 用 作 耐 热 钢 使 用 ， 可 在 980%C 以 下 反复 
加 热 


` TLI ` 


Tr z HEET та 


= 
34 
35 


36 
37 


TIR 


S31020 20Cr25Ni20 ツ 2Cr25Ni20 ツ 590 


06Cr25Ni20 ツ 


531008 





抗 拉 强 度 


Н R /MPa 


性 能 及 用 途 
能 承受 1035% 以 下 反复 加 热 的 抗 氧 化 钢 。 用 于 制 
作 加 热 炉 部 件 、 重 油 燃烧 货 


高 铬 镍 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 有 良好 的 高 温 力学 性 能 ， 抗 
氧 性 比 06Cr23Ni13 钢 好 ， 既 可 制作 耐 蚀 件 又 可 作为 
耐 热 钢 用 


0C125Ni202 520 


531053 | 022Cr25Ni22Mo2N = = 








38 


39 


$31252 IO1SCr20Ni18Mo6CuN 
$31608 | 06С117 №12Мо2% 





0226117 №12 Мо2 


在 海水 和 其 他 各 种 介质 中 ， 耐 蚀 性 优 于 06Crl9Nil0 
钢 ， 主 要 用 于 制作 耐 点 蚀 件 ， 如 热 交 换 部 件 、 高 温 耐 
蚀 螺 栓 


有 民 好 的 耐 蚀 性 。 多 用 于 制作 石油 化 工 、 化 肥 、 造 
纸 及 原子 能 工业 厚 上 截面 尺寸 的 焊接 件 


0С:17№12Мо2% 520 


00Cr17Ni14Mo2 480 





40 


41 


S31603 
S31609 


07Cr17Ni12Mo2 や 


S31668 | 06Cr17Ni12Mo2 机 や | 0Cr18Ni12Mo3 相 や 530 








1Cr17Ni12Mo2 ツ ーー = 


与 06Cr17Ni12Mo2 钢 相 比 有 展 好 的 耐 唱 间 腐蚀 性 ， 其 
他 性 能 和 06Cr17Ni12Mo2 钢 相 近 。 适 用 于 制作 焊接 件 


= ç 


+ и ж м 


ЄЛ. 





= 


字 代 新 牌号 


Чч 


数 
= 





43 | 531658 | 06Crl7Nil2Mo2N 
44 | 531653 | 022Crl7Nil2Mo2N 


45 | 531688 | 06Сг18 №12 Мо2Си2 
46 | 531683 1022Cr18Ni14Mo2Cu2 





代 
42 | 531678 | 06Cr17Ni12Mo2Nb = 


0Cr17Ni12Mo2N 


00Cr17Ni13Mo2N 





OCrl8 Nil2 Mo2Cu2 






00Cr18 Nil4Mo2Cu2 


OOCrl8NilSMo3N 


(2%) 


强度 比 06Cr17Ni12Mo2 钢 高 ， 用 于 耐 蚀 性 好 的 高 强 
度 部 件 中 


与 022Cr17Ni12Mo2 #8 f5 Е ЖН 5, H æ M 


06Cr17Ni12Mo2N 钢 一 样 ， 但 耐 品 间 腐 蚀 性 更 好 。 主 


要 用 在 化 肥 、 造 纸 、 制 药 、 高 压 设备 中 


耐 蚀 性 、 耐 点 蚀 性 比 06Crl7Nil2Mo2 钢 好 ， 主 要 用 
于 制作 耐 硫酸 材料 ， 也 可 制作 管道 、 容 带 及 焊接 结构 
件 


用 途 与 06Cr18Ni12Mo2Cu2 钢 一 样 ， 但 其 耐 唱 间 腐 
蚀 性 好 





47 | S31693 | 022Cr18Nil5Mo3N 
48 | 531782 1015Cr21Ni26 Mo5Cu2 
49 | 531708 06С119 №13 Моз 








0Cr19Ni13Mo3 





ПУ buku e dé JJ 06С:17 №12 Мо2 钢 。 主 要 
用 在 造纸 .印染 .石油 化 工 及 耐 有 机 酸 腐蚀 的 设备 上 


ил. 


T z Єт тъ 





50 


抗 拉 强度 
К /MPa 


(2%) 


性 能 及 用 途 


ë 


耐 晶 同 腐 伸 性 比 06Cr19Ni13Mo3 钢 好 ， 用 途 和 
06Cr19Ni13Mo3 钢 相 同 





51 


S31703 | 022CrI9Ni13MoÑ3 | 00Cr19Ni13Mo3 や 
S31793 | 022Cr18Ni14Mo3 00Cr18 Ni14Mo3 
S31794 | 03Cr18Ni16MoS 0Cr18Ni16MoS 


531723 | 022Cr19Ni16MoSN = 
531753 | 022Cr19Ni13Mo4N == 





耐 点 人 刨 性 优 于 022Crl7Nil2Mo2 钢 和 
06Cr17Ni12Mo2Ti 钢 。 主 要 用 于 处 理 含 氧 离子 溶液 的 
热 交 换 希 、 醋 酸 设备 、 磷 酸 设备 、 床 日 装置 等 


有 良 好 的 高温 力学 性 能 , 一 般 多 作 罰 高温 或 抗 気 腐 
























55 | 532168 | 06Cr18Nil1Ti® 0Cr18Ni10 本 や 520 Ж ЕП. 制作 在 400 90090 ТАТИ 
56 | S32169 | ”07Crl9NillTi 1Cr18Nil1Ti 一 一 
700% 以 下 有 较 高 的 热 强度 ，800% 以 下 有 良好 的 抗 
57 | 532590 | 45Cr14Ni14W2Mo ヤ | 4Cr14Ni14W2MoY 705 氧化 性 。 用 于 制作 700% 以 下 工作 的 内 燃 机 的 进 、 排 
ARS 
RS 015Cr24Ni22Mo8- Jon@ ー 
Mn3CuN 
so | sig720| 2tGmewew2 | эсиз | — | = 


Sa 


x 


= て 


ПИЕ м 


sss 


TIR 


新 牌号 旧 牌 号 


S33010 12Cr16Ni35® 1Cr16Ni35 560 


022Cr24Nil7Mo5- 
S34553 — 
Mn6NbN 





抗 拉 强 度 


PL ФЕ ~ 人 
R /MPa VE 能 及 用 途 


是 一 种 抗 渗 碳 、 吻 渗 扼 的 钢 种 ， 可 在 1035% 以 下 
反复 加 热 。 用 于 制作 石油 裂 解 装置 和 炉 用 件 


焊接 性 良 耐酸 碱 、 盐 等 的 腐蚀 性 与 








62 | 534778 | 06CrI8Nil1 Nb 0Cr18Nil1Nb ツ 520 06Cr18Nil1Ti 相同 ， 既 而 热 ， 又 附 蚀 。 主 要 用 在 火电 
上 和 石油 化 工 领域 ， 可 制作 容 希 、 管 道 、 热 交换 需 
S34779 | 07Cr18Ni11Nb ツ 1Cr19Nil1Nb ヤ 一 一 
而 应 力 腐蚀 断裂 性 比 06Cr19Ni10 钢 高 ， 用 于 制作 
64 | 538148 | 06Cr18Ni13Si4 ツ 0С:18 №13514% 520 本 





在 含 毛 离子 环境 中 的 部 件 ， 如 汽车 排 气 净化 装置 等 











有 较 高 的 高 温 强度 及 抗 氧 化 性 ， 对 含 硫 气 氛 较 敏 


S38240 | 16Cr20Nil4Si2® 1Cr20Ni14Si2 ヤ 590 
感 ， 在 600 ~800% 有 析出 相 的 脆 化 倾向 。 用 于 制作 承 
> 





538340 16Cr25 №3№20512 1С1225 №2052 590 


表 中 钢材 重度 值 为 183 ~250HBW, 
耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 


注 : 


© O 


2007), 


受 应 力 的 各 种 炉 用 构件 


GB/T 3280—2007 标准 列 出 的 冷 轧 钢板 的 抗 拉 强度 ， 其 他 为 边 长 或 直径 小 于 75mm 钢 棒 的 抗 拉 强度 (GB/T 1220 一 


OLE 


TJ z Єт та 


2.6.2 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 (092-21) 
表 2-21 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 牌号 、 性 能 及 用 途 〈CBZT 20878 一 2007 GB/T 1220—2007) 


序 | 统一 
= | 字 代 


67 | 521860 


68 | S21953 


抗 拉 强度 
R, /MPa 


x< 


14Cr18Nil1Si4AlTi 


1Cr18Nil1Si4AlTi 


022 Сг19 Ni5Mo3Si2N 00Сг18 №5 Мо3 512 


69 | 522160 12С121 №5Т 1Cr21Ni5Ti 635% 


70 | 822253 


71 | 822053 
72 | 523043 


022 Cr22 Ni5Mo3 N 





022 Cr23 Ni5Mo3 N 








性 能 及 用 途 


Sh 


含 硅 提高 了 钢 的 强度 和 耐 浓 硝酸 腐蚀 性 。 用 于 
制作 抗 高 温 、 工 作 在 浓 硝 酸 介质 中 的 零件 和 设 
m, WHR 


В ИЛ JJ ph e H, EE 
022Cr17Ni12Mo2 相当 ， 可 用 于 含 氯 离子 环境 ， 
如 炼油 、 化 肥 、 造 纸 、 石 笛 、 化 工 等 设备 中 的 热 








是 目前 双 相 不 锈 钢 中 应 用 最 普 过 的 钢 种 。 对 含 
硫化 氧 、 二 氧化 碳 、 氧 化 物 的 环境 具有 阻抗 性 ， 
可 进行 冷 、 热 加 工 成 形 ， 焊 接 性 良好 ， 可 代替 
022Cr19Ni10 和 022Cr17Ni12Mo2 钢 使 用 ， 制 作 热 
А, ЕНА 

特性 和 用 途 与 022Cr22Ni5 Mo3N 钢 相 同 


= ç 


и Y bb 


` LLI ` 


抗 拉 强 度 


PL SL ` 
R /MPa 性 НЕ HIR 














是 耐 点 蚀 最 好 的 钢 种 ， 具 有 高 强度 、 耐 毛 化 物 
_ 620 | EARR, TERRE, MARE 0Cr26Ni5Mo2 
钢 使 用 。 主 要 用 于 化 工 、 化 肥 、 石 油 化 工 等 领 
域 ， 可 制作 热 交 换 器 、 蒸 发 吉 等 
= 750% = 


耐 磨损 性 能 优 于 一 般 的 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 有 良好 
03Cr25 Ni6Mo3- 的 力学 性 能 和 耐 局 部 腐蚀 性 ， 多 用 作 船 用 螺旋 推 














75 | S25554 — 750 е а = 
Cu2N 进项 、 轴 、 洲 艇 密封 件 等 ， 也 适用 于 化 工 、 石 油 

化 工 、 天 然 气 、 造 纸 等 领域 

76 | S25073 | 022Cr25Ni7Mo4N — 795% = 








77 | 527603 |022Cr25Ni7Mo4WCuN = 


注 : 表 中 钢材 人 硬度 值 为 183 -290HBW 。 
© GB/T 3280—2007 标准 列 出 的 冷 轧钢 板 抗 拉 强 度 ， 其 他 为 边 长 或 直径 小 于 或 等 于 75mm 钢 棒 的 抗 拉 强度 (GB/T 
1220—2007) 。 


ТЛ 


T z Єт та 


2.6.3 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 ( 表 2-22) 
表 2-22 ” 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 、 性 能 及 用 途 〈CBZT 20878 一 2007 , GB/T 1220—2007) 


抗 拉 强度 


R, /MPa 





性 能 及 用 途 


Sh 


非 溢 硬 性 钢 ， 主 要 用 于 石油 精炼 装置 、 压 力 容器 衬里 、 
蒸汽 透 平 叶片 和 复合 钢板 等 





79 | 511168 06CrllTi OCrllTi ーー 
Т 
Т 


83 | 511203 022Cr12® 00Cr12® 


1 
6 
84 1511510 10Сг15 1Сг15 4502 


85 | S11710 10Cr17® 1Cr17® 45 
45 


86 | S11717 


87 | S11863 022Cr18Ti 00Сг17 3602 


78 | S11348 06Cr13 A1® 0Cr13 Al や 410 
360 

0 

0 


Y10Cr17 Ү1Сг17 





Ме S РЕВЕ, MEERE, Waka АТТЕН» H 
于 制作 汽车 排 气 处 理 装置 、 锅 炉 燃 烧 室 MES 


具有 了 耐 蚀 性 及 力学 性 能 和 热 导 率 高 的 特点 ， 但 当 介质 中 
含有 较 高 氯 离子 时 不 锈 性 则 不 足 。 主 要 用 于 生产 硝酸、 硝 
铵 的 化 工 设 备 和 室内 装饰 板 


由 10Cr17 改进 的 切削 钢 ， 多 用 于 在 目 动 车 床上 大 切削 
量 加 工 的 螺栓 、 螺 母 等 件 























B 


С 


ў 


и жы 


` 6LI ` 


РР 沉 拉 强度 
E лы mms HE 28 性 能 及 用 途 


耐 点 蚀 性 、 耐 缝 际 腐 刨 性、 强度 及 抗 盐 浴 液 性 比 10Cr17 


S11790 10Cr17Mo 
好 。 主 要 制作 汽车 轮 慌 、 紧 固件 和 汽车 外 装饰 材料 用 





511770 10Cr17MoNb = 





S11862 019Cr18MoTi 
511873 022Crl8NbTi 一 





511972 |019Cr19Mo2NbTi O00Crl8 Mo2 — 








їй pa a Jš И ЕЕ, 1082% A РАЛЕ 2 38] ЛЕ BJ $C ТЕ. ВЕ 
多 用 于 制作 抗 硫 气氛 件 , 如 燃烧 室 .退火 箱 .玻璃 模具 R 24 


94 | S12791 | 008C27Mo 00C27Mo 竹 能 与 008Cr30Mo2 相 近 。 用 制作 時 要求 遼 信 性 。 x 
有 要求 有 软 磁 性 件 


耐 上 离子 应 力 腐 蚀 破 坏 性 好 ， 并 有 良好 的 韧性 、 加 工 成 
S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 450 形 性 和 焊接 性 。 用 于 制作 化 学 加 工 成 套 设备 及 食品 、 电 力 
工业 、 石 油 精炼 工业 和 水 处 理 装置 


ПЕ: 表 中 钢材 硬度 值 为 183 -228HBW 。 

① 为 耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 

© H GB/T 3280—2007 标准 列 出 的 冷 轧钢 板 的 抗 拉 强度 ， 其 他 为 边 长 或 直径 小 于 或 等 于 75mm 钢 棱 的 抗 拉 强度 
(GB/T 1220—2007) 


S12250 16Cr2SN ヤ 2Cr25N ヤ 





© 
сл 





` OST 


MEET HEET A 


2.6.4 马 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 ( 表 2-23 ) 
表 2-23 马 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 、 性 能 及 用 途 


一 数 抗 拉 强度 
ae 新 牌号 旧 牌 号 
= FRE R „/MPa 
96 | 540310 12Cr12® 1Cr12® 590 
97 | S41008 06Cr13 0Cr13 
98 
99 


12Cr13® 540 


541010 


541595 04Crl3NiS Mo 


101 | 542020 





20Cr13® 








( GB/T 20878—2007 , GB/T 1220—2007 ) 


性 能 及 用 途 


Sh 





是 一 种 耐 热 不 锈 钢 。 可 制作 汽轮机 叶片 及 高 应 力 部 
件 





用 于 制作 有 较 高 韧性 要 求 、 
汽轮机 叶片 、 结 构 


Sew h gk ig e Е, 如 
m. JH. Ae. 、 螺 母 等 





800Y 以 下 耐 氧 化 钢 ， 可 加 工 性 恨 好 ， 用 于 制作 要 
求 强 度 和 韧性 好 、 不 锈蚀 、 受 冲击 载 倚 的 零 部 件 ， 如 
丸 具 、 叶 片 、 紧 固件 、 水 压 机 内、 热 裂 解 耐 硫 腐蚀 设 





切削 性 能 好 。 多 用 于 在 自动 车 床上 制作 切削 加 工件 





由 于 含 兢 量 高 ， 其 强度 、 硬 度 高 于 12Crl3 ， 而 韧性 
和 了 耐 蚀 性 略 低 。 主 要 用 于 制作 承受 高 应 力 负荷 件 ， 如 
AEWA, AWER, WE, KELSE, t a hE 
ER, EI ERA HARIH 


B 


С 


+ 


и жы 


` ISI ` 


102 


103 


104 


105 


106 


107 


542030 30Cr13 3Cr13 


542037 Y30Cr13 Y3Cr13 


S42040 


541427 Y25Cr13 №2 Y2Cr13 №2 


543110 
543120 


40Cr13 





17Cr16Ni2® 





H 


1Cr17Ni2® 


抗 拉 强度 
R /MPa 


5902 


1080 


900 ~ 1050 
800 ~ 950 


性 能 及 用 途 


IRE, MEE ME PE EE 12Cr13 、20Cr13 好 ， 但 
耐 稀 硝酸 腐蚀 性 略 差 些 。 用 于 制作 高 强度 、 高 载荷 的 
耐 磨损 件 ， 如 300°С 以下 刀 具 弾 筑 、400 て 以 下 工作 
W BRIER JSE 


用 途 与 30Cr13 钢 相 似 ， 但 可 切削 性 更 好 


可 焊接 性 差 ， 与 30Crl3 钢 相 比 ， 其 强度 、 和 硬度 更 
高 ， 但 韧性 和 出 蚀 性 略 低 。 主 要 用 于 制作 外 科 医 疗 用 
А, ЮК, RN, HES 





耐 便 性 低 手 12Cr13 和 10Crl7。 用 于 制作 既 要 求 高 
力学 性 能 ， 又 要 求 耐 硝酸 、 有 机 酸 腐蚀 的 轴 类 、 活 塞 
杆 、 泵 、 阀 等 零件 ， 也 可 用 于 弹 答 和 紧 固 件 





加工 性 能 比 14Crl7Ni2 好 ， 用 于 制作 要 求 强 度 高 ， 
韧性 、 塑 性 好 及 有 恨 好 耐 蚀 性 的 零件 ， 也 可 制作 在 淹 
湿 介 质 中 工作 的 承 力 件 


` TST ` 


T z Єт та 


ал о | 
号 字 代 号 新 牌号 上 日 牌号 R /MPa 


108 | 541070 68Cr17“ 7Cr17 590 
109 | 544080 85 Сг17 * 8Сг17 


11Сг17 


108Cr17 * 


性 能 及 用 途 


在 党 火 及 回 火 状 恋 下 有 高 的 強度 和 便 度 。 制 作 不 
锈 ， 耐 稀 氧 化 性 酸 、 有 机 酸 和 盐 类 腐蚀 的 刀具 、 量 
И, 


与 68Cr17 性 能 、 用 途 相似 ， 但 更 便 些 ， 比 108Crl7 
韧性 高 ， 可 制作 刀具 和 网 座 


在 可 滩 便 不 锈 钢 中 人 硬度 最 蜗 ， 性 能 、 
相似 ， 主 要 制作 喷嘴 和 轴承 


用 途 与 68Cr17 





110 | S44096 
111 | 544097 Y108Cr17 * 
112 | S44090 95Cr18 * 


113 | 545110 





Y11Cr17 


9Cr18 


1Cr5Mo® 590 


12Cr5Mo® 


114 | $45610 12Cr12Mo ツ 1Cr12Mo® 685 











多 用 于 目 动 车 床 切 前 加 工 ， 切 前 性 能 比 108Cr17 好 


高 硅 马 氏 体型 不 锈 钢 ， 其 耐 蚀 性 要 好 些 ， 用 于 制作 
耐 蚀 性 和 强度 高 的 耐 磨损 件 ， 如 轴 、 和 泵 、 闪 件 、 杆 、 
弹 得 、 紧 固件 等 


在 中 、 高 温 下 有 好 的 力学 性 能 ， 能 耐 石 油 裂 化 过 程 
中 产生 的 腐蚀 。 用 于 制作 热 蒜 汽 管 、 石 油 裂解 管 、 锅 
лт, A ef. ЮУ 


用 于 制作 汽轮机 叶片 











= ç 


+ и ж м 


єт. 


统一 数 抗 拉 强 度 
к. 新 牌号 Н = 

757 字 代 号 К /MPa 
115 | 545710 13Cr13Mo ツ 1Cr13 Mo 

116 | 545830 32Ст13 Мо ` 


117 | 515990 


3Cr13 Mo 


9Cr18Mo 


102Сг17 Мо“ 





118 | 546990 90Сг18Моу * 9Cr18 MoV 


119 | 546010 14Crl1MoV 


120 | 546110 158Cr12MoVY 1Cr12MoVY 





1Cr11MoV シ 685 


性 能 及 用 途 





比 12Crl3 钢 耐 蚀 性 高 的 高 强度 钢 。 用 于 制作 汽 轮 
机 叶片 和 高 温 部 件 

强度 和 硬度 比 30Crl3 有 所 改善 ， 耐 刨 性 优 于 
30Cr13 , 用 途 与 30Cr13 相同 


性 能 、 用 途 与 95Crl8 相似 ， 其 热 强 性 和 抗 回 火 能 
力 优 于 95Crl18。 主 要 用 于 制作 受 摩擦 并 在 腐蚀 介质 中 
工作 的 零 部 件 ， 如 量具 、 刀 有 具 等 


有 较 高 的 热 强度 、 民 好 的 减 振 性 及 组 织 稳定 性 。 用 
于 制作 透 平 叶 卢 及 导 回 叶片 








р 
x 
л 


2Cr12MoVNbN ヤ 





121 | S46020 21Cr12MoV や 2Cr12MoV や 
122 | S46250 | 18Cr12MoVNbNY 
123 | S47010 


1Cr12WMoV ヤ 735 


15Crl2WMoV 








用 于 制作 在 高 温 环境 下 工作 的 结构 件 ， 如 汽轮机 叶 
片 、 盘 、 叶 轮轴 、 螺 栓 等 


有 较 高 的 热 强度 ， 减 振 性 恨 好 ， 组 织 稳定 性 展 好 。 
用 于 制作 透 平 叶片 、 紧 固件 、 转 子 及 轮 盘 


` PSI ` 


T z Єт тъ 


H 





2Crl2NiMoWV® 


22Cr12NiWMoV® 


124 | 547220 


125 | S47310 1Cr11Ni2W2MoV シ 


13Cr11Ni2W2MoV 








(2%) 


抗 拉 强 度 


БУ 


R /MPa 性 能 及 用 


。。 | ”与 13Cr1Ni2W2MoV 钢 性 能 、 用 途 相同 。 用 于 制作 
汽轮机 叶片 














126 | S47410 |l4Cr1l2Ni2WMoVNb 7) 1Cr12Ni2WMoVNb 


127 | 547250 | 10Cr12Ni3Mo2 VN 


128 | S47450 | 18Cr11NiMoNbVN® 


129 | 547710 | 13Cr14Ni3W2 VB? 





2Crl1 NiMoNbVN® 


1Crl4Ni3W2 VB 


>< 
885 ~ 1080 . 仁和 抗 気化 性 良好 , ТЕЛКЕ ЛИЙ e ЕР В 3⁄2 qf. BJ 
} 


强 韧 性 且 抗 蠕 变性 和 抗 松 弛 性 能 恨 好 。 主 要 用 于 制 


ЕТКЕЛ ЕА Ро a K EE ШӘ И: 





130 | 548040 42 Cr9 S12 4С19 512 








131 | 548045 


132 | 548140 


45 CI9S13 





40Cr10Si2Mo ツ 


4Cr10Si2Mo ツ 








在 750Y 以 下 能 抗 氧化 。 用 于 制作 内 燃 机 的 进 气 
К], Ж ТЛ ЖӘНЕ OCR 
铬 硅 马 氏 体 阀门 钢 ， 用 途 与 42Cr9Si2 钢 相 同 


高 温 强度 、 抗 蠕 变 
于 制作 进 、 排 气 立 门 ， 鱼 


性 和 抗 気化 性 比 40Cr13 高 。 用 
атт. ЖЕТИЛЕ 


B 


С 


地 


и Y bb 


` SST ` 


Р 抗 拉 强 度 
旧 牌 号 и 性 能 及 用 途 


T 
885 | ЛИЖБЕТА SORU ENE, HARARE 


注 : 表 中 退火 后 钢 棒 的 硬度 值 为 183 ~285HBW， 经 湾 火 及 回 火 后 部 分 钢材 ( * ) 硬度 值 为 50 ~58HRC。 
① 耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 
② GB/T 3280—2007 标准 列 出 的 冷 轧 钢板 的 抗 拉 强度 ， 其 他 为 边 长 或 直径 小 于 或 等 于 75mm 钢 棒 的 抗 拉 强度 (GB/T 
1220—2007 ) 。 
2.6.5 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 ( 表 2-24) 
Жж 2-24 沉 深 硬 化 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 有 牌号、 性 能 及 用 途 (GB/T 1220—2007, GB/T 1221—2007) 








pu ТЕНГЕ 
АР BS 2 性 能 及 用 途 


134 | 551380 04Cr13 Ni8 Mo2Al 
135 | S51290 | 022Cr12Ni9Cu2NbTi® 


WEEE 05Cr17Ni4Cu4Nb 钢 相 当 。 主 要 用 于 
136 | S51550 | 05Сг15 №5Си4МЬ 制作 高 强度 、 有 良好 万 性 的 耐 蚀 件 ， 如 高 强度 锻 
fF. ЕГ], 、 飞 机 部 件 


强度 可 以 通过 热处理 调整 ， 耐 蚀 性 优 于 Cr13 、 
137 | $51740 | 05SCr17Ni4Cu4Nb ヤ 0Cr17Ni4Cu4Nb ツ 95Cr18 和 14Crl7Ni2。 用 于 制作 既 有 高 强度 ， 又 
耐酸 、 碱 、 盐 的 部 件 ， 如 汽轮机 末 级 动 叶 片 




















` 981 ` 


TJ т Єт т 


旧 有 牌号 


序 | 统一 数 РЕ 


138 | 851770 07Cr17Ni7 А1® 
139 | $51570 


140 | 551240 | 07Cr12Ni4MnSMo3 Al 


0Cr17Ni7 Al や 


0Сг15 №7 Мо2 А1 


07С115 №7 Мо2 Al や 


0Cr12 Ni4MnS5Mo3 Al 





抗 拉 强度 
R, /MPa 





性 能 及 用 途 


加 工 工 艺 性 优 民 ,虽然 热处理 工艺 复杂 ,但 应 
用 仍 较 广泛 。 可 用 于 制作 350 以 下 长 期 工作 的 
FUF @ 8. “ОН, он, GB 


综合 性 能 优 于 07Cr17Ni7A1。 用 于 宇航 、 石 油 
化 工 和 能 源 领 域 ， 如 有 高 强度 要 求 的 容器 、 零 件 
及 结构 件 









141 | S51750 O09Crl7NiSMo3N 








142| S51778 06С117 №7 AITi 


143 | 551525 


① ” 耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 


O06CrlS Ni25Ti2- OCr15N125'Ti2- 


MoAIVB® 


MoAIVB® 





EER F 980C 时 抗 氧 化 性 与 06Cr25Ni20 钢 
相当 。 用 于 制作 在 700 で 以下 工作 , 要求 強度 
、 耐 蚀 性 好 的 零 部 件 ， 如 汽轮机 转子 、 叶 万 、 
28. еа И NR TE 


高 
骨 


B 


С 


ш 


+ и ж м 


` LST > 


. 188. 机 电工 程 实用 五 金 手册 


2.7 型 钢 
2.7.1 热 轧 圆 钢 和 方 钢 ( 表 2-25 ) 


表 2-25 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 理论 重量 
(GB/T 702—2008) 


d sË а? HEEE (kg/m)? g 或 e① HEEE (kg/m) 

















5.5 3. 80 
6 4. 15 
6.5 4. 52 
7 4.91 
8 5.31 
9 5.72 
10 6. 15 
11 6. 60 
12 7. 06 
13 7. 54 
14 8. 04 
15 8. 55 
16 9. 07 
17 9. 62 
18 10.2 
19 11.3 
20 12.6 
21 13.8 
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(2È) 
理论 重量 /(kg/m) 2 理论 重量 /(kg/m)2 
钢 | 方 Ж я шу Ж 

88. 8 113 
96. 3 123 
104 133 
112 143 
121 154 
130 165 
139 177 
148 189 
158 201 
168 214 
178 227 
200 254 
223 283 
247 314 
272 ーー 
298 一 
320 ーー 
355 一 
385 一 
110 74. 6 95.0 260 417 ーー 
115 81.5 104 270 449 一 





. 190. 机 电工 程 实用 五 金 手册 






HEEE (kg/m)? a MEE (kg/m)? 
方 Ж 














注 : 普通 质量 钢材 长 度 : `4 d uk a <25mm 时 , 为 4~12m; `i d nka > 
25mm 时 ， 为 3~12m; 两 者 短 尺 长 度 二 2.5m。 优质 及 特殊 质量 钢材 
KE: 全 部 规格 ， 为 2 ~ 12m; ЖА Т.Н, ма 或 a=<75mm 
时 ,为 2 ~ 12m， 短 尺 长 度 为 1.5m; 当 d 或 a>75mm 时 , 为 1 ~ 





8m, ERKE 0.5m (包括 高 速 工 具 钢 全 部 规格 ) 。 
Q жаы FU, а 为 方 钢 公称 边 长 。 
D 钢 的 理论 重量 是 按 密度 为 7.85g/cm 计算 
2.7.2 热 轧 六 角钢 和 热 轧 八角 钢 ( 表 2 26) 
表 2-26 执 轧 六 角钢 和 热 轧 八角 钢 的 规格 及 
理论 重量 (CB/T 702 一 2008) 


理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 


8 0. 435 2. 20 2.16 


10 0. 680 = 20 2. 72 2. 60 
11 0. 823 = 21 3. 00 == 
12 0. 979 ーー 3.15 


4. 06 


15 1. 53 = 25 4.25 
16 1. 74 1. 66 26 4. 60 
E 
































第 2 章 钢铁 材料 ・191 ・ 

Z 
a ング ング а 
/mm /mm 

理论 重量 /(kg/m) 理论 重量 /(kg/m) 
28 5.33 5.10 50 17. 00 一 
30 0. 12 5. 85 53 19. 10 ーー 
32 0. 90 6. 66 一 
“| тв | тя = 
в | san | ве | w | xs | — 
38 9. 82 9.39 63 26. 98 = 
40 10. 88 10.40 65 28. 72 ーー 
45 13.77 ーー 70 33. 30 一 
48 15. 66 ーー 








Е: 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7.8Sg/cm' 计算 。 
2. 钢材 的 通常 长 度 : 普通 钢 ，3 ~8m; 优质 钢 ，2 ~ 6m。 钢 材 的 短 尺 
КЛЕ. 普通 钢 ， 三 2. 5m; 优质 钢 ， 三 1. Sm。 








2.7.3 Я (22-27) 
表 2-27 执 轧 局 钢 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 702—2008) 

公称 厚度 /mm 

яж 3 | 4 | 5 | 6 твою (и 

理论 重量 /(kg/m) 
10 0. 24 0.31 0. 39 0. 47 0. 55 0. 63 — — — 
12 0. 28 0. 38 0. 47 0. 57 0. 66 0. 75 — ーー ーー 
14 0. 33 0. 44 0. 55 0. 66 0. 77 0. 88 — ーー ーー 
16 0.38 0. 50 0. 63 0. 75 0. 88 1. 00 1.15 1.26 ーー 
15 0.42 0. 57 0. 71 0. 85 0. 99 1. 13 1.27 1.41 ーー 
20 0.47 0. 63 0. 78 0. 94 1. 10 1. 26 1.41 1.57 |1.73 
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( 2 
公称 лш 
宽度 3 4 5 6 7 8 9 10 
un 理论 重量 /(kg/m) 
22 1.36 1. 55 1.73 | 1.90 
25 1.57 1.77 1.96 |2.16 
28 1. 76 1. 98 2.20 | 2.42 
30 1. 88 2.12 | 2.36 |2.59 
32 2. 01 2. 26 2.55 |2.76 
35 2.20 | 2.47 2.75 |3.02 
40 2.51 2. 83 3.14 |3. 45 
45 2. 2. 83 3.18 3. 53 |3. 89 
50 2: 3. 14 3. 53 3.93 | 4.32 
55 2: 3. 45 3.89 | 4.32 |4.75 
60 2. 3.77 4.24 | 4.71 5.18 
65 3. 4. 08 4. 59 5.10 | 5.61 
70 3. 4.40 | 4.95 5.50 | 6.04 
75 3. 4.71 5.30 | 5.89 | 6.48 
80 3. 5.02 | 5.65 6.28 | 6.91 
85 4. 5.34 | 6.01 6.67 |7. 34 
90 4. 5. 65 6. 36 7.07 |7.77 
95 4. 5.97 6.71 7.46 | 8.20 
100 4. 6. 28 7.06 | 7.85 |8. 64 
105 4. 6.59 | 7.42 8.24 |9.07 
110 5. 6. 91 7.771 8.64 | 9.50 
120 5. 7. 54 8. 48 9. 42 |10. 36 
125 5. 7. 85 8. 83 9.81 |10. 79 
130 б. 8.16 9.18 | 10. 20 |11.23 
140 8. 79 9.89 | 10. 99 |12. 09 
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厚度 /mm 





Z 小 
宽度 3 4 9 0 7 8 9 10 11 


un 理论 重量 /(kg/m) 


150 8.24 | 9.42 | 10.60 11.78 12.95 
160 8.79 | 10. 05 | 11.30 12.56 |13. 82 
180 9.89 | 11.30 | 12.72 |14. 13 |15. 54 
200 10. 99 | 12. 56 | 14. 13 | 15.70 117. 27 


厚度 /mm 

















公 小 
宽度 12 14 16 18 20 22 25 28 


шш 理论 重量 /(kg/m) 


N 
© 
-一 


2. 
2; 
2. 
2. 
3. 
3. 
3. 
4. 
4. 
5. 
5. 
6. 
6. 
7. 
7. 


oo eo N з の の の £ > の э の の ゆい 


Oo 
л 
99 
NO 
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( 续 ) 

公称 厚度 /mm 
宽度 12 14 16 18 20 22 25 28 
ш 理论 重量 /(kg/m) 

90 8. 48 19.78 
95 8.95 20. 88 
100 9.42 21.98 
105 9.89 23.08 
110 10. 36 19.00 | 21.59 | 24.18 
120 11. 30 20.72 | 23.55 | 26.38 
125 11.78 21.58 | 24.53 | 27.48 
130 12. 25 22.45 | 25.51 | 28.57 
140 13. 19 24. 18 | 27.48 | 30.77 
150 14. 13 25.90 | 29.44 | 32. 97 
160 15. 07 20. 10 | 22.61 | 25.12 | 27.63 | 31.40 | 35.17 
180 16. 98 22.61 | 25.43 | 28. 26 | 31.09 | 35. 32 | 39. 56 
200 18. 84 | 21. 98 | 25. 12 | 28. 26 | 31.40 | 34. 54 | 39. 25 | 43.96 
公称 度 /mm 
ат 理论 重量 /(kg/m) 

45 10.60 | 11.30 | 12.72 一 ーー ーー ーー ーー 
50 11.78 | 12.56 | 14.13 ーー ーー ーー ーー ーー 
55 12.95 13.82 | 15.54 — — ーー 一 一 
60 14. 13 15. 07 ーー ーー ーー 
65 15.31 16. 33 ーー ーー ーー 
70 16.49 | 17.58 ーー ーー ーー 
75 17.66 | 18. 84 ーー ーー ーー 
80 18. 84 31.40 | 35.17 ーー 
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( 续 ) 

公称 F i 

宽度 30 32 36 40 45 50 56 60 
NM 理论 重量 /(kg/m) 

85 

90 

95 

100 

105 

110 

120 

125 

130 

140 

150 

160 

180 

200 

注 : 1. 表 中 的 粗 线 用 以 划分 扁 钢 的 组 别 。 
1 组 一 理论 重量 <19kg/m; 
2 组 一 理论 重量 > 19kg/m。 
2. 表 中 的 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 

2.7.4 执 轧 等 边 角钢 (K 2-28) 


表 2-28 热 轧 等 





边 角 钢 的 规格 及 理论 重量 (CB/T 706 一 2008 ) 


一 边 宽 
一 边 厚 
一 内 賠 弧 半 符 
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( 续 ) 


理论 重量 | a | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 


gs 
E 
本 
N 
B 
= 






































ロ 
= = = = 
_› d r | (A) |o |a| r (Ои) 
ҮТ ss 
2 20 3.5 5.6 56 
T ТЖЕ: 
1. 124 4. 576 
ЛӘ 25 3.5 
4 1. 459 ES 5. 427 
6. 5 
3 1.373 6. 262 
3.0 30 4.5 
Ж? | тов 
res am 
3.6 36 4.5 2. 163 4. 822 
5 2. 654 EA 5.721 
6.3 63 7 
3 1. 852 6. 603 
4 40 5 2. 422 ка| 7.469 
5 2.976 10 9.151 
3 2. 088 4 4. 372 
ти s зи 
4. 5 45 5 
3. 369 7 70 Е 8 6. 406 
е) Газ 7.398 
2. 332 8 8. 373 
3. 059 5 5.818 
5 50 5.5 
т | | am 
6 4. 465 7.976 
7.5 75 9 
3 2. 624 | 9. 030 
3. 446 | 9 10. 068 
5.6 56 0 
T 
s| e eee 
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( 续 ) 
ыш. | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 | | 截面 尺寸 /mm | 理论 重量 
が кел 
“as Г но |88 [хш 
ЕЩ 7.376 ЕЯ 15. 504 
8. 525 19. 133 
8 ЕИ 9. 658 125971) 125 14 22. 696 
EN 10. 774 26. 193 
11. 874 29. 625 
е | | ss T. 
T 
14 140 14 
КЕ 10. 946 29. 490 
9 10 
É 12:219 16 33:393 
13. 476 8 18. 644 
15. 940 23. 058 
е | | ssw T 
15 150 14 
10. 830 31. 688 
[ae | 12. 276 33. 804 
| 9 | 13. 708 35. 905 
10 100 12 
15. 120 24. 729 
17. 898 29. 391 
16 160 16 
20.611 33. 987 
23.291 38. 518 
11. 928 33. 159 
Eg 13. 535 38. 383 
18 180 16 
11 110 12 16. 690 43. 542 
19. 782 48. 634 
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21) 
论 重量 
/(kg/m) 
68. 956 
76. 180 
90. 433 
97.461 
104. 422 
111.318 
118. 149 
128. 271 
E: 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 
2. 角钢 边 宽 、 边 厚 的 偏差 及 长 度 符 合 下 表 规定 
边 宽度 /mm 1098 b 偏差 边 厚 а 偏差 长 度 
<56 
> 56 ~ 90 
> 90 ~ 140 4 ~ 19 т 
> 140 ~ 200 
> 200 





2.7.5 热 轧 不 等 边 角 钢 ( 表 2-29) 
表 2-29 热 轧 不 等 边 角 钢 规格 及 理论 重量 (GBAT 706 一 2008 ) 


d 一 边 厚 
一 内 圆 弧 半径 





e: 
dh 


2.5/1.6 


3. 2/2 


4/2.5 


4.5/2. 8 


40 


钢铁 材料 


(& 


论 重 量 
ен 


мирип 


„912 
1. 176 


8.5 


‚171 
4522 


. 484 
. 936 


‚ 199. 


ЗЕ) 
论 重 量 
/( kg/m ) 


б. 
7. 


848 
745 


661 
717 
756 
779 


の Е о 








5/3.2 





5. 6/3. 6 


6. 3/4 


7/4. 5 


a 


550 
. 722 
9. 878 
12. 142 


С© 





8. 350 
9. 656 
10. 946 
13.476 





8. 350 
9. 656 
10. 946 
13.476 








7.5/5 


11. 
12. 
15. 
18. 


066 
551 
474 
330 








8/5 














14. 
17. 
20. 
23: 


160 
475 
724 
908 
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(Ж) 


理论 重量 


Te 


22. 273 
1 26. 440 
18/11 11801110 
1 30. 589 
34. 649 
29. 761 
| 14 34. 436 
I 20/12. 5 |200|125 
16/10 11601100 1 39. 045 
I 43. 588 


注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 。 
2. 角钢 的 边 宽 、 边 厚 偶 差 及 长 度 符 合 下 表 规 定 : 


Е 
dL 
w 
= 
283 
= 
єз: | 


15/9 1150 




















长 边 宽 度 /mm | WEB, bW | A d WE 长 度 


<56 
>56 ~90 
>90 ~ 140 
> 140 ~ 200 
> 200 


4 ~ 19 т 





2.7.6 ИЯ (K 2-30) 
表 2-30 ” 热 轧 槽 钢 的 规格 及 理论 重量 (СВ/Т 706 一 2008 ) 


/一 高 


d— Ji: JEE 
/一 平均 腿 厚 度 





T 
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( 续 ) 
m 理论 重量 理论 重量 
/( kg/m ) h /( kg/m ) 

5 7.0 31.335 
0. 3 7.5 35. 260 
6. 5 7. 5 30. 838 
8 8. 0 35. 077 
10 8. 5 39. 316 
12 9.0 31. 427 
12.6 9.0 35. 823 
14а 9. 5 40. 219 
14b 9.5 34. 463 
1ба .0 39. 173 
16b .0 43. 883 
18а . 9 38. 083 
18b . 9 43. 107 
20a .0 48. 131 
20b .0 АЛ. 614 
22а . 5 53. 466 
22b . 5 59. 118 
24а .0 58. 928 
24Ь ‚0 65. 208 
24с ‚0 71.488 
25а 0 














注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算 。 
2. WRK: 5 ~ 19m。 根 据 需 方 要 求 也 可 供应 其 他 长 度 的 产品 。 
2.7.7 热 轧 工 字 钢 〈 表 2-31 ) 
表 2-31 热 轧 工 字 钢 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 706 一 2008 ) 





| 
E 


4 一 腰 
一 平均 腿 厚 度 
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( 续 ) 
шов 理论 重量 
/ (kg/m) 
10 0| 62. 765 
12 8| 60.037 
12. 6 5. 65. 689 
14 5. 71. 341 
16 6. 67. 598 
18 6. 73. 878 
20a の 80. 158 
20Ь 9. 80.420 
22а 7. 87. 485 
22Ь 9. 94. 550 
24а 8. 93. 654 
24Ь 118 10. 013. 101. 504 
25а 109. 354 
25Ь 118 10. 013. 105. 355 
27а 113. 970 
27Ь 124 10. 513. 122. 605 
28а 106. 316 
28Ь 124 10. 513. 115. 108 
30а 123. 900 
30b 128 11. 014. 121. 407 
30с 130 13. 0114. 131. 298 
32а 141. 189 
32Ь 132 11. 515. 
注 : 1. 理论 重量 按 钢 的 密度 7. 85g/cm 计算。 








2. СУКЕ: 5 ~19m， 根 据 需 方 要 求 也 可 供应 其 他 长 度 的 产品 。 
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2.8 Л 


2.8.1 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 ( 表 2-32 ) 
表 2-32 ”钢板 和 钢 带 的 理论 重量 














理论 重量 | 理论 重量 ぼぼ | 理论 重量 ぼ | 理论 重量 
/(kg/m’) /(kg/m) | /mm | /(kg/m) || /mm | /(kg/m* ) 

0.20 | 1. 1.9 .1 431.8 
0.25 | 1. 2.0 .9 471.0 
0.30 | 2. 2.2 .8 510.3 
0.35 | 2. 2.5 .6 549.5 
0.40 | 3. 2.8 28 588.8 
0.45 | 3. 3.0 3 628.0 
0.50 3. 3.2 2 667.3 
0.55 4. 3.5 .0 706.5 
0.56| 4. 3.8 .9 745.8 
0.60] 4. 3.9 .4 785.0 
0.65 | 5. 4.0 E 624.3 
0.70 | 5. 4.2 .1 863.5 
0.75| 3. 4.5 .8 942.0 
0.80| 6. 4.8 5 981.3 
0.90| 7. 5.0 .2 1021 
1.0 | 7. 588 9 1099 
1.1 | 8. 6.0 6 к; 
1.2 9. 6.5 23 зе 

12 
i3 7.0 .0 

1335 
1.4 8.0 йе, 

1413 
1.5 9.0 3 

1452 
1.6 .8 

1492 
Wy .5 

1531 
1.8 2 ЕЙ 





注 : 钢板 和 钢 带 的 理论 重量 的 密度 按 7. 85g/cm 计算 。 高 合金 钢 〈 如 高 合 
金 不 锈 钢 ) 的 密度 不 同 ， 不 能 使 用 本 表 。 





. 204 . 机 电工 程 实用 五 金 手 册 


2.8.2 冷 轧 钢板 和 钢 市 的 规格 〈 表 2-33 ) 
表 2-33 ” 冷 轧 钢板 和 钢 审 的 规格 (GB/T 708 一 2006) 


(単位: mm ) 
公称 厚度 公称 宽度 公称 长 度 
0.3~4.0 600 ~ 2050 1000 ~ 6000 








Е: 1. ЖИ СЕЗА ЈГ) 的 公称 厚度 在 表 中 所 规定 范围 内 ， 
公称 厚度 小 于 1mm 的 钢板 和 钢 市 按 0.05mm 倍数 的 任何 尺寸 ; 公 
称 厚度 不 小 于 1mm 的 钢板 和 钢 市 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2. 钢板 和 钢 带 《〈 包 括 纵 切 钢 带 ) 的 公称 宽度 在 表 中 所 规定 范围 内 ， 
按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
3. 钢板 的 公称 长 度 在 表 中 所 规定 范围 内 ， 按 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2.8.3 热 轧钢 板 和 钢 市 的 规格 〈 表 2-34 ) 
表 2-34 热 轧钢 板 和 钢 市 的 规格 (GB/T 709 一 2006 ) 
(単位 : mm) 


钢 带 及 连 轧钢 板 Mt 
йй | 单 乳 钢 | 钢板 长 度 带 н 
板 厚 度 | 板 宽度 度 | 带宽 度 


3 ~400 |600 ~4800 |2000 ~ 20000 | 0.8 ~ 25.4 | 600-2200 120 ~ 900 


注 : 1. ДЕА ВЕ УУР 30mm 的 钢板 按 0. Smm 倍数 的 任 何 尽 寸 , БУ 
大 于 30mm 的 钢板 按 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
‚ 单 轧 钢板 宽度 按 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
. 钢 带 及 连 轧 钢板 厚度 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
. 钢 市 及 连 轧钢 板 宽度 按 10mm 倍数 的 任 何 尺 寸 。 
. 钢板 长 度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2.8.4 aMi (K 2-35) 
Жж 2-35 花纹 钢板 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 3277—1991) 


钢板 规格 
2.5 3.0 3.5 40 4.5 5.0 5.5 6.0 7.0 8.0 














л + оо N 


600 ~ 1800 F% 50 进 级 





аа 2000 ~ 12000 3 100 H% 
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( 续 ) 
钢板 理论 重量 
基本 厚 理论 重量 /(kg/m ) 基本 厚 理论 重量 /(kg/m?) 
度 /mm MEJE | 度 /mm AZÉ ME 
25 40.5 40.2 
3.0 44.3 44.1 
3.5 48.4 48.1 
4.0 52.6 52.4 
4.5 56.4 56.2 
2.8.5 АКЕ НА ( 表 2-36 ) 
表 2-36 单 张 热 轧 镀 锌 薄板 规格 及 理论 重量 
宽度 /mm x 长度 /mm 
厚度 ЖОКЕ" 750 х 750 х 750 x 800 x 800 x 
/mm 750 1500 1800 800 1200 
理论 重量 WA(kg/ 张 ) 
0. 60 4.75 2. 65 5.30 6. 36 3.01 4. 52 
0. 65 2. 87 5. 74 б. 89 3.27 4. 90 
0. 70 5. 54 3. 09 6. 18 7.42 3.52 5.26 
0. 75 3.31 6. 62 7.95 3. 77 5. 65 
0. 80 6. 33 3. 53 7. 07 8. 48 4. 02 6. 03 
0. 90 3.97 7.95 9. 53 4. 52 6. 78 
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( 续 ) 
宽度 /mm x 长度/mm 
ЕЗ. 度 750 x 750 x 750 x 800 x 800 x 
ГА 710 x 1420 
/mm 750 1500 1800 800 1200 


理论 重量 WA(kg/ 张 ) 





1.30 10. 29 5.74 11.48 13. 78 6. 53 9. 80 


1. 40 10. 08 0. 18 12. 30 14. 84 7. 03 10. 55 
1. 50 11. 87 6. 62 13. 25 15. 90 7.54 11.30 


ТАЕ 800 x 1600 
/mm 
理论 重量 W/(kg/ 张 ) 


35 3.97 2.22 4.45 4.94 = 
40 4. 54 2. 54 5.09 5:65 = 
45 5.10 2.86 5.72 6. 36 = 








宽度 /mm x 长 度 /mm 








50 5. 02 








70 7. 04 
i 





ee am ami sm: sss am sus s 
CN 
© 








1. 00 10. 04 15. 70 
1. 10 17.27 











1.40 14. 08 15. 88 8. 90 17. 80 19. 78 21. 98 
1. 50 15. 08 17. 01 9. 54 19. 07 21.20 23. 35 
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2.9 钢管 
2.9.1 Б Е (22-37) 
22-37 无 缝 钢 管 的 规格 (GB/T 17395 —2008) 
普通 鉛管 的 外 径 和 壁 厚 ヤダ ?/mm 
系列 1 外 径 Be: JÉ 系列 2 外 径 ЕА JÉ 
10(10.2) 0.25 ~3.5(3.6) 6 0.25 ~2.0 
13.5 0.25 -4.0 7 0.25 -2.5(2.6) 
СҮ) 5) 0.25 ~5.0 8 0.25 -2.5(2.6) 
21(21.3) 9 0.25 ~2.8 
27(26.9) 11 0.25 ~3.5(3.6) 
ST 12 0.25 ~4.0 
42(42.4) 13(12.7) 0.25 -4.0 
48(48.3) 16 0.25 -5.0 
60(60.3) 19 0.25 ~6.0 
76(76.1) 1.0 -20 20 0.25 ~6.0 
89(88.9) 25 0.40 -7.0(7.1) 
114(114.3) 28 0.40 -7.0(7.1) 
140(139.7) 32 (31.8) 0.40 ~8.0 
168(168.3) 38 0.40 ~10 
219(219.1) 40 0.40 ~10 
273 51 1.0 ~12(12.5) 
325(323.9) 57 1.0 ~14(14.2) 
356(355.6) 63(63.5) 1.0 ~16 
406(406.4) (8.8)9.0 ~ 100 65 1.0 -16 
457 (8.8)9.0 -100 68 1.0 -16 
508 (8.8)9.0 -110 70 1.0 ~17(17.5) 
610 77 1.4 -20 
711 | 12(12.5) =120 | 80 1.4 ~20 
813 | 20<120 | 85 1.4 ~22(22.2) 
914 25-240 | 95 1.4 ~24 
1016 102(101.6) 1.4 ~28 
121 RES 
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(Ж) 
ЖУМ IE: L O /mm 
系列 2 外 径 нё E 系列 3 外 径 нё JE 
127 35 0.40 -8.8(9.0) 
133 45(44.5) 1.0 ~12(12.5) 
146 (2.9)3.0 -40 54 1.0 -14(14.2) 
203 3.5(3.6) ~55 73 1.0 -19 
299 (298.5) 7.5 ~ 100 83(82.5) 1.4 ~22(22.2) 
340(339.7) 8.0 -100 108 1.4 -30 
351 142(141.3) (2.9)3.0 ~36 
377 (8.8)9.0 -100 152(152.4) (2.9)3.0 -40 
402 (8.8)9.0 -100 159 (3.5)3.6 -45 
426 180(177.8) (3.5)3.6 ~50 
450 194(193.7) | (3.5)3.6~50 
473 232 6.0 ~65 
480 245 (244.5) 6.0 ~ 65 
500 267(267.4) 6.0 ~65 
530 302 7.5 = 100 
630 318.5 7.5 ~100 
720 368 (8.8)9.0 — 100 
760 419 (8.8)9.0 -100 
系列 3 外 径 560(559) (8.8)9.0 ~ 120 
14 0.25 -4.0 660 9.0 ~ 120 
22 788.5 20—120 
25.4 0.40 -7.0(7.1) 864 20 ~ 120 


0.25 ,0. 30,0. 40,0. 50,0.60,0.80,1.0,1.2,1.4,1.5,1.6,1.8, 
2.0,2.2(2.3),2.5(2.6),2.8,(2.9)3.0,3.2,3.5(3.6),4.0, 


Ва 4.5,5.0,(5.4)5.5,6.0, (6.3)6. 5,7.0(7.1),7.5,8.0,8. 5, 
А (8.8)9.0,9. 5,10, 11,12 (12. 5), 13,14 (14. 2), 15,16, 17 
mm 


(17.5) ,18,19,20,22(22.2),24,25,26,28,30,32,34,36,38,40, 
42,45 ,48 ,50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,110 ,120 
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精密 钢管 的 外 径 和 壁 厚 厚 233/mm 
































系列 2 外 径 нё JE 系列 2 外 径 нё JE 系列 3 外 径 壁 厚 
‚© [азаа | 
5 SID) 60 (0.8) ~16 18 0.5 ~ (4.5) 
6 22.0 63 (0.8) -16 22 0.5 ~5 
mn | os ES ES ҮК 
2 |[оз-зо| wm ову сову 35 | os 
12.7 0.5 ~3.0 100 (129205 45 (0.8) ~12.5 
16 0.5 -4 120 (L81255 55 (0.8) ~ (14) 
ж [oss | mm [ossl mw ls- 
25 0.5 -6 150 (1.8) ~25 110 (2) eos 
32 0.5 ~8 160 CR RS 140 (1.8) ~25 
38 0.5 ~10 170 (3.5) -25 180 5—25 
40 0.5~10 190 (5.5) ~25 220 (7⑦) >25 
42 (0.8) -10 200 240 МАО 
48 (OCS = 二 260 (79 。25 
9) OS (0:8) о CLA, 005 (1.8) 2.0 (20) 2 5 (2 Sy 
/ | 3:0,(3.5),4,(4.5),5,(5.5),6,(7),8,(9),10,(11),12.5, 


(14) ,16,(18) ,20,(22) ,25 











锈 钢管 的 外 径 和 壁 厚 %S /mm 
系列 1 外 径 系列 1 外 径 ж 厚 
10(10.2) 27(26.9) 1.0~6.0 
13(13.5) 34(33.7) 1.0—(6.3)6.5 
13417.25 42 (42.4) 1102-7205 
21(21.3) 48 (48.3) 1.0 -8.5 
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( 续 ) 
不 锈 钢 管 的 外 径 和 壁 厚 9 ¿mm 
系列 1 外 径 ж 厚 系列 2 直径 ж 厚 
60(60.3) 1.6~10 19 0.5 ~4.5 
76(76.1) 1.6 ~12(12.5) 20 0.5 ~4.5 
89( 88.9) 1.6 -14(14.2) 24 0.5 ~5.0 
114(114.3) 1.6 ~14(4.2) 25 0.5 ~6.0 
140( 139.7) 1.6 ~16 32(31.8) 1.0 ~(6.3)6.5 
168(168.3) 1.6 ~ 18 38 1.0 ~ (6.3)6.5 
2.0 -5.5(5.6) 40 1.0 -(6.3)6.5 
219(219.1) 
(6.3)6.5 ~28 51 1.0 ~ (8.8)9.0 
2.0-5.5(5.6) 57 1.6 ~ 10 
273 
(6. 3)6.5 528 64(63.5) 1.6 -10 
2.5(2.6) ~5.5(5.6) 68 1.6 =12(12.5) 
325(323.9) 
(6.3)6.5 ~28 70 1.6~12(12.5) 
A 6 RSS:6) 73 l.6<12(12.5) 
356(355.6) 
(6.3)6.5 ~28 95 1.6 ~ 14(14.2) 
406(406.4) 2.5(2.6) ~28 102(101.6) 1.6 ~ 14(14.2) 
= 108 1.6 ~ 14(14.2) 
系列 2 直径 127 1.6 ~14(14.2) 
6 133 1.6 ~14(14.2) 
7 146 1.6~16 
8 152 1.6~16 
9 159 1.6~16 
12 180 2.0 ~18 
12.7 2.0 ~5.5(5.6) 
194 
16 (6.3)6.5 ~ 18 
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( 续 ) 
不 锈 钢 管 的 外 径 和 壁 厚 9 ¿mm 
系列 2 直径 ж ЈЕ 系列 3 УМ ж 厚 
2.0 ~5.5(5.6) 18 0.545 
245 
(6.3)6.5 ~28 22 Ü 52520 
n 2.0 ~5.5(5.6) 25.4 1.0~6.0 
(6.3)6.5 ~28 30 1.0 ~(6.3)6.5 
e 2.0 >5.5( 5.6) 35 1.056.326. 5 
(6.3)6.5 = 2& 45(44.5) 1.0 ~8.5 
426 54 1.6~10 
系列 3 直径 壁 JẸ 83 (82.5) 1.6 ~14(14.2) 
14 0.5 ~3.5(3.6) 
0.5,0.6,0.7,0.8,0.9,1.0,1.2,1.4,1.5,1.6,2.0,2.2(2.3), 
N 2.5(2.6),2.8(2.9),3.0,3.2,3.5(3.6),4.0,4.5,5.0, 
REJE AJI] 
, 5.5(5.6),6.0,(6.3)6.5,7.0(7.1),7.5,8.0,8.5,(8.8)9.0, 
2 9.5,10,11,12(12.5),14(14.2),15,16,17(17.5),18,20,22 
(22.2) ,24,23 26 28 
① 括号 内 尺寸 为 相应 的 IS04200 的 規格 。 
D 钢管 的 理论 重量 计算 公式 : 





W = mp(D – S)S/1000 

式 中 ”WW 一 钢管 的 理论 重量 (kg/m); 

p 一 钢 的 密度 (kg/dm ) ， 钢 管 的 密度 为 7. 85kg/dm ; 

DD 一 钢管 的 公称 外 径 (mm); 

5 一 钢管 的 公称 壁 厚 (mm ) 。 
括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。 
括号 内 尺寸 为 相应 的 英制 单位 。 
钢管 的 通常 长 度 为 3000 -12500mm。 
定 尺 长 度 和 倍 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范 围 内 。 每 个 倍 尺 长 度 按 以 下 规定 
留 出 切口 余 量 : 外 径 <159mm 为 5~10mm; 外 径 >159mm 为 10~ 


15mm, 








@ @ @ 
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2.9.2 结构 用 无 缝 钢管 ( 表 2-38) 
表 2-38 结构 用 无 颖 钢管 制造 材料 及 规格 (GB/T 8162—2008) 
钢管 制造 方法 :分 热 轧 ( 挤 压 . 扩 ) 或 冷 拔 ( 轧 ) 
钢管 外 径 (D) 和 壁 厚 ($) 应 符合 GB/T 17395 规定 
外 径 和 壁 厚 允 许 偏差 : 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 外 径 允 许 偏差 : + 1% D 或 40.50, 取 其 中 较 大 者 


ORCL MEIMEI E: +1%D 或 +0.30, 取 其 中 较 大 者 
热 轧 ( 挤 压 、 扩 ) 钢 管 壁 厚 允 许 偏差 : 


公称 外 径 














钢管 种 类 S/D YE 
/mm 
<10 | — | #12.5%$ 或 #0.40, 取 其 中 较 大 者 
<0.05 +15% S 或 上 0. 40 , 取 其 中 较 大 者 
热 Б | I 
а > 0.05 ~ 0.10] +12.5% S uk +0. 40, 取 其 中 较 大 者 
钢管 > 102 
+12.5% S 
>0. 10 
-10% S 
热 扩 钢管 = — 


冷 拔 ( 轧 ) 钢管 壁 厚 允许 侦 差 : 








钢管 种 类 允许 偏差 
/mm 
+15%5 
= 或 +0.15, 取 其 中 较 
<3 1 或 =0.15, 取 其 中 较 大 者 
(Я) 
ы +12.5%5 
– 10% S 








钢管 长 度 为 3000 ~ 12500 тт 


钢管 重量 按 GB/T 17395 规定 ,密度 为 7. 85kg/dm? 








钢管 制造 材料 :党 用 材料 有 碳 素 结构 钢 、 优 质 钢 和 低 合金 钢 , 牌 号 有 10.15. 
20 、25 30,35 、40 .20Mn 、2SMn ‚0235 ‚0275 ‚0295 ‚0345 等 


た た > 
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2.9.3 输送 流体 用 无 颖 钢管 ( 表 2-39) 
表 2-39 输送 流体 用 无 颖 钢管 材料 及 规格 (GB/T 8163 一 2008 ) 
钢管 制造 方法 DAIL GFE, P) RRR (GL) 成型 


应 符合 GB/T 17395 規定 (ILK 2-37), YF 
偏差 见 表 2-38 


FIR 2-38 中 的 结构 用 无 颖 钢管 相同 


钢管 外 径 (D) AIEEE 





管 的 外 径 和 壁 厚 人 允许 偏差 





钢管 的 长 度 3000 ~ 12500mm 
钢管 重量 按 GB/T 17935 规定 ， 密 度 为 7. 85kg/ dm 
10 20, 0295, 0345, 0390 、 0420 0460 
钢管 制造 材料 сл л š 
2.9.4 ЮЖНЕ Е (82-40) 


表 2-40 冷 拔 或 冷 轧 精密 无 缝 钢管 材料 及 规格 


(СВ/Т 3639—2000) 


钢管 的 外 径 和 壁 厚 /mm 


4,5 0.5 -1.0 30,32 0.5 ~6 100 (128125 
6 0.5~1.2 35 Оо (TI 110120. [+94195 
8,10 0.5 ~2.5 38 ,40 0.5 ~8 130,140 | 3~12.5 
12 ,13 0.5 ~6 42 ,45 1.0 ~10 150 Ss12.5 
14 0.5 -6 48 ,50 1.0~10 | 160,170 | 4~12.5 
16,18 0.5 -4 | 55,60,63 |1.0-12.5 180 а 276 
20,22,25 | 0.5-5 || 70,76,80 |1.0-12.5!! 190,200 | 6-12.5 
(26) ,28 | 0.5 -6 90 1.5 ~12.5 





辟 厚 系列 :0.5,(0.8),1.0,1.2,1.5,(1.8),2.0,(2.2) ,2.5,(2.8),3.0, 
(3.5),4,(4.5),5,(5.5),6,(7),8,(9),10,11,12.5 





制造 钢管 材料 :10 .20 .35 ,45 钢 
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2.9.5 低 中 压 锅炉 用 无 缝 钢管 (22-41) 


表 2-41 低 中 压 锅炉 用 无 颖 钢管 材料 、 规 格 
及 性 能 (GB 3087 一 2008) 


管 的 制造 方法 :钢管 用 热 轧 法 ( 挤 压 或 扩 ) 或 冷 拨 ( 轧 ) 成 形 


管 的 外 径 、 壁 厚 应 符合 GB/T 17395 规定 ( 见 表 2-37 ) ,允许 偏差 见 表 2-38 





管 的 长 度 为 4000 ~ 12500mm 





管 重量 按 GB/T 17395 规定 , 钢 的 密度 取 7. 85kg/ dm 





钢管 制造 材料 :20 、10 钢 














钢管 的 纵向 力学 性 能 
А 抗 拉 强度 Rm FÆRRE Ra | 断后 伸 长 率 4 
牌号 
/MPa /MPa (% ) 
三 205 
10 335 ~ 475 >24 
三 195 
三 245 
20 410 ~ 550 三 20 
三 235 
钢管 在 高 温 下 的 规定 非 比例 延伸 强度 最 小 值 R o 27 МРа 
试验 温度 /CC 
400 450 
109 107 
134 132 











注 : 1. 热 轧 ( 挤 压 , 扩 ) 钢 管 以 热 轧 或 正 火 状态 交 货 ， 热 轧 状 态 交 货 钢 管 的 
终 轧 温度 应 不 低 于 相 变 临 界 温度 4s。 冷 拔 ( 扎 ) 钢 管 应 以 正 火 状态 
交 货 
2， 当 需 方 在 合同 中 注 明 钢管 用 于 中 压 锅 炉 过 热 燕 汽 管 时 ， 供 方 应 保 
证 钢管 的 高 温 规 定 非 比 例 延伸 强度 Ro 2) 符合 上 表 的 规定 
3. 其 他 规定 详 见 СВ 3087—2008 
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2.9.6 ”低压 流体 输送 用 焊接 钢管 ( 表 22) 
表 2-42 ”低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (CB/T 3091—2008) 
钢管 的 外 径 (D) 和 壁 厚 (1) 应 符合 GB/T 21835 规定 
外 径 和 壁 厚 的 允许 偏差 4mm 
外 径 允 许 偏差 
外 径 管 端 壁 厚 允许 偏差 
( 距 管 端 100mm 范围 内 ) 








D <48.3 +0.5 一 


+2.4 
273.1 < D<508 +0.75% D nm ょ 10%7 


+1% D яў +10.0, +3.2 
两 者 取 较 小 值 -0.8 
钢管 的 通常 长 度 为 3000 ~ 12000mm 
管 端 用 螺纹 和 沟 槽 连接 的 钢管 尺寸 /mm 


D >508 























REJE 壁 厚 

公称 口径 | H£ КҮЧ SM 外 径 
日 地 E Fe B 日 地 E == E 

6 10.2 2.0 2.5 40 48.3 3.5 4.5 

8 13.5 2.9 2.8 50 60.3 3.8 4.5 

10 17.2 23 2.8 65 76.1 4.0 4.5 

15 21.3 2.8 3.5 80 88.9 4.0 5.0 

20 26.9 2.8 3.5 100 114.3 4.0 5.0 

25 33.7 3.2 4.0 125 139.7 4.0 5.5 

32 42.4 3.5 4.0 150 168.3 4.5 6.0 














钢管 的 理论 重量 计算 ( 钢 的 密度 按 7.85kg/dm* 计算 ) : 
W = 0. 0246615(0 - t) 
式 中 WW 一 单位 长 度 理 论 重量 (kg/m) 
D 一 钢管 外 径 (mm) 


/一 钢管 壁 厚 (mm) 
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(28) 
钢管 的 力学 性 能 
下 届 服 强度 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 А(% ) 
牌号 Ra/MPa 不 小 于 | R./MPa 不 小 于 


t< 16mm t > 10mm 不 小 于 D<168.3mm| D >168. 3mm 
0195 195 185 315 














0215A 0215В | 215 205 335 15 20 
0235А .0235B | 235 225 370 
0295А .0295B | 295 275 390 п 
Q345A.Q345B | 345 325 470 


2.9.7 锅炉 、 热 交换 器 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 (GB 13296 一 2007 ) 
1. 规格 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-43) 
表 2-43 锅炉 、 热 交换 器 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 规格 
(单位 : тт) 
钢管 种 类 、 代 号 公称 尺寸 允许 偏差 
外 径 +1.25% D 
D =6 ~ 159 +1% D 


Os 


55 


35 


+28 
0 % S 
+0. 15 
– 0. 20 
+ 0. 30 
+ 0. 75% D 


2 
БЕ 








АЗ, (Е, $) 
钢管 WH 





юж (Я) 
钢管 WC 
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(2%) 

公称 尺寸 YE 
锅炉 用 为 4000 ~ 12000, ст К HE NE А 
3000 ~ 12000 


АЗИР S HE <2. 0 mmm, KRAE 


1. 5mm/m 


















ЖЩ ДЕ < 


2. 热处理 及 力学 性 能 ( 表 2-44) 
表 2-44 ”推荐 的 热处理 制度 及 钢管 的 力学 性 能 





























力学 性 能 
m 规定 非 | 

比例 延 密度 

推荐 热处理 制度 伸 强 度 | ， р/ 
| (kg/em? ) 

06Crl9Nil0 7.93 

12Cr18Ni9 7.90 

7.93 

7.93 

7.95 

冷 轧 三 1095°C 

А мк 0 

06Cr18Ni11Nb R 7.98 

型 отсавмимь |”? © 8.00 

|, =1050°C 

06Cr17Ni12Mo2 | 1010 ~1150°C 7.98 

10| 07Cr17Nil12Mo2 テ 1040?C 7.98 

022Cr17Ni14Mo2 | 1010 ~1150°C 7.98 

12 | (OCr18Ni12Mo2Ti) | 1000 ~ 1100°С 8.00 

13 | (1Cr18Ni12Mo2Ti) | 1000 ~ 1100°С 8.00 


Е ЖЕШ 
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规定 非 | 
比例 延 


推荐 热处理 制度 {НДЕ Т 














14 | 06Cr17Ni12Mo2Ti | 1000 ~ 1100° C 
15 |(1Cr18Ni12Mo3Ti) | 1000 ~ 1100°C 
16| (1Crl8Ni9Ti) 920 ~ 1150°С 


17 | 06Cr19Ni13Mo3 | 1010 ~ 1150°С 
18 | 022Cr19Ni13Mo3 | 1010 ~ 1150°С 
19| 022Cr19Ni10N 1010 ~ 1150°С 
20 06Cr19Nil0N 








21 06Cr23 Ni13 








22 16Cr23 Ni13 





Е жоп 8 





23 06Cr25 №20 1030 ~ 1180°С 











24 20Cr25 №20 1030 ~ 1180°С 





Е жо Ж 












25| 06Сг18 №13514 1010 ~ 1150°С 
26 1022Cr17Ni12Mo2N | 1010 ~ 1150°С 
27 | 06Cr17Ni12Mo2N | 1010 ~ 1150°С 
28 |06Ст18 №12 Мо2Си2 | 1010 ~ 1150°С 


29 | 022CrISNi14Mo2Cu2 | 1010 ~ 1150°С 


М | -аә | トコ | の | よー コ ココ | ココ | ココ | コ | ココ | コ | а | осо | c 
NO 
С© 


410 245 20 7.70 
R 


x 
名 
31 008Cr27Mo 900 ~ 1050?C 冷 245 20 7.70 


注 : 热处理 状态 钢管 的 纵 回 力学 性 能 应 符 本 表 的 规定 。 
① 热 挤 压 钢管 的 抗 拉 强度 可 降低 20MPa (N/mm ) 。 
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2.9.8 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 (GB/T 12771 一 2008 ) 
1. 钢管 的 规格 尺寸 、 壁 厚 人 允许 偏差 及 弯曲 度 (K245 ~ 表 2-47) 
表 2-45 钢管 的 规格 尺寸 (ИУ: mm) 














允许 偏差 
类 列 外 径 D 
较 高 级 普 通 级 
| +0.5% D uk. +0.20, | +0.75% D zk +0. 30, 
ИИ A оо боо 
<40 +0. 20 +0. 30 
>40 ~ <65 +0. 30 +0. 40 
>65 ~ <90 +0. 40 +0. 50 
ыйы: >90 ~ <168.3 +0. 80 +1. 00 
テ 168. 3 ~ <325 +0.75% D +1.0% D 
>325 ~ <610 +0.6% D +1.0% D 
+0.7% D uk. +10, 
テ 610 +0.6% D =s 
<40 +0. 15 +0. 20 
冷 拔 ( 轧 ) テ 40 ~ <60 +0. 20 +0. 30 
RAJS =60 ~ <100 +0. 30 +0. 40 
( 抛 ) 光 状态 | >100 ~ <200 +0.4% D +0.5% D 
テ 200 +0.5% D +0.75% D 








表 2-46 钢管 壁 厚 允 许 偏差 (HM: mm) 

















REJE S 壁 厚 允 许 偏差 
<0. 5 +0. 30 
>0.3 ~1.0 +10% S 
>1.0 ~2.0 
钢管 外 径 /mm 弯曲 度 /(mmym) 
<108 <1.5 
> 108 ~ 325 <2.0 


> 325 = 2:9 
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2. 钢管 的 理论 重量 计算 


ШАТ? 


S(D-S)p 


式 中 下 一 一 钢管 的 理论 重量 (kg/m); 








圆周 率 ， 


取 3. 1416; 


S— EMATEEN (mm); 
D 一 一 钢管 的 公称 外 径 (mm); 


p 一 一 钢 的 密度 (kg/dm )， 











各 有 牌号 钢 的 密度 见 表 2-48。 








表 2-48 不 锈 钢管 用 钢 的 密度 及 其 理论 重量 计算 公式 
新 牌号 | H 牌 号 | 密度 /(kgydm)| 换算 后 的 公式 
12 Ст18 №9 1Сг18 №9 
7.93 W = 0. 024915(р - S) 
06Cr19Ni10 OCrl8Ni9 
022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 7.90 W =0.02482S( D — S) 
O6Crl8Nil1Ti OCrl8NilOTi 8. 03 W =0.02523S( D — S) 
O06Cr25 №20 OCr25 №20 7.98 W =0.02507S( D - S) 
06Cr17Nil2Mo2 0Cr17Ni12Mo2 
8.00 W =0.02513S( D - S) 
022Cr17Ni12Mo2 | 00Cr17Ni14Mo2 
06Cr1SNil1 Nb OCrl8Nil 1 Nb 8. 03 W =0.02523S( D - S) 
022Crl8Ti 00Cr17 7.70 W =0.02419S( D — S) 
022CrllTi ーー 
06Cr13 Al 0Cr13 Al 
019Cr19 Mo2NbTi O00Crl8 Mo2 7.75 W =0.02435S( D - S) 
022Cr12Ni — 
06Cr13 0Cr13 
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3. 钢管 力学 性 能 (22-49) 
表 2-49 钢管 用 钢 的 力学 性 能 
断后 伸 长 率 4(% ) 
例 延伸 | 抗 拉 强度 
新 牌 号 BE J 号 | 強度 Ro2| К„/МРа 热处理 | 非 热 处 
S 状态 | 理 状 态 
不 小 于 
12 Ст18 №9 1Сг18 №9 210 520 
06Cr19Ni10 OCrl8Ni9 210 520 
022Cr19Ni10 00Cr19Ni10 180 480 
O06Cr25 N120 OCr25 №20 210 520 
35 25 
06Cr17Nil2Mo2 0Cr17Ni12Mo2 210 520 
022Cr17Ni12Mo2 | 00Cr17Ni14Mo2 180 480 
06CrlSNil1 OCrl8NilOTi 210 520 
06Cr1SNil1 Nb OCrl8Nil 1 Nb 210 520 
022Crl8Ti 00Cr17 180 360 
019Cr19 Mo2NbTi 00С:18 Mo2 240 410 20 ーー 
06Cr13 Al 0Cr13 Al 177 410 
022Сг11Т1 一 275 400 18 ーー 
022Cr12Ni Е 275 400 18 ーー 
06Cr13 0Cr13 210 410 ーー 
2.9.9 普通 碳 素 钢 电 线 套 管 ( 表 2-50) 
表 2-50 ”普通 碳 素 钢 电 线 套 管 规格 (YBAT 5305—2008) 


理论 重量 — 
/( kg/m ) 


钢管 螺纹 

有 效 长 度 
12 ~ 16 
12 ~ 16 
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(Ж) 





钢管 和 管 接 头 螺纹 /mm 


钢管 螺纹 
有 效 长 度 












理论 重量 


нж 大 径 


最 小 | 最 大 


13 钢管 


10 钢管 


19 钢管 


25 钢管 


32 钢管 


38 钢管 


51 钢管 











第 2 章 钢铁 材料 ・223 ・ 


(Ж) 





түнү НЕЗ ГУ 55° [ЖЕ ЖЛ Ве тт 


る 
最小 最小 
60.083 | 60.543 
60.643 | 61.103 


72.763 | 73.243 
73.343 | 73.803 














76 钢管 














Е: 1. 钢管 通常 长 度 为 3 ~ Әт, 
2. 交 任 时 每 根 钢管 带 一 个 管 接头 ， 表 中 理论 重量 不 计 管 接头 。 
3. 钢管 表面 分 不 镀 和 作 、 镀 和 代 和 其 他 涂 层 三 种 。 


2.10 钢丝 


2.10.1 一 般 用 途 低 碳 钢丝 〈 表 2.51) 
表 2-S1 一 般 用 途 低 碳 钢 丝 的 有 用途、 分类、 规格 
及 性 能 (YB/T 5294—2009) 


一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 与 用 途 


普通 用 、 小 五 金 等 

用 于 一 般 拥 孔 . 牵 拉 、 编 织 及 制 钉 用 
建筑 用 ,用 于 耐 腐蚀 的 捆绑. 牵 拉 、 编 织 
ZZ tJ JN SF A E РУ 














>3.0 | >4.5 
~4.5 | ~6.0 


RFI AR = 3 2 


| | 
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钢丝 的 太 才 、 捆 重 和 捆 内 径 




















400 ~700 
钢丝 的 力学 っ と 性 能 ВЕ 
抗 拉 强 度 /MPa — 伸 长 率 (% ) 
не (180°) 
/mm 冷 拉 钢丝 


"E wes ea pa ca a 
oaos so| 一 | 二 | ”| 二 | 二 


>0.8 -1. 880 ~ 1320 
>1.2-1. 785 ~ 1220 
>1.8 ~2. 735 ~ 1170 
>2.5 ~ 3. 
> 3.5 ~ 5. 
> 5.0 ~ 6. 
> 6.0 
钢丝 直径 大 于 6mm 的 由 供需 双方 协议 。 
② 特殊 需要 时 ， 由 供需 双方 协商 确定 。 
2.10.2 重要 用 途 低 兢 钢丝 ( 表 2-52 ) 
表 2-S2 重要 用 途 低 兢 钢丝 规格 尺寸 及 性 能 (YB/T 5032—2006) 









弯曲 | Pela 
/180? /(g/m’) 


公称 直径 直径 允许 偏差 | 抗 拉 强度 /MPa 













/mm 光 面 
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公称 直径 | 直径 允许 俩 差 | 抗 拉 强度 AMPa 












































0.80 >30 * >15 
1.00 =25 = 22 2225 
+0. 06 
1. 20 + 0. 03 >18 >25 
— – 0.02 
1.40 > 14 >25 
1.60 三 12 >45 
1.80 三 18 三 12 >45 
2.00 三 18 三 10 =45 
+ 0.08 
2.30 +0. 04 бё =395 | >365 >10 =65 
2.60 > 15 >8 >65 
3.00 > 12 >10 三 80 
3.50 >12 >10 三 80 
4. 00 三 10 三 8 =95 
+0. 09 
4.50 +0. 05 >8 =95 
= – 0.07 
5.00 三 8 三 0 三 110 
0. 00 三 0 三 3 三 110 





2.10.3 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 (22-53) 
表 2-53 冷 拉 圆 钢 丝 、 方 钢丝 和 六 角钢 丝 
规格 及 重量 (GB/T 342 一 1997) 


冷 拉 圆 钢丝 的 尺寸 和 理论 重量 






直径 d | 理论 重量 | 直径 d | 理论 重量 | 直径 d 
/mm |/( kg/km ) || /mm |/(kg/km ) 


0.050 0.016 0.063 0.024 0.080 
0.053 0.019 0.070 0.030 0.090 

















理论 重量 | 直径 d | 理论 重量 


/ (kg/km) || /mm |/( kg/km ) 


0.039 0.10 
0.050 0.11 


0.062 
0.075 
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( 续 ) 
冷 拉 圆 钢丝 的 尺寸 和 理论 重量 

直径 d | 理论 重量 | 直径 d | 理论 重量 | 直径 d | 理论 重量 | 直径 4d | 理论 重量 
/mm |/(kg/km) || /mm |/(kg/km) || /mm |/(kg/km) || /mm |/(kg/km) 
0.12 | 0.089 | 0.45 | 1.248 | 1.60 | 15.79 | 5.50 | 186.5 
0.14 | 0.121 | 0.50 | 1.539 | 1.80 | 19.98 | 6.00 | 221.9 
0.16 | 0.158 | 0.55 | 1.868 | 2.00 | 24.66 | 6.30 | 244.7 
0.18 | 0.199 | 0.60 | 2.220 | 2.20 | 29.84 || 7.00 | 302.1 
0.20 | 0.246 | 0.63 | 2.447 | 2.50 | 38.54 | 8.00 | 394.6 
0.22 | 0.298 | 0.70 | 3.021 | 2.80 | 48.34 | 9.00 | 499.4 
0.25 | 0.385 | 0.80 | 3.948 || 3.00 | 55.49 | 10.0 | 616.5 
0.28 | 0.484 | 0.90 | 4.993 | 3.20 | 63.13 || 11.0 | 746.0 
0.30 | 0.555 | 1.00 | 6.162 || 3.50 | 75.52 | 12.0 | 887.8 
0.32 | 0.631 | 1.10 | 7.458 | 4.00 | 98.67 | 14.0 | 1208.1 
0.35 | 0.754 | 1.20 | 8.878 | 4.50 | 124.8 | 16.0 | 1578.6 
0.40 | 0.989 | 1.40 | 12.08 | 5.00 | 154.2 








冷 拉 方 钢丝 的 尺寸 和 理论 重量 


理论 重量 AK a| 理论 重量 
/ (kg/km) || Zmm |/( kg/km ) 





61.54 282.6 


70.65 | 311.6 


80. 38 | 384.6 


96.16 502.4 


125.6 ; 635.8 


159.0 785.0 


196.2 





237.5 
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冷 拉 六 角钢 丝 的 太 寸 和 理论 重量 


対辺 距 高 S | 理论 重量 | 対辺 距 高 S | 理论 重量 | 対辺 距 高 S | 理论 重量 








/mm / (kg/km) /mm / (kg/km) /mm / (kg/km) 
1.60 244. 8 
1. 80 269.9 
2.00 333.2 
2.20 435.1 
2.50 550.7 
2.60 679.7 
3.00 
2.10.4 优质 兢 素 结构 钢丝 ( 表 2-34 ) 
表 2-S4 优质 夏 素 结构 钢丝 分 类 、 规 格 及 
力学 性 能 (YB/T 5303—2010) 
分 类 
按 力学 性 能 分 按 截 面 分 按 表面 状态 分 





同形 钢丝 :代号 为 d 
方形 钢丝 : 代号 为 a 
六 角钢 丝 : 代号 为 s 

規格 : 应 符合 СВИТ 342—1997 规定 ， 银 亮 钢丝 尺寸 规格 应 符合 СВИТ 
3207 一 2008 规定 


力学 性 能 


冷 拉 代号 为 WCD 
银 亮 代号 为 ZY 











便 状 态 钢 丝 的 抗 拉 强 度 和 芍 曲 性 能 







反复 弯曲 /次 
不 少 于 





钢丝 公 
MAM 











25 ~ 
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硬 状态 钢丝 的 抗 拉 强 度 和 弯曲 性 能 
抗 拉 强 度 RuZMPa 

钢丝 公 т, Ё 

称 直径 牌 号 








/mm 
25.30 ИО 45. 15 ~ | 25 ~ |40 ~ | 55 ~ 


— 700 | 750 ЦЕ 1100 

















3 2 2 
断 后 伸長 率 4/% | 断面 收缩 率 Z/% 
不 小 于 不 小 于 
20 500 ~ 750 TS 40 
25 550 ~ 800 7 40 
35 600 ~ 850 6.5 35 
40 600 ~ 850 6 35 
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2.10.5 通信 线 用 镀 锌 低 碳 钢丝 ( 表 2-55) 
表 2-55 通信 线 用 镀 锌 钢丝 规格 与 性 能 (CB 346—1984) 


20°С H RH% 理论 重量 


ГСО + mm2/m) 






353 ~ 539 含 铜 的 钢丝 
( 铜 0.2% -0.4% ) 

<0.146 

普通 的 钢丝 

353 ~ 490 ( 負 <0.2%) 

<0.132 





50 


Ni 已 一 一 
O OO © © л Ou L 














YEE 浸 硫酸 銅 溶液 
直径 | I 组 | Па 1 组 П 钢丝 缠绕 
/mm 605 305 605 305 试验 
/(g/m’) 
1.2 
1.5 =] 
2.0 = ‚ の 
心 轴 直径 
2.5 = 等 于 5 f 
3.0 っ 1 | 给 直径 ,缠绕 
6 圈 
4.0 テ 1 
5.0 =] 
6.0 =] 
Е: 1. 钢丝 按 镀 锌 层 表面 状态 分 为 钝 化 处 理 (代号 DH) 和 未 钝 化 处 理 


(无 代号 )。 


2. 钢丝 采用 “ 低 碳 钢 热 轧 圆 盘 条 (GBAT 701)” 中 规定 的 牌号 制 


Ја = 
Јн © 
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2.10.6 冷 拉 碳 素 弹 得 钢丝 (GB/AT 4357—2009) 
1. 用 途 
用 于 机 械 工业 制作 弹 筑 和 其 他 弹性 元 件 。 
2. 强度 级 别 、 载 谷类 型 与 直径 范围 ( 表 2-36 ) 
表 2-S6 ”强度 级 别 、 载 谷类 型 与 直径 泄 围 


ИЙТ | 公称 直径 范围 | 动 载 何 | 公称 直径 范围 
ЕЕ Лү Z 





低 抗 拉 强 度 ( 工 ) 1.00 ~10.00 = 
中 等 抗 拉 强 度 (MD) 0.30-13.00 | DM 型 | 0.08 -13.00 








高 抗 拉 强 度 (H) SH 型 0.30 ~13.00 0.05 ~13.00 


3. 钢丝 直径 及 允许 偏差 ( 表 2-57) 
表 2-57 钢丝 直径 及 允许 偏差 (単位 : mm) 


钢丝 公称 直径 4 SH Җ DM 型 和 DH 型 SL 型 和 SM 型 
0.05<4<0.09 + 0. 003 一 


0.09<d <0.17 





0.17 ミ d <0.26 








0.26 ミ d <0.37 +0.010 
0.37 ミ d <0.65 +0.012 
0.65<d <0. 80 +0.015 
0.8<d<1.01 +0. 020 
1.01<d<1.78 + 0.025 
1.78<4<2.76 +0. 030 
2.78 <d <4. 00 +0. 030 
4.00 <d <5. 45 + 0.035 
5.45<d <7.10 + 0. 040 
7.10<d <9. 00 + 0. 045 





9.00 <d < 10. 00 +0. 050 +0. 050 
10.00=4 < 11.00 + 0. 060 + 0. 060 
11.10=4 < 13.00 + 0. 060 +0. 070 
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4. 力学 性 能 ( 表 2-58) 
表 2-S8 抗 拉 强度 要 求 




































































钢丝 公称 
直径 /mm SL 型 SH 型 рн 型 
0.05 2800 ~ 3520 
0.06 2800 ~ 3520 
0.07 2800 ~ 3520 
0.08 2780 -3100 2800 ~ 3480 
0.09 2740 ~ 3060 2800 ~ 3430 
0.10 2710 ~ 3020 2800 ~ 3380 
0.11 2690 ~ 3000 2800 ~ 3350 
0.12 2660 ~ 2960 —  |2800-3320 
0.14 2620 ~2910 2800 ~ 3250 
0.16 2570 ~ 2860 2800 ~ 3200 
0.18 2530 ~2820 2800 ~ 3160 
0.20 =: 2500 ~ 2790 2800 ~ 3110 
0.22 2470 ~2760 2770 ~ 3080 
0.25 2420 ~2710 2720 ~ 3010 
0.28 2390 ~2670 2680 ~ 2970 
0.30 2370 —2650 |2370 ~ 2650 |2660 ~ 2940 |2660 ~ 2940 
0.32 2350 ~ 2630 |2350 ~ 2630 |2640 ~ 2920 |2640 ~ 2920 
0.40 2270 ~2550 |2270 ~2550 |2560 ~ 2830 |2570 ~ 2830 
0.43 2250 ~2520 |2250 ~ 2520 |2530 ~ 2800 |2570 ~ 2800 
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( 续 ) 

钢丝 公称 抗 拉 强度 2 /МРа 

直径 /mm SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 ОН? 型 
0.50 2200 ~ 2470 2200 ~ 2470 |2480 ~ 2740 |2480 ~ 2740 
0. 53 2180 ~ 2450 2180 ~ 2450 |2460 ~ 2720 |2460 ~ 2720 
0. 65 ー 2120 ~ 2370 2120 ~ 2370 |2380 ~ 2640 |2380 ~ 2640 
0.70 2090 ~ 2350 |2090 ~ 2350 |2360 ~ 2610 |2360 ~ 2610 
0. 85 2030 ~ 2280 2030 ~ 2280 |2290 ~ 2530 |2290 ~ 2530 
0.90 2010 ~ 2260 2010 ~ 2260 |2270 ~ 2510 |2270 ~ 2510 
0.95 2000 ~ 2240 |2000 ~ 2240 |2250 ~ 2490 |2250 ~ 2490 
1. 00 1720 ~ 1970 |1980 ~ 2220 | 1980 ~ 2220 |2230 ~ 2470 |2230 ~ 2470 
1.10 1690 ~ 1940 | 1950 ~ 2190 | 1950 ~ 2190 |2200 ~ 2430 |2200 ~ 2430 
1.20 1670 ~ 1910 |1920 ~ 2160 1920 ~ 2160 |2170 ~ 2400 |2170 ~ 2400 
1. 50 1600 ~ 1840 |1850 ~ 2080 | 1850 ~ 2080 |2090 ~ 2310 |2090 ~ 2310 
1.60 1590 ~ 1820 |1830 ~ 2050 | 1830 ~ 2050 |2060 ~ 2290 |2060 ~ 2290 
1. 80 1550 ~ 1780 |1790 ~ 2010 | 1790 ~ 2010 |2020 ~ 2240 |2020 ~ 2240 











1540 ~ 1760 |1770 ~ 1990 





1770 ~ 1990 |2000 ~ 2220 |2000 ~ 2220 


钢丝 公称 
直径 山 /mm 


2.00 
10 
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( 续 ) 
抗 投 強度 る /MPa 
SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 ОН? 型 


1520 ~ 1750 |1760 ~ 1970 | 1760 ~ 1970 | 1980 ~ 2200 | 1980 ~ 2200 





1510 ~ 1730 |1740 ~ 1960 


1740 ~ 1960 | 1970 ~ 2180 | 1970 ~ 2180 





25 





1490 ~ 1710 |1720 ~ 1930 


1720 ~ 1930 |1940 ~ 2150 | 1940 ~ 2150 


1470 ~ 1690 |1700 ~ 1910 | 1700 ~ 1910 |1920 ~ 2130 |1920 ~ 2130 
1460 ~ 1680 | 1690 ~ 1890 | 1690 ~ 1890 |1900 ~ 2110 |1900 ~ 2110 
1450 ~ 1660 |1670 ~ 1880 1670 ~ 1880 |1890 ~ 2100 |1890 ~ 2100 





1420 ~ 1640 |1650 ~ 1850 


1650 ~ 1850 |1860 ~ 2070 | 1860 ~ 2070 








1410 ~ 1620 |1630 ~ 1830 


1630 ~ 1830 |1840 ~ 2040 | 1840 ~ 2040 


1390 ~ 1600 |1610 ~ 1810 1610 ~ 1810 | 1820 ~ 2020 |1820 ~ 2020 





1370 ~ 1580 |1590 ~ 1780 


1590 ~ 1780 |1790 ~ 1990 | 1790 ~ 1990 










1350 ~ 1560 |1570 ~ 1760 
1340 ~ 1540 |1550 ~ 1740 


1570 ~ 1760 |1770 ~ 1970 |1770 ~ 1970 
1550 ~ 1740 |1750 ~ 1950 | 1750 ~ 1950 









1320 ~ 1520 |1530 ~ 1730 


1530 ~ 1730 |1740 ~ 1930 | 1740 ~ 1930 


1310 ~ 1500 |1510 ~ 1700 | 1510 ~ 1700 | 1710 ~ 1900 |1710 ~ 1900 





1290 ~ 1490 |1500 ~ 1680 


1500 ~ 1680 | 1690 ~ 1880 | 1690 ~ 1880 








1270 ~ 1470 |1480 ~ 1670 


1480 ~ 1670 |1680 ~ 1840 | 1680 ~ 1840 


1260 ~ 1450 |1460 ~ 1650 1460 ~ 1650 |1660 ~ 1830 |1660 ~ 1830 
1240 ~ 1430 | 1440 ~ 1630 | 1440 ~ 1630 |1640 ~ 1820 |1640 ~ 1820 
1230 ~ 1420 |1430 ~ 1610 | 1430 ~ 1610 |1620 ~ 1800 |1620 ~ 1800 





1210 ~ 1390 | 1400 ~ 1580 


1400 ~ 1580 | 1590 ~ 1770 | 1590 ~ 1770 








1190 ~ 1380 |1390 ~ 1560 


1390 ~ 1560 | 1570 ~ 1750 | 1570 ~ 1750 


1180 ~ 1370 |1380 ~ 1550 | 1380 ~ 1550 |1560 ~ 1740 | 1560 ~ 1740 





1160 ~ 1340 |1350 ~ 1530 


1350 ~ 1530 | 1540 ~ 1710 | 1540 ~ 1710 








1140 ~ 1320 |1330 ~ 1500 





1330 ~ 1500 |1510 ~ 1680 | 1510 ~ 1680 
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(2%) 
钢丝 公称 抗 拉 強 度 タ /MPa 
直径 了 /mm SL 型 SM 型 DM 型 SH 型 DHO жу 


8.00 1120 ~ 1300 |1310 ~ 1480 1310 ~ 1480 |1490 ~ 1660 | 1490 ~ 1660 


8.50 1110 ~ 1280 |1290 ~ 1460 | 1290 ~ 1460 |1470 ~ 1630 | 1470 ~ 1630 









9.00 1090 ~ 1260 |1270 ~ 1440 1270 ~ 1440 |1450 ~ 1610 |1450 ~ 1610 


9.50 1070 ~ 1250 |1260 ~ 1420 1260 ~ 1420 |1430 ~ 1590 | 1430 ~ 1590 


10.00 1060 ~ 1230 |1240 ~ 1400 | 1240 ~ 1400 |1410 ~ 1570 |1410 ~ 1570 


10. 50 1220 ~ 1380 | 1220 ~ 1380 1390 ~ 1550 
11.00 1210 ~ 1370 | 1210 ~ 1370 | 1380 ~ 1530 | 1380 ~ 1530 
12.00 1180 ~ 1340 1180 ~ 1340 | 1350 ~ 1500 | 1350 ~ 1500 
12.50 1170 ~ 1320 1170 ~ 1320 1330 ~ 1480 


13.00 1160 ~ 1310 1160 ~ 1310 |1320 ~ 1470 | 1320 ~ 1470 


① р 22 a BE (83k PARREREN 22 ЖЛЕ ТАТҮ о 
@ 对 特殊 用 途 的 钢丝 ， 可 商定 其 他 抗 拉 强 度 。 
®© 对 直径 为 0.08 -0.18mm 的 DH 型 钢丝 ， 经 供需 双方 协商 ， 其 抗 拉 强 
度 波 动 值 范围 可 规定 为 300MPa。 
2.10.7 а= 205218 N (YB/T 5311—2010) 
1. 钢丝 的 尺寸 规格 ( 表 2-39 ) 
表 2-59 碳 素 弹 算 钢丝 尺寸 规格 


钢丝 按 用 途 分 为 了 上 组、 上 组 、C 组 ; 直径 范围 : E 4—0. 10 ~7.00mm, F 
组 一 0. 10 -7.00mm, С 组 一 1. 00 ~7. 00mm 


钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 钢丝 直径 /mm 最 小 盘 重 /kg 


0. 10 0.1 >0.8 ~ 1. 80 2.0 
























> 0. 10 ~ 0. 20 > 1. 80 ~ 3. 00 5.0 


> 0. 20 ~ 0. 30 ; >3. 00 ~ 7. 00 8.0 


> 3.0 ~ 0. 80 
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2. 钢丝 的 力学 性 能 ( 表 2-60) 
表 2-60 钢丝 的 力学 性 能 
抗 拉 强 度 R. МРа 





= 
© 


直径 [mm 
Е 组 F 组 G ZH 
| 2440 ~ 2890 2900 ~ 3380 一 


2440 ~ 2860 2870 ~ 3320 = 


14 2440 ~ 2840 2850 ~ 3250 а= 


=“ 
N 





16 2440 ~ 2840 2850 ~ 3200 = 


18 2390 ~ 2770 2780 ~ 3160 == 
20 2390 ~ 2750 2760 ~ 3110 = 
22 2370 ~ 2720 2730 ~ 3080 = 


25 2340 ~ 2690 2700 ~ 3050 -一 








28 2310 ~ 2660 2670 ~ 3020 = 


‚30 2290 ~ 2640 2650 ~ 3000 == 


2270 ~ 2620 2630 ~ 2980 Е 








35 2250 ~ 2600 2610 ~ 2960 = 
. 40 2250 ~ 2580 2590 ~ 2940 — 





45 2210 ~ 2560 2570 ~ 2920 — 


50 2190 ~ 2540 2550 ~ 2900 — 


55 2170 ~ 2520 2530 ~ 2880 = 








60 2150 ~ 2500 2510 ~ 2850 = 


63 2130 ~ 2480 2490 ~ 2830 = 
‚70 2100 ~ 2460 2470 ~ 2800 == 
. 80 2080 ~ 2430 2440 ~ 2770 一 


. 90 2070 ~ 2400 2410 ~ 2740 = 





еее SE Se ES SS еее s SE 
し っ 
N 








1. 00 2020 ~ 2350 2360 ~ 2660 1850 ~2110 
1.20 1940 ~ 2270 2280 ~ 2580 1820 ~ 2080 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 К /MPa 
直径 /mm 
Е 29 F 组 G zH 
2. 20 1700 ~ 2000 1870 ~ 2150 1620 ~ 1860 
2. 50 1680 ~ 1960 1830 ~ 2110 1620 ~ 1860 
2. 80 1630 ~ 1910 1810 ~ 2070 1570 ~ 1810 
3. 00 1610 ~ 1890 1780 ~ 2010 1570 ~ 1810 
4. 50 1420 ~ 1680 1630 ~ 1880 1470 ~ 1710 
5. 00 1400 ~ 1650 1580 ~ 1830 1420 ~ 1660 
5. 50 1370 ~ 1610 1550 ~ 1800 1400 ~ 1640 
6. 00 1350 ~ 1580 1520 ~ 1770 1350 ~ 1590 


し っ 


. 钢丝 常用 材料 
е е T8MnA。 








2.10.8 ”高速 工 具 钢 丝 〈 表 2-61 ) 
жш 高 速 工具 钢丝 规格 及 性 能 (YB/T 5302—2010) 
规格 尺寸 (単位 : mm) 
钢丝 公称 直径 通常 长 度 短 尺 长 度 ， 不 小 于 
1. 00 ~3. 00 1000 ~ 2000 800 
>3. 00 2000 ~ 4000 1200 








AA — 
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WEEK -E KAE E 





















































交 货 硬度 
Ж 5 (退火 态 ) ФТТ E ぼ | 硬度 HRC 
HBW / や 不 小 于 
W3Mo3Cr4V2 <255 1180 ~ 1200 63 
2 | W4Mo3Cr4VSi | 207 ~255 1170 ~ 1190 63 
3 W18Cr4V 207 ~ 255 1250 ~ 1270 63 
4 | W2Mo9Cr4V2 <255 1190 ~ 1210 64 
5 | W6Mo5Cr4V2 | 207 ~ 255 1200 ~ 1220 63 


2.10.9 ”热处理 型 冷 铀 钢丝 (GB/T 5953. 1 一 2009 ) 

1. 用 途 

ЇЇ g£]. Wake. 、 螺 钉 和 螺 柱 。 

2. 直径 

钢丝 的 公称 直径 为 1.00 ~ 45. 00mm, 

3. 直径 偏差 

公称 直径 不 大 于 16.00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 
342 一 1997 表 3 中 的 10 级 规定 ; 公称 直径 为 16. 00 ~ 25. 00mm 的 钢丝 
直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 905—1994 K 2 中 的 11 级 规定 ; 公称 直径 
大 于 25mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 由 供需 双方 协商 确定 。 

公称 直径 不 大 于 16. 00mm 的 磨 光 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 
3207—2008 表 4 中 的 10 级 规定 ; 公称 直径 为 16. 00 ~ 25. 00mm 的 磨 
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光 钢 丝 直 径 人 允许 偶 差 应 符合 CB/T 3207—2008 R 4 中 的 11 级 规定 ; 
公称 百 径 大 于 25mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 由 供需 双方 协商 确定 。 
钢丝 的 圆 度 误差 应 不 大 于 直径 公差 之 半 。 
4. 力学 性 能 ( 表 2-62 ~ 表 2-65) 
表 2-62 表面 硬化 型 钢丝 力学 性 能 








SA® 
丝 公 称 Жз, £ 
вво | PEAN penae PA ше 
нип R /MPa m HRB 
7(%) 





<6.00 420 ~ 620 
MLIO | >6.00~12.00 |380 ~ 560 300 ~450| >60 |<75 
>12.00 ~25.00 1350 ~500| =50 | <81 









ML15 <6. 00 440 ~ 640 
MLI1S Мп 

М118 >0.00 ~12.00 |400 ~ 580 三 00 | <80 
ML18 Мп 





МІ20 > 12.00 ~ 25. 00 |380 ~ 530 





МІ20 Мп 
ML16CrMn 


MTL20MnA 
MIL22Mn | >6.00 ~ 12.00 |420 ~ 600 370 ~520| 260 |S ミ 82 
ML1SCr 


| asas aa sss 
ML18CrMo| > 777 
ML20CrMoA 

<25.00 |480—680| >45 | <93 |420—620| >58 |<91 
MI20CrNiMo 


注 : 直径 小 于 3. 00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参考 。 

① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 GB/T 6478—2000, 

D 按 钢丝 生产 工艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : 冷 拉 (HD). 2 
拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 
(ASALD)、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA), 


<6. 00 440 ~ 640 


2255 == 
250 | <85 




















大 た 
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ж 2-63 调 质 型 磋 素 钢丝 的 力学 性 能 
SA® 
钢丝 公称 断面 收 | 洛 氏 |... 断面 收 
牌号 0 и ; | ee 抗 拉 强度 дё 硬度 
企 /mm Ай 5-3 R /MPa ЯА HRB 
Z(%) | HRB 7(%) 
Mi25 | =6.00 6-6 эз 一 
МІ25 Mn 
MIL30 Mn >6.00 ~ 12.00 |470 ~650 ЕЕЕ 三 00 |<86 
ML30 
ML35 > 12.00 ~ 25. 00 |450 ~600| 三 90 | <89 
<6. 00 550 ~730 | >55 ーー 
M140 
>6.00 ~ 12.00 |500 ~670| 255 ー |430 ~580| 260 | <87 
MIL35 Mn 
> 12.00 ~ 25. 00 |450 ~600| 三 90 | <89 
<6. 00 590 ~ 760 | 255 — 
МІ45 
> 6.00 ~ 12.00 1570 ~ 720 | 255 ー |450 ~ 600 | 260 | =<89 
МІ42 Mn 
> 12.00 ~ 25. 00 |470 ~ 620 | 250 | <96 
Е: 直径 小 于 3. 00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参 考 。 
① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 GB/T 6478 一 2000 。 
D 按 钢 丝 生 产 工 艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : AM (HD). 7 








拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 
(ASALD)、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA). 











表 2-64 调 质 型 合金 钢丝 的 力学 性 能 
牌号 人 с 抗 拉 強度 抗 拉 强度 дрк 硬度 
mm |R /MPa R /MPa | HP (нав 
) グ ( % ) 
<6.00 600 ~ 750 
ML30Cr- 
>6.00 -12.00 |580 ~ 730 >50 |460 ~660| =55 |<93 
MnSi 
> 12.00 -25.00 |550 ~ 700 
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( 续 ) 
SA® 
丝 公 称 е { 
жет | PAA erae a г 
шш R /MPa uo HRB 
7(%) 











MI38CrA 
>6.00 ~ 12.00 |500 -650| 一 >50 |430 ~600| 255 |<89 
MI40Cr 
> 12.00 ~ 25.00 1480 -630 | <91 
<6. 00 580 ~780 =40 

ML30CrMo 

>6.00 ~ 12.00 |540 ~ 700 2235 |450 ~ 6201 255 |<91 
ML33 CrMo 


> 12.00 ~ 25. 00 |500 ~ 650 
>> 


35 
<6. 00 590 ~ 790 
ML42 CrMo 
>0.00 ~ 12.00 |560 ~ 760 >50 |480 ~730| >55 |<97 
MIAOCrNiMo 
> 12.00 ~25.00 |540 ~ 690 


注 : 直径 小 于 3. 00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参考 。 

① 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 CB/T 6478—2000. 

D 按 钢丝 生产 工艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : 冷 拉 (HD). Z 
拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 
(ASALD)、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA). 

表 2-65 合 硼 钢丝 的 力学 性 能 














抗 拉 强 度 | リリ 抗 拉 强度 | i | 硬度 
К „/ MPa R „/ MPa HRB 
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SALD® SA® 


mso anoe ОЙК | 硬度 ну ОГЫ | 硬度 


R, /MPa HRB Я 
2(%) 


MI20MnTiB <88 
注 : 直径 小 于 3. 00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 仅 供 参考 。 
人 中 ”牌号 的 化 学 成 分 可 参考 GB/T 6478—2000, 
D 按 钢丝 生产 工艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : 冷 拉 (HD). % 
拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 
(ASALD)、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA). 
2.10.10 ” 非 热 处 理 型 冷 徽 钢丝 (GB/T 5953. 2 一 2009 ) 
1. 用 途 
制造 普通 饮 钉 ， 螺 钉 、 螺 栓 和 螺 柱 等 紧 固 件 。 
2. 直径 
钢丝 公称 直径 为 1.00 ~45. 00mm, 
3. 直径 偏差 
公称 直径 不 大 于 16.00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 
342—1997 表 3 中 的 10 级 规定 ; 公称 直径 为 16. 00 ~ 25.0mm 的 钢丝 
直径 允许 偏差 应 符合 GB/T 905—1994 表 2 中 的 11 级 规定 ; 公称 直径 
大 于 25mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 由 供需 双方 协商 确定 。 


























钢丝 的 圆 度 误差 应 不 大 于 直径 公差 的 一 半 。 
4. 力学 性 能 ( 表 2-66 和 表 2-67) 
表 2-66 HD" 工艺 钢丝 的 力学 性 能 


抗 拉 强度 | 断面 收缩 率 
R /MPa Z(%) 





>460 >50 
>3.00 ~4.00 三 300 >50 


МЇ 08 Al 
ML10Al 





MLO4Al 
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k. d/mm R „/ MPa е) HRB 

- 

MLISAI = 
т = 

MLISMnAI = 
ML20Al = 
е = 

— <97 


注 : 钢丝 公称 直径 大 于 20mm 时 ， SARE 5% 


山 ， 按 钢丝 生产 工艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : 冷 拉 (HD). z 
拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 轻 拉 








(ASALD)、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA). 








© 牌号 的 化 学 成 分 可 参考 GB/T 6478 一 2001 。 
③ 硬度 值 仅 供 参 考 。 
表 2-67 SALD "工艺 钢丝 的 力学 性 能 
牌号 外 抗 拉 强 度 R,AMPa 
MLO4AI 
MLOSAl 300 ~ 450 
МІЛОАІ 
т 340 ~ 500 
ML15 
ML18Mn 
МІ20АІ 
ШОО 450 ~ 570 
ML22Mn 





注 : 钢丝 公称 直径 大 于 20mm BJ, 断面 収 第 率 可 以降 低 5%。 
Q ， 按 钢丝 生产 工艺 流程 ， 可 将 冷 铀 钢丝 交 货 状态 分 为 : 冷 拉 (HD). 








Pi + PRIER K + 轻 拉 (SALD)、 退 火 + 冷 拉 + 球 化 退火 + 


(ASALD) 、 冷 拉 + 球 化 退火 (SA). 
牌号 的 化 学 成 分 可 参考 GB/T 6478 一 2001 。 
人 硬度 值 仅 供 参 考 。 


© © 
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2.10.11 不锈钢 丝 ( 表 2-68) 
表 2-68 ”不 锈 钢丝 类 别 、 牌 号 及 力学 性 能 (CB/T 4240—2009) 


钢丝 的 类 别 、 有 牌号 、 交 仙 状 态 和 状态 代号 


牌号 交 货 状态 及 代号 





奥 氏 体 


鉄 率 体 


12Cr17Mn6NiSN 
12Cr18Mn9NiSN 
12Сг18 №9 
06Cr19 №9 

10Cr18 №12 
06Cr17 №12 Мо2 
YO6Cr17Mn6 Ni6Cu2 
Ү12Сг18 №9 
Ү12Сг18 №9 Сиз 
02Cr19 Ni10 
06Cr20Nil 1 
16Cr23 №13 
06Cr23 Ni13 
06Cr25 Ni20 
20Cr25 Ni208i2 
022Cr17Ni12 Mo2 
06Cr19Ni13 Моз 
06Crl7Nil2Mo2Ti 








软 态 (S). 
轻 拉 (LD)、 
AH (WCD) 








06Cr13 Al 
06CrllTi 

02Cr11Nb Ах (5), 
10Сг17 轻 拉 (LD). 
Y10Cr17 Shi (WCD) 
10Cr17Mo 

10Cr17MoNb 





马 氏 体 





12Cr13 
Y12Cr13 

20Cr13 软 态 (S). A (LD) 
30Cr13 

32Cr18Mo 
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( 续 ) 
类 别 牌 号 交 货 状态 及 代号 
Y30Cr13 a aus S hpa 
NK М. 
Y16Cr17Ni2Mo 6 = 
马 氏 体 40Cr13 
12Cr12Ni2 软 态 (S) 
20Cr17Ni2 
软 态 钢丝 的 力学 性 能 
ш ы 公称 直径 抗 拉 强 度 R。 | 断后 伸 长 率 2? 
кед Je 
п, /тт /( N/mm2 ) 4 (%), 不 小 于 
0.05 ~0.10 700 ~ 1000 15 
12Crl7Mn6NiSN >0. 10 ~0. 30 660 ~ 950 20 
12Cr18Mn9NiSN >0.30 ~0. 60 640 ~920 20 
12Cr18Ni9 >0.60 -1.0 620 -900 25 
Y12Cr18Ni9 sJ. 030 620 ~880 30 
16Cr23Ni13 >3.0 -6. 0 600 ~ 850 30 
20Cr25Ni20Si2 >6.0 -10.0 580 ~ 830 30 
>10.0 -16.0 550 ~ 800 30 
Y06Crl7Mn6Ni6Cu2 
Y12Cr18Ni9Cu3 
06Cr19Ni9 
0.05 -0.10 650 -930 15 
022Cr19Ni10 
>0.10 ~0. 30 620 -900 20 
10Cr18 Ni12 
>0.30 ~0. 60 600 ~870 20 
06Cr17Ni12Mo2 
>0.60 ~1.0 580 ~ 850 25 
06Cr20Nil1 
>1.0~3.0 570 ~ 830 30 
06Cr23Ni13 
>3.0 -6. 0 550 ~ 800 30 
06Cr25Ni20 
>6.0 -10.0 520 -770 30 
06Cr17Ni12Mo2 
>10.0 -16.0 500 ~ 750 30 
022Cr17Ni14Mo2 
06Cr19Ni13Mo3 
06Cr17Nil2Mo2Ti 
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软 态 钢丝 的 力学 性 能 


· 245. 





30Cr13 
32Cr13Mo 
Y30Cr13 
40Cr13 
12С112 №2 
Ү16Сг17 №2 Мо 
20С117 №2 


公称 直径 抗 拉 强度 R. 
范围 /mm / (N/mm?) 


1.0~2.0 600 ~ 850 


>2.0 ~ 16.0 600 ~ 850 








轻 拉 钢丝 的 力学 性 能 


断后 伸 长 率 
4 (%)， 不 小 于 


10 
15 





牌号 


12Cr17Mn6NiSN 
12Cr16Mn9NiSN 
YO6Cr17Mn6 Ni6Cu2 
12Сг18 №9 
Ү12Сг18 №9 
Y12Cr18Ni9Cu3 
06Сг19 №9 
022Crl9Nil0 
10Сг18 №12 
06Cr20Nil 1 
16Cr23Ni13 
06С123 №13 
06С125 №20 
20Cr25 Ni208i2 
06Cr17Ni12Mo2 
022Cr17Ni14Mo2 
06Cr19Nil13Mo3 
06Cr17 №12 Мо2Ті 











公称 尺寸 范围 /mm | 抗 拉 强度 R,/ (N/mm? ) 


0.50 ~1.0 

>1.0~3.0 
>3.0~6.0 
>6.0 ~ 10.0 
> 10.0 ~ 16.0 





850 ~ 1200 
830 ~ 1150 
800 ~ 1100 
770 ~ 1050 
750 ~ 1030 
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( 续 ) 
轻 拉 钢丝 的 力学 性 能 
牌 = 公称 尺寸 范围 /mm 抗 拉 强 度 R.Z (N/mm?) 
06Cr13 Al 
06CrllTi 
022CrllNb 0. 30 ~ 3. 0 530 ~ 780 
10Сг17 >3.0~6.0 500 ~ 750 
Y10Cr17 >6.0 ~ 16.0 480 ~ 730 
10Cr17Mo 
10Cr17MoNb 
12Cr13 1.0 -3.0 600 - 850 
Y12Cr13 >3.0 <-6.0 580 - 820 
20Cr13 >6.0 ~ 16.0 550 ~ 800 
30Cr13 
1.0 ~3.0 650 ~ 950 
32Cr13Mo 
>3.0 <-6.0 600 ~ 900 
Y30Cr13 
>6.0~16.0 600 ~ 850 
Y16Cr17Ni2Mo 
冷 拉 钢丝 的 力学 性 
牌 号 公称 尺寸 范围 /mm 抗 拉 强 度 R.Z СМ?) 
12Cr17Mn6 NiSN 
12Cr18Mn9NiSN 0.10 -1.0 1200 ~ 1500 
12Cr18 №9 > 1.0 ~ 3.0 1150 ~ 1450 
06Cr19N19 >3.0 <-6.0 1100 ~ 1400 
10Сг18 №12 >6.0 ~ 12.0 950 ~ 1250 
06Cr17Ni12Mo2 


© 易 切 前 钢丝 和 公称 直径 小 于 1.0mm 的 钢丝 ， 伸 长 率 供 参考 ， 不 作 判 


定 依据 。 


2.10.12 ” 冷 顶 锻 用 不 锈 


1. AR 








网 丝 (GB/T 4232—2009) 


用 于 冷 项 锯 (包括 温 锯 ) MERE, Wr. АДЖЕ. DJ EQ 


2. 直径 


钢丝 的 公称 百 径 范围 按 交 赁 状态 分 为 : 软 态 钢丝 的 公称 直径 为 
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0. 80 ~ 11. 00mm; 轻 拉 钢丝 的 公称 直径 为 0.80 ~ 20. 00mm, 

3. 直径 偏差 

公称 直径 不 大 于 16.00mm 的 钢丝 直径 允许 偏差 应 从 合 GB/T 
342—1997 表 3 中 的 hll 级 规定 ; 公称 直径 大 于 16. 00mm 的 钢丝 直入 
允许 偏差 为 Із MMo 

钢丝 圆 度 误 差 应 不 大 于 直径 公差 的 一 半 。 

4. 允许 偏差 的 规定 

百 条 钢丝 长 度 及 人 允许 俩 差 应 符合 GB/T 342—1997 中 第 5 章 規 定 。 
麻 光 钢丝 太 寸 、 外 形 及 直径 允许 俩 差 应 符合 GB/T 3207—2008 规 
定 。 








5. 力学 性 能 ( 表 2-69 MR 2-70) 
R 2-69 软 态 钢丝 的 力学 性 能 


mm 
0.80 ~3.00 | 700 ~900 65 
MLO4Cr17Mn7NiSCuN 
>3.00 -11.0 | 650 ~ 850 65 
0.80 -3.00 650 ~ 850 65 
MIL04Crl0Mn8Ni2Cu3N 
>3.00~11.0 | 620 ~ 820 65 
0.80 ~ 3. 00 580 ~ 740 65 30 
MLO6Cr19Ni9 
>3.00 -11.0 | 550 ~ 710 65 40 
65 
65 
65 
65 
5 





, 0.80 ~3.00 560 ~ 720 
MLOG6Crl8Ni9 Cu2 
>3.00 ~11.0 | 520 ~ 680 
0.80 ~ 3.00 480 ~ 640 
MLO22Cr18Ni9Cu3 
>3.0 -11.0 | 450—610 


0.80 ~3.00 | 480 ~640 6 30 
MLO3Cr1SNi12 

>3.00 ~11.0 | 450-610 65 40 

0.80 -3.00 | 560 ~ 720 65 30 
MLO6Cr17Ni12Mo2 

>3.00 ~11.0 | 500 -660 65 40 

0.80 -3.00 | 540 -700 65 30 
MLO22Cr17Ni13Mo3 

>3.00 ~11.0 | 500 -660 65 40 
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抗 拉 强 度 
С R, /MPa 
0.80 ~3.00 | 480 ~ 640 
MIL03Crl6Nil8 
>3.00 -11.0 | 440—600 
0.80 ~3.00 | 440—640 
ML12Cr13 


>3.00 -11.00 | 400 -600 


0.80 ~3.00 | 540 ~780 55 
ML22Crl4NIMo 

>3.00 ~11.0 | 500 ~ 740 55 

0.80 ~3.00 | 560 ~ 800 55 
MLI6Cr17 №2 

>3.00 ~11.0 | 540 ~780 55 


Q ”直径 不 大 于 3.0mm 的 钢丝 断面 收缩 率 和 伸 长 率 仪 供 参考 ， 不 作 判 定 




















依据 。 
表 2-70 ” 轻 拉 钢丝 的 力学 性 能 
НУУ 断面 収 第 率 | 断后 伸 长 率 
Шш 抗 拉 强度 r I 
С R /MPa 67 
之 
0.80 ~3.00 15 
MI04Cr17Mn7Ni5CuN 
>3.00 ~20.00 | 750—950 55 20 
760 ~960 55 15 
MIO4Cr16MnSNi2Cu3N 
720 -920 55 20 
0.80 ~3.00 55 20 
MI06Cr19Ni9 
>3.00 ~20.0 | 590—750 55 25 
0.80 ~3.00 | 590 ~760 55 20 
MIO6Cr18Ni9Cu2 
>3.00 ~20.0 | 550 ~710 55 25 
0.80 ~3.00 | 520 ~680 55 20 
MIO22Cr18Ni9Cu3 
>3.00 ~20.0 | 480 -640 55 25 
0.80 ~3.00 | 520—680 55 20 
MI03CrI8Ni12 


>3.00 ~20.0 | 480-640 55 25 
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(2%) 
РТА 断面 收缩 率 | 断后 伸 长 率 
公称 直径 | 抗 拉 强度 
l; /mm К /MPa 7 
= 
0.80 ~3.00 600 ~ 760 20 
МІ06Сг17 М№12М02 
> 3.00 ~ 20.0 | 550 ~710 55 25 
580 ~ 740 55 20 
MI022Cr17N:13Mo3 
550 ~710 55 25 
520 ~ 680 55 20 
MI03Cr16N:18 
480 ~ 640 55 25 
55 — 
MI06Cr12Ti <650 
55 10 
0.80 ~ 3.00 55 -一 
MI06Cr12Nb 
>3.00 ~20.0 55 10 
0.80 -3.00 55 -一 
ML10Cr15 
>3.00 ~20.0 55 10 
0.80 ~3.00 55 — 
MI04Cr17 
>3.00 ~20.0 55 10 
55 -一 
MI06Cr17Mo 
55 10 
50 — 
ML12Cr13 
50 10 
0.80 ~3.00 50 ーー 
MI22Cr14NiMo 
>3.00 -20.0 50 10 
0.80 -3.00 50 -一 
МІ16Сг17 №2 
> 3.00 ~ 20.0 50 10 








① 直径 小 于 3.00mm 的 钢丝 断面 收缩 率 和 伸 长 率 仅 供 参考 ， 不 作 判 定 依 
据 。 
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3.1 铜 及 钢 合 金 
3.1.1 #2 АФ (23-1 - 43-4) 


有色 人 金属 


表 3-1 铸造 铜 合金 种 类 及 新 旧 牌 号 对 照 


标准 新 标准 (CB/T 1176—1987) 旧 标 准 (CB/T 1176—1974) 


























ZQ 一 一 “ 铸 ”、“ 青 ”两 字 汉 
„| Zi 语 拼音 第 一 个 字母 
Е Cu 一 一 基体 元 素 铜 的 元 素 符号 ZH 一 一 “ 铸 ”、“ 黄 ”两 字 汉 
。 | 其余 字母 表示 主要 合金 元 素 符号 | 语 拼 音 第 一 个 字母 
n 字母 后 数字 表示 元 素 的 平均 质量 | ”化 学 元 素 符 号 为 主要 添加 元 素 
其 后 数字 为 该 合金 的 成 分 分 组 
字 组 
ZCuSn3Zn8Pb6Nil 7QSn3 一 7 一 5 一 1 
ZCuSn3Zn11Pb4 Z0Sn3 一 12 一 5 
ZCuSn5 PbSZn5 ZQSn5—5—5 
Й ZCuSn10Pb1 Й ZQSn10—1 
Јы J 
锡 ZCuSn10Pb5 锡 ZQSn10—5 
Ji: = ZCuSn10Zn2 a ZQSn10—2 
ZQSn6—6—3 
ZQSn7 一 0. 2 
号 Z0Sn10 一 2 一 1 
ZCuPb10Sn10 ZOPb10 一 10 
£ ZCuPbl15Sn8 £ 70РЬ12—8 
= ZCuPb17Sn4Zn4 = ZOPb17 一 4 一 4 
= ZCuPb20Sn5 = ZQPb25—5 
йй ZCuPb30 铜 ZQPb30 





ZQPb24 一 2 
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( 续 ) 
标准 旧 标 准 (CB/T 1176—1974) 
合金 牌 导 
ZCuAI8Mn13Fe3 7Q12 一 8 一 3 一 2 
£ ZCuAl8 Mnl3Fe3 Ni2 £: — 
vE vE 
= ZCuAl9 Mn2 Z0Al9 一 2 
= ZCuAl9Fe4Ni4 Mn2 青 Z0A19 一 4ー4ー2 
Яй ZCuAll0Fe3 Яй 70А19—4 
ZCuAl10Fe3Mn2 ZQA110 一 3 一 1. 5 
ZH62 
шй ZCuZn38 u ZHA166 一 6 一 3 一 2 
ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 ZHAI67 一 2. 5 
ZCuZn26 Al4 Fe3 Mn3 
F ゴ 
7 ZCuZn31 A12 
` 7НЕе59—1—1 
ZCuZn38 Mn2Pb2 
ZCuZn35 AI2Mn2Fel 
ZCuZn40Mn2 ' ZHMn58—2—2 
ZHMn58—2 
ZCuZn40Mn3 Fel ZHMn55—3—1 
ZCuZn33 РЬ2 
ZCuZn40Pb2 ZHPb48— 3— 2— 1 
ZCuZn16Si4 ZHPb59 一 1 
ZHSi80 一 3 


ZHSi80 一 3 一 3 





表 3-2 積 造 銅 合金 的 化学 成分 (CB/T 1176—1987) 
铸造 铀 铸造 铀 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,多 ) 





б в) 5 合金 名 称 Ni Al Fe Mn Si Cu 


了 
号 
号 

3-8-6-1 
1 |ZCuSn3Zn8 Pb6 Nil 

3 бш 
2 1ZCuSn3Zn11Pb4 


3 |ZCuSn5 Pb5Zn5 








4 |ZCuSn10Pbl 


== Hi 
10-5 
5 |ZCuSn10Pb5 
10-2 
6 |ZCuSn10Zn2 


10-10 





>> 


N 
/ 
ë 
/ 


7 |IZCuPb10Sn10 





8 |ZCuPb15SnS 








9 1ZCuPb17Sn4Zn4 


TES Hi ; . 
20-5 18.0 ~ 
10 |ZCuPb20SnS 
эче Ырк 














CC 


Tr z£ Єт т 





























Š 主要 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
= Sn Zn Pb Си 
11 |ZCuPb30 A 
Б 33.0 
12 |ZCuAl8Mn13Fe3 
13 |ZCuAlSMn13Fe3Ni2 
9-2 
人 人、 
14 |ZCuAl9Mn2 ш HA 
| 9-4-4-2 
15 |ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 каз 
10-3 
16 |ZCuAl10Fe3 СЕТЕ 
10-3-2 
17 |ZCuAl10Fe3 Mn2 пан 
60.0 ~ 
18 |ZCuZn38 38 黄 铜 63 0 
ER 
19 |ZCuZn25Al6Fe3Mn3 к е 
с ° 铝 黄 铀 66.0 





SC 


铸造 铜 铸造 铀 主要 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 


合金 牌号 合金 名 称 | Sn 





26-4-3-3 
铝 黄 铀 


ZCuZn26Al4Fe3Mn3 


ZCuZn31 А12 








/CuZn35AI2Mn2Fel 


з 
» 
" 
" 
i 
28 к 

















` СС ° 


Tr z Єт та 
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表 3-3 铸造 铜 合金 的 力学 性 能 (CB/T 1176—1987) 
































力学 性 能 = 
鋳造 ヤマ | 规定 非 比 例 | 断后 
合金 牌号 方法 “| 抗 拉 强 度 кк к А 布 氏 硬度 
R /MPa ы HBW 
R o.2/MPa А(%) 
ZCuSn3Zn8 Pb6 Nil 
215 10 685 
175 8 
ZCuSn3Zn11Pb4 590 
90 590 
ZCuSn5Pb5Zn5 13 
100 635 
130 3 785 
170 の 
/CuSn10Pb1 
170 
La 360 6 
S 195 
ZCuSn10Pb5 = 10 685 
ZCuSn10Zn2 | & | 
140 785 
7 
80 7 635 
ZCuPb10Sn10 140 5 要 
ШЕТШЕ ЗЕ 
ZCuPb15Sn8 J 200 100 
E Wi 
Li. La | 220 100 Е 
S 150 540 
ZCuPb17Sn4Zn4 
б | 5 590 
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( Z) 
力学 性 能 
鋳造 ヤマ | 规定 非 比例 | 断后 
合金 牌号 | 和 布 氏 硬 度 
R /MPa ы HBW 
fp 2/MPa | 4(%) 
60 5 440 
ZCuPb20Sn5 70 6 
540 
80 7 
ZCuPb30 一 == 245 
ZCuAll8Mnl3 Fe3 = л. 
u n е 
ee | É. s= EA 
J 670 310 1665 
e m = 
J 440 — 20 930 
ZCuAl9Fe4 Ni4 Mn2 S 630 250 16 1570 
980 
ZCuAll0Fe3 
1080 
S 1080 
ZCuAllOFe3 Mn2 
J 1175 
S 590 
ZCuZn38 
J 685 
S 1570 
ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 J 
740 1665 
la 
1175 
ZCuZn26Al4 Fe3 Mn3 
1275 
— 
785 
ZCuZn31 А12 
ө, = sr 
























































( 续 ) 
力学 性 能 
鋳造 ヤマ | 规定 非 比例 | 断后 
合金 牌号 方法 “| 抗 拉 强 度 кк кА 布 氏 硬度 
R /MPa ы HBW 
Rio.2/ MPa | 4(%) 
170 20 980 
ZCuZn35 AI2Mn2Fe2 ] 
475 200 18 1080 
Li. La 
S 245 10 685 
ZCuZn38 Mn2 Pb2 一 
] 345 18 785 
S 20 785 
ZCuZn40 Mn2 — 
ZCuZn40Mn3Fel 
ZCuZn33Pb2 S 180 490 
ZCuZn40Pb2 
ZCuZn16Si4 
SS 一 人 砂 型 铸造 ，J 一 金属 型 铸造 ，La 一 连续 铸造 ，Li 一 离心 铸造 。 
表 3-4 压铸 铜 合 金牌 号 
新 标准 (GBZT 15116—1994) 旧 标 准 (GB/AT 3071—1982) 
YZCuZn40Pb 
的 元素 符号 
牌 
Ез, /\ Ж 
— PEB 3 EJ ( % ) 同左 
Уу -一 一 锌 的 元 素 符 号 
铀 的 元 素 符号 
压铸 钢 合金 代号 
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新 标准 (GB/T 15116 一 1994 ) 


YZCuZn40Pb YT40-1 铝 黄 铜 YZCuZn40Pb1 

YZCuZn16Si4 YT164 硅 黄 铜 YZCuZn17Si3 

YZCuZn30Al3 YT30-3 铝 黄 铜 YZCuZn30A113 
4 |YZCuZn35 Al2Mn2Fe YT35-2-2-1 #35 ОЙ = 


qne 











3.12 铜 及 铜 合金 棒 
1. 铀 及 铜 合金 棒 的 规格 、 理 论 重量 ( 表 3-5) 
表 3-5 铜 及 铜 合金 棒 的 规格 、 理 论 重 量 


纯 铜 棒 理 论 重量 ( 密度 按 8. 9g/em 计算 ) 





二 


Ше чу = = OS ЧУ, po. Бәл I CP. БӘ 


= = Шә Шә чо Бә [ә Кә `P 
>= e ® Чә OM Шә, Бә Бә БӘ 
+ 
о 



































HEEE (kg/m) 
20. 38 . 95 22. 48 
21.14 ‚92 23.32 
21.92 ‚91 24. 17 
23.51 ‚94 25. 93 
25.16 . 04 27. 75 
29. 53 ‚60 32. 56 
34. 25 ‚61 37.77 
39. 32 ‚06 43. 36 
44.74 ‚96 49. 33 
50. 50 .30 55. 69 
56. 62 . 09 64. 43 
63. 08 „32 69. 56 
69.90 . 00 77. 08 
77. 07 12 84. 98 
84. 58 107. 69 93. 26 
92. 44 117.70 | 101.93 
100. 66 | 128. 16 | 110. 99 


g/cm 计算 ) 





0. 301 
0. 414 
0. 471 
0. 332 
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/mm 





理论 重量 / (kg/m) 





34 
35 


7.72 9. 83 8.51 

8.18 10. 41 9. 02 
36 8. 65 11. 02 9. 54 
38 9. 64 12.27 10. 63 
40 10. 68 13. 60 11.78 
42 11.78 14. 99 12. 99 
44 12. 92 16. 46 14. 25 
45 13.52 17.21 14.91 
46 14.13 17.99 15.57 
48 15.33 19.58 16. 96 
50 16. 69 21. 25 18. 40 
52 18. 05 22.98 19. 90 
54 19. 47 24. 79 21. 47 
55 20. 19 25.71 22:21 
56 20. 94 26. 66 23. 08 
58 22. 46 28. 59 24. 79 
60 24. 03 30. 60 26. 50 
65 28. 21 35.91 31.10 
70 32.71 41.65 36. 07 
Ta 37. 55 47.81 41.40 
80 42. 73 54.40 47.11 
85 48. 23 61.41 53. 18 


90 54. 07 68. 85 59. 63 
95 60. 25 76. 71 66. 43 











б; 
の 
2. 
2. 
3. 
3. 
3. 
4. 
4. 
4. 
5. 
5. 
6. 
6. 





d( a) 


/mm 













ング | レク | ング 











注 : 1. 黄 铜牌 号 密度 为 8. 5g/cm 的 棒 材 的 理论 重量 ， 可 直接 引用 表 中 黄 
铜 棒 理 论 重 量 。 黄 铜牌 号 密度 不 是 8. 5g/cm 的 棒 材 的 理论 重量 ， 
需 将 上 述 理论 重量 ,再 弱 以 相应 的 “理论 重量 换算 系数 ”"。 各 种 黄 





铜牌 号 的 “密度 (g/cm) /理论 重量 换算 系数 ”如 下 : 
H96. 8. 85/1. 041 H80. 8.6/1.012 H68. 8. 5/1. 000 
H65. 8. 5/1. 000 H63. 8. 5/1. 000 H62. 8. 5/1. 000 


Н59; 8. 4/0. 988 HPb63-3 : 8. 5/1. 000 
HPb63-0.1. 8. 5/1. 000 HPb59-1 ; 8. 5/1. 000 
Н5п70-1: 8. 54/1. 005 Н5п62-1: 8. 5/1. 000 
НМп58-2; 8. 5/1. 000 НМп55-3-1; 8. 5/1. 000 
НМп57-3-1; 8. 5/1. 000 Н5180-3: 8. 6/1. 012 
НЕе59-1-1: 8. 5/1. 000 НЕе58-1-1: 8. 5/1. 000 
НАІ77-2; 8. 6/1. 012 НАІ67-2. 5; 8. 5/1. 000 
HAI66-6-3-2: 8. 5/1. 000 Н№65-5: 8. 5/1. 000 


2. ВТЕ Т АЧ е E nr, Ја ИНИН (To 
度 8.98g/cm 计算 ) ， 乘 以 相应 的 “理论 重量 换算 系数 ”。 各 种 青 
铜 和 白 铜牌 号 的 “密度 (g/cm ) /理论 重量 换算 系数 ”如 下 : 


QSn4-3. 8. 8/0. 989 (2516. 5-0. 1: 8. 8/0. 989 
(2516. 5-0. 4: 8. 8/0. 989 (2507-0. 2: 8. 8/0. 989 
(2514-0. 3: 8. 9/1. 000 ОСтО. 5: 8. 9/1. 000 

QCdl : 8. 8/0. 989 (2513-1: 8. 4/0. 844 
(2511-3: 8. 6/0. 966 (2513. 5-3-1. 5; 8. 8/0. 989 
(2419-2; 7. 6/0. 853 (0419-4: 7. 5/0. 843 
ОАПО-3-1. 5; 7. 5/0. 843 (0410-44: 7. 5/0. 843 
QAII 1-6-6: 7. 5/0. 843 QBe2 : 8. 3/0. 933 

QBel. 9: 8. 3/0. 933 QBel. 7: 8. 3/0. 933 
BZn15-20 : 8. 6/0. 966 В/п15-24-1. 5: 8. 6/0. 966 


ВМр40-1. 5: 8. 9/1. 000 ВЕез0-1-1: 8. 9/1. 000 
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3-6 K sss ы. 状态 和 规格 
(СВ/Т 4423—2007) 


直径 (或 对 边 距离 )/mm 





出 形 棒 、 方 形 棱 
圆 形 棒 方形 棒 ЖЕЕ 





品种 
六 角形 棱 
纯 铜 棒 T2.T3.TP2.TU1 、TU2 Y.M 3 ~ 80 3 ~80 
3 ~80 3 ~80 


H96 Y.M 
H90 





H80 、HSS 





HFe59-1-1 、HFe58 -1 -1 、 
Н5пб2-1 、HMn58-2 


OSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0.4 、 
0514-3 .QSn4 0. 3 、0Si3-1 、 
OAI9-2 、0AI94 、 
OAI10-3-1.5 .QZr0. 2 .QZr0. 4 
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(2%) 





БП 
= 


圆 形 棒 方形 棒 
六 角形 棒 


BZn15-20 





BZn15-24-1.5 


白銅 棒 
BFe30-1-1 YM 
BMn40-1.5 Y 
直径 (或 对 边 距离 )/mm 3—50 50 ~ 80 <10 


пр) ТИЛУ, 
供应 长 度 /mm 1000 ~ 5000 | 500 ~ 5000 ЛАЛА 45) АЉ 
2 224000 


① 供应 状态 : M—#k, Y。 一 半 便 , Ү— 18, T 一 特 便 。 
3. 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 的 品种 和 规格 ( 表 3-7) 
表 3-7 铜 及 铜 合金 挤 制 棒 的 品种 和 规格 
( YS/T 649—2007 ) 




















Н Женй США] ШЫН / тт 
牌 Е ン ①| 一 ン y ン 
АЈ EEE” | 方形 .六 角形 楼 
T2 ‚Т3 30 ~ 300 120 ~ 120 20 ~ 120 





TU1 、TU2 、TP2 


16 ~ 300 ーー 16 ~ 120 


H96 、HFe58-1 -1 .HA160-1-1 
HSn62-1 、HMn58-2 、HFe59 -1 -1 


H80 、H6S 、HS59 











10 

== 10 ~ 120 

16 ~ 120 — 16 ~ 120 

10 ~220| 5-50 10 ~ 120 

10 ~ 120 
0 


10 ~ 160 = 10 ~ 120 


10 ~ 200 30 ~ 60 


H62 、HPb59-1 


HSn70-1 HAI77-2 


HMn55-3-1 .HMn57-3-1 
НА166-6-3-2‚НА167-2. 5 


OAI9-2 
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( 5) 


直径 或 长 边 对 边 距 /mm 





牌号 





HEE EEEO | 方形、 六 角形 棒 
QAI9-4 .QAl10-3-1. 5 




















10 ~200| 一 = 
OAI1044 .OA110-5-5 
QA111-6-6 、HSi80-3 
10-160| 一 = 
HNiS6-3 
OSil -3 20~100| 一 
0Si3-1 20~160| 一 = 
0513. 5-3-1. 5 、BFe10-1-1 .BFe30-1-1 | $f 
1140-1201 一 = 
BA113-3 、BMn40-1.5 制 
(R) 
OCd1 20 -120| 一 = 
QSn4 0. 3 60~180| 一 = 


QSn4-3 .QSn7-0. 2 = 40 ~ 120 
QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0. 4 = 30 ~ 120 
QCr0. 5 = = 
T =: = 

1000 ~ 5000 300 ~ 4000 


Q ”和 矩形 棒 的 对 边 距 指 两 短 边 的 距离 。 
3.1.3 铜 及 铜 合金 管 
1. 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 品种 和 规格 (K 3-8) 
表 3-8 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 品种 和 规格 
铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 牌号 ,状态 ,规格 (GBZT 1527—2006) 
邊 (方 ) 形 /mm 
対辺 距 | Ар 








® 号 





T2 、13 、TU1 、TU2 、TP1 TP2 3~100 |1 -10 
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( 续 ) 
铀 及 铀 合金 拉 制 管 的 牌号 状态、 规格 (GB/AT 1527—2006) 
圆 形 /mm 矩 ( 方 ) 形 /mm 
ж 号 状态 ーー 
外 径 | E | 対辺 距 | 壁 厚 
H96 、H90 
3 ~200 
H85 、H80 、H85 A 
М.М, 、 





H70 、H6S .H59 、HPb59-1 、 
HSn62-1 、HSn70-1 、H70A 、H6SA 


ҮҮ |3~100 





H65 、H63 、H62 、HPb66-0. 5 、H65A 3 ~200 


0.2-10|3-100 0.2~7 

















Ү, 18 ~ 31 16.5 ~ 13 = == 
HPb63 -0. 1 

Ү; 8 ~31 13.0 ~ 13 == = 
BZn15-20 Y.Y M | 4-40 |0.5-8 = = 
ВЕе10-1 -1 Y、Y>、M | 6~160 |0. 5 ~8 = = 
BFe30-1-1 Y.M 0.5~8 == = 


拉 制 铜 及 铜 合 金融 形 管 规格 (GBAT 16866 一 2006 ) 











公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 
3,4 002195 
5,6,7 0:92 SS 
8,9,10,11,12,13,14,15 0.2 ~3.0 
16,17,18,19,20 0.3 ~4.5 
21,22,23 ‚24 ‚25 ‚26,27 ,28 ,29 ,30 0.4~5.0 
31,32 ,33 ,34,35 ,36 ,37 ,38 ,39 ,40 0.4~5.0 
42 ,44 ,45 ,46 ‚48 ‚49 ‚50 0.75 -6.0 
52,54,55 ,56 ,58 ,60 0.75 ~8.0 
62 ,64 ‚65 ,66 ,68 ,70 1.0 -11.0 
72,74,75 ,76 ,78 ,80 2.0 -13.0 
82,84,85 ,86 ,88 ,90 ,92 ,94 ,96 ,100 2.0~15.0 


105 ,110 ,115 ,120 ,125 ‚130,135 ‚140,145 ,150 


2.0 ~15.0 
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( 续 ) 
拉 制 铜 及 铜 合 金融 形 管 规格 (GBAT 16866 一 2006 ) 
公称 外 径 Amm 公称 壁 厚 Amm 
155 ,160 ,165 ,170 ,175 ,180 ,185 ,190 ,195 ,200 3.0 ~15. 0 
210 ,220 ,230 ,240 ,250 3.0 ~15. 0 
260 ,270 ,280 ,290 ,300 ,310 ,320 ,330 ,340 ,350 ,360 4.0 -5.0 





辟 厚 系列 /mm:0.2,0.3,0.4,0.5,0.6,0.75,1.0,1.25,1.5,2.0,2.5,3.0, 
3.5,4.0,4.5,5.0,6.0,7.0,8.0,9.0,10.0,11.0,12.0,13.0,14.0,15.0 





М | S ETERO) ЕРАТА Е А 2 Bš Jt (СВИТ 16866—2006) 











两 平行 外 
表面 间 | 0.80 ~3.0 >50 ~100 
的 距离 
еи <0.4 ВЕ 
| >0.4~1.5 АО | 03652750 
注 : 1. 状态 栏 M 一 软 ， M, 一 轻 软 ， Y,— EE , Ү; —1/3 HE, Y 一 便 。 
2. 供应 长 度 : 外 符 =100mm 的 拉 制 圆 形 管材 ， 供 应 长 度 为 1000 ~ 





7000mm; 其 他 圆 形 管材 供应 长 度 为 500 ~ 6000mm。 外 径 不 大 于 
30mm 、 壁 厚 不 大 于 3mm 的 拉 制 圆 形 铜 管 ， 可 供应 长 度 不 短 于 
6000mm WREE. ЖЕ (方 ) 形 管材 ， 长 度 在 12000mm 以 下 的 一 般 
采用 直 条 状 供 货 ， 长 度 >12000mm 的 盘 状 供 贷 


アバ ルル > ズバ o 


2. 铜 及 铜 合金 挤 制 管 的 品种 和 规格 〈 表 3-9) 


表 3-9 铜 及 铜 合金 挤 制 管 的 品种 和 规格 
铜 及 铜 合金 挤 制 管 的 牌号 .状态 和 规格 (YSZAT 662 一 2007 ) 








状 規格 /mm 
№ 号 А - 
ДУ IIE 壁 厚 长 度 
TU1 、TU2 、T2 、T3 、TP1 、TP2 30 -300 5—65 
H96 、H62 、HPbS9-1 、HFeS9-1 -1 i 20-300 | 1.5~42.5 
o Jy 300 ~ 6000 





H80 | H65 、H6S 、HSn62 -1 、 
HSi80-3 HMn58-2 、HMn57-3-1 





(R) 


60 ~ 220 





7.5 ~ 30 


























(2È) 
铀 及 铜 合金 挤 制 管 的 牌号 、 状 态 和 规格 (YSZT 662—2007 ) 
牌号 - 
Z 长 度 
Al92 QAI- 
озы м NR 500 ~ 6000 
N 
os | 500 -3000 
300 -3000 
BFe30-1-1 80 ~ 120 10 -25 
挤 制 铜 及 铀 合金 圆 形 管 规 格 (CBZT 16866 一 2006 ) 
公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 
202122 1.5 -3.0,4.0 
23 ‚24 ‚25 ‚26 1.5 -4.0 
27 ,28 ,29 ,30 ,32 ,34 ,35 ‚36 2.5~6.0 
38 ,40 ,42 ,44 ,45 ,46 ,48 2.5 -10.0 
50 ,52 ,54 ,55 28 5119.5 
56 ,58 ,60 4.0~17.5 
62 ,64 ,65 ,68 ,70 4.0 ~20.0 
72 ,74 ,75 ,78 ,80 4.0 ~25.0 
85 ,90 ,95 ,100 7.5,10.0 -30.0 
105,110 10.0 ~30.0 
115 ,120 10.0 ~37.5 
125 ,130 10.0 ~35.0 
135 ,140 10.0 -37.5 
145 ,150 10.0 ~35.0 





155 ,160 ,165 ,170 ,175 ,180 10.0 ~42.5 


268. 机 电工 程 实用 五 金 手册 








( 续 ) 
挤 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 规格 (GBAT 16866 一 2006 ) 
公称 外 径 /mm 公称 壁 厚 /mm 
185 ,190 ,195 ,200 ,210 ,220 10.0 ~45.0 
230 ,240 ,250 10.0 ~15.0,20.0,25.0 ~50.0 
260 ,280 10.0 -15.0,20.0,23.0,30.0 
290 ,300 20. 0,25. 0,30. 0 


壁 厚 系 列 /mm:1.5,2.0,2.5,3.0,3.5,4.0,4.5,5.0,6.0,7.5,9.0,10.0， 
12.5,15.0,17.5,20.0,22.5,25.0,27.5,30.0,32.5,35.0,37.5,40.0,42.5, 
45. 0,50. 0 


注 : 供应 长 度 为 500 ~ 6000mm, 
3. 铜 及 铜 合金 毛细 管 的 品种 和 规格 ( 表 3-10) 
表 3-10 铜 及 铜 合 金毛 细 管 的 品种 和 规格 (GB/T 1531—2009) 


管材 的 分 级 和 用 途 











高 精 级 : 适用 于 家 用 电 冰 箱 、 空 调 、 电 冰柜 、 高 精度 仪表 、 高 精密 医疗 
仪 部 等 工业 部 门 用 的 铜 及 铀 合金 毛细 管 

普通 级 : 适用 于 一 般 精 度 的 仪 保 、 仪 表 和 电子 等 工业 部 门 用 的 铜 及 铜 合 
金毛 细 管 


牌号 、 状 态 和 规格 





规格 /mm 长 度 /mm 
外 径 x ру + | 責 管 
12 ТР1‚ 、TP2 、HSS 、 


H80. H70. H68. 半 便 (Y。) 、 
H65. H63. H62 软 (M) ((Ф0.5 ~ 46.10) x 





三 3000 БО ~ 6000 





( $0.3 ~ ф4. 45) 
H96. H90 硬 (Y). 


QSn4-0.3. 、QSn6. 5-0. 1 Ж (M) 








Е: 根据 用 户 需要 ， 可 供应 其 他 牌号 、 状 态 和 规格 的 管材 。 
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( 5) 
高 精 级 管材 的 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 (単位 : mm) 











外 + 内 % 
公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 允许 偏差 
<1.60 +0.02 <0.60% +0. 015% 
> 1. 60 +0. 03 >0. 60 +0. 02 





① 内径 小 于 0.60mm 的 毛细 管 ， 内 径 及 其 允许 偏差 可 以 不 测 ， 但 必 
须 用 流量 或 压力 差 试 验 来 保证 。 
普通 级 管材 的 外 径 、 内 径 及 其 允许 偏差 (单位: mm) 
内 
ИМ 












2 
£ 





Pa 
T 


外 









公称 尺寸 я) 









+ 0. 05 
> 3. 0 





HE KERE (単位 : mm) 


长 度 允许 偏差 长 度 允许 偏差 
50 ~150 EE, > 1000 ~ 2000 0 
> 150 ~ 500 > 2000 ~ 6000 +7.0 


> 500 ~ 1000 








4. 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 的 品种 和 规格 (K 3-11) 
表 3-11 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 的 品种 和 规格 
(СВ/Т 18033—2007) 





牌号 、 状 态 和 规格 
牌号 状态 种 类 长 度 /mm 
便 (Y) 
TP2 半 便 (Y。) 直 管 <6000 
TU2 (М) 
(М) ЖЕ = 15000 
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管材 的 外形 尺 寸 系 列 
人 AR [a MEE 














‚| [rofos оо om [ош | om 
° e оон ов om | om | om 
s | w оон om | oar | om 
10 12 1.2 10.8 | 0.6 0. 192 
15 15 1.2 1.0 | 0.7 ; 0.281 
20 22 1.2 | 0.9 0.535 
25 28 1.5 1.2 | 0.9 0. 685 
32 35 2.0 122 1. 140 
40 42 1. 5 1.2 1.375 





50 54 3.616 2:921 1. 780 





65 67 2.5 | 2.0 | 1.5 
— 76 2.5: | ОЭ ; 
80 8 bas 6. 074 4. 887 3. 696 


100 108 10. 274 7. 408 4. 487 
125 133 12. 731 9. 164 5. 540 





© 





150 159 4.0 | 3.5 | 2.0 8. 820 
200 219 6.0 | 5.0 | 4.0 24. 156 


250 267 4.5 51. 122 40. 399 33. 180 








49. 359 








一 273 7.5 5.8 5.0 37. 640 
300 325 8.0 | 6.5 5.5 
Е: 1. 壁 厚 <3. 5mm 的 管材 壁 厚 允许 偏差 为 上 10% ; ВЈ > >3.5mm 的 管 


材 壁 厚 允 许 偏差 为 +15% 。 
2. 此 种 管 可 用 来 作 冷 、 热 水 管 ， 天 然 气 或 炬 气管 及 供 热 系统 用 铜 管 。 
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5. 热 交 换 器 用 铜 合金 无 缝 管 的 品种 和 规格 (K 3-12) 
表 3-12 执 交 换 器 用 铜 合金 无 颖 管 的 品种 和 规格 
(GB/T 8890—2007) 





规格 /mm 
牌号 
长 度 
BFe10-1-1 0.5 ~4. 5 | <6000 
0.5 ~4. 5 | <18000 
BFe30-1 -1 


< 18000 





HAI77-2 、HSn70-1 、 
HSn70-1B 、HSn70-1AB 、 
H68 A 、H70A、H8S5A 


< 18000 





① EMAS: M 一 软 ，Y, 一 半 硬 ，Y 一 便 。 
6. 铜 及 铜 合金 散热 扁 管 的 品种 和 规格 ( 表 3-13 ) 
表 3-13 铜 及 铜 合金 散热 扁 管 的 品种 和 规格 
(СВ/Т 8891—2000) 
































選管 的 用 途 
用 于 坦克 汽车 、` 机 车 .拖拉 机 的 散热 需 
牌号 和 规格 
牌号 供应 状态 u Jš ЕТЕТ. mm 长 度 /mm 
T2 、H96 Y( 硬 ) 
H85 Y。( 半 便 ) е e 250 ~ 1500 
с x (0.2 ~0.7) 
選管 的 尺 寸 規格 /mm 
4 
© £ A 4 一 宽度 ”8 一 高 度 5 一 壁 厚 
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ИЕСШЕ ЗЕТ 








3.7 | 0.2 ~ 0.70 0. 20 ~ 0. 25 0. 30 ~ 0. 70 
3.5 | 0.2-0.70 0.20 ~0. 30 0.20 ~0. 50 
5.0 | 0.25 ~0.70 0.20 ~0. 30 22 |60. 0. 30 ~ 0. 70 


0. 20 ~ 0. 70 











18.5 13.5 | 0. 20 ~ 0. 70 0. 20 ~ 0. 70 Е 


壁 厚 系列 :0. 20,0. 25 ‚0. 30 ,0. 40,0. 50,0. 60,0. 70 


7. 压力 表 用 铜 合金 管 的 品种 和 规格 (K 3-14) 
表 3-14 压力 表 用 铜 合金 管 的 品种 和 规格 
(СВ/Т 8892—2005) 





届 管 椭圆 管 


0.20 ~0.25 | 19 |4.5 | 0.20~0.70 || 25 |4.0 
0.20-0.40 | 21 13.0 | 0.20-0.50 | 25 |6.0 | 0.50-0.70 








管材 的 牌号 ,状态 ,形状 及 规格 





牌号 状态 形状 及 规格 
M( 软 ) AE (D xt) (p2 ~ p25) x 
L Y, 半 便 ) /mm (0. 11 ~1. 80) 
QSn6. 5-0. 1 
ҮС) крек (АУ Ву) 本 
/mm (0.15~1.0) 
ТР? Y, (FTE) T 
Y( 硬 ) ЕБ (A xB xt) (7.5 -20) x(5~7) x 
/mm (0. 15 -1.0) 
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(Ж) 
贺 管 外 径 . 壁 厚 及 允许 偏差 /mm 
允许 偏差 
WAD | 允许 偏差 | 。 壁 厚 1 
普通 精度 | 普通 精度 
>2-4 —0.020 20. 11 ~0. 15 +0. 020 +0.010 
>4 ~ 5. 56 – 0. 035 > 0. 15 ~ 0. 30 +0. 025 + 0). 020 
> 5. 56 ~ 9. 52 – 0. 045 > 0. 30 ~ 0. 50 +0. 030 
> 9. 52 ~ 12.6 – 0. 055 > 0. 50 ~ 0. 80 + 0. 040 
> 12.6 ~ 15.0 – 0. 07 > 0. 80 ~ 1. 00 + 0. 06 + 0. 05 
>13.0 ~ 19. 5 – 0. 08 > 1. 00 ~ 1. 30 + 0. 07 +0. 05 
> 19.5 ~ 20. 0 – 0. 09 > 1. 30 ~ 1. 50 + 0. 09 +0. 05 
> 20.0 ~ 25.0 – 0. 15 > 1. 50 ~ 1. 80 +0. 10 +0. 05 








遍 管 和 椭圆 的 外 形 尺 寸 及 允许 偏差 /mm 













允许 





uH B 


























形状 偏差 | 范围 较 高 精度 
aa 三 0. 15 —0.25 +0. 015 

Ja e +0. 20 a +0.20 ~ 0.25 ~0. 40 +0. 02 
>0. 40 ~0. 60 +0. 03 

>0. 60 ~0. 80 +0. 04 















注 : 管材 不 定 尺 供应 长 度 为 <4m。 
3.1.4 铜 及 铜 合金 线材 
1. 铜 及 铜 合金 线材 的 品种 和 规格 ( 表 3-15 ) 
®3-155 铜 及 铜 合金 线材 的 品种 和 规格 (CB/T 21652—2008 ) 


>0. 80 ~1.00 





+ 0. 04 


直径 (对 边 距 ) 


/mm 


0. 05 ~8.0 








0.05 ~8.0 
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( 续 ) 
> 
类 别 直径 (对 边 距 ) 
/mm 
М.Ү, Y, . Y. . Y, 、Y 0. 05 ~ 13.0 
H62 、H63 、H65 
0.05 -4.0 
黄 铜 线 
0.05~8.5 
i 0.1 ~6.0 
нао 1185 100 96 0.05 -12.0 
оо ME 
HPb63-3 、HPbS9-1 М.Ү, 、Y 0.5 -6.0 
HPbS9-3 1.0 ~8.5 
黄 铜 线 HPb61-1 0.5 ~8.5 
HPb62.0.8 0.5 -6.0 
HSb60-0.9 、HBi60-1.3 
0.8 ~ 12.0 
HSb61-0. 8-0. 5 
HMn62-13 š 0.5 ~6.0 
Sn6. 5-0. 1 、0Sn6. 5-0. 4 、 
po Би 0.1~8.5 
QSn7-0. 2 .QSn5-0. 2 、0Si3-1 
0.1~8.5 
0.1~6.0 
0.1~8.5 
月 青铜 线 QSn15- 1 - 1 М Y, `Ү, Yi‘ Y N 0. 5 ~ 6. 0 





Ү,,Ү 1.0 ~6.0 
0.6~6.0 


QCrl .QCrl-0. 18 CYS.CSY 1.0 ~12.0 











OCr4. 5-2. 5-0. 6 CYS、CSY 0.5 -6.0 
QCd1 M.Y 0.1 -6.0 




















( ЖЕ) 
! 直径 (对 边 距 ) 
类 别 
/mm 
0.1~6.0 
BFe10-1-1 BFe30-1-1 0.1 ~6. 0 
BMn3-12 M.Y 0. 05 ~6. 0 
白 铜 线 BZn9-29 、BZn12-26 、 M, Ys Ya Yo Y i TY 0.1 —8.0 
М.Ү, Y, `Ү, Үү Y: 0. 1 ~ 8. 0 
BZn22-16 、BZn25-18 
Т 0.1-4.0 





BZn40-20 M.Y. Y, Y; Y 1. О ~ 6. 0 


注 : 状态 栏 ， M 一 软 ; Ys 一 1/8 硬 ; Y,—1⁄4 iE; Үй; Y —3⁄4 硬 ; 
Y 一 便 ; T 一 特 硬 ; CYS 一 固 洲 + 冷加工 + 时效; CSY 一 固 深 + 时 效 + 
冷加工 。 


2. 铜 及 铜 合 金 局 线 的 品种 和 规格 ( 表 3-16 ) 
表 3-16 铜 及 铜 合金 局 线 的 品种 和 规格 
(GB/T 3114—2010) 


ж 5 状 S 规格 (厚度 x 宽度 )/mm 


T2 TU1 、TP2 软 (M) , 硬 (Y) (0.5 ~6.0) х (0.5 ~ 15.0) 


H62 、H6S 、H68 、H70 、 软 (M) , 半 便 ( Y.) , 
H80 、H85 、H90B 硬 ( Y) 





(0.3 ~6.0) х (0.5 ~ 15.0) 








HPbS9-3 、HPb62-3 半 便 (六, ) (0.5 ~6.0) х (0.5 ~ 15.0) 


НВ160-1. 3 НЅЬ60-0. 9 、 


半 硬 ( Y。 ) (0.5 -6.0) x (0.5 -12.0) 
HSb61 0. 8-0. 5 





QSn6. 5-0. 1 .QSn6. 5-0.4, | 软 (M) , 半 硬 (YY,)， 


(0.5 ~6.0) x(0.5 -12.0) 
QSn7-0. 2 .QSn5-0. 2 硬 (Y) 
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( Ж) 
№ 号 规格 (厚度 x 宽度 )/mm 
OSn4-3 、0Si3-1 (0.5 -6.0) x (0.5 -12.0) 
В7п15-20 、BZn18-20 、 
Б ч 软 (M) , 半 硬 (Y，) |(0.5 ~6.0) x(0.5 ~15.0) 
BZn22-16 





EA + 冷加工 + 

时 效 ( CYS)， 

x a (0.5 ~6.0) х (0.5 ~ 15.0) 
ЕТ + 时 效 + 

冷加工 (CSY) 


QCr1-0. 18 .QCrl 





Е: 届 线 的 厚度 与 宽度 之 比 应 在 1:1 ~1:7 的 范围 ， 其 他 范围 的 局 线 由 








供需 双方 协商 确定 。 
mE (W) 重量 
ーー 毎 巻 重量 /kg 
书 线 宽度 /mm === Р 
标准 卷 较 轻 卷 
0.5 ~1.0 10 +1 8 +] 
> 1.0 ~ 3.0 22 +2 20 +2 


3. ЗЕ АЈА (K 3-17) 
表 3-17 皱 青铜 线 的 品种 和 规格 (YS/T 571—2009 ) 





牌 状 态 直径 /mm 
软 态 或 固 深 退火 态 (M), 
QBe2 1⁄4 硬度 (Y, ) 、 半 人 硬 态 (YY, )、 0.5 ~6.00 
QBel. 9 3⁄4 EA (Y」) 
C17200 
C17300 便 态 (Y) 0. 02 ~6. 00 


软 时 效 态 (TF00) 0.5 ~6.00 
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( Ж) 

ж 5 状 Ж 直径 /mm 
0Be2 1/4 便 时 效 态 (THO1 ) 
QBel. 9 1/2 便 时 效 态 (THO2 ) 

0. 1 -6.00 
С17200 3⁄4 硬 时 效 态 CTHO3 ) 

C17300 








便 时 效 态 (THO4) 


Е: 1. 状态 的 表示 方法 与 说 明 详 见 附 录 A。 
2. 3⁄4 便 (Y」) 状态 和 3/4 便 時 (THO3 ) 状态 的 产品 一 般 只 供应 
直径 小 于 或 等 于 ф2. Отт 的 线材 。 
4. 铜 及 铜 合金 线 理论 重量 〈 表 3-18 ) 
表 3-18 铜 及 铜 合 金 圆 线 理论 重量 


直径 


/mm 


Е Е m. s > > と ご 


铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm ) 





S = Сз СУ Со „сз бәз の PS と 


二 





8.4 8.5 8.6 
圆 线 理论 重量 /(kg/km) 


> 


S O oL S Сз Со Чо > Сә S 
SoS Сз зс сэ ә eE с Сз Сэ Сз 





e > S о ооо о обоо ° 





SO DONO © 
© 
е; 
О 
О 
л 
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др) 

„м 铜 及 铜 合金 密度 /( р/ сш?) 

па ШЕЕ 8.3 8.4 8.5 86 | 88 | 89 

加 线 理 论 重量 / (kg/km) 

0.17| 0.1860 | 0.1884 | 0.1905 | 0.1929 | 0.1952 | 0.1997 | 0.2020 
0.18| 0.2087 | 0.2112 | 0.2138 | 0.2163 | 0.2189 | 0.2240 | 0.2265 
0.19| 0.2325 | 0.2353 | 0.2381 | 0.2410 | 0.2438 | 0.2495 | 0.2523 
0.20| 0.2576 | 0.2608 | 0.2639 | 0.2671 | 0.2702 | 0.2765 | 0.2796 
0.21 | 0.2840 | 0.2875 | 0.2910 | 0.2944 | 0.2979 | 0.3048 | 0.3083 
0.22| 0.3117 | 0.3155 | 0.3193 | 0.3231 | 0.3269 | 0.3345 | 0. 3383 
0.23| 0.3405 | 0.3447 | 0.3489 | 0.3530 | 0.3572 | 0.3655 | 0.3696 
0.24| 0.3710 | 0.3755 | 0.3800 | 0.3845 | 0.3891 | 0.3981 | 0.4026 
0.25| 0.4025 | 0.4074 | 0.4124 | 0.4173 | 0.4222 | 0.4320 | 0.4369 
0.26| 0.4354 | 0.4406 | 0.4460 | 0.4513 | 0.4566 | 0.4672 | 0.4725 
0.27| 0.4695 | 0.4753 | 0.4810 | 0.4867 | 0.4924 | 0.5039 | 0.5096 
0.28| 0.5050 | 0.5111 | 0.5173 | 0.5234 | 0.5296 | 0.5419 | 0.5481 
0.29| 0.5412 | 0.5478 | 0.5544 | 0.5610 | 0.5676 | 0.5808 | 0.5874 
0.30| 0.5797 | 0.5867 | 0.5938 | 0.6009 | 0.6079 | 0.6221 | 0.6291 
0.32| 0.6595 | 0.6675 | 0.6756 | 0.6836 | 0.6917 | 0.7077 | 0.7158 
0.34| 0.7445 | 0.7536 | 0. 7627 | 0.7717 | 0.7808 | 0.7890 | 0.8080 
0.35| 0.7889 | 0.7986 | 0.8082 | 0.8180 | 0.8274 | 0.8467 | 0.8563 
0.36| 0.8347 | 0.8449 | 0.8550 | 0.8652 | 0.8754 | 0.8958 | 0.9059 
0.38| 0.9300 | 0.9413 | 0.9526 | 0.9640 | 0.9753 | 0.9980 | 1.009 
0.40| 1.030 | 1.043 | 1.056 | 1.068 | 1.081 | 1.106 | 1.118 
0.42| 1.136 | 1.150 | 1.164 | 1.178 | 1.191 | 1.219 | 1.233 
0.45| 1.304 | 1.320 | 1.336 | 1.352 | 1.368 | 1.400 | 1.415 
0.48| 1.484 | 1.502 | 1.520 | 1.538 | 1.556 | 1.592 | 1.611 
0.50| 1.610 | 1.630 | 1.649 | 1.669 | 1.689 | 1.728 | 1.748 
0.53| 1.809 | 1.831 | 1.853 | 1.875 | 1.897 | 1.941 | 1.964 
0.55| 1.948 | 1.972 | 1.996 | 2.019 | 2.043 | 2.091 | 2.114 
0.56| 2.020 | 2.044 | 2.069 | 2.094 | 2.118 | 2.167 | 2.192 
0.60| 2.318 | 2.347 | 2.375 | 2.403 | 2.432 | 2.488 | 2.516 
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др) 

„м 铜 及 铜 合金 密度 /(g/cm- ) 

па ШЕЕ 8.3 84 | 85 | 86 | 88 | 8.9 

圆 线 理论 重量 /(kg/km ) 

0.63| 2.556 | 2.587 | 2.618 | 2.650 | 2.681 | 2.743 | 2.774 
0.65| 2.721 | 2.754 | 2.787 | 2.821 | 2.854 | 2.920 | 2.953 
O67 902 TS |92M 9292 | 35906; asar | 9465 
0.70] 3.156 | 3.194 | 3.233 | 3.271 | 3.310 | 3.387 | 3.425 
0.75! 3.623 | 3.667 | 3.711 | 3.755 | 3.799 | 3.888 | 3.932 
0.80| 4.122 | 4.172 | 4.222 | 4.273 | 4.323 | 4.424 | 4.474 
0.85! 4.653 | 4.710 | 4.767 | 4.823 | 4.880 | 4.994 | 5.050 
0.90! 5.217 | 5.280 | 5.344 | 5.407 | 5.471 | 5.598 | 5.662 
0.95] 5.812 | 5.883 | 5.954 | 6.025 | 6.096 | 6.238 | 6.309 
1.00| 6.440 | 6.519 | 6.597 | 6.676 | 6.754 | 6.912 | 6.990 
1.05| 7.100 | F187 | 22274 | 72310 | 72442 | 7,620 | 7707 
1.10| 7.793 | 7.888 | 7.983 | 8.078 | 8.173 | 8.363 | 8.458 
1.15| 8.517 | 8.621 | 8.725 | 8.829 | 8.933 | 9.140 | 9.244 
1.20| 9.274 | 9.387 | 9.500 | 9.613 | 9.726 | 9.953 | 10.07 
1.30| 10.88 | 11.02 | 11.15 | 11.28 | 11.41 | 11.68 | 11.81 
1.40| 12.62 | 12.78 | 12.93 | 13.08 | 13.24 | 13.55 | 13.70 
1.50| 14.49 | 14.67 | 14.84 | 15.02 | 15.20 | 15.55 | 15.73 
1.60| 16.49 | 16.69 | 16.89 | 17.09 | 17.29 | 17.69 | 17.89 
1.70| 18.61 | 18.84 | 19.07 | 19.29 | 19.52 | 19.97 | 20.20 
1.80| 20.87 | 21.12 | 21.38 | 21.63 | 21.88 | 22.39 | 22.65 
1.90| 23.25 | 23.53 | 23.82 | 24.10 | 24.38 | 24.95 | 25.23 
2.00! 25.76 | 26.08 | 26.39 | 26.70 | 27.02 | 27.65 | 27.96 
2.10! 28.40 | 28.75 | 29.09 | 29.44 | 29.79 | 30.48 | 30.83 
2.20| 31.17 | 31.55 | 31.93 | 32.31 | 32.69 | 33.45 | 33.83 
2.30| 34.07 | 34.48 | 34.90 | 35.32 | 35.73 | 36.56 | 36.98 
2.40! 37.10 | 37.55 | 38.00 | 38.45 | 38.91 | 39.81 | 40.26 
2.50| 40.25 | 40.74 | 41.23 | 41.72 | 42.21 | 43.20 | 43.69 
2.60| 43.54 | 44.07 | 44.60 | 45.13 | 45.66 | 46.72 | 47.25 
2.70! 46.95 | 47.52 | 48.10 | 48.67 | 49.24 | 50.39 | 50.96 
2.80! 50.49 | 51.11 | 51.72 | 52.34 | 52.95 | 54.19 | 54.80 
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铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm ) 


8.2 8. 3 8. 4 





.90| 54.16 54. 82 55.48 
00| 57.96 58. 67 59. 38 
.20 | 65.95 66. 75 67. 56 
40| 74. 45 75.36 76.27 
‚50| 78. 89 79. 86 80. 82 
80| 93. 00 94. 13 95. 26 


の の の の ш р рр お э э Q э ш N 
М 
© 
— 
= 
し っ 


00| 103.0 104. 3 105. 6 

‚6 115.0 116.4 
50| 130.4 132.0 133.6 
80| 148.4 150. 2 152.0 
00| 161.0 163.0 164. 9 
30| 180.9 183. 1 185. 3 
50| 194. 8 197. 2 199. 6 
60| 202.0 204. 4 206. 9 
00 | 231.8 234. 7 237.5 





3.1.5 铜 及 铜 合金 板 、 市 和 箱 材 
1. 铜 及 铜 合金 板材 的 品种 和 规格 〈 表 3-19) 
表 3-19 铜 及 铜 合金 板材 的 品种 和 规格 (GB/T 2040 一 2008 ) 








8.5 8.6 
圆 线 理 论 重 量 /(kg/km ) 
30. 14 56. 80 
60. 08 60. 79 
68. 36 69.17 
77.17 78.08 
81. 78 82. 74 
96. 40 97, 53 
106. 8 108.1 
117.8 119.1 
135.2 136. 8 
153.8 155.6 
166. 9 168. 9 
187.5 189.7 
201.9 204. 3 
209. 4 211.8 
240. 3 243.2 


58. 13 
62.20 
70. 77 
78.90 
84. 67 
99. 80 
110. 
121. 
140. 
159. 
172. 
194. 
209. 
216. 
248. 


oo N e e о N © о © 


规格 /mm 


58.79 
02. 91 
71. 58 
80. 80 
85. 63 
100. 
111. 
123. 
141. 
161. 
174. 
196. 
211. 
219. 
251. 


С N A A ぐ — ひい 〇 つぐ N.O 








® Ж 
KE 
Т2 、13 、TPl 、 ミ 6000 
TP2 、TU1 、TU2 <6000 
H96 、H80 
H90 ‚Н85 0.2~10 | <3000 <6000 


H65 М.Ү, 、Y。、Y、T、TY 








规格 /mm 





牌 


厚度 
H70 、H68 


dh 





宽度 长 度 





0.2 ~10 
4-60 
H63 、H62 


з | 
H59 
3000 <6000 











R 4 ~ 60 
HPb59-1 
M.Y, 、Y 0.2 ~10 
HMn68-2 M.Y,.Y 0.2 ~10 
R 4—60 
HSn62-1 
M.Y, 、Y 0.2 ~10 





HMn55-3-1 、HMn57-3-1 、 
HAI60-1-1 、HAI67-2. 5 、 R 4-40 < 1000 <2000 
HAI66-6-3-2 , Н№65 -5 


OSn6. 5-0. 1 =2000 














<600 
OSn6. 5-0. 4 .QSn4-3、 е ee 
QSn4 0. 3 .QSn7-0. 2 
QSn8-0. 3 M 、Y。 、Y。 Y.T <2000 
ВАІ6-1. 5 Ү 
BA113-3 CYS の 
BZn15-20 M、Y, Yi 、T <1500 
BZn18-17 М.Ү, 、Y <1500 
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(28) 
规格 /mm 
牌号 ー 
РЕР? SEBE 长 度 
ВЕе10-1-1 、BEe30-1 -1 <600 < 1500 
О А15 
ОА? 
<1000 <2000 
OAI9-2 
(2419-4 
OCdl Y 200 -300 | 800 ~ 1500 
OCr0. 5 „ОС. 5-0. 2-0. 1 Ү 0.5 ~ 15 |100 ~ 600 三 300 
=1500 
QMn5 
QSi3-1 >500 


QSn44-2. 5 ,О$п4-4-4 









M、Y。、Y。、Y |08-5 |200-600| 800 ~2000 
BMn40-1.5 М.Ү 
0.5 ~10 |100 ~600 | 800 ~ 1500 
oee 
D RAŠ: К, М-Ж, Y,—1⁄4 硬 , Ү,—1/3 硬 , Y。 一 半 硬 , 
Y 一 硬 ，T- 特 硬 ，TY 一 强硬 ，CYS 一 淳 火 + 冷加工 + 人 工时 效 。 


2. 铜 及 铜 合金 市 材 的 品种 和 规格 〈 表 3-20) 
表 3-20 ” 铜 及 铜 合金 市 材 的 品种 和 规格 (GB/T 2059 一 2008 ) 


>0. 15 ~ <0. 50 
Т2 、13 、TU1 、TU2 、TP1 、TP2 


>0.15 ~ <0. 50 





H96 、H80 .H59 


























№ ® 厚度 /mm 
>0. 13 ~ <0. 50 
H83 .H90 
>0.15 ~ <0. 50 
H70 、H68 、H65 
0.50 ~3. 0 
>0. 13 ~ <0.50 
H63 、H62 
>0.15 ~0. 20 
HPb59-1 .HMn58-2 
>0.20 ~2. 0 
HPb59-1 0.32 ~ 1.5 
>0.15 ~0. 20 
Н5пб2-1 
> 0. 20 ~ 2.0 
QAI5 
QA 
>0.15 ~1.2 
QA19-2 
ОА19-4 
OSn6. 5-0. 1 М.Ү, Y, SR > 0). 15 ~ 2. 0 





0517-0. 2 .QSn6. 5-0.4, 


OSn4-3 .QSn4 0. 3 


M.Y 、T 


>0.15 ~2.0 











OSnë8-0. 3 M、Y4 、Y。 sl > 0. 15 ~2.6 <610 
(0504-4-44 、QSn4-4-2. 5 М.Ү; 、Y, 、Y 0.80 ~ 1.2 <200 

OCdl > 0. 15 ~1.2 
OMnl. 5 <300 

> 0. 15 ~ 1. 2 

OMnS 

(02513-1 > 0. 15 ~ 1. 2 <300 
BZn18-27 > 0. 15 -1.2 <610 
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БЕ) 
ПЕЕ 宽度 /am 
BZn15-20 
BS 、B19 BFel0-1-1 
NM NH > >0.15 ~1.2 <400 
BFe30-1-1 .BMn40-1. 5. 
BMn3-12 
BA113.3 
>0.15 ~1.2 <300 
BA16-1. 5 





D RE: М0, Ү—1/4 E, Y,—1⁄3 硬 , Y。 一 半 硬 , Y 一 硬 , T— 
特 便 ，TY 一 强硬 ，CYS 一 滩 火 + 冷加工 + 人 工时 效 。 
其 他 纯 铜 及 黄 铜 板 〈 市 ) 材 的 品种 和 规格 〈 表 3-21) 


表 3-21 


其 他 纯 铜 及 黄 铜板 《市 ) 材 的 品种 和 规格 
规格 /mm 


宽度 












电镀 用 铜 阳极 板 (CBZT 2056—2005 ) 











Ү 2.0 ~ 15.0 
T2 ‚Т3 100 ~ 1000 300 ~ 2000 
R 6.0 ~20.0 
导电 用 铜板 和 条 (GB/T 2529—2005) 
4 -100 















50 ~650 











照相 制版 用 铜板 (GBAT 567—2010) 





T 
Y 0.7 -2.0 400 ‚600 550 — 1200 
TAe0. 1 
无 氧 铜板 、 帯 (CB/T 14594—2005) 
200 ~ 1000 | 1000 ~2500 


0.40 ~ 10.0 





0.05 ~4. 0 =<. 1000 
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(Ж) 
规格 /mm 
牌号 状态 0 
厚度 宽度 长 度 
散热 器 散热 片 专用 钝 铜 及 黄 铜 带 、 销 材 ( CBMT 2061—2004) 
i 0.07 ~0. 15 20 ~ 200 
0. 035 ~ 0. 06 12 ~ 150 
H90 0.035 ~ 0. 00 12 ~ 150 
H65 、H62 0.07 ~ 0. 15 20 ~200 











AAS AIE Q H H t (GB/T 11087 一 2001 ) 





H90 H70 、H70A 、 
H68 H68 A 


Y i 、Y, 、Y3 0. 08 ~0. 18 20 ~ 100 











0. 10 ~0. 53 = 20000 


H62 、 100 ~ 130 


① 


> 0. 53 ~ 1. 00 = 10000 











状态 栏 : YE RFL), Y —1/8 W, Үз —1/3 BË, Ү, 318, 
Ү—3/4 便 ,，T 一 特 便 ，R 一 热 轧 ，M 一 软 。 


4. 皱 青 铜板 材 和 市 材 的 品种 和 规格 ( 表 3-22) 
表 3-22 皱 青 铜板 材 和 市 材 的 品种 和 规格 (YS/T 323—2002) 


规格 /mm 











牌 
长 度 
200 ~ 1500 
QBe2 、 
ОВе1.9, 状态 С >1500 
QBel.7. 其 他 状态 三 2000 


火 、 便 。 
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5. 銅 及 黄銅 板 (лу, ñ) 的 理论 重量 ( 表 3-23) 
表 3-23 铜 及 黄 铜板 〈 市 、 稍 ) 的 理论 重量 








厚度 理论 重量 /( kg” ) 理论 重量 /( kg/m ) 
“mm 铜板 黄 铜 板 黄 铜 板 
0. 005 0. 0445 0. 0425 2.98 
0. 008 0.0712 0. 0680 3.40 
0.010 0. 0890 0. 0850 3. 83 
0.012 0. 107 0. 102 4.25 
0.015 0. 134 0. 128 4. 42 
0. 02 0. 178 0. 170 4. 68 
0. 03 0. 267 0. 255 4. 85 
0. 04 0. 356 0. 340 5.10 
0. 05 0. 445 0. 425 5.53 
0. 06 0. 534 0.510 5.95 
0. 07 0. 623 0. 595 6.12 
0. 08 0.712 0. 680 6. 38 
0. 09 0. 801 0. 765 6. 80 
0. 10 0. 890 0. 850 7.23 
0.12 1. 07 1. 02 7. 65 
0. 15 1. 34 1. 28 7.91 
0. 18 1. 60 1.53 8. 50 
0. 20 1.78 1.70 9. 35 
0. 22 1. 96 1. 87 9.61 
0. 25 2.23 2. 13 10. 20 
0. 30 2.67 2. 55 10. 37 
0. 32 ーー 2. 72 11.05 
0. 34 一 2. 89 11. 48 
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理论 重量 /( kg/m?) 

铜板 黄 铜 板 
12. 40 11. 90 

ーー 12. 33 
13. 35 12. 75 
14. 24 13. 60 
14. 69 14. 03 
16. 02 15. 30 
17. 80 17. 00 
19. 58 18. 70 
20. 03 19. 13 
22.25 21.25 
24. 48 23. 38 
24. 92 23. 80 
26. 70 25. 50 
31.15 29. 75 
35. 60 34. 00 
40. 05 38. 25 
44. 50 42. 50 
48. 95 46. 75 
53.40 51. 00 
57. 85 55.25 
62.30 59.50 
66. 75 63. 75 
71.20 68. 0 
80. 10 76. 50 
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(2%) 


理 途 重量 /( Ке/т>) 








贡 铜 板 
85. 00 
93. 50 
102.0 
110.5 
119.0 
127.5 
136.0 
144.5 
153.0 
161.5 
170.0 
178.5 
187.0 
195. 5 
204. 0 
212. 5 
221. 0 
229. 8 
238.0 
246. 5 
255.0 
272.0 
289.0 
297.5 


. 288. 机 电工 程 实用 五 金 手册 











( 续 ) 
厚度 理论 重量 /( keZm2) HEEE (kg/m?) 
“mm 铜板 黄 铜 板 铜板 黄 铜 板 
36 320.4 306. 0 425.0 
38 338. 2 323. 0 442.0 
40 356. 0 340. 0 459. 0 
42 373. 8 357. 0 467. 5 
44 391.6 374.0 476. 0 
45 400. 5 382. 5 493. 0 
46 409. 3 391.0 510.0 

48 427. 2 408. 0 











Е: 1. 计算 理论 重量 的 密度 (g/cm): 铜板 为 8.9; 黄 铜板 为 8.5。 其他 
密度 的 芮 铜板 牌号 的 理论 重量 ， 需 将 本 表 中 的 黄 铜 板 理论 重量 乘 
上 相应 的 换算 系数 。 
2. 各 种 牌号 黄 铜 的 密度 和 理论 重量 换算 系数 见 下 表 : 











理论 重量 
a HJ ЛЖ y £ Z= р 
换算 系数 
H6S 、H65 、H62 、HPb63-3 、 
HPbS9-1 、HAI67 -2. 5. 
HAI66-6-3-2 HMn58-2、 
HMn57-3-1 .HMn55-3-1 
H59 、 昌 Al60-1 -1 0. 9882 
HSn62 -1 0. 9941 
HAI77-2 、HSiS0-3 1.0118 
HNi65 -5 1. 0188 
H90 1. 0353 
H96 1.0412 





3.2 WARA 


3.2.1 铸造 铝 合金 ( 表 3-24 - 3-27) 
表 3-24 ”铸造 铝 合金 牌号 对 昭 


标 
准 


К ча „ЫШ 


新 标准 (CB/T 1173—1995) 


牌号 : 

Z 一 一 铸造 

Al 一 一 基本 元 素 铝 的 元 素 符号 ， 其 余 字 
母 表示 合金 元 素 符 号 

字母 后 数 字 表 示 元 素 的 平均 原 量 分 数 














(% ) 
A 一 一 表示 优质 

代号 : 

ZL 一 一 “ 铸 "、“ 铝 ”两 字 汉 语 拼音 第 一 
个 字母 


字母 后 第 一 个 数字 表示 合金 系列 ， 其 中 
0.9.3, — аЙ, Te. 
铅 锌 系列 合金 ， 第 二 、 三 两 个 数字 表示 顺 
序号 








旧 标 准 (СВ/Т 1173—1986) 





旧 标 准 (CB/T 1173—1974) 


・ 6ST > 


新 标准 (CB/T 1173—1995) 


ZAISi7Mg 
ZAISi7MgA 
ZAISil2 
ZAISi9Mg 


ZAISiSCul Mg 
ZAISiSCul MgA 
ZAISi8Cul Mg 
ZAISi7Cu4 


ZAISi2Cu2 Mg1 
ZAISi12Cul Mgl Nil 


ZAISi5Cu6 Me 
ZAISi9Cu2 Mg 


ZL101 


ZLIOLA 


ZL102 
ZL104 


ZL105 


ZL105A 


ZL106 
ZL107 
ZL108 
ZL109 


ZL110 
ZL111 


旧 标 准 (GB/T 1173—1986) 


ZAISi7Mg 
ZAISi7MgA 
ZAISi12 
ZAISi9Mg 


ZL101 
ZLIOLA 
ZL102 
ZL104 


ZAISiSCul Mg 
ZAISiSCul MgA 
ZAISi8Cul Mg 
ZAISi7Cu4 
ZAISi2Cu2Mg1 
ZAISi12Cul Mgl Nil 


ZL105 
ZL105A 
ZL106 
ZL107 
ZL108 
ZL109 


ZAISI9Cu2Me ZL111 


ГЕ 
103 Н 
104 — Phi 


105 Н 
106 Н 
107 号 矯 第 
108 рп 
109 Н 


110 Н 
111 Phi 





/AlSi7 Mgl A 
ZAlSiSZnl Mg 
ZAlSi8 MgBe 


ZL114A 


ZL115 
ZL116 





ZL114A 
ZL115 
ZL116 


ZAISi7Mg1A 
ZAIlSi5Zn1 Mg 
ZAlSi8 MgBe 








・ 06 · 


T z Єт та 


dL 


旧 标 准 (GB/T 1173—1986) 








合金 代号 
ZAlCuS Мп ZAlCuS Mn 71201 
ZAlCuSMnA ZAlCuS MnA ーー 
ーー ZAlCul0 202 5-45 71202 
ZAICu4 ZAlCu4 203 5-45 71203 
ZAlCu5 MnCdA ZAlCuSMnCdA 一 
ZAlCuSMnCdVA ZAlCuSMnCdVA -一 
ZAIRES Cu3 Si2 ZAIRESCu3 $12 ーー 
/AlMg10 /AlMg10 301 =E 71301 
= == 302 =н 71302 
ZAIMg5Sil ZAIMe5Sil -一 -一 
/AlMgSZn1 ZAlMg8Znl == =— 
/AlZn11Si7 ノ /AlZn11Si7 401 54 71401 
ZAlZn6 Mg ZAlZn6 Mg 402 = ZL402 
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表 3-25 ”铸造 铝 合 金 的 力学 性 能 〈CBZT 1173—1995) 





























Др. 抗 拉 强度 布 氏 硬度 HBW 
P 9 铸造 方法 R /MPa А(%) 5/250/30 
Е > 

S、R J.K 155 2 50 
S、R J、K T2 135 2 45 
JB T4 185 50 
S、R、K 175 50 
ZAISi7Mg 71101 SR Ds z 
SB RB KB 195 60 
SB RB KB 225 70 
TT — g 
° 
Т 
S、R 、K 235 4 70 
ZAISi7 MgA ZL101A SB 、RB 、KB 235 70 
SB .RB KB 275 2 80 





Tr Єт тъ 







序 


dL 


3 ZAIlSi12 


铸造 方法 





( 5) 


抗 拉 强 度 断 后 伸 代 率 | 布 氏 硬度 HBW 
R /MPa A(%) 5/250/30 








4 ZAISi9Mg 


5 ZAISiSCul Mg 


6 ZAISiSCul MgA ZL105A 


7 ZAlSi8Cul Mg ZL106 


SB、RB、KB 





J.Jb 











“《0C · 


序 


dL 


9 
10 
11 


ZAISi8Cul Mg 


ZAISi7 Cu4 


ZAISi12Cu2Mg1 
ZAISi12Cu1 Mgl Nil 


ZAISiSCu6Mg 





(Ж) 


抗 拉 强度 WERE | 布 氏 便 度 HBW 























铸造 方法 R„/MPa 5/250/30 
= 
60 
245 1 80 
Т7 225 2 60 
5В 65 
реа SB T6 245 90 
] Е 195 5 70 
mo 
J Т1 195 85 
Т 
J |wl ss | - | ix 
S F 125 80 


MEET HEET тл 


序 


dL 


12 


合金 牌号 


ZAISi9Cu2 Mg 


ZAISi7 Mgl A 





14 


15 


17 ZAlCuS MnA ZL201 A SR 
18 ZAlCu4 ZL203 S.R.K 


ZAlSiSZnl Mg 


/AlSiS MgBe 
ZAlCuS Mn 


ZL114A 





铸造 方法 


( 5) 


抗 拉 强 度 断 后 伸 代 率 | 布 氏 硬度 HBW 
R, /MPa А(%) 5/250/30 














SB TS 290 2 85 
J.JB Т5 310 3 90 
J 275 6 80 

Š 275 3. 5 90 
J 315 100 


: 
сл 
Nn 


N 
~ 
n 





SR 


N 
© 
( ハ 


295 








SR 
5 


し っ 
し っ 
л 


315 
390 
195 


100 


чә 
чә 
л 
© 
© 


` 6T ` 


序 抗 拉 强 度 布 氏 硬度 HBW 
合金 牌号 铸造 方法 К„/МРа А(%) 5/250/30 
F = 
205 6 60 
18 ZAlCu4 71203 SRK Т5 215 70 
| 7 
S TS 440 7 100 
20 ZAICuSMnCdVA 71205А S T6 470 120 
21 ZAIRES Cu3Si2 71207 
] Т1 175 75 
S R.K Т1 195 2 80 
25 ZAIZn11Si7 71401 
J Т1 245 1.5 90 
- ту 7 





( 5) 

















` 96 ` 


Tr z Єт тъ 


: 1. 铸造 方法 代号 : S 为 砂 型 铸造 ;J 为 金属 型 铸造 ，R 为 燃 模 铸造 ; K 为 元 型 铸造 ; B 为 变质 处 理 。 
2. 合金 状态 代号 : 了 为 铸 态 ; Tl 为 人 工时 效 ; T2 为 退火 ; T4 为 固 溶 处 理 加 自然 时 效 ; TS 为 固 游 处 理 加 不 完全 人 
工时 效 ; Т6 为 固 洲 处 理 加 完全 人 工时 效 ;T7 为 固 游 处 理 加 稳定 化 处 理 ; TS 为 固 涂 处 理 加 软化 处 理 。 


јази 


ーー 
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表 3-26 压铸 铝 合 金牌 号 


新 标准 
(GB/T 15115—2009) 
Ж =: 合金 元 素 后 
跟 有 表示 其 名 义 质 量 





分 数 的 数字 ，“YZ" 
为 “ Ж ”> 和 “ 铸 29 两 





日 标准 
(GB/T 15115 一 1994 ) 


“YZAL” 37 Е ЎЎ 


上 日 标准 
(JB/T 3069 一 1982 ) 


“YZAL” 表示 圧 





















母 ， 表 示 压 铸 铝 合金 ， 
YL 后 第 一 个 数字 表示 





合金 系列 ， 第 二 、 三 
两 个 数字 为 顺序 号 
应 
1 | YZAISi10Mg 
2 |  YZAISil2 YZAISi2 
3 YZAISi10 YZAISi10Mg 
4 | YZAlSi9Cu4 YZAISi9Cu4 
5 | YZAISil1Cu3 YZAISil1Cu3 
6 |YZAISi17CuSMg YZAISi17CuSMg 
7 | YZAIMgSSil = 


YZAISi12Cu2 
YZAIMg5Sil 








= уу E Jt == нА ар Z< 

ттин пат, пили ишге, Kue 

l 符号 和 数值 表示 主要 | 元 素 符号 和 数值 表 

Кав, «yy y| 合金 元 素 及 其 质量 分 | 示 主 要 合金 元 素 及 

Z| epr m <" риа | Ë (%)。"YL” 和 其 | HAE. “Y” AR 

义 | 汉语 拼音 的 第 个 字 | 后 的 数字 代表 合金 代 交 
7 HNF 


YZAISi12 
YZAISi10Mg 
YZAISi9Cu4 


YZAIMg5Sil 
YZAISi12Cu2 


YZAlZnl1Si7 





表 3-27 铸造 铝 合 金 (MEME) 牌号 


新 标准 (HB 962 一 2001 ) 


旧 标 准 (HB 962—1986) 











合金 牌号 合金 牌号 合金 代号 
ZAlSi7 Mg ZAlSi7 Mg ZL101 
/AlSi7 MgA ZLIOIA /AlSi7 MgA ZL101A 
/AlSi2 {1402 ZAISI2 ZL102 
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新 标准 (HB 962 一 2001) 


( 续 ) 


旧 标 准 (HB 962 一 1986) 

















合金 牌号 合金 代号 合金 牌号 合金 代号 
ZAISi9Mg ZAISi9Mg 71104 
ZAISi5Cul Mg ZAISi5Cul Mg ZL105 
ZAISi5Cul MgA = = 
ZAISi8Cu3 = = 
ZAISi11Cu2 = = 
ZAlSi7 Mgl A ZAlSi7 Mgl A ZL114A 
ZAISi8MgBe ZAISi8MgBe 71116 
ZAISi20Cu2RE1 71117 ZAISi20Cu2RE1 71117 
ZAICuSMn ZAICuSMn 71201 
ZAICuSMnA 71201А ZAICuSMnA 71201А 
7А1Си4 7А1Си4 71203 
ZAICuSMnCdA 71204А ZAICuSMnCdA 71204А 
ZAICuSMnCdVA ZAICuSMnCdVA 71205А 
ZAICu8RE2Mn1 71206 = = 
ZAIRE5Cu3Si2 ZAIRESCu3Si2 71207 
ZAlCu5Ni2CoZr ZAICUSNi2CoZr 71208 
ZAIMg10 ZAIMg10 71301 
ZAIMg5Sil ZAIMg5Sil 71303 
ZAlZn10Si7 ZAlZn10Si7 71401 


注 : 有 牌号、 代号 意义 同 国家 标准 。 

3.2.2 铝 及 铝 合金 棒 

1. 铝 及 铝 合金 棒 规 格 及 理论 重量 ( 表 3-28) 
表 3-28 铝 及 铝 合 金 的 理论 重量 














1 | 理论 重量 | 直径 | 理论 重量 |81 | 理论 重量 理论 重量 
/mm | /( kg/m) | /mm | /(ke/m) ||/mm | /(kg/m ) /( kg/m ) 
М № 
0. 0550 Ë 0. 0665 |e 0.0792 les 0. 0929 
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(2%) 


理论 重量 理论 重量 理论 重量 理论 重量 
/( kg/m ) /( kg/m ) /( kg/m ) /( kg/m ) 








116. 
126. 
137. 
148. 
160. 
172. 
184. 
197. 
225. 
239. 
254. 
269. 


O A N a N © © RA „ы A ы Q 


285. 
301. 


— 


317. 
334. 
351. 
445. 
506. 


0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 


549. 
594. 
665. 


OO ле RU IS. Шу э сыл Ыл: CD Ps だ 9 つの ンー タル Е DƏ 


ч N A © N OS с л ひい 


791. 


や 


872. 


С© 
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理论 重量 理论 重量 理论 重量 理论 重量 
/( kg/m ) /( kg/m ) /( kg/m ) /( kg/m ) 

















. 1188 9 0. 1964 11 0. 2934 
. 1364 9. 5 0.2188 11.5 0. 3207 
. 1552 10 0. 2425 12 0. 3492 


CN 
> 
© 
С© 
J 
し っ 
CO 
©: -Ф © © 


‚ 1752 10.5 0. 2673 13 0. 4098 
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( 续 ) 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 理论 重量 
/(kg/m) /(kgm) /(kg/m) / (kg/m) 
14 0. 4753 30 2. 182 52 6. 557 115 32. 07 
15 0. 5456 32 2. 483 55 7. 335 120 34. 92 
16 0. 6207 34 2. 803 58 8. 157 125 37. 89 
17 0. 7008 35 2. 970 60 8. 730 130 40. 98 
18 0. 7856 36 3. 143 65 10. 25 135 44. 19 
19 0. 8754 38 3. 502 70 11. 88 140 47. 53 
20 0. 9699 40 3. 880 75 13. 64 145 50. 98 
21 1. 070 41 4. 076 80 15.52 150 54. 56 
22 1. 174 42 4. 277 85 17. 52 160 62. 07 
24 1. 394 45 4.910 90 19. 64 170 70. 08 
25 1. 516 46 5. 131 95 21. 88 180 78. 56 
26 1. 639 48 5. 587 100 24. 25 190 87. 54 
27 1. 768 50 0. 062 105 26. 73 200 96. 99 
28 1. 901 51 6. 307 110 29. 34 
注 : 1. 直径 栏 : 圆 棒 指 直径 ， 方形 棒 、 六 角形 棒 指 内 切 圆 直径 。 





2. 理论 重量 是 按 2B11 2A11. 2A12. 2A70. 2A14 等 牌号 的 密度 
2. 8g/cm 计算 。 其 他 密度 不 是 2. 8g/em 的 牌号 理论 重量 ， 应 乘 以 
相应 的 “理论 重量 换算 系数 ”。 其 他 牌号 的 “密度 (g/cm?) / 理 








论 重量 换算 系数 ”如 下 : 
7A04. 7A09. 2.85/1. 018 
2A10: 2. 84/1. 014 

2А06: 2. 76/0. 985 

2A02. 2. 75/0. 982 

2A50. 2В50: 2. 75/0. 982 
3A21: 2. 73/0. 975 
1070A, 1060: 2. 71/0. 968 
1050А , 1035: 2. 71/0. 968 


1A30. 1100: 2. 71/0. 968 
1200, 8А06: 2. 71/0. 968 
6A02. 2. 70/0. 964 
6061. 6063: 2. 70/0. 964 
5A02. 2. 68/0. 957 
SA03 5083: 2. 67/0. 954 
5А05; 2. 65/0. 946 
5А06: 2. 64/0. 943 
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2. 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 材 的 牌号 和 规格 ( 表 3-29 ) 
表 3-29 ” 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 材 的 牌号 和 规格 
(СВ/Т 3191—1998) 





规格 /mm 
供应 方 . 六 角 棒 
[ши | 员 去 4 
^^. 状态 CH) ( 内 切 圆 直径 ) 


普通 棒 | 高 强度 棒 | 普通 棒 | 高 强度 棱 


1070A ‚1060 、1050A 、1035 、 
1200 ‚3003 、3A21 5 A02 、 
上 3 ~000 — 5 ~ 200 — 
5A03.5A05.5A06.5A12. Ó 
5052 ‚5083 、8A06 


2A02 2A06 2A16 2A70、 HI112.F > - 600 = 5 ~200 — 
2A80 .2A90 4A11 T6 — 5.120 Е 





5 
2A14 2AS0 .6A02 、 Н112,К| 5 ~600 | 20 ~ 160 
5 








7 АО4 7 A09 Т6 ~ 150 |20 ~ 120 
H112 .F| 5 ~ 600 | 20 ~ 160 
2A11 2A12 
Т4 20 ~ 120 
Н112,Е| 5 ~ 600 
2A13 


Т4 5 ~ 150 


Т5 、16 | 5 ~ 25 
6063 
Е 5 ~ 600 


НІ12 上 | 5 ~ 600 
Тб 、14 | 5 ~ 150 





6061 











注 : 1. 棱 按 直径 允许 偏差 分 A、B、C、D 四 级 ; A 级 精度 高 ，D 级 精度 
低 。 
2. 棒 的 定 尺 长 度 由 供需 双方 协商 ， 其 长 度 允 许 偏差 为 +20mm。 
3. 棒 的 不 定 尺 长 度 : 直径 <50mm 为 1 ~6m; 直径 >50mm 为 0.5 ~ 


6m。 
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B 


3.2.3 变形 铝 及 镍 合金 的 牌号 和 状态 代号 ( 表 3-30 和 表 3-31) 
表 3-30 变形 铝 及 铝 合金 的 现 牌 号 和 曾 用 牌号 对 照 


现 牌号 用 牌号 | 现 牌号 用 牌号 | 现 牌号 HG 


























2А12 LY12 5A01 2102 、LF15 7504 == 





2В12 LY9 5A02 LF2 7C04 == 
2012 == 5502 = 7D04 = 





ЕТТИ ЕТТИ 
1 А99 LG5 2A13 LY13 5 А05 LF5 
1C99 一 2А16 LY16 5А06 LF6 
1B97 — 2А17 LY17 5A12 LF12 
ms | = z 
1 A93 LG3 | 23 | 一 | 5430 | 2103 LF16 
1 A90 LG2 225 LF41 
1A80A 一 2A49 149 5A70 一 
` | ーー Е Е 
1 А50 LB2 2B50 LD6 5A71 一 
eo | ーー Е Е 
1635 一 2B70 LD7-1 5A90 一 
1B30 一 LD8 LD2 
2A06 LY6 LTI 651 
2B06 — 4All LD11 6A60 一 
2А10 LY10 LT13 LB1 
2A11 LY11 4A17 LT17 7A03 LC3 
2В11 LY8 491 LC4 





2E12 == SA03 LF3 7A05 705 
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现 牌 号 | 曾 用 牌号 








7B05 7N01 
7A09 LC9 
7А10 LC10 


7A12 = 7A52 | 16525210 | 7A88 本 
7\15 | LC15,157 | 7455 | 一 || sao 要 
7Al9 | 919,LC19 | 7A68 | 一 | 8A06 16 


表 3-31 变形 铝 及 铝 合 金 的 新 、 旧 状态 代号 
対照 (CB/T 16475 一 2008) 


О М Т-51, T-52 等 CYS 
HXS Y T9 CSY 

















HX4 Ү, Т42 МСА 
HX2 Y4 T73 СС51 
HX9 T T76 CGS2 

T4 CZ T74 CGS3 


3.2.4 ”常见 变形 铝 及 铝 合 金 产品 的 力学 性 能 ( 表 3-32 ) 
表 3-32 常见 变形 铝 及 铝 合 金 产品 的 力学 性 能 





抗 拉 强度 | 延伸 强度 
Ao >/MPa 


= 


= 




















抗 拉 强 度 | 延伸 強度 


R „/MPa = R o.2/MPa 








一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006) 2 


75 ~ 105 20 
1100 
H112 
1200 H112 





~ 
( ハ 
ә 
© 
N 
N 
© 


N 
し っ 

J 
© 

SS Сл 
М 

М 
© 

Сл N 

一 一 = 一 一 一 一 N N N N 

С© С© 











О <245 ーー 10 
<10 335 190 10 
2All 
T4 > 10 ~20 335 200 8 
>20 365 210 — 
О ーー <245 — 10 
2А12 > 5 ~ 10 410 295 


-= 
x 

V 

— 

© 

t 
N 
© 








Т 3220 
| 
T4 
2017А | T4510 <30 380 260 
[= 
О 


2014 ТА 
2014А | 74510 


11 
13 


© 
-一 
© 
С© 


-一 
N 


10 





— 
— 


10 





>23 ~73 410 270 





N 
( ハ 
Ë 
| 
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抗 拉 强 度 | 延伸 強度 

















Ко.2/ MPa 
= 
一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006)? 
2014 16 <25 415 370 7 5 
T6510 
ЕТИ 460 415 ==: 
се 12 10 
<15 6 
2024 >15 ~ 50 __ 





Të 
T8510 <50 455 380 
T8511 


3 А21 О,Н112 


3003 

Н112 
3103 
SA02 O 、H112 
5 АОЗ 0 、H112 
っ A05 0 、H112 
5 А06 0 、H112 
5005 

Н112 
5005 A 
5051А Н112 


5251 Н112 
5052 Н112 


5154А 
Н112 <25 200 
5454 


IN 
— 
оо 
л 
— 
= e i É 
— 
+. + 


Ке 
сл 
し っ 
сл 
N 
Nn 
ә 
© 








— 
© 
© 
+. 
ер) 
CC 


16 


14 
14 


= | = 
ы | CN 
оо 
ы | CN 
оо 
л | O 


13 


С© 
N 
-一 


0 14 





し っ 
— 
Сл 
— 
С\ 
° 
л 
— 
し っ 


— 
N 
° 
CN 
< 
-一 -一 -一 一 -一 -一 ーー -一 


抗 拉 强度 
К„/МРа> 








延伸 强度 
Ao >/MPa 


= 


= 


一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006)? 
































5754 Н112 <25 180 80 14 12 
5019 H112 <30 250 110 12 
5083 H112 270 125 12 10 
5086 H112 240 95 12 10 

6 A02 
T6 ーー 295 230 10 8 
6101A T6 <50 200 170 10 8 
T5 <6.3 260 215 — 7 
180 90 15 13 
m | 25 |-| 。 

6005 
жш [хз || 

6005 А 
T6 250 200 EJ 6 
255 215 6 
250 200 6 
О 一 14 12 
T4 <25 14 12 
e = ЕЗ 
<5 290 250 ーー 6 

T6 

>5 ~ 25 300 255 10 8 
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抗 拉 强 度 
К„/МРа> 








延伸 强度 
Ao >/MPa 


一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006)? 
































T4 <25 120 60 16 14 
<5 160 120 Б 0 
Т5 
6060 >5 ~25 140 100 8 0 
T6 
T4 <25 180 110 15 13 
T5 <16 240 205 9 7 
6061 
<5 260 240 ーー 7 
T6 
>5 ~25 260 240 10 8 
T4 <25 180 100 14 12 
<5 270 230 — 7 
8 <5 290 245 一 7 
>5 ~ 10 280 235 7 
T6 
<5 290 245 7 
p [| 
6063 >3 ~25 160 110 7 5 
=10 215 170 ーー 6 
T6 
> 10 ~ 25 195 160 区 到 0 





抗 拉 强度 
К„/МРа> 








延伸 强度 
Ao >/MPa 


一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006 ) ② 


























T4 <25 150 90 12 10 
<10 200 160 一 5 

Т5 
6063 А > 10 ~ 25 190 150 ЕЛ 4 
=10 230 190 一 5 

T6 
> 10 ~ 25 220 180 5 4 
Т4 <50 125 75 14 12 
6463 <50 150 110 EJ 6 
T6 <50 195 160 10 8 
Т1 =12 115 60 一 10 
Т5 <12 150 110 6 

6463A 

6 

T6 
ЕЕЕ 
6081 T6 8 6 
О 14 12 
z 
6082 <5 270 230 ЕЗ 0 

T6 
>5 ~25 310 260 10 8 
О == <245 一 10 8 
=10 500 430 一 4 

7 A04 

T6 > 10 ~20 530 440 4 
> 20 560 460 一 





310. 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


抗 拉 强度 








延伸 强度 
R o.2/MPa 


= 


= 











一 般 工 业 用 铝 及 铝 合 金 挤 压 型 材 (GBZT 6892—2006) ? 
200 8 
7003 w 290 8 
280 0 8 
o| з 
7005 
350 290 8 
7020 тош 350 290 8 
7022 Ha 490 420 5 


T6510 
T6511 


7049 A 





7075 


7178 














<25 485 420 5 
<6 510 440 5 
>6 ~ 50 515 450 5 














_ ーー _ _ 一 
+. 
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抗 拉 强 度 | 延伸 强度 
Ao >/MPa 








一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 (GBXT 6892—2006)? 

















176 ぅ 3 こ 6 525 455 sS 5 
7178 
5 
室温 拉 伸 试验 结 
厚度 | 
ж 5 | 状态 2 抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 (% ) = 
mm 
R,,/ (тт?) Asomm Å 100mm 

0. 0045 ~ <0. 0060 40 ~95 = 





1050. 
1060. 
1070 9720095 =m шш 





1100. O | >0.0250 ~0. 0400 2.0 
1145 > 0. 0400 ~ 0. 0900 55 ~ 105 = 2.0 
1200. 

> 0.0900 ~0. 1400 60—115 12 = 
1235 








ИЛ СА А ИИЙ YSZT 95. 1 一 2009) 
规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 





抗 拉 强度 R 


牌号 | 状态 厚度 /mm “| 延伸 強度 Азы 
/ (N/mm?) 


Rp 2/ (N/mm? ) (%) 





0.08 ~ 0. 10 = >10 

1050 >0. 10 ~0. 20 >15 
>] 

1100 0. 08 ~ 0. 10 三 18 





1200 >0. 10 ~0. 20 三 20 


























































. 312 . 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( 续 ) 
空调 需 散 热 片 用 铝 稍 (YSAT 95. 1 一 2009 ) 
ET 规定 非 比例 | 断后 伸 长 率 
抗 拉 强度 R. ñ 
有 牌号 状态 厚度 mm 2 延伸 强度 Ani 
/(N/ 
mo R 2/ (N/mm?) (%) 
0.08-0.10 | 100-130 =60 >18 
>0.10 ~0.20 | 100—130 >20 
0.08 ~0.10 | 115-145 >15 
1100 
>0.10 ~0.20 | 115—145 >18 
1200 
0.08 ~0.10 | 130-160 >90 >8 
>0. 10 ~0.20 | 130-160 =90 =10 
0. 08 ~0. 20 テ 160 = テ 1 
0.08 <0.10 | 120-145 =10 
>0. 10 ~0.20 | 120—145 テ 100 >12 
3102 
0.08-0.10 | 125-160 テ 100 >8 
>0.10 ~0.20 | 125—160 >100 テ 10 
0.08 <0.10 | 110-140 =50 三 15 
>0.10 ~0.20 | 110 ~140 =50 >20 
0.08 ~0.10 | 120-150 >60 >15 
>0.10 ~0.20 | 120—150 >60 >20 
8006 
0.08 ~0.10 | 125 ~155 >80 >15 
>0.10 ~0.20 | 125—155 >80 >18 
0.08 ~0.10 | 130-160 =10 
>0. 10 ~0.20 | 130~160 >12 
0. 08 ~0. 10 >20 
>0.10 ~0. 20 >50 >20 
8011 
0.08-0.10 | 100-130 >60 >18 
>0. 10 ~0.20 | 100-130 >60 >20 








Дт $ < =< 
PREJE R 规定 非 比 例 | 断后 伸 长 率 


牌号 | 状态 厚度 /mm “| 延伸 強度 Алы 
/ (N/mm?) 


Rp 2/ (N/mm° ) (%) 
0. 08 ~ 0. 10 120 ~ 145 > テ 15 
>0. 10 -0.20 | 120 ~ 145 三 18 





8011 0. 08 ~ 0. 10 130 ~ 160 > >8 
>0.10-0.20 | 130-160 > >10 














0. 08 ~ 0. 20 三 100 =1 


HAREE EAB IE JAE E GB/T 4437. 1 一 2000 ) 

















搞 拉 强度 规定 非 比 例 ”断后 伸 长 
牌号 供应 | АЁ | 厚度 、 壁 厚 R. /MPa 延伸 强度 СФ) 
状态 状态 / mm R o.2/MPa Aom АФ 
= 
— 25 22 
= 25 22 
60 ~ 100 一 25 23 
75 ~ 105 == 25 22 
= 25 22 
一 一 10 
195 ーー 10 
<125 16 
215 12 
— ーー 10 
H112 、14 255 12 10 
О = =130 12 10 









































































· 314 ・ 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
铝 及 铝 合金 热 挤 压 无 颖 圆 管 (GB/T 4437. 1 一 2000) 
w 规定 非 比例 “断后 伸 长 
арт 断后 伸 长 
шы | 供应 | 试 样 | 厚度 , 壁 厚 | R мра 延伸 强度 | 率 (%) 
ез 、 m 
状 | 状态 aa Ку 2/МРа ттт 
ЗА21 
3003 
Н112 H112 ーー 25 22 
5А02 Н112 Н112 = 225 ーー ーー — 
5052 170 ~ 240 70 — — 
5 АОЗ 70 — 15 
5 А05 110 — 15 
5A06 |O H112 O H112 145 — 15 
270 ~ 350 110 14 12 
5083 
110 12 20 
215 ~ 285 85 14 12 
5454 
H112 H112 85 12 10 
240 ~315 95 14 12 
5086 
H112 H112 95 12 10 
— — 17 
6 A02 T4 T4 所 有 205 — — 14 
H112 ‚Т6 — — 8 
6061 240 8 ーー 
240 10 9 













规定 非 比 例 ”断后 伸 长 
延伸 强度 率 (% ) 
Aa っ /MPaHー T40 


抗 拉 强度 
R, /MPa 


r 


Ë 


供应 | 试 样 | 厚度 , 壁 厚 
< 


状态 状态 /mm 4 
50mm 








6063 





7404 
7A09 


7075 >6.3 ~ 12.5 





7А15 





8A06 | H112 | H112 所 有 <120 — — | 20 
铝 及 铝 合金 拉 ( 轧 ) 制 无 颖 管 (CBZT 6893—2000) 




















== 新語 < >< ( % ) > 
ыц ЖЕЕ BEMER) 


供应 | 试 样 | 。 壁 厚 умра ЖШШЕ 全 截面 试 样 ИША 


G 
号 
状态 | 状态 /mm Ao 2/ MPa 





Азот A somm A® 
= 





1035 
1050A 
1050 


60 ~ 95 = == 22 |25 


60 ~ 95 


1060 











О 所 有 
- 
1070A 
1070 H14 所 有 85 70 = 
1100 0 所 有 75 ~ 105 一 一 16 |20 






































‚316. 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
铝 及 馈 合 金 拉 ( 轧 ) 制 无 缝 管 (GB/AT 6893—2000) 
gpg EIF 比例 断后 伸 长 率 (% ) = 
SR LY о 5. - 
牌号 供应 ЗАВ BE J Я 延伸 强度 | 全 截面 试 样 | 其 他 试 样 
状态 | 状态 /mm R o.2/MPa 
AÅ somm А somm АФ 
> 
< 245 ーー 10 
13 
375 195 14 
2А11 ーー 
12 
390 225 
13 
11 
О 所 有 <125 17 16 16 
2017 
375 215 13 12 12 
13 
410 225 
2A12 a 
420 275 12 
420 275 10 
2024 440 290 12 — 
440 290 14 10 — 
95 ~ 130 35 — 20 25 
3003 
Т4 所 有 130 ~ 160 110 ーー 6 
0 所 有 <135 = ш 
3A21 
H14 所 有 | ш 
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( 续 ) 
铝 及 铝 合 金 拉 ( 轧 ) 制 无 颖 管 (GB/T 6893—2000) 
ыл 规定 非 比 例 断 后 伸 兵 率 (%) テ 
шы ЙИМИК омы ль E 全 截面 试 样 | 其 他 试 样 
状态 | 状态 /mm u Ao 2/ MPa 


5A02 


V 


Asomm АФ 
































80 15 
SA03 
125 8 
О 90 15 
5A05 
EZ ыз н 
5 А06 О 所 有 315 145 15 
О 所 有 170 ~230 65 == 17 |20 
5052 
H14 所 有 235 ~ 270 180 一 4 5 
O 所 有 <315 100 16 
5056 
H32 所 有 305 一 一 
所 有 270 ~330 110 ーー 14 |16 
5083 
H32 所 有 280 200 ーー 4 6 
О 所 有 <155 ーー 14 
6A02 Т4 所 有 205 ==: 14 
T6 所 有 305 一 8 
О 所 有 =150 <110 ーー 14 |16 
6061 Т4 所 有 205 100 == 14 16 




















318. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( Ж) 
铝 及 馈 合 金 拉 ( 轧 ) 制 无 颖 管 (GB/AT 6893—2000) 
、、 .规定 非 比 例 ”断后 伸 长 率 ( % ) > 
Se т 抗 拉 强 度 
ТЕ 供应 | 试 样 RE J УМРА 延伸 强度 | 全 截面 试 样 | 其 他 试 样 
了 | 状态 | 状态 | /mm аА „Лр 
Asomm |Asomm | A® 
= 
6063 
T6 所 有 220 190 ーー 8 10 
О 所 有 <120 一 20 
8 A06 
H14 所 有 100 = 5 
铝 及 铝 合金 焊接 管 (坯料 ) 
规定 非 比 例 | ”断后 
抗 拉 强度 MS е 
厚度 R /MPa 伸 长 强度 | 伸 长 率 
Уюн Ro2/MPa |А,,;(%) 








<107. 8 


28 








16 
18 











шо рк | A 


铝 及 铅 合 金 挤 压 棒 材 (4CBZT 3191—2010) 





抗 拉 强 规定 非 比 断 后 伸 
HROTE АЯЙ | кк PEI кш, 












































k | E 
牌号 T 棒 内 切 圆 直径 ) ЕК, 
状态 | 状态 /МРа | /MPa 
mm 
= 
1070A | HI12 | H112 <150. 00 55 чип 
о о JE 
1060 <150. 00 
H112 | H112 22 | — 
1050A | H112 | H112 <150. 00 65 | 
H112 | H112 <150. 00 z роза 二 
H112 | H112 <150. 00 2 |—| — 
О О =. [| ше 
150. 00 
8A06 | H112 | H112 | | "K 
2А02 | TI、T6 | Т62 Т6 <150. 00 430 10| — 
<22.00 430 10| 一 
2A06 | TI、T6 | T62、T6 | >22.00 =100.00 25 |o | 一 
> 100. 00 ~ 150. 00 285 |10| 一 
2А11 | TI T4 |Т42 Т4 < 150.00 370 VAIR 
<22. 00 390 12 | 一 
2A12 | TI T4 | T42 Т4 
>22.00 -150.00 | 420 2| 一 
<22. 00 | = 
2A13 | TI T4 |Т42 Т4 
>22.00 ~ 150. 00 д) 
T62 、T6 、 <22. 00 440 ЕВ 10 | 一 
2A14 
T6511 | >22.00 ~ 150.00 “= 10 | 一 
T4. 
УЛ. <25. 00 230 113 | 11 
14510. 
ш T4511 | >25.00~75.00 | 410 PAIESE 
























































· 320 ・ 机 电工 程 实用 五 金 手册 
( 续 ) 
铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 材 (GB/T 3191—2010) 
抗 拉 强 зм: 断 后 伸 
ZZ. > >. | б 
牌号 к | 棒 内 切 圆 直径 ) | | 所 人 ps 
状态 а /MPa A Asomm 
= 
Та, | >75.00~150.00 | 390 250 |10| 一 
2014 、 
T4S10 、 
ону T4511 | >150.00 -200.00 230 |8 | 一 
<25.00 370 |6 | 5 
>25.00 ~75.00 | 460 aa [К „м. 
2014. | 
T6510 | >75.00 ~150.00 | 465 420 |7 | 一 
2014А 
16511 | >150.00~200.00 | 430 450. E 
>200.00 ~250.00 | 420 30 |5! 一 
2A16 <150. 00 355 a аш 
2017 <120. 00 345 215 |12! — 
<25.00 380 260 |12| 10 
>25.00 ~75.00 | 400 270 |10| 一 
2017A >75. 00 ~ 150. 00 б |, == 
> 150. 00 ~200. 00 Ө 二 
>200. 00 —250. 00 КАЕ 
<150. 00 12 | 10 
8 
УУ > 50. 00 ~ 100.00 8 | 一 
> 100. 00 ~ 200. 00 AES 
>200. 00 ~250.00 | 400 OE | ч 




















铝 及 铅 合 金 挤 压 棒 材 (4CBZT 3191—2010) 





| 抗 拉 强 ЕЗЕШ ууй 
供 货 | 试 样 БЕК, о KRH) 

9 : рО. 2 
_ 状态 | 状态 ЙОН) | мра /МРа | А А 


/mm 


= 
2A50 | T1、16 | T62 、16 <150. 00 355 ЕВ PARE 











<250. 00 23 








<250. 00 











<250. 00 


15 














· 322 - 机 电工 程 实用 五 金 手册 


铝 及 铝 合 金 撞 压 棱 材 (GBAT 3191—2010) 





| 抗 拉 强 ЕЗЕШ ууй 
ЕЕЕ о m. PEN 长 率 (% ) 


R 
牌号 | 7 | 棒 内 切 圆 直径 ) JE Коз 
状态 状态 /MPa | /MPa | 4 Asomm 


/mm 


5005. H112 Н112 <200. 00 
H112 H112 <200. 00 
5019 








15 | 13 


























5049 <250. 00 15 | 15 
16 | 14 
5251 <250. 00 
17 | 15 
5154А 、 16 | 16 
<250. 00 
5454 18 | 18 
<150. 00 14| 12 
5754 > 150. 00 ~250. 00 | 180 13 | 一 











5086 
Н112 H112 <200. 00 


<150. 00 





<150. 00 


<25. 00 





>25. 00 ~ 50. 00 


> 50. 00 ~ 100. 00 














<150. 00 17 | 15 
12 | 10 
200. 00 em 





6351 


6061 


6063 А 
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( 续 ) 
馈 及 铝 合 金 挤 压 棱 材 (CB/T 3191—2010) 
抗 拉 强 AAE EO 断后 伸 
42, У "ЭМ 
供 货 тея ELAO E R, 例 延 伸 强 长 率 (%) 
S SN ka. 棒 内 切 圆 直径 ) ЖК 
状态 | 状态 /МРа | /MPa 
mm 
Т5 Т5 <120. 00 ЖЕ ЛС 8 
T6 T6 <120. 00 10 | 380 |10 8 
Т4 Т4 = 150. 00 12 
<20. 00 8 6 
> 20. 00 ~ 75. 00 8 — 
T6 T6 > 75. 00 ~ 150. 00 310 ЕЖ 8 ーー 
> 150. 00 ~ 200. 00 6 — 
> 200. 00 ~ 250. 00 6 — 
T4 Т4 16 14 
Т5 Т5 < 150. 00 8 6 
T6 T6 9 — 
<150. 00 
T4 T4 14 | 一 
<150. 00 ЯГ 12 
Т4 Т4 
> 150. 00 ~ 200. 00 20 | 6 (р ーー 
Т5 Т5 去 200. 00 6 
< 150. 00 8 
T6 T6 
> 150. 00 ~ 200. 00 — 
<150. 00 "> 10 
> 150. 00 ~ 200. 00 ーー 
生 200.00 5 

















· 324 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


铝 及 铝 合 金 撞 压 棱 材 (GBAT 3191—2010) 





| 抗 拉 强 ЕЗЕШ ууй 
юз | 供 货 | ИЮ — — BE R, P KRH) 
9 : рО. 2 
С | 状态 | 状态 ЙОН) | мра /МРа | А А 


/mm 


<150. 00 230 190 7 5 
6063A Т6 Т6 
> 150. 00 ~ 200. 00 220 160 7 = 
125 














а | ug 
6463 Т5 Т5 150. 00 110 8 0 
Т6 Т6 160 10 8 





195 
ав ао [эю | 20 [š — 
ло осоо 0 | zo [в = 
ЕЕЕ so |e| = 


<250. 00 10 8 


7003 <50. 00 290 10 8 


6082 


т: = 
s = 


= 
= 





>50. 00 ~ 150. 00 280 10 Š 


zo | | эю |7 — 


>22. 00 ~ 150. 00 400 6 == 





7АО4 、 
7 A09 





7 A15 150. 00 420 6 = 


<50. 00 290 10 8 
7005 Т6 Т6 





> 50. 00 ~ 150. 00 10| 一 
<50. 00 350 10| s 
7020 | T6 T 
>50.00 ~150.00 | 340 10| — 
7021 T6 T6 <40. 00 410 10| 8 


<80. 00 490 420 7 5 
T6 
> 80. 00 ~ 200. 00 470 400 7 == 


7022 


= 











铝 及 铅 合 金 挤 压 棒 材 (4CBZT 3191—2010) 





7049А 


抗 拉 强 РЕЧЕ 断后 伸 
直径 ( 方 棒 、 六角 E R, 例 延 伸 強 KZH) 


棒 内 切 圆 直径 ) BE > 
/mm /MPa 4 Asomm 


100. 00 610 
> 100. 00 ~ 125. 00 500 
> 125. 00 ~ 150. 00 


> 150. 00 ~ 180. 00 










Жи | 试 样 
状态 | 状态 





/MPa 











7075 


<200. 00 








T6 、 
T6510. 
T6511 


T6 、 
T6510 、 
T6511 





>25. 00 ~ 100. 00 








> 100. 00 ~ 150. 00 





> 150. 00 ~ 250. 00 














高 强度 铝 合 金 棒 材 室温 纵 回力 学 性 能 (CCBZT 3191—2010) 








jM H12 抗 拉 | 规定 非 比例 | И 
试 样 (方 棒 、 六 角 棒 強度 | 延伸 強度 | 伸長 率 
状态 内 切 圆 直径 ) |А МРа Ro 2/MPa A(%) 
不 小 于 
T42、T4 | 20.00 ~ 120. 00 390 245 8 
2A12 20. 00 ~ 120. 00 440 305 8 


20. 00 ~ 120. 00 == 8 





20. 00 ~ 120. 00 == 10 
20.00 ~ 120. 00 == & 








<20. 00 ~ 100.00 450 6 
> 100. 00 ~ 120. 00 430 6 


















































· 326 ・ 机 电工 程 实 用 五 金 手 册 
( 续 ) 
铝 及 铝 合金 拉 制 圆 线材 (GBAT 3195—2008) 
抗 拉 强 度 断后 伸 长 率 
牌号 状态 直径 /mm 
К„/МРа Asoomm ( % ) 
三 10 
三 12 
三 73 三 15 
三 18 
1AS0 
> 160 1.0 
三 1.2 
> 155 
>].5 
> 135 
=2. 0 
О 9.5 ~12.7 60 ~ 100 一 
80 ~ 120 
H14 、H24 100 ~ 140 一 
115 ~ 155 
1350 > 160 三 1.2 
> 175 
=1. 5 
=160 
=160 =1. 8 
=155 >2.2 
<110 — 
1100 
110 ~ 145 一 
<130 ーー 
300 
140 ~ 180 一 
5052 =220 == 
5056 О 1.6 ~25.0 =320 一 
6061 О <155 — 









































(2%) 
ТАН Жїл p 244 НИЛ. УЧ a БЕ (GB/T 3195—2008) 
牌 号 状态 直径 /mm HBI IRSE 7/MPa 
1035 H14 三 00 
所 有 
2A01 Т4 22185 
22275 
2A04 
=265 
=245 
2A10 
=235 
2B11 三 235 
T4 
2B12 三 265 
3A21 テ 80 
H14 
5A02 22115 
5 А06 H12 所 有 
> 165 
SAOS H18 
5B05 H12 =155 
6061 テ 170 
T6 
7A03 三 285 
钾 钉 用 铝 及 铝 合金 线材 的 锦 接 性 能 (CBZT 3195—2008) 
钾 接 性 能 
5 直径 /mm — 试 样 突出 高 度 
”| ЕШШ 


与 直径 之 比 


1.6~4.5 1.5 
2A01 | T4 或 T6 学 火 96h 以 后 
>4.5~10.0 1.4 
1.6~5.5 1.5 
HIX — 
>5.5 ~ 10.0 1.4 
1.6 -5.0 wk 6h È 
Р | 1630 | кви _ 
>5.0 - 6. 0 K 4h р 
nanl o e PEK 4h 以 后 


>6.0~8.0 1.2 WK 2h 以 后 
>8.0 ~10.0 一 一 









































. 328. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
(2%) 
ENET EE ВДЕ РЕВЕ (СВИТ 3195—2008) 
饮 接 性 能 
| use Тетте 
аа — р. 饥 接 试验 时 间 
2A10 1.4 淳 火 时 效 后 
2B11 | T4 sÉ T6 За ROKJE 1h 以内 
>4.5~10.0 1.4 
1.6~4.5 1.4 
2B12 >4.5~8.0 1.3 ZEK Jr 20min 以内 
>8.0~10.0 1.2 
1.6~8.0 1.4 
HIX == 
7A03 1.4 
14 或 T6 1.3 AKATUA 
其 他 | HIX E = 
注 : 1. 表 中 未 规定 的 型 材 ， 其 力学 性 能 由 供需 双方 商定 ， 并 在 合同 中 注 


明 。 


2. 对 型 材 的 其 他 技术 要 求 ( 如 化 学 成 分 、 


ТУЕ. WIRE, HITE, 


尺寸 允许 偏差 )， 参 见 GB/T 6892—2006 中 的 规定 。 
3. 厚度 大 于 40mm 的 板材 ， 表 中 数值 仅 供 参考 。 当 需 方 要 求 时 ， 供 


方 提供 中 心 层 试 样 的 实测 结果 。 





4. 1050. 1060, 1070. 1035. 1235, 1145, 1100. 8А06 合金 的 抗 拉 
强度 上 限 值 及 规定 非 比 例 延 伸 强 度 极 限 值 对 H22 、H24 H26 状态 


的 材料 不 适用 。 





① 4 表示 原始 标 距 (L106) 为 5.65 VSo 的 断后 伸 长 率 。 
壁 厚 不 大 于 1. 6mm 的 型 材 不 要 求 断后 伸 长 率 ， 如 需 方 有 要 求 ， 则 供 


@ 





需 双 方 商定 ， 并 在 合同 中 注 明 。 
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3.2.5 铝 及 铝 合 金管 
1. 铝 及 铝 合 金管 规格 (23-33) 
表 3-33 MAMARE., WRF (GB/T 4436—1995) 

















АГА 
J B Ё 
< ЕЙ Р 
2 й 
Да р ү, 
С ЗЕТА P s 5 リク 
プン ン ン ン ン ン ン ン ン ンジ ポン ン / ン ン ン ン / ン ン ン ナノ 
С 





ンー デー 


k 
ジン ジン ジン ジジ イン ジジ ンジ ン ン ア 






の ワク 
KA 








УМ 壁 厚 
25 105-115 | 5.0~32.5 
28 120-130 | 7.3 ~32.5 

30,32 135 ~ 145 | 10.0 ~32. 5 
34 ~ 38 150,155 | 10.0 ~ 35.0 
40 ,42 160 ~ 200 | 10.0 ~ 40.0 
45 ~ 58 205 ~ 400 | 10.0 ~ 50. 0 


外 径 系列 :25,28 ,30 ,32 ,34,36,38 ,40 ,42 ,45 ,48 ,50 ,52 ,55 ,58 ,60 ,62 ,65 ， 
70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 , 100,105 ,110 ,115 ,120 ,125 ,130 ,135 ,140 ,145 ‚150,155, 
160 ,165 ,170 , 175 , 180, 185,190, 195 , 200 , 205 , 210 , 215 ,220 ,225 ,230 , 235 , 
240 ,245 ,250 , 260 , 270 , 280 , 290 , 300 , 310 , 320 , 330 , 340 , 350 , 360 , 370 , 380 , 


390 ,400 


辟 厚 系列 :5.0,6.0,7.0,7.5,8.0,9.0,10.0,12.5,15.0,17.5,20.0,22.5, 
25. 0,27. 5 ,30. 0,32. 5,35. 0 ,40. 0,42. 5 ,45. 0 ,47. 5 ,50. 0 


长 度 范围 :300 ~ 5800 
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( 续 ) 
冷 拉 ( 轧 ) 圆 管 的 尺寸 规格 /mm 
外 径 RE JE 外 径 АГА 外 径 RE JE 
s Газа 22-55 
8 0.5 ~ 2.0 22 ~ 25 115 3.0 ~ 5.0 
10 0.5 ~2. 5 26 ~ 60 120 3.5 ~ 5.0 


М 9] :6,8,10,12,14,15,16,18,20,22,24,25,26,28,30,32,34,35,36, 
38,40,42 ,45 ,48 ,50 ,52 ,55 ,58 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,105 ,110 ,115 . 
120 

壁 厚 系列 :0.5,0.75,1.0,1.5,2.0,2.5,3.0,3.5,4.0,4.5,5.0 


冷 拉 正 方形 管 的 尺寸 规格 /mm 


i 42 ,45 55 ,60 
10,12) 14,16 18 ,20 
50 65 ,70 
1.0 2. 0 ~ 
1.0~2.0 | 1.0~2.5 | 1.5~3.0 | 1.5 ~4.5 | 1.5~5.0 
1.5 5.0 


壁 厚 系 列 :1.0,1.5,2.0,2.5,3.0,4.5,5.0 
冷 拉 算 形 管 的 尺寸 规格 /mm 











ц 
r 





公称 边 长 (a x b) ДЕ JE 公称 边 长 (a xb) RE EL 


14х10,16х12,18х10 |1.0~2.0 | 32 x25,36 x20,36 x28 |1.0~5.0 
18 x14,20 x12,22 x14 |1.0-2.5 || 40x25.40 х30,45 x30 |1.5-5.0 


25 x15 ,28 x16 1.0-3.0 50 x30,55 x40 1.5-5.0 








28 x22,32 x18 1.0~4.0 60 x 40,70 x50 2.0-5.0 





辟 厚 系列 :1.0,1.5,2.0,2.5,3.0,4.0,5.0 







КН a| 27.0 33.5 |40. 5 |40.5 |47.0 147.0 | 54.0 | 54.0 | 60.5 60.5 |67.5 
ЯҢ b| 11.5 |14.5 17.0 | 17.0 |20.0 |20.0 |23.0 | 23.0 |25.5 |25.5 |28. 5 
壁 厚 1.0 | 1.0 | 10 | 1.5 {101.5 | 1.5 | 2.0 | 1.5 | 2.0 |1.5 
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冷 拉 椭圆 形 管 的 尺寸 规格 /mm 
长 轴 al 67. 5 | 74.0 74.0 |81.0 181.0 |87. 5 |87.5 |94.5 1101.01108. 01114. 5 





uH b| 28. 5 | 31.5 |31. 5 |34. 0 | 34.0 | 37.0 | 40.0 | 40.0 43.0 |45. 5 148. 5 


EE | 220: LS 2.0: |220 25 Ора | 2250 25: 2.5 |25 











2. 铝 及 铝 合 金 挤 压 无 缝 圆 管 ( 表 3-34 ) 
表 3-34 铝 及 铝 合金 挤 压 无 颖 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 
(CB/T 4437. 1—2000) 


合金 牌号 状态 


1070A, 1060, 1100, 1200, 2A11, 2017, 2A12 2024, 3003, 3A21 , 
SA02 ,5052 ,5A03 , 5A05 ,5A06 , 5083 , 5086 , 5454, 6 A02 , 6061 , 6063 , | H112 ,F 
7A09 ,7075 ,7A15 ,8A06 


1070A , 1060, 1050А, 1035, 1100, 1200 , 2A11 , 2017 , 2A12 , 2024, 
5 A06 ,5083 ‚5454 ,5086 ‚6 A02 





2A11 ,2017 ,2A12 ,6 A02 ‚6061 ‚6063 T4 
6 A02 ‚6061 ,6063 ,7 A04 ,7A09 ,7075 ,7A15 T6 
Е: 此 种 管材 外 形 尺 寸 及 允许 偏差 应 符合 GBAT 4436—1995 規定 (ILK 3- 
33) 


3. PAMARE (FL) 制 无 缝 圆 管 (23-35) 
表 3-35 MAMER (FL) 制 无 缝 圆 管 的 合金 牌号 和 状态 
(СВ/Т 6893—2010) 








合金 牌号 
1035 ,1050 ,1030A , 1060, 
1070 , 1070А , 1100, 1200 ,8 A06 5 А05 ‚5056 ,5083 
2017 ,2024 ,2А11,2А12 5А06 
3003 ,3A21 ， 6061 ,6 A02 
5052 ,5 A02 6063 





注 : EIER TAAI mM GB/T 6893—2010 规定 。 
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4. ЛЕЖА Е (GB/T 4437. 2 一 2003) 
(1) 管材 的 牌号 和 状态 (K 3-36) 
表 3-36 管材 的 牌号 和 状态 











牌 号 牌 号 状 S 
1070А ‚1060 .1050A. 5A06 .3083 、 
O 、H112 Е O 、H112 Е 
1035 ‚1100 ‚1200 5454 5086 
2A11 2017. 0 、H112 、 O 、H112 、T4 、 
6A02 
2 A12 ‚2024 Т4 上 Тб 上 
3003 O HI12 F 6005 А .6005 TS 上 
5A02 H112 .F 6061 T4 Т6 、F 
5052 ОЕ 6063 T4 Т5 T6 上 
$A03 、5 A05 H112 下 6063 A TS 、T6 下 
(2) 管 的 允许 仿 差 ( 表 3-37 ~ 3-40) 
表 3-37 圆 管 的 直径 (外 径 或 内 径 ) 允许 偏差 
( 単位 :mm ) 


直径 允许 偏差 
任 一 点 直径 与 公称 直径 间 的 偏差 





直径 ( 外 径 或 内 径 ) РР 






公称 直径 |F H112 | Т4 、TS 、T6 、T64 、 O 、H111 、 
间 的 偏差 | 状态 | T66 .Tx51 状态 | Tx510 状态 


三 8.00 ~ 18. 00 +0.25 +0.40 +1.50 








> 18.00 ~ 30. 00 + 1.80 
> 30. 00 ~ 50. 00 +2. 20 
> 50. 00 ~ 80. 00 + 2.60 








> 80. 00 ~ 120. 00 + 0.60 + 0.90 + 3.60 
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直径 允许 偏差 
任 一 点 直径 与 公称 直径 间 的 偏差 
















平均 直径 与 











直径 (外 径 或 内 径 ) I 
公称 直径 |F H112 | T4 、TS 、T6 、T64 、 O 、H111 、 
间 的 偏差 T66 、T x51 状态 | Tx510 状态 
> 120. 00 ~ 200. 00 +0.90 +2.00 +5.00 

















> 200. 00 ~ 350. 00 








注 : 1. 平均 直径 是 指 在 管材 横 截 面 上 测量 任意 两 个 互 为 直角 的 直径 所 得 








的 平均 值 。 
2. МЕ, Н112 状态 的 管材 和 直径 不 大 于 18. 00mm 的 管材 ， 表 中 数值 
只 适用 于 管材 外 径 的 允许 偶 差 。 
3. 表 中 偏差 值 不 适用 于 壁 厚 小 于 外 径 2.5% 的 管材 。 壁 厚 小 于 外 径 
2. 5% 管材 的 偏差 按 下列 方 法 确定 : 
壁 厚 大 于 外 径 的 2.0% ~2.5% 时 : 表 中 偏差 值 x1.5; 
EER TIMER 1.5% ~2.0% 时 : 表 中 偏差 偵 x2.0; 
壁 厚 大 于 外 答 的 1.0% ~1.5% 时 : 表 中 偏差 偵 x3.0; 
EJER TIMER 0.5% ~1.0% 时 : 表 中 偏差 信 x4. 0。 
表 3-38 圆 管 的 壁 厚 允 许 偏差 


















































级 别 ТЕМ. Ka EE JE ТУН 
普通 级 名 义 壁 厚 的 +15% 
高 精 级 名 义 壁 厚 的 +10% 
超 高 精 级 PA ХАКНЫ +7% 
13-39 ”正方形 、 和 矩形 、 正 多 边 形 的 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
(単位 : mm) 
外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数值 时 , 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
J Kak MINIE N06 > 100. 00 > 200. 00 > 300. 00 
= H < . 
т | ~ 200. 00 ~ 300. 00 ~ 350. 00 
ЖЕ ЖО ЯР Е ОЕ Е ЕИ В 
<10. 00 + 0.25 +0.40 +0. 30 +0. 50| +0. 35 +0. 55| +0.40 +0. 60 
> 10.00 ~ 25.00 | +0. 30 +0. 50 +0.40| +0. 70 +0. 50| +0. 80| +0. 60| +0. 90 
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( 续 ) 
外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数值 时 , 边 长 或 面 间距 的 允许 偏差 
a > 100. 00 >200. 00 >300. 00 
AK ВИН: рас ~ 200.00 ~ 300.00 ~ 350. 00 
= | 2 栏 |15 |2 栏 | 1 栏 |2 栏 1А 2 栏 
> 25.00 ~ 50.00 |+0.50 +0. 80 +0.60 +0.90| +0.80 +1.00 +0.90 +1. 20 
> 50. 00 ~ 100.00 +0. 70 +1. 00| +0. 901 +1. 20 +1. 10| +1. 30 +1. 30 +1. 60 
> 100. 00 ~ 150. 00 一 |+1.10| +1. 50 +1. 30 +1.70 +1. 50 +1. 80 
> 150.00 ~ 200. 00 一 |+1.30 +1.90 +1. 50| +2. 20 +1. 80 +2.40 
> 200.00 ~ 300. 00 一 一 一 |+1.70|+2.50|+2.10| +2. 80 
> 300.00 ~ 350. 00 一 一 一 |+2.80|+3.50|+2.80| +3. 50 
: 1. 本 表 偏 差 值 不 适用 于 0 和 Tx510 状态 ， 这 些 状态 的 管材 尺寸 偏差 


. 1 栏 适用 于 1x x x. 


由 供需 双方 协商 。 

3 x x x 系列 牌号 和 6005、6005A、6063、 
6063A 有 牌号 的 管材 ; 2 栏 适 用 于 2 x x x 、 7 x x x 系列 
牌号 及 6005、6005A、6063、6063A 之 外 的 其 他 6 x x x 牌号 的 管 
М. 


OX 





























з. 本 表 人 允许 偏差 不 适用 于 壁 厚 小 于 面 间距 2. 5% 的 管材 。 壁 厚 小 于 边 
长 或 面 间距 的 2.5% 的 管材 的 偏差 按 下 述 给 定 
壁 厚 大 于 外 径 的 2.0% ~2.5% 时 : 表 中 偏差 值 x1.5; 
壁 厚 大 于 外 径 的 1.5% ~2.0% 时 : 表 中 偏差 值 x2.0; 
壁 厚 大 于 外 径 的 1.0% ~1.5% 时 : 表 中 偏差 值 x3.0; 
壁 厚 大 于 外 径 的 0.5% ~1.0% 时 : 表 中 偏差 值 x4. 0。 
表 3-40 ”正方形 、 和 矩形 、 正 多 边 形 管 的 壁 厚 允 许 偏差 
(単位: mm) 





外 接 圆 直径 为 下 列 各 栏 数 值 时 , 壁 厚 的 允许 偏差 


























Z X FEJE <100.00 |>100.00 ~ 300. 00| > 300. 00 ~ 350. 00 
4246 = Sd 人 үз 
テ 0.50 -1.50 | +0.20 | +0.30 | +0.30 | =0.40| 一 ー 
>1.50 <3.00 | +0.25 | +0.35 | +0.40 +0.70 
>3.00~6.00 | +0.40 | +0.55 | +0.60 | +0.70 | +0.80 | +0.90 
>6.00~10.00 | +0.60 | +0.75 | +0.80 +1.20 
>10.00 -15.00 | +0.80 | +1.00 | +1.00 +1.50 
>15.00 ~20.00 | +1.20 | +1.50 | +1.50 +2.00 
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( 5) 




















Е: 1. 1 栏 适 用 于 1x x x、3 x x x 系列 有 牌号 和 6005、6005A、6063、 
6063A 牌号 的 管材 。 
2. 2 栏 适用 于 2 x x x. 5 x xx 系列 牌号 及 60053、600$3A、6063 、 
6063A 之 外 的 其 他 6 x x x 有 牌号 的 管材 。 
3.2.6 MAMAE 
1. 钻 及 镍 合金 板 、 市 的 理论 重量 ( 表 3-41) 
RIAM 铝 及 铝 合 金 板 、 市 的 理论 重量 









У Ез ずん て У Ез У Ез >< У Ез 
理论 重量 理论 重量 理论 重量 理论 重量 
/(kg/m’) /(kg/m’) /(kg/m’) /(kg/m’) 


л © CA © CA © C © WN © л © 











„2 
s 
‚4 
. 9 
8 
0 
3 
4 
5 
8 
0 
5 
0 
5 


1. 
2. 
の 
2. 
A 
2. 
3. 
3. 
4. 
4. 
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i о 7A04 、7A09 7075 等 牌号 的 密度 2. 85g/cem? 计 
算 。 ШН ы, 仑 重量 ， 须 将 表 中 的 数值 乘 上 相应 的 理论 重量 











换算 系数 。 部 分 密度 不 是 2.85g/cm* 的 牌号 的 “密度 (g/m) / 
换算 系数 ”如 下 

2A16. 2. 84/0. 996 2А11: 2. 80/0. 982 
2A14. 2. 80/0. 982 2А12: 2. 78/0. 975 
2A06: 2. 76/0. 969 101, 102: 2. 74/0. 960 
3A21 . 2. 73/0. 958 3003. 2. 73/0. 958 
Іххх& (А9); 2. 71/0. 951 8A06. 2. 71/0. 951 
6402. 2. 70/0. 947 5402: 2. 68/0. 940 
5A43. 2. 68/0. 940 5403: 2. 67/0. 937 
5083: 2. 67/0. 937 5405: 2. 65/0. 930 
5A06. 2. 64/0. 926 5441: 2. 64/0. 926 


2. 带 材 理论 重量 按 纯 铝 的 密度 2.71g/cm 计算。 其 他 牌号 的 “密度 
(g/cm ) /换算 系数 ”如 下 : 
5A02: 2. 68/0. 989 3A21: 2.73/1.007 


2. 一 般 工 业 用 名 及 铝 合金 板 、 市 材 的 品种 和 规格 〈 表 3-42) 


表 3-42 ”一般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 、 这 材 的 品种 和 规格 
(СВ/Т 3880. 1—2006) 


Вх А АЈА HD АЈ А ii ERA) ,状态 及 厚度 规格 

















Ky |% 状态 板材 厚度 /mm | 帯 材 厚 度 /mm 
1A97 、1A93 上 >4. 50 ~ 150. 00 
1A90 .1A85 ^ H112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
H12 、H22 >0.20 -4.50 | >0.20~4.50 
H14 、H24 >0.20 -3.00 | >0.20~3.00 
1235 | A 
H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0.20-4.00 
HI8 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 
F >4.50 -150.00 | >2.50 -8.00 
H112 >4. 50 ~75. 00 Е 
О >0.20 -50.00 | >0.20~6.00 
1070 | A | 印 2、H22、H14、H24 | >0.20<6.00 | >0.20-6.00 
H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0.20-4.00 
HI8 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 















































牌号 状态 板材 厚度 /mm | 市 材 厚 度 /mm 
F >4.50 ~150.00 | >2.50 ~8.00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 
О >0.20 ~80.00 | >0. ‚00 
1060 H12 、H22 >0.50 -6.00 | >0. .00 
H14 、H24 >0.20 ~6.00 | >0. .00 
H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0. .00 
H18 >0.20-3.00 | >0. ‚00 
Е >4.50 ~150.00 | >2. .00 
H112 >4. 50 ~ 75. 00 
О >0.20 ~50.00 | >0. .00 
1050 .1050A 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 ~6.00 | >0. .00 
H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0. .00 
H18 >0.20 ~3.00 | >0. . 00 
F >4.50 ~150.00 | >2. .00 
H112 >4. 50 ~25. 00 
1145 О >0.20 ~10.00 | >0. ‚00 
H12 、H22 、H14 、H24 、 
ВИ >0.20-4.50 | >0. 50 
F >4.50 ~ 150.00 | >2. . 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 
О >0.20 ~80.00 | >0. .00 
1100 
H12 、H22 >0.20 -6.00 | >0. .00 
H14 、H24 、H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0. .00 
H18 >0.20 ~3.00 | >0. . 00 
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( 续 ) 
状态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
F >4.50 ~ 150.00 | >2.50 ~8.00 
H112 > 6. 00 ~ 80. 00 — 
О >0.20 ~50.00 | >0.20 -6. 00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 ~6.00 | >0.20-6.00 
H16 、H26 >0.20 ~4.00 | >0.20 ~4.00 
H18 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 
F >4. 50 ~ 150. 00 一 
H112 >4. 50 —80. 00 — 
О >0.50 ~25.00 | >0.50~6.00 
T3 Т4 >0.50 ~6.00 一 
Е >4. 50 ~ 150. 00 一 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 一 
0 >0.50 ~10.00 | >0.50~6.00 
T3 Т4 >0. 50 ~ 10. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 
0 >0. 50 ~25. 00 == 
T6 „Т4 >0. 50 ~ 12. 50 — 
T3 >0. 50 ~6. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 一 
0 >0.50 ~45.00 | >0.50 - 6.00 
2024 В T3 >0. 50 ~ 12. 50 — 
T3( 工 艺 包 铝 ) >4. 00 ~ 12. 50 = 
Т4 >0. 50 ~6. 00 一 






























































( 续 ) 
牌号 “| 类 别 状态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
Е >4. 50 ~ 150.00 | >2.50 ~8.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
О >0.20 ~ 50.00 | >0.20 ~6. 00 
3003 A 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 -6.00 | >0.20 - 6. 00 
H16 、H26 、H18 >0.20 -4.00 | >0.20 -4.00 
H28 >0.20 -3.00 | >0.20 -3.00 
F >6.30 ~80.00 | >2. 50 -8. 00 
H112 >6.00 ~ 80.00 = 
О >0.20 ~ 50.00 | >0.20 ~6. 00 
3004. А H111 >0. 20 ~ 50. 00 ЕЕ 
3104 H12 、H22 、H32 、H14 >0.20 <6.00 | >0.20 - 6. 00 
H24 、H34 、H16 、 
>0.20 -3.00 | >0.20 -3.00 
H26 、H36 、H18 
H28 、H38 >0.20 -1.50 | >0. 20-1. 50 
O 、HI11 、H12 、H22 、H14 | >0.20 ~6.00 | >0.20 - 6. 00 
H111 >0. 20 ~6. 00 = 
3005 A 
H16 >0.20~4.00 | >0.20 ~4. 00 
H24 、H26 、H18 、H28 >0.20 -3.00 | >0.20 -3. 00 
O 、H12 、H22 、H14 、H24 、 
>0.20 -3.00 | >0.20 -3.00 
H16 、H26 、H18 
3105 А 
H111 >0. 20 ~3. 00 => 
H28 >0.20~1.50 | >0.20 -1.50 
3102 A H18 >0.20-3.00 | >0.20~3.00 
О >0.20-3.00 | >0.20~3.00 
H19 >0.20~1.50 | >0. 20-1. 50 
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( 续 ) 
牌号 状态 板材 厚度 /mm | 帯 材 厚 度 /mm 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
5 А03 Н112 > 4. 50 ~ 60. 00 — 
О 、H14 、H24 、H34 >0. 50 -4.30 . 50 ~4. 50 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
5А05 、 
О > 0. 50 ~ 4. 50 50 ~ 4. 50 
5 A06 
Н112 >4. 50 ~ 50. 00 ーー 
上 >4. 50 ~ 150.00 — 
5082 
H18 、H38 、H19 、H29 > 0. 20 ~0. 50 .20 ~ 0. 50 
Е > 4. 50 ~ 150. 00 . 50 ~ 8. 00 
H112 > б. 00 ~ 80. 00 — 
О > 0). 20 ~ 50. 00 20 ~ 6. 00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 ーー 
5005 
H12 、H22 、H32 、 
>0.20 ~0. 00 20 ~ 6. 00 
H14 、H24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0.20 ~4. 00 .20 ~4. 00 
H18 、H28 、H38 >0.20 ~ 3. 00 .20 ~ 3.00 
Е > 4. 50 ~ 150. 00 . 50 ~ 8. 00 
Н112 > 6. 00 ~ 80. 00 — 
О >0.20 ~ 50. 00 20 ~ 6. 00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 — 
5052 
H12 、H22 、H32 、 
>0.20 ~0. 00 .20 ~0. 00 
H14 、H24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0.20 ~ 4. 00 .20 ~4. 00 
H18 、H38 >0.20 ~3. 00 .20 ~3. 00 
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(2%) 
牌号 状态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
F >4. 50 ~150. 00 — 
Н112 > 6. 00 ~ 50. 00 一 
О/Н111 >0. 20 ~80.00 — 
5086 H12 、H22 、H32 、 
H14 、H24 、H34 Кеи Е 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 — 
H18 >0.20 -3.00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 — 
Н112 > 6. 00 ~ 50. 00 一 
О >0.20 ~80.00 | >0.50 ~4.00 
5083 H111 >0.20 -80.00 — 
H12 、H14 、H24 、H34 >0.20 -6.00 — 
H22 、H32 >0.20 -6.00 | >0. 50 ~4. 00 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 — 
Е >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~ 8. 00 
6061 О >0. 40 ~40.00 | >0.40 - 6. 00 
T4 、T6 >0.40 ~ 12. 50 — 
О >0. 50 ~20. 00 = 
6063 
T4 、T6 0. 50 ~ 10. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 一 
6A02 Н112 >4. 50 ~ 80. 00 — 
О 、T4 、T6 >0. 50 -10.00 = 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
6082 О 0. 40 ~ 25. 00 == 
T4 、T6 0.40 ~ 12. 50 — 
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( 续 ) 
牌号 | 类 别 状态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
F > 6. 00 ~ 100. 00 = 
0( 正 常 包 铝 ) >0.50 ~25. 00 = 
7075 B 
0( 不 包 铝 或 工艺 包 铝 ) | >0.30 ~ 50. 00 = 
T6 >0. 50 ~6. 00 = 
F >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~ 8. 00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
8 A06 A 
О 0.20 ~ 10. 00 = 
H14 、H24 、H18 >0. 20 ~4. 50 = 
0 >0.20 -3.00 | >0.20 ~3.00 
8011A A H111 >0.20 ~3. 00 = 
H14 、H24 、H18 >0.20 -3.00 | >0.20 -3. 00 
板 、 带 材 厚度 对 应 的 宽度 和 长 度 /mm 
a 板材 的 宽度 和 长 度 带 材 的 宽度 和 内 径 
№ 、 帯 材 厚 度 е 
板材 的 宽度 板材 的 长 度 | 带 材 的 宽度 | 带 材 的 内 径 
>0.20 ~0.50 500 ~ 1660 1000 ~ 4000 1660 $75 、 ゅ 150 
>0. 50 ~0. 80 500 ~ 2000 1000 ~ 10000 2000 $200 ‚ф300 
ф405 .$505 
>0. 80 ~ 1. 20 500 ~ 2200 1000 ~ 10000 2200 4610 .$650 
>1.20 ~ 8. 00 500 ~ 2400 1000 ~ 10000 2400 $750 
>1.20 ~ 150.00 | 500 ~2400 1000 ~ 10000 O= | = 
МН Itu Z8 ITALE 
每 面包 禾 层 厚 
度 占 板材 厚度 的 
百分比 不 小 于 
4% 
2А11 2017 2024 
>1. 60 ~10.00 2% 
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( 续 ) 
每 面包 履 层 厚 
度 占 板材 厚度 的 
百分比 不 小 于 
4% 
2% 
2A11 2014 2024 、 мү йе тя 
=]. 
2017 .5A06 í 
7075 7A01 所 有 <1.5% 
3. 表盘 及 装饰 用 铝 及 铝 合金 板 的 品种 和 规格 (K 3-43) 
表 3-43 ”表盘 及 装饰 用 铝 及 铝 合金 板 的 
品种 和 规格 (YS/T 242—2009) 
典型 規格 /mm 
牌 5 状态 一 
Е JC w Ж 长 JE 
1035. 1050A. 1060. 
1070A. 1070. O. H14. H24 | 0.30 ~4. 00 
1100. 1200 1000. 1200. 
1035. 1050A. 1060. 1500 
1070A. 1070. H18 0.30 ~2. 00 
1100. 1200 2000. 
О 0. 60 1150 2500. 
3000 
H14 15 450 i 
P о 3500. 
0.28. 0.50. 
H16 І 1575, 1220 | 4000. 
0. 80 4500 
H18 0. 30 1385 
H22. H32 |0.20~1.00 | 1000 ~ 1500 
5052 
H24 0.50 ~1.00 | 1000 ~ 1500 
H14 0. 35 1750 
8011 
H18 0.35 1570 























① 0.3mm ~0.4mm 的 厚度 只 供应 宽 1000mm， 长 2000mm 的 板材 。 
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4. 针 焊 用 铝 合金 复合 板 〈 表 3-44 ) 


0111, 
0222 、 
0333 、 
0515, 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


表 3-44 针 焊 用 铝 合金 复合 板 的 品种 和 规格 
(YS/T 69—2005) 











规格 /mm 
复合 板 牌 号 状态 
0121, 0131, 0212, 
0232, 0313, 0323,) O 0.21 | 900 | 2000 
0414, 0424, 0434.) З š Ы 
0525, 0535, 0616, 4.00 | 1600 | 7000 
0626 ‚0636 ‚0717 ‚0727 ‚0737 


. 复合 板 牌号 表示 方法 : 复合 板 牌 号 采用 字母 “Q” 加 三 位 数字 的 


形式 表示 。 ”"Q” 为 镍 焊 材 料 标 识 ， 其 后 的 第 一 位 、 第 三 位 数字 重 
为 “0”， 则 表示 该 侧 无 包 和 覆 层 ， 为 其 他 数 时 ， 表 示 包 禾 层 合金 代 
号 。 第 二 位 数字 为 复合 板 的 基体 合金 代号 。 复 合板 基体 、 包 徐 层 
合金 牌号 对 应 的 合金 代号 如 下 表 : 

















4045 +1% Zn 4 








4004 5 
4A13 6 
4A17 7 











示例 : Q111,“Q” 镍 焊 材 料 标 识 ; 第 二 、 四 位 数字 “1 ”分 别 
表示 包 複 居合 金 妨 4343, 第 三 位 数字 “1 ”表示 基体 合金 为 3003。 








2. 复合 板 基 体 、 包 禾 层 的 化 学 成 分 符合 GB/T 3190 的 规定 。 
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5. 铅 及 铅 合 金 花 纹 板 〈 表 3-45 ) 
表 3-45 铝 及 铝 合 金 伦 纹 板 的 品种 和 规格 
( GB/T 3618—2006) 

















数 | X 
6 де 
は | 图案 Е 
1 HIRIE 2А12 T4 | .0 11.0 
( 见 图 3-1) 
二 2A11 SA02 、 mn 
Ж ов 1.0 
( 见 图 3-2) 
3105 3003 H194 
1 x x x ‚3003 H194 
3 т 5А02 ‚5052 3105 1.0 
( LE 3-3) А O H114 | 





5 А43 3003 


-7 2A11 SA02 1. 0 
ILE 3-4) к ` 1000 |2000 











4 
6 1600 |10000 

3 мн 5A02 ‚5052 1.0 

(1, 3-5) ; i ° | 

SA43 
2H 

6 290 2А11 Н234 3.0~8.0 

( 见 图 3-6) 

( 见 图 3-7)| SA02 5052 0 、H234 

1х x x H114 、H234 、H194 

0 三 条 形 3003 H114 、H194 








(ILKI 3-8 ) 


っ A02 、5052 O 、H114 、H194 
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| жы 直板 厚度 Me 
纹 花纹 底板 厚度 

代 | р 人 

号 不 

9 








星 月 形 
=H E 2412 T4 | 
(2143-9) 
3003 H114 、H234 、H194 
SA02 5052 [H114 H234 、H194| ` 


Е: 1. 有 要求 其 他 合金 、 状 态 及 规格 时 ， 应 由 供需 双方 协商 并 在 合同 中 注 
明 。 
2. 状态 : T4 一 花纹 板 滩 火 目 然 时 效 ; 0 一 花纹 板 成 品 完全 退火 ; 
H114 一 用 完全 退火 (0) 状态 的 平板 ， 经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 
的 花纹 板材 ; H234 一 用 不 完全 退火 (Н22) 状态 的 平板 ， 经 过 一 
个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 ; H194 一 用 便 状 (H18) 的 平板 ， 
经 过 一 过 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 。 









加 
ロロ ロロ ロロ 
ロロ ロロ ロロ 
ロロ ロロ ロロ 
БГ Еа Е 
ロロ ロロ ロロ 







图 3-1 工 号 花纹 板 (方 格 形 ) 图 3-2 2 号 花纹 板 ( 局 豆 形 ) 


* 4 @ Ж 





5 号 花纹 板 (指針 形 ) 


3-5 


4 号 花纹 板 (三 条 形 ) 


图 3-4 


4 一 4、 


7 号 花纹 板 ( 四 条 形 ) 


3-7 


6 号 花纹 板 (菱形 ) 
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А —А 
РРР 


Z Z ZZ < HELEN 











图 3-8 8 号 花纹 板 (三条 形 ) 图 3-9 9 号 花纹 板 ( 星 月 形 ) 


3.2.7 铝 及 铝 合 金 线材 
1. 铝 及 铝 合 金 拉 制 圆 线材 ( 表 3-46 ~ 表 3-48 ) 
表 3-46 铝 及 铝 合金 拉 制 圆 线材 的 品种 和 规格 
( CB/T 3195—2008) 


0.8 —20. 0 





焊条 用 线材 
0.8 ~1.6 


1035 H18 焊条 用 线材 . 锦 钉 用 线材 
爆 条 用 线材 
= 焊条 用 线材 . 饮 钉 用 线材 


H12 、H22 
9.5 ~25.0 
1350 | HH4、H24 | 、H24 导体 用 线材 
| HH6、H26 | H26 








1AS0 O 、H19 0.8 -20.0 导体 用 线材 
1050A 1060 、| О,Н18 0.8 ~20.0 
焊条 用 线材 
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(ZÈ) 
有 牌号 直径 /mm 典型 用 途 
0.8 -1.6 焊条 用 线材 
焊条 用 线材 . 鲍 杀 用 线材 
1100 钢 杀 用 线材 
| 
焊条 用 线材 
2А01 2A04 
2B11 2B12 H14 ‚Т4 钾 钉 用 线材 
2A10 
2A14 2A16 
| я ое 
А 焊条 用 线材 
3003 饮 钉 用 线材 
焊条 用 线材 
3A21 
焊条 用 线材 、. 钾 钉 用 线材 
焊条 用 线材 
4A01 4043 、 
4047 
Н12 : ; 焊条 用 线材 
5А02 H14 
>1.6 ~20.0 焊条 用 线材 、 锦 钉 用 线材 
H12 i 
0.8 ~ 20. 0 但 条. 田 玩 
5А03 H14 НАИ 


350 


. ・ 机 电工 程 实用 五 金 手 册 


典型 用 途 





5A05 


5 ВО5 ‚5 A06 


5005 .5052 
5056 


っ BO6 、5A33 
5183 、5356 
5554 ‚5 А56 


6061 


焊条 用 线材 . 饮 钉 用 线材 
焊条 用 线材 
焊条 用 线材 . 饮 钉 用 线材 





ША: Ж 
焊条 用 线材 


焊条 用 线材 





= 
N 


Е 





= 
С© 





钾 钉 用 线材 
焊条 用 线材 НМ 


钾 钉 用 线材 


焊条 用 线材 


焊条 用 线材 
焊条 用 线材 ‚ЖЕ НОЯ 





= 
С© 


鲍 钉 用 线材 
焊条 用 线材 
焊条 用 线材 . 饮 钉 用 线材 





焊条 用 线材 
焊条 用 线材 . 饮 钉 用 线材 





6A02 


焊条 用 线材 


直径 /mm 





1.6 ~20.0 










( Cu + Mg) 的 质量 
分 数 (% ) 





> 10.0 ~ 25.0 














表 3-47 线材 的 直径 偏差 (HM: mm) 
直径 允许 侦 差 
E # 锦 钉 用 线材 其 他 线材 
普通 级 高 精 级 普通 级 高 精 级 
<1.0 — +0. 03 +0. 02 
>1.0~3.0 н + 0. 04 + 0. 03 
i SO - 0. 05 - 0. 04 | ーー 
>3.0 -6.0 j + 0. 05 + 0. 04 
М – 0. 08 – 0. 05 | a 
>6.0 ~ 10.0 7 + 0. 07 + 0. 05 
| | -0. 12 -0. 06 Е a 
>10.0.0 ~15.0 Я + 0. 09 + 0. 07 
КЫ | - 0. 16 – 0. 08 = ЖЫ 
> 15.0 ~ 20.0 | +0. 13 +0. 11 
| | - 0. 20 -0. 12 ーー ーー 
>20. 0 -23.0 _ +0. 17 +0. 15 
| | - 0. 24 - 0. 16 Би = 
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表 3-48 ”线材 的 电阻 率 和 体积 电导 率 






20% 时 电 | 体积 电阻 率 | 20C 时 电 | 体积 电阻 率 
/( %1ACS) 率 /(%IACS) 





H12 、H22 


mia, HA | 一 | 一 0028080 
H16. H26 0. 028126 
H19 0. 028263 

2. BIE (K349) 


R 3-49 ”电工 圆 铝 线 型 号 、 规 格 及 电 性 能 
(СВ/Т 3955—2009) 


型 号 、 状 态 代 号 及 名 称 














型 号 状态 代号 名 Ж 

LR О 软 圆 馈线 
LY4 H4 H4 状态 人 硬 圆 馈线 
LY6 H6 H6 状态 硬 圆 馈线 
LY8 H8 H8 状态 硬 圆 铝 线 
LY9 H9 H9 状态 硬 圆 铝 线 

加 馈线 直径 

型 号 直径 范围 /mm 
LR 0. 030 ~ 10. 00 0. 30 ~ 5. 00 
LY4 0. 30 ~ 6. 00 1. 25 ~ 5. 00 


LY6 0. 30 ~ 10. 00 





第 3 章 有 色 人 金属 . 353. 








(Ж) 

圆 馈线 直径 偏差 (単位 : mm) 
标 称 直径 d ju 2 
0. 300 ~ 0. 900 + 0. 013 
0. 910 ~ 2. 490 +0. 025 
2.50 及 以下 +1%4d 





注 : 1. 标 称 直径 2.50 及 以 上 ,计算 时 保留 两 位 小 数 ， 标 称 下 径 2. 50 
以 下 ， 计 算 时 保留 三 位 小 数 
2. 圆 铝 线 在 垂直 于 轴线 的 同一 截面 上 测 得 的 最 大 和 最 小 直径 之 差 
(f 值 ) 应 不 超过 标 称 直径 偏差 的 绝对 值 





圆 铝 线 的 电 性 能 
型 5 20°С 时 直流 电阻 率 〈 最 大 值 ) Z( O mm Zm) 
LR 0. 02759 
LY4 、 LY6 、LY8 、LY9 0. 028264 





3. 铝 钛 合金 线 (13-50) 
表 3-50” 铝 钛 合金 线 规格 及 力学 
性 能 (YS/T 570 一 2006) 
用 途 : 用 于 无 线 电 、 仪 问 、 仪 表 工 业 中 的 薄膜 电容 光学 透镜 、 反 射 镜 及 
轻 纺 工 业 金 银 线 
馈 钛 合金 线 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 





线材 直径 0.5 ~0.8 >0.8 ~1.5 
允许 偏差 +0.02 
注 : 线材 的 圆 度 应 不 超出 直径 允许 偏差 

铝 钛 合金 线 的 力学 性 能 


ロ ЕЕ Е 抗 拉 强 度 伸 兵 率 4 (%) 
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3.3 MAE 


3.3.1 切削 工具 用 硬 原 合金 ( 表 3-31 ~ 23-53) 
表 3-51 切削 工具 用 硬 质 合金 的 分 类 、 牌 号 
及 应 用 (GB/T 18376. 1 一 2008 ) 
切削 工具 用 硬 质 合 金牌 号 按 使 用 领域 的 不 同 分 成 P、M、K、N、S、 卫 六 
类 。 各 个 类 别 为 满足 不 同 的 使 用 要 求 ， 以 及 根据 切削 工具 用 硬 质 合 金 材料 
的 耐 磨 性 和 韧性 的 不 同 ， 分 成 若干 个 组 ， 用 01 10, 、20…… 等 两 位 数字 表 
示 组 号 。 必 要 时 ， 可 在 两 个 组 号 之 间 插 入 一 个 补充 组 号 ， 用 05 15, 25 





类 别 使 用 领域 
Р 长 切 导 材料 的 加 工 ， 如 钢 pea. УЈКА ОТГ. 








通用 合金 ， 用 于 不 锈 钢 、 铸 钢 、 锰 钢 、 可 银 铸 铁 、 合 金 钢 、 合 金 铸 
铁 等 的 加 工 





短 切 导 材 料 的 加 工 ， 如 铸铁 、 冷 硬 铸铁 、 短 切 居 可 锻 铸 铁 、 灰 铸铁 
等 的 加 工 
N 有 色 金 属 、 非 金属 材料 的 加 工 ， 如 铝 、 镁 、 塑 料 、 木 材 等 的 加 工 


耐 热 和 优质 合金 材料 的 加 工 ， 如 耐 热 钢 ， 合 铀 、 销 、 詹 的 各 类 合金 
材料 的 加 工 


Н 便 切 削 材料 的 加工 , UER, Р? РЕК ЧЕЛИ ЕМИЛ. 


切削 工具 用 硬 质 合金 牌号 由 类 别 代 码 、 分 组 号 、 细 分 号 〈 需 要 时 使 用 ) 
组 成 ， 如 P201 (Р 为 类 别 代码 ，20 为 按 使 用 领域 细 分 的 分 组 号 ，1 为 细 分 


5) 











33-52 切削 工具 用 硬 原 合金 的 力学 性 能 
( GB/T 18376. 1 一 2008 ) 


抗 倫 強度 /MPa 
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组 别 能 三 


类 别 洛 氏 硬度 HRA | 维 氏 硬度 HV | ， 抗 林强 度 /MPa 




















Р 90. 2 1500 1550 
40 89. 0 1400 1750 
40 88.9 1300 1800 
01 92. 3 1750 1350 
10 91.7 1680 1460 
30 89. 5 1400 1650 
40 88. 5 1250 1800 
01 92. 3 1750 1450 
i 20 91.0 1600 1650 
30 90. 5 1550 1750 
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表 3-S3 ”切削 工具 用 硬 质 合金 的 作业 条 件 (GB/T 18376. 1 一 2008) 
作业 条 件 
被 加 工 材 料 适应 的 加 工 条 件 
高 切削 速度 、 小 切削 截面 ， 
无 振动 条 件 下 精 车 、 精 链 











高 切削 速度 、 中 、 小 切削 堆 
面条 件 下 的 车 削 、 仿 形 车 削 、 
车 螺纹 和 铣 前 


中 等 切削 速度 、 中 等 切削 蔽 
面条 件 下 的 车 削 、 仿 形 车 削 和 
铣削 、 小 切削 截面 的 刨 削 

中 或 低 等 切削 速度 、 中 等 或 

钢 、 铸 钢 、 长 | 大 切削 截面 条 件 下 的 车 削 、 铣 
切 必 可 锻 铸 铁 | 削 、 倒 前 和 不 利 条件 下 的 加 
ВЕ 

1, KUK. Ж 

СО УЕ 7 F 09 
气 扎 的 狼 钢 件 ”| 车 前 、 蚀 前 、 切 模 和 自动 机 床 
上 加 工 

高 切 前 速度 、 小 载 集 、 无 振 
动 条 件 下 精 车 Ya Pé 


钢 、 适 钢 、 长 
切 悄 可 锻 和 铸铁 


М, ФТ 
钢 、 锰 钢 、 合 金 | 中 和 高 等 切削 速度 , 中 、 小 
W Т ИРК, | 切削 截面 条 件 下 的 车 削 
可 锻 和 铸铁 





中 等 切削 速度 ， 中 等 切削 截 
面条 件 下 和 车削、 铣削 








M30 


作並 条件 





适应 的 加 工 条 件 





中 和 高 等 切削 速度 、 中 等 或 
大 切削 截面 条 件 下 的 车 削 、 铣 
ШЇ, ОН 





М40 


AB). ДИТ, E ЕНГ. 





KO1 


铸铁 、 冷 人 硬 铸 
K. ЯЛАН ЖР? 
鉄 


EH E ВЕН, АЕН, 
天 前 





K10 


K20 


K30 


K40 


布 氏 硬 度 高 于 
220 的 铸铁 、 短 
切 悄 的 可 锯 铸 铁 


布 氏 硬度 低 于 
220 BJ JK Pr PK. 
u ЫЈ J Н] ИХ? 
铁 


铸铁 、 短 切 悄 
HJH I Ey pk 


铸铁 、 短 切 导 
的 可 锻 钴 铁 





Æ ЖН], ЕШ, ЖН, 
拉 削 





用 手中 等 切削 速度 下 , Ж 
人 荷 粗 加工 、 半 精 加 工 的 年 削 、 
ЕН. Вах 





用 于 在 不 利 条 件 了 下 可 能 采 
HARKAK. Н, E 
削 、 切 槽 加 工 ， 对 刀片 的 韧性 
有 一 定 的 要 求 





用 于 在 不 利 条 件 了 下 的 粗 加 
工 ， 采 用 较 低 的 切削 速度 ， 大 


的 进 给 量 
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(22) 
本 作业 条 fF 性 能 提高 方向 
2Н 2 
被 加 工 材料 造成 的 加工 条件 切削 性 能 合金 性 能 


有 色 金 属 、 塑 
Eh ЖЫ, Deo 


高 切削 速度 下 , 有色 金属 
йл, йй, 8, 塑料 、 木 材 等 非 
金属 材料 的 精 加 工 





较 高 切削 速度 下 ， 有 色 人 金属 
铝 、 铜 、 镁 ， 塑料 、 木 材 等 非 
金属 材料 的 精 加 工 或 半 精 加工 





有 人 色 金 属 、 塑 
料 


耐 热 和 优质 合 
金 : G PK. hh. 
钛 的 各 类 合金 材 
料 








中 等 切削 速度 下 , 有色 金属 
铝 、 铜 、 镁 ， 塑 料 等 的 半 精 加 
工 或 粗 加 工 


中 等 切削 速度 下 , 有色 金属 


铝 、 铜 、 镁 ， 塑 料 等 的 粗 加 工 


中 等 切削 速度 下 ， 耐 热 钢 和 
鉄 合金 的 精 加工 


低 切 削 速 度 下 ， 耐 热 钢 和 多 
合金 的 半 精 加 工 或 粗 加 工 


较 低 切削 速度 下 ， 耐 热 钢 和 
鉄 合 金 的 半 精 加工 或 粗 加工 


较 低 切削 速度 下 ， 耐 热 钢 和 
钛 合金 的 断 续 切 削 ， 适 于 半 精 
加 工 或 粗 加 工 


作业 条 件 
被 加 工 材料 适应 的 加 工 条 件 





低 切 前 速度 下 ， 滩 便 钢 、i 
便 和 铸铁 的 连续 轻 载 精 加 工 


НО1 





低 切 削 速 度 下 , WEW, Ж 
H10 METERES ЖИЙИ H L. > 
精 加工 
ТШ, УФ 
铸铁 КИН Ж ЛТ, ТЛ, 
Н20 冷 便 铸铁 的 连续 轻 载 半 精 加 
工 、 粗 加 工 


КЫҢ ЖЛЕ Т, ТК, 
冷 便 铸铁 的 半 精 加 工 、 粗 加 工 


H30 








注 : 次 氏 便 度 和 维 氏 人 硬度 中 任 选 一 项 。 
① 不 利 条 件 系 指 原材料 或 铸造 、 锻 造 的 零件 表面 硬度 不 匀 ， 加 工时 的 切 
削 深度 不 勾 , 同 断 切削 以 及 振 効 等 情況 。 


3.3.2 地质、 矿山 工具 用 硬 质 合金 ( 表 3-54) 
表 3-54 地质、 矿山 工具 用 硬 质 合金 牌号 、 性 能 及 应 用 
(GB/T 18376. 2—2001) 


地 质 .矿山 工具 用 便 质 合金 牌号 的 表示 规则 


地 质 、 矿 山 工具 用 便 质 合金 牌号 由 分 类 代号 和 分 组 代号 两 部 分 组 成 。 分 
类 代号 用 “G” 表 示 。 分 组 代号 用 10、20、30… 表 示 ; 根据 需要 ， 可 在 两 
个 分 组 代号 之 同 捅 人 一 个 中 国 代 号 15, 25. 35+; ЖАНН, 可 在 分 
组 代号 后 加 一 位 数字 1、2… 或 英文 字母 作 细 分 号 ， 并 用 小 数 点 “. ” 隔 开 ， 
以 区 别 组 中 不 同 牌号 
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地 质 、 矿 山 工具 用 人 硬 质 合金 的 基本 组 成 和 力学 性 能 


基本 组 成 (参考 值 ) 
(质量 分 数 ,% ) 


洛 氏 硬度 | 维 氏 硬度 
( WC) ` HRA> НУ > 
3 ~6 余 微量 88.0 1200 
5 -9 余 微量 87.0 1100 


微量 









力学 性 能 



































地 质 、 矿 山 工具 用 硬 质 合金 的 作业 条 件 





作业 条 件 推荐 





适应 于 单 轴 抗 压强 度 小 于 60MPa 的 软 宕 或 中 便 宕 





供 方 的 地 质 、 矿 山 工 具 用 人 硬 质 合金 牌号 表示 规则 





供 方 不 允许 直接 采用 标准 规定 的 地 质 、 矿 山 工 具 用 人 硬 质 合金 牌号 作为 供 方 
的 СЛ. ШТАН) 硬 质 合金 牌号 。 供 方 的 硬 质 合金 牌号 由 供 方 的 特 
征 号 (不 多 于 两 个 英文 字母 或 数字 ) 、 供 方 分 类 号 、 分 组 代号 (10, 20, 30 
…) 组 成 。 根 据 需 要 ， 也 可 以 在 分 组 代号 之 间 插 入 中 间 代 号 (15, 25, 35 
…) ; 寿 需 要 再 细 分 时 ， 也 可 在 分 组 代号 后 加 一 位 数字 (1, 2…) 或 英文 字 
母 作 细 分 号 ， 并 用 小 数 点 “. ” 隔 开 ， 以 区 别 组 中 不 同 牌 号 。 

例如 某 供 方 的 地 质 、 矿 山 工 具 用 硬 质 合金 牌号 : YK20. J 

说 明 : Y 一 某 供 方 的 特征 号 ; Kk 一 某 供 方 产品 分 类 代号 ; 20 一 分 组 代号 ; 
] 一 细 分 号 
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3.3.3 了 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 ( 表 3-55) 
33-55 耐 磨 零件 用 硬 质 合 金牌 号 、 性 能 
及 应 用 (GB/T 18376. 3 一 2001 ) 


耐 磨 零 件 用 便 质 合金 牌号 的 表示 规则 





耐 磨 零 件 用 便 质 合金 牌号 由 分 类 代号 和 分 组 代号 两 部 分 组 成 。 

分 类 代号 有 LS、LT、LQ、LV 四 种 ,其 中 :LS 表示 金属 线 、 棒 、 管 拉 制 用 人 硬 质 合 
金 ,LT 表示 冲压 模具 用 便 质 合金 ,LQ 表示 高 温 高 压 构 件 用 便 质 合金 ,LV 表示 
线材 轧 制 辊 环 用 人 硬 质 合金 

分 组 代号 用 两 位 数字 10 .20 30…… 表 示 。 根 据 需 要 ,可 在 两 个 分 组 代号 之 
间 插 入 一 个 中 间 代 号 ,以 中 间 数 字 15 .25 .35 等 表示 ; 自 需 再 细 分 时 , 则 在 分 组 
代号 后 加 一 位 阿拉 人 数字 1、2…… 或 英文 字母 作 舞 分 号 , 井 用 小数 点 “.” 隔 
开 , 以 区 别 组 中 不 同 牌号 


























奎 杂 零件 用 便 质 合金 的 基本 组 成 和 力学 性 能 
基本 组 成 (参考 值 ) i ap 
质量 分 数 ‚%) 力学 性 能 


组 代号  & 洛 氏 硬度 | 维 氏 硬度 | 抗 弯 强度 








10 3-6 4 90. 0 1550 1300 
20 5 ~9 4% 89.0 1400 1600 
15 





LT| 20 |17-25 2100 
LO 1 


LV 
йй | зо | 650 | 2300 


三 | 
里 
三 | 
三 | 
三 | 
里 
三 | 
里 
三 | 
里 
三 | 
里 
三 | 


pi 





950 

О 0 ~9 余 微量 88. 0 1200 2000 
30 ~ f: 50 

0 ~ 650 


4 25 ~30 


· 362 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


耐 磨 和 零件 用 人 硬 质 合金 的 作业 条 件 推荐 





分 类 分 组 代号 作业 条 件 推荐 (适用 于 ) 





10 金属 线材 直径 <6mm 的 拉 制 用 模具 密封 环 等 
金属 线材 直径 <20mm 管材 直径 <10mm 的 拉 制 用 模具 、 密 

















15 封 环 等 
金属 线材 直径 <50mm ,管材 直径 <35mm 的 拉 制 用 模具 
40 | 大 应 力 、 大 压缩 力 的 拉 制 用 模具 
10 M9 以 下 小 规格 标准 紧 固 件 冲压 用 模具 
LT M12 以 下 中 小 规格 标准 紧 固件 冲压 用 模具 
30 | M20 以 下 大 、 中 规格 标准 紧 固件 , 钢 球 冲压 用 模具 
10 | “人 工 合成 金刚 石 用 项 狂 
LQ | 20 | лтан 
30 | “人 工 合成 金刚 石 用 项 锤 JEt 
高 速 线材 高 水 平 轧 制 精 轧 机 组 用 辊 环 
a 高 速 线材 较 高 水 平 轧 制 精 轧机 组 用 辊 环 
高 速 线材 一 般 水 平 轧 制 精 轧机 组 用 辊 环 
4 | ”高 速 线材 预 精 轧 机 组 用 辊 环 
供 方 的 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 表示 规则 


供 方 不 允许 直接 采用 标准 规定 的 耐 磨 零件 用 便 质 合金 牌号 作为 供 方 的 耐 麻 
零件 用 硬 质 合金 牌号 。 供 方 的 便 质 合金 牌号 由 供 方 特征 号 (不 多 于 两 个 英文 
字母 或 阿拉 伯 数 字 ) 、 供 方 分 类 代号 、 分 组 代号 (10、20、30…) 组 成 。 根 据 需 
要 ,也 可 以 在 分 组 代号 之 间 插 入 中 间 代 号 (15 ‚25 .35…) ;大 需要 再 细 分 时 ,也 
可 以 在 分 组 代号 后 加 一 位 数字 (1、2、…) 或 瑞 文 字母 ,并 用 小 数 点 “%.” 隔 开 , 以 
区 别 组 中 不 同 牌 号 。 

例如 茶 供 方 的 耐 磨 零件 用 硬 质 合金 牌号 :YL20. J 

说 明 :Y 一 某 供 方 的 特征 号 ;L 一 某 供 方 产品 分 类 代号 ;20 一 分 组 代号 ;J 一 组 


分 号 








4.1 电动 机 的 种 类 及 型 号 


4.1.1 常用 电动 机 类 型 及 特点 
当 用 电动 机 种 类 及 工作 特点 见 表 4-1。 
表 4-1 常用 电动 机 种 类 及 工作 特点 


种 类 电动 机 类 型 工作 特点 
Se 
у 元 





Жа ҥй н 5 Ж РЕ ЕШ s s 
他 励 直流 电动 机 | 滑 .范围 广 ,改变 励磁 方式 可 获得 


-一 一 | 不 同 的 运行 特性 ,但 结构 较 复杂 ， 
ый» 并 励 坪 流 电动 机 | 维护 工作 量 较 大 。 多 用 在 需要 平 
耳 流 电动 机 | 串 励 直 流 电动 机 | 滑 调 速 时 的 机 械 传动 的 驱动 电动 


复 励 直 流 电 动机 机 ,也 可 作为 发 电机 使 用 


水 磁 式 同 步 电动 机 | ”转速 严格 按 同 步 转速 运行 。 各 
种 发 电 设 备 多 用 同步 发 电机 ,也 
可 作为 电动 机 使 用 ,主要 用 于 驱 
隐 极 式 同步 电动 机 | 动 低速 大 功率 的 机 械 设 备 


单 相 异步 电动 机 
转速 与 同步 转速 间 存 在 一 定 的 


高 转 差 率 式 | 差异 ,电动 机 的 性 能 可 满足 一 般 
机 械 的 传动 要 求 , 结 构 简单 ,运行 

ү Е EH 

Е ーー | 可 靠 ,使 用 维修 方便 ,但 调 速 性 能 

RER | 差 , 要 从 电网 吸收 无 功 功率 。 广 

沁 用 于 驱动 一 般 机 械 








直流 
电动 机 



















同步 电动 机 
( 単 相 或 | 凸 极 式 同 步 电 动机 
三 相 ) 








хуу 
AC үлі, 


电动 机 
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4.1.2 电动 机 型 号 

按照 国家 标准 GB/T 4831—1984 的 规定 ， 电 动机 型 号 编制 方式 说 
明 如 下 ; 

etha 153] 

补充 代号 
特殊 环境 代号 
规格 代号 
产品 代号 

















(1) 产品 代号 
流 电动 机 ，H 一 一 交流 换 向 电动 机 ，Q 一 一 潜水 电动 机 ，F 一 纺织 
电动 机 等 。 

(2) 规格 代号 ”规格 代号 用 中 心 高 、 铁 芯 外 径 、 机 座 号 、 机 过 
外 径 、 轴 伸 直径 、 凸 缘 代 号 、 机 座 长 度 〔S 表示 短 机 座 、M 表示 中 机 
座 、 工 表示 长 机 座 ) 、 铁 芯 长 度 ( 按 长 短 顺序 用 数字 1、2、3…… 表 
示 ) 、 功 率 、 电 流 等 级 、 转 速 或 极 数 等 表示 。 电 动机 产品 型 号 表示 法 























見 表 4-2。 
表 4-2 电动 机 产品 型 号 表示 法 (CB/T 4831—1984) 
系列 产品 規格 代 号 
中 心 高 (mm) 一 机 座 长 度 (字母 代号 ) 一 铁 必 长度 ( 数 字 
УЖ Ë 
eo = 
中 心 高 (mm) 一 一 机 座 大 度 (字母 代 号 ) 一 鉄 芯 兵 度 (数 
[н]? の 
ИНН | 字 代 号 ) 一 数 





小 型 直流 电动 机 中 心 高 (mm) 一 机 座 长 度 (字母 代号 ) 
中 心 高 或 机 元 外 径 (m) 一 (或 /) 机 座 长 度 ( 字 母 代 





НОИ ЕТЕНЕ ЕЯ 
J = ) — É 
еуин | 中心 高 或 机 这 外 径 (m) САУ) SKE ЗЕ SN 


TINT) 


(3) 特殊 环境 代号 ( 表 4-3) 
表 4-3 ”特殊 环境 代号 表示 法 (GB/T 4831—1984) 
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4.1.3 电动 机 安装 型 式 代号 ( 表 44 和 表 4-5 ) 
жаа ， 卧 式 安装 电动 机 型 式 代号 (IM Bx x) 


(СВ/Т 997—2008) 














代 号 示 结构 及 安装 型 式 
РРР M TEINA 2, ЛСА, ЛЕЕ F 
借 底 脚 安 装 
端 盖 式 轴 承 数 为 2, 端 盖 上 带 凸 缘 , 凸 缘 有 通 
IM B5 арр С 
借 D а 28 822 
Их ПА ЛАС АЕ 
ІМ B6 
‚е 
端 盖 式 轴承 数 为 2, 有 底 脚 ,从 D 端 看 底 脚 
IM B7 在 右边 
借 底 脚 安 装 
е M АН ДЈ 2, ЛСА, ЛЕДЕ F 
借 底 脚 安 装 
D M Jü wt uk HHK , 端 盖 式 轴 承 数 为 1 
借 D 端的 机 座 面 安装 
СЕЙ mA 特殊 的 凸 
IM B10 
snap as 
Mm mt ТА АЈ 2 , A r, wa wi Н E H ,无 通 
IM B14 FL, OÆ D 端 





1 D 端的 凸 缘 面 安装 
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代 号 示 意 图 结构 及 安装 型 式 














端 坦 式 条 承 数 罰 2, 有 拾 高 的 診 脚 , 旅 脚 在 下 


IM B20 Е 
借 底 脚 安装 


D 端 无端 其 或 轴承 , 端 新 式 轴承 数 为 1, 有 底 
IM B15 脚 , 底 脚 在 下 
借 底 脚 安 装 ,用 机 座 D 端 作 附 加 安 装 





Ут mi ЗАН ОСО 2, Йе Л, ЛЕЛЕ F; 
ЭПЖ ‚тшгп D ү, 1126 43 388 $L 
借 底 脚 安装 ,用 凸 缘 作 附加 安装 


IM B25 





端 盖 式 轴承 数 为 2, 在 闪 羡 或 机 座 上 有 3 到 4 


借 措 子 安装 








Уш АҢ ЖК Жу 2,18 ЖЕЛ, ЛЕЛЕ F; A ru 
ПЕ D Яй; mA E H ,无 通 孔 
借 底 脚 安装 ,用 D 端的 凸 缘 面 作 附加 安装 


IM B34 





端 盖 式 轴承 效 为 2, 有 底 脚 , 克 脚 在 下 ; 端 普 上 
AR , 凸 缘 有 通 孔 GAE D 端 
借 底 脚 安装 ,用 D 端的 凸 缘 面 作 附加 安装 


IM B35 


d 
Е 
IM B30 = HET 
图 WI Z Tt 
< 
“ 
` 





ZE: D 88 25772718472) JJ 30 Н Уй (drive-end of the machine, D-end); N 端 
一 电动 机 的 非 动力 输 出 端 (non drive-end of the machine, N-end ) 。 
Ж4-5 ” 立 式 安装 电动 机 型 式 代 号 (IM Vx x ) 
(CB/T 997 一 2008 ) 


结构 及 安装 型 式 


ШП 
> 
ЁШ 
> 


|, 


IM УІ 
SS 


Утуш АНЯ 2, Ym mi Еу гц Ж, ги ЖН 
TL, OAE D im, D 端 向 下 
借 D 端 凸 缘 面 安装 








代 


dh 


示 意 图 结构 及 安装 型 式 





IM V2 


端 盖 式 轴 承 数 为 2 , 端 盖 上 带 凸 缘 , 凸 缘 有 通 
FL, DAE N 端 ,D 端 向上 
借 N 端 凸 缘 面 安装 





IM V3 


Утуп АНЯ 2, Ym mi Еу гц Ж, ri ЖН 38 
TL, DAAE D wm, D 端 向上 
借 D 端 凸 缘 面 安装 





IM V4 


端 盖 式 轴 承 数 为 2 , 端 盖 上 带 凸 缘 , 凸 缘 有 通 
FL, DAE N 端 ,D 端 向 下 
借 N 端 凸 缘 面 安装 





ІМ V5 


IM V6 


IM VS 


IM V9 


IM V10 





Уш А НКО 2, ЛЕЛИ, 端 向 下 
借 底 脚 安 装 


端 瘟 式 轴承 效 为 2, 有 诬 脚 ,D 端 向 上 
借 底 脚 安 装 





端 盖 式 轴承 数 为 1,D 端 无 端 盖 或 轴承 ,D 端 
向 下 
借 D 端 机 座 端面 安装 





端 盖 式 轴承 数 为 1,D 端 无 端 盖 或 轴承 ,D 端 
向 上 
借 D 端 机 座 端面 安装 


端 瘟 式 轴承 数 为 2,D mA РУК НУЧ, D 端 
DEN 
借 D waj ШЕ АЕ: 


{п gk amo q mt н 
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(ZÈ) 
代 号 示 意 图 结构 及 安装 型 式 
端 盖 式 轴 承 数 为 2,D 端 有 特殊 的 凸 缘 ,D 端 
IM V14 向上 
借 D 端的 凸 缘 面 安装 
端 盖 式 轴 有 承 数 为 2, 有 底 脚 ,D wayma F odu 
TE Ж , 凸 缘 有 通 孔 或 端 盖 上 带 止 口 , 无 通 孔 ,D 端 
向 下 
音 底 脚 安 装 ,有 D 端的 凸 缘 面 作 附 加 安装 
端 盖 式 轴 承 数 为 2,D 端 有 特殊 的 凸 缘 ,D 端 
IM V16 к 向上 
借 N 端的 凸 缘 面 安装 
端 盖 式 轴承 数 为 2, 有 底 脚 ,有 凸 缘 , 端 盖 上 华 
IM V17 Z IEO JEMI, hÆ D Wa, D 端 向 下 
% 普 底 脚 安装 ,有 D 端的 凸 缘 面 作 附 加 安装 
端 盖 式 轴 承 数 为 2, 有 凸 缘 端 盖 带 止 口 ,无 通 
IM V18 TL, OZE D м, 端 向 下 
š 借 D 端 凸 缘 面 安装 
IM V19 TL, OZE D м, D 端 向上 
借 D 端 凸 缘 面 安装 
1 端 盖 式 轴 承 数 为 2 ,在 端 盖 或 机 座 上 有 3 到 4 
музо ш} aero r 
I 借 搭 子安 装 
| 端 盖 式 轴承 数 为 2, 在 端 盖 或 机 座 上 有 3 到 4 
IM V31 jE 只 搭 子 ,D 端 向上 
3| | 





借 措 子 安装 


代 


dL 
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结构 及 安装 型 式 





ІМ V35 


Ут шї АН ЛКЖС 2, Я ЛСА, ишт КУПП Ж, ПП 


ЖН LU, КТЕ D 端 ,D 端 向上 


借 底 脚 安装 ,用 D 端的 凸 缘 面 作 附 加 安装 





IM V37 








Ут mi АН КЖС 2 ‚Н ЛД, A 2, этш E 


IEH JÑ, GE D 端 ,D 端 向上 


借 底 脚 安装 ,用 D 端的 凸 缘 面 作 附 加 安装 


ZE: D 端 一 电动 机 的 动力 输出 端 (drive-end of the machine, D-end); № қ 
一 电动 机 的 非 动 力 输出 端 (non drive-end of the machine, N-end ) 。 


4.1.4 ”电动 机 外 过 防护 等 级 
电动 机 外 学 防护 等 级 代号 为 “IP”， 其 后 面 两 位 数字 含义 见 表 4- 
6 和 表 4-7。 篆 用 电动 机 防护 等 级 有 IP23, IP44, 、IPS4 和 IP55 等 。 
表 4-6 电动 机 外 壳 的 防护 分 级 表征 数字 1 
( СВ 4942. 1—2006) 


第 一 位 
表征 数字 
0 





无 防护 电动 机 


防护 大 于 50mm 
固体 的 电动 机 


防护 大 于 12mm 
固体 的 电动 机 


防护 大 于 25mm 
回 体 的 电动 机 





防护 等 级 
# Xx 
无 专门 防护 
能 防止 大 面积 的 人 体 ( 如 手 ) 偶 然 或 意外 地 
触及 或 接近 元 内 带电 或 转动 部 件 ,但 不 能 防 
止 故意 接触 ,能 防止 直径 大 于 50mm 的 固体 昇 
物 进入 元 内 


能 防止 手指 或 长 度 不 超过 80mm 的 类 似 物 
体 触及 或 接近 腕 内 带电 或 转动 部 件 ,能 防止 
直径 大 于 12mm 的 固体 异物 进入 党 内 

能 防止 下 径 大 于 25mm 的 工具 或 导线 触及 
或 接近 元 内 带电 或 转 劲 部 件 , 能 防止 直径 大 
Т 2.5mm 的 固体 异物 进入 壳 内 
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( 续 ) 
第 一 位 防护 等 级 
表征 数字 简 Ж бй X 
要 能 防止 直径 或 厚度 大 于 Imm 的 导线 或 片 条 
1mm 
Ç mo ”| 触及 或 接近 过 内 带电 或 转动 部 件 ,能 防止 直 
径 大 于 Imm 的 固体 异物 进入 壳 内 
ーー 能 防止 触及 或 接近 壳 内 带电 或 转动 部 件 ， 
5 ZIN 
BERESI | 进 尘 量 不 足以 影响 电动 机 的 正常 运行 
表 4-7 电动 机 外 壳 的 防护 分 级 表征 数字 П 
( GB 4942. 1—2006) 
w 防护 等 级 
表征 数字 简 ж бб X 
0 无 防护 电动 机 。 | 无 专门 防护 
1 访 滴 电动 机 系 直 清水 应 无 有 害 影响 
А 当 电动 机 从 正常 位 置 向 任何 方向 倾斜 至 
2 15° 5; 
ИНВ, зер ен, 4ЕТПЙРКЛ ЖА EBI 
= zk Œ 60° ff уш JP ` == 
! sss „чаная 角 范 围 内 的 淋 水 应 无 有 
ЖУРН 
4 防 注水 电动 机 | 承受 任何 方向 的 油水 应 无 有 害 影响 
5 防 喷 水 电动 机 。 | 承受 任何 方向 的 喷 水 应 无 有 害 影响 
承受 猛烈 的 海浪 冲击 或 强烈 喷 水 时 ,电动 
6 ҮЕ; 
ИЛАН дзе елан ЕЕЕ 
_ 当 电 动机 浸入 规 定 压力 的 水 中 经 规定 时 间 
7 浸 
EKEJI | 后 ,电动 机 的 进 水 量 应 不 达到 有 害 的 程度 
电动 机 在 制造 厂 规定 的 条 件 下 能 长 期 洪 
8 潜水 电动 机 。 | 水 。 电 动机 一 般 为 水 密 型 ,对 某 些 类 型 电动 











机 也 可 允许 水 进入 ,但 应 不 达到 有 害 的 程度 
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4.1.5 电动 机 冷却 方式 





电动 机 的 冷却 方式 代号 为 “IC”， 后 面 附加 表征 字母 和 数字 组 


成 。 


第 一 位 数学 表征 冷却 回路 的 布置 ， 第 二 位 和 第 三 位 数字 分 别 表征 
初级 和 次 级 冷却 介质 运动 的 推动 方法 。 表 征 字 和 母 及 数字 的 含义 见 表 4- 


表 4-8 电动 机 冷却 方法 代码 定义 (GB 4942. 1 一 2006) 


ж Ж 
回路 布置 
冷却 介质 从 周围 介质 直接 地 自由 吸入 , 然 
后 直接 返回 到 周围 介质 (开路 ) 
冷却 介质 通过 进口 管 或 通 这 从 远方 介质 吸 
入 , 流 经 电动 机 后 ,通过 出 口 管 或 通 直 回 到 远 
方 介 质 ( 开 路 ) 








8, 
特征 数字 | ”简要 说 明 
0 自由 循环 
、 | 进出 管 或 进出 通 
道 循环 
4 | 机 这 表面 冷却 
В 内 装 式 冷却 器 
(用 周围 环境 介质 ) 








初级 冷却 介质 在 电动 机 内 的 闭合 回路 内 循 
环 ,并 通过 机 元 表面 把 热量 (包括 经 定子 铁心 
和 其 他 热传导 部 件 传递 到 机 元 表面 的 热量 ) 
传递 到 最 终 冷 却 介质 , 即 周围 环境 介质 。 机 
壳 外 部 表面 可 以 是 光滑 的 或 带 肋 的 ,也 可 以 
市 外 畦 ,以 改善 热 传 递 效 末 

初级 冷却 介质 在 闭合 回路 内 循环 ,并 通过 
与 电动 机 成 为 一 体 的 内 装 式 冷却 带 把 热量 传 
给 最 终 冷却 介质 ,后 者 为 周围 环境 介质 








0 自由 对 流 
1 ЕШ 








推动 方法 
依靠 温度 差 促 使 冷却 介质 运动 ,转子 的 风 
户 作 用 可 和 忽略 不 计 


冷却 介质 运动 与 电动 机 转速 有 关 , 或 因 转 
子 本 号 的 作用 ,或 为 此 目的 专门 设计 并 安装 
在 转子 上 的 部 件 使 介质 运动 ,也 可 以 是 由 转 
子 拖 动 的 整体 风 遍 或 录 的 作用 促使 介质 运动 
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(ZÈ) 
特征 数字 简要 说 明 定 N 
推动 方法 
由 整体 部 件 驱 动 介质 运动 ,该 部 件 所 需 动 
5 内 装 式 独立 部 件 | 力 与 主机 转速 无 关 , 例 如 自 带 驱动 电动 机 的 
附加 表征 字母 
AFH, 2. A 一 空气 , ПА 5; Е— 9 1] 0; H 一 気 気 : 
AHA 
N 表示 冷却 介质 W_ 水 ;U_ 油 





常见 电动 机 冷却 方式 有 ICOA1 (简化 标注 为 IC01) , IC4A1A1 
(简化 标注 为 IC411) 。 
4.2 电动 机 的 选择 


(1) 电动 机 种 类 选择 ( 表 4-9 和 表 4-10) 
表 4-9 常用 设备 的 电动 机 选择 
设备 及 要 求 工 作 条 件 选用 电动 机 类 型 





结构 人 简单 ,运行 可 靠 ,维修 方便 , 价 | 交流 电动 机 优 于 直径 电动 机 , %ë Ç 
格 便宜 ETARA 








要 求 转速 恒定 ,或 要 求 改善 功率 因 | _ _ 
数 且 容量 较 大 лс. 

调 速 范围 大 ,能 平稳 调 速 ,位 置 控制 
准确 , 拖 动 功率 较 大 ,如 龙门 人 刨床. 造 | 他 励 直流 电动 机 
纸 机 矿井 卷扬机 、 高 精度 数控 机 床 等 








ERER, WEE BAINE E 


o EER ERBYN 


HUR KE 、 风 机 等 沉 式 异步 电动 机 
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( 5) 
设备 及 要 求 工 作 条 件 选用 电动 机 类 型 
空气 压缩 机 、 带 式 输送 机 等 要 求 起 | .. 
рс уа т 
РИОЯ Fa ku Је ПО 2 т ЕВ, 5), 


能 调 速 ,起 动 和 制 动 比较 频繁 , 制 动 
转 矩 要 求 较 大 ,如 矿井 提升 机 、 桥 式 起 
ENL ‚ЖАЙЛАП Н] ЁЛ, 





绕 线 式 寞 步 电 动机 


表 4-10 不 同 使 用 条 件 和 要 求 下 电动 机 类 型 的 选择 


使 用 条 件 Т.Е RK 
单 相 工 频 电源 
三 相 工 频 电源 
直流 电源 
中 频 电 源 


负载 转 矩 增加 ,转速 变化 不 大 


特性 软 ,负载 转 矩 增加 ,转速 明显 下 
机 械 特性 | 降 
高 起 动 转 矩 





较 大 的 最 大 转 算 
直接 驱动 ,转速 高 于 3000r/min 


转速 无 严格 要 求 ,在 500 ~ 3000r/min 


转速 “范围 内 
恒 速 
调 速 
Др Z< ku ZJ 
工作 条件 


ЖЖП ,ЇН ЛЖВ 





选择 电动 机 类 型 


单 相 电动 机 
三 相 电动 机 
直流 电动 机 
中 频 电 动机 


各 类 异步 电动 机 ,并 励 下 
流 电 动机 
串 励 电 动机 


三 相 异 步 电 动机 , 单 相 异 
步 电 动机 , 串 励 电动 机 
三 相 异 步 电 动机 


中 频 电 动机 ,直流 电动 机 ， 
串 励 电 动机 
各 类 异步 电动 机 


同步 电动 机 

直流 电动 机 ,变频 调 速 用 
三 相 异 步 电 动机 

高 转 差 率 三 相 异 步 电 动 
机 , 绕 线 式 异步 电动 机 , 单 相 
电容 运转 异步 电动 机 

力矩 电动 机 
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( 续 ) 
使 用 条 件 工作 要 求 选择 电动 机 类 型 
短 时 工作 ,起 动 转 矩 不 大 ,价格 低廉 | 站 极 异步 电动 机 
经 济 性 | 高 效率 ,起 动 转 窍 不 大 单 相 电容 运转 异步 电动 机 
HACK , ү Жш ЛЕН 单 相 双 值 电容 异步 电动 机 








(2) 电动 机 型 式 选 择 ( 表 4-11) 
表 4-11 电动 机 型 式 选择 原则 


安装 位 置 | 立 式 / 卧 式 


単 端 笛 伸 / 


уш лж 
ЕЯ 


ЛА 


防护 式 


防护 方式 


封闭 式 


防爆 式 





一 般 情 况 下 多 用 卧 式 ; 立 式 价格 较 高 ,往往 是 为 了 
简化 传动 装置 又 必须 年 直 运 转 时 才 采 用 (如 立 式 深 
FHRS) 

229001 л РЯ mAAR ; ЗЕКТЕ, F az [н] Н] 
拖 动 两 台 生 产 机 械 等 ) 用 双 端 轴 伸 

在 定子 两 侧 与 端 益 上 开 有 和 较 大 的 通风 口 ,散热 好 ， 
价格 便宜 ,但 容易 进入 水 气 、 灰 全、 水 滴 、 铁 眉 和 油 垢 
等 杂 物 。 通 常 只 在 清洁 \ 干 燥 的 环境 下 使 用 








在 机 座 下 面 开 有 通风 口 ,散热 较 好 ,能 防止 水 滴 、 
铁 悄 等 从 上 方 沙 入 电动 机 ,但 不 能 防止 漳 气 及 灰尘 
进入 。 一 般 在 较 清洁 \ 干 净 的 环境 都 可 用 防护 式 电 
动机 


这 类 电动 机 又 可 分 为 自 冷 扇 式 ,他 冷 肩 式 及 密封 
式 三 种 。 前 二 种 可 用 在 潮湿 、 多 尘埃 .有 腐蚀 性 气 
体 \ 易 受 风雨 等 较 恶 劣 的 环境 中 ;第 三 种 可 浸 在 液体 
中 使 用 ,如 潜水 有 录 ,水 和 潮气 均 不 能 侵入 

应 用 在 有 易 燃 \ 易 爆 气 体 的 环境 ,如 人 矿井、 油库 、 煤 


气 站 等 


(3) 额定 功率 的 选择 与 计算 

电动 机 需 用 和 额定 功 座 的 计算 比较 复杂 ， 重 要 设备 设计 传动 用 电动 
机 功率 应 参照 机 械 设计 有 关 资 料 进 行 计算 。 实 际 选择 电动 机 功率 时 ， 
还 可 采用 类 比 法 和 统计 方法 近似 舍 算 电动 机 功率 。 第 用 金属 切削 机 床 
类 设备 配 用 电动 机 功率 的 经 验 计算 公式 见 表 4-12。 
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表 4-12 常用 金属 切削 机 床 配 用 电动 机 功率 的 经 验 计算 公式 

















配 用 电动 机 功率 P(kW) 

设 УК Z= IH 

s 经 验 计算 公式 OUN 

普通 车 床 P =35.6D!:54 刀 一 工件 最 大 直径 (m) 

立 式 车 床 P =20D0.88 D 一 工件 最 大 直径 (m) 

РЕ АЖ P=0.06D! ”? рК. H1 (mm) 

EPIR РЕЖ P =0. 04D" D— FF (тт) 

龙门 铣床 P = В! /166 有 一 工作 台 宽 度 (mm) 
8 一 人 砂轮 宽度 (mm) ,上 一 考虑 砂轮 
主轴 采用 不 同 轴承 时 的 系数 。 当 用 

А Р =0. 1ЕВ 

ПИЕЛА 滚动 轴承 时 上 =0.8 ~1.1; 采 用 滑动 
轴承 时 k=1.1~1.3 














(4) 额定 电压 的 选择 ”国内 生产 的 电动 机 额定 电压 与 额定 功率 
条 件 见 表 4-13 。 
表 4-13 电动 机 的 额定 电压 





容量 范围 /kW 
电压 AV 交流 电动 机 
380 3 ~320 0.37 ~110 0.6 ~320 
6000 250 ~ 10000 200 ~ 5000 200 ~ 500 
10000 1000 ~ 10900 
直流 电动 机 
110 
0.25 ~ 110 
220 
0.25 ~ 320 
440 
1.0 ~ 500 
60 ~ 870 
500 ~ 4600 


(5) 额定 转速 的 选择 ( 表 4-14) 
表 4-14 电动 机 额定 转速 选择 参考 
1) 额定 功率 相同 的 电动 机 ,选择 电动 机 额定 转速 越 高 , 则 其 造价 越 低 ,体积 
越 小 ,电动 机 转子 越 细 长 ,转动 惯量 越 小 ,起 动 ‚| УЕ] [Н] ku 


大 传动 速 比 ) ,传动 损耗 加 大 
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3) 泵 风机、 压缩 机 工作 时 不 需 调 速 ,应 选用 相应 转速 电动 机 

4) 研磨 机 破碎 机 及 一 些 化 工 机 械 的 工作 转速 不 太 高 ,可 选用 相应 转速 电动 
机 或 配 用 减速 比较 小 的 减速 机 构 

5) 机 床 类 调 速 要 求 不 高 ,可 选用 转速 略 高 的 电动 机 , 配 用 减速 传动 机 构 ,也 
可 用 多 极 电动 机 

6) 调 速 要 求 较 高 的 机 械 设 备 ,应 选用 设备 工作 的 最 高 转速 应 与 电动 机 最 高 
转速 相 适应 ,配合 采用 电气 调 速 狂 置 


4.3 第 用 驱动 电动 机 规格 


4.3.1 一 般 异 步 电 动机 

1. Y 系列 (IP44) 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 “效率 高 、 耗 电 少 、 起 动 转 和 矩 高 、 品 声 低 、 振 动 
小 、 体 积 小 、 运 行 可 靠 、 寿 命 长 、 维 修 方便 。 安 装 尺寸 和 功率 等 级 符 
合 IEC 标准 。 采 用 B 级 绝缘 、 外 过 防护 等 级 为 I P44 ,冷却 方式 为 
IC411， 额 定 电压 为 380V， 和 额定 频率 为 50Hz,，3kW 及 以 下 为 “Y” 联 
结 、4kW 以 上 为 “人 和信” 联结 。 

(2) H ”用 于 无 特殊 要 求 的 机 械 设 备 ， 如 风机 、 水 泵 、 机 床 、 
搅拌 机 等 。 

Y 系 列 (IP44) 电动 机 技术 数据 、 安 装 尺 寸 及 外 形 尺 寸 见 表 4-15 
dT 

2. Y2 系 列 (IPS4) 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 Y2 系列 三 相 异 步 电 动机 是 在 Y 系列 电动 机 基础 
上 新 设计 的 一 般 用 途 低压 三 相 异 步 电 动机 ， 是 Y 系列 电动 机 的 更 新 
换代 产品 。 此 种 电动 机 为 全 封闭 、 外 扇 冷 式 、 笼 型 结构 、 工 作 时 噪声 
低 、 歼 率 转 抢 高 、 起 动 性 能 好 、 结 构 紧 次 、 使 用 维修 方便 。 整 机 采用 
F 级 绝缘 ， 冷 却 方式 为 IC411， 安 装 尺 寸 及 功率 等 级 完全 符合 ICE 标 
准 规定 。 

(2) 用 途 Y2 系列 三 相 异 步 电动 机 多 用 在 交通 运输 、 农 业 、 食 
品 加 工 等 行业 的 各 类 设备 的 机 械 传 劲 ， 以 及 机 床 、 风 机 、 水 条 和 压缩 
机 中 。 

Y2 系列 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 、 安 装 尺寸 及 外 形 尺 寸 见 表 
422. 59е 4228. 

















表 4-15 Y 系列 (1Р44) 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (380V) (JB/T 10391 一 2008 ) 








2. 堵 转 | 最 大 噪声 /dB(A) 
功率 ЫН | 转 矩 
电流 因数 力矩 


/А coso 相对 额定 电流 (或 1 级 | 2 级 





És 
dh 
=; 
N 





0. 84 6.5 


x. 2 
RERE ) 的 倍数 „йе, 
Y80M1-2 0.75 1.8 75. 
2830 
Y80M2-2 1.1 2.5 77. 0. 86 
1.5 











同步 转速 3000r/min(2 极 ) 
U Е 
7 

0 

3.4 78.0 0.85 0.012 
2840 22 70 75 

4.7 80.5 0.86 0.014 

0 














Y90S-2 
Y90L2 | 2.2 
Y100L-2 з | 2870 | 6.4 | 82. 0.029 
| 3 | 2810 | Чын э. | эж. | 
Үп2м2 | 4 | 2890 | 8.2 | 。。 0.055 
Y132S1-2 РК 1 | " 。。 | 0.109 
Y132S2-2 15 | 86 0.126 
| 75 | ы 
Y160M1-2 220 О 0.377 











Y180M-2 | 22 43 | 2.0 0.75 











Y225M.2 45 84 а н 2.33 
Y250M2 | 55 | 2970 | 103 | 3.12 
Y280S-2 7 140 | 92.0 94 | 9 | 5.97 

















r: 
0.126 | 
Y160M2-2 15 2900 29 88.2 82 87 0.449 
Ë = 0.75 | 
Y200L1 -2 30 57 90.0 1.24 
2950 95 
| 45 | FPZ 
9: { P š 
Е 


・// を ・ 














· SLE · 

















| РЕ 噪声 /dB(A) сЕ 
| а > у> 3 
— e /A(x (%) Б 相对 额定 电流 (或 1 级 | 2 级 /kg 
и) PERE) 的 倍数 — 
同步 转速 3000r/min( 2 极 ) 
Ү280М-2 566 
Y315S-2 922 
Y315M-2 1010 
Y315L1-2 1085 
Y31512-2 1220 
同步 转速 1500r/min(4 极 ) 
Tona | 0.35 | 15 17301 / | 。。| 2.4 0.018 | 17 
Ү80М2-4 TE g [001 | 17 
КО Жыкы | 22 0.021 | 25 


79 62 0.027 26 


Tr т Єт та 








82 0. 054 34 
81 23 0.067 35 


ү905-4 1.1 2.8 78. 
1400 

Ү901.-4 1.5 3.7 79. 

Y100L14 2.2 5.0 81. 
1430 

Ү10012-4 3 6.8 82. 


Ү112М-4 











85 0.296 | 79 

Y160M4 | 11 | 1460 | 23 | 88. .84 0.747 | 122 
EF 75 82 

Y180M4 | 18.5 | 1470 | 36 | 91. .86 2.0 0.918 | 174 


DD つつ Dlan] o 


_0.021_ 

0.021 | 

| 0.067_ 
82 の 68 74 Е 47 
84 7.0 | 70 ршн 68 

_0.296_ 

0.747 

10.918 | 


ら | ら | ら | ら | ら | ら | ら | ら | ら 

















WE sm 
4 8.8 | 84 
Y132S4 | 5.5 | 1440 | 12 | 85. 
Ү132М-4 15 | 87. 
ШЕТ 
18-5 























(2%) 

| 噪声 /dB(A) 
| mj x z 3 
— e — /A(x ре (%) s 相对 额定 电流 (或 1 级 | 2 级 て А /kg 

Шш) FERE ) 的 倍数 u 
同步 转速 1500r/min(4 概 ) 
Y180L4 
Y200L4 
Y225S4 | 37 
Y225M4 | 45 
Ү250М-4 
Y280S4 | 75 
Y280M4 | 90 
Y315S4 | 110 
Y315M- 
Y315L14 | 160 
Y315124 | 200 
同步 转速 1000rmin( 6 极 ) 

Y90S-6 23 
Y90L-6 25 
Y100L-6 33 
Ү112М-6 45 
Y132S-6 63 












































646 · 
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Tr z Єт та 























Я FEIE | FRIE 
型 号 | 功率 | i | 电流 | (%) | 因数 ーーーーーーーー ўв 
/kW /A COS の 额定 电流 (或 1 级 2 级 po 
и FEAE) 的 倍数 
同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
Y132M1-6 0 9.4 | 84.0 | 0.77 5 ЕЕЕ" 
Y132M2-6 13 | 85.3 AR | 
Y160M-6 | 7.5 17 | 86.0 | 0.78 | — s роза 
Y160L-6 11 25 | 87.0 1.16 
Ү1801.-6 970 31 | 89.5 | 0.81 
Y200L1 -6 55 s 1.8 
Y20012-6 С КЕНИ аы 
Y225M-6 | 30 60 0.85 | 6.5 | 1.7 
Ү250М-6 | 37 oo | 72 | 90.8 | 0.86 20 8.34 
Y280S-6 S Le 
Y280M-6 104 | 1.8 
Y315S-6 75 Ti 
Y315M-6 | 90 168 | 93.2 m ву. 147-8 
Y315L1-6 | 110 204 | 93.5 Чу 
Y31512-6 | 132 245 | 93.8 61.2 
同步 转速 750r/min( 8 极 ) 
Y132S-8 | 2.2 5.6 59 | 0.71 0.314 
710 Быз | 0 区 0 61 66 
Y132M-8 | 



























Jae | 最大 
FEIE | FRIE 





























型 = 
Е 相对 额定 电流 (或 
FERE ) 的 倍数 

同步 转速 750r/min( 8 极 ) 
Y160M1-8 | 4 9.5 Е 
ү160М2-8 | 5.5 | 715 | 12.7 | 69 | 0.74 | 2.0 
Y160L-8 | 7.5 їй: Ku {|р 555 
Y180L-8 11 СТА | I 
Y200L-8 15 СИ e 1.8 
Y225S-8 | 18.5 39.7 | 81 | 1.7 
Y225M-8 | 22 735 | 46.4 | 82 | 0.78 | 60 | 1.8 
Y250M-8 | 30 61.6 | 84 | 0.80 
Y280S-8 76.1 | 86 | 0.79 1.6 
Y280M-8 90.8 | 87.5 

0.80 
Y315S-8 111 89 
740 
Y315M-8 150 0.81 6.5 
90 — 1.8 

Y315L1-8 | 90 | 179 ООН | 
Y31512-8 | 110 219 93 | 6.3 

同步 转速 600r/min( 10 极 ) 
Y315S-10 
Y315M-10 
Y31512-10 








噪声 /dB(A) 




















Е: IP44 中 TP 为 电动 机 外 元 防护 等 级 代号 ， 第 一 位 数 4 表示 防护 大 于 1mm 固体 的 电动 机 ， 第 二 位 数 4 表示 防 溅 水 电动 机 。 


` TSE ・ 


Y 系列 


(IP44 ) 


三 相 异 步 电 动机 安装 及 外 形 尺 寸 (B3 结构 型 式 ) 























・ CS と ・ 


Tr т Єт та 


2805 


280M 


3155 


315М 


3151 


355М 


3551, 


2.4.6.8 
4 8 
2 
4 6.8 
2 
4 6.8 
2 
4、6 、8 
2 
4、6 、8 
2 
4、6、8 、10 
2 
46,86,10 
2 
46,86,10 
2 
4.6.8 10 
2 
4.6.8 10 























1035 
1035 
1160 
1270 
1190 
1300 
1190 
1300 
1500 
1530 
1500 
1530 


・ CS と ・ 
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Y 系 列 (IP44) = 7228 5) УМУ (B5 结构 型 式 ) 











机 座 号 160 一 225 机 座 号 80 一 132 机 座 号 225 
j 安装 尺寸 /mm 外 形 尺寸 /mm 
机 座 极 数 = 
80 | 24.6.8 0 
90S | 24.6.8 0 
90L | 2.4.6、8 0 | 
100L | 2.4.6.8 0 4 
112M | 2.46.8 0 4 
1325 | 24.6.8 0 4 
132M | 246.8 0 4 
160M | 2 .4.6 8 0 5 
160L | 2.4.6.8 0 5 
180M | 2 .4.6 8 0 5 
180L | 2.4.6.8 0 5 























· РВЕ · 


MEET Єт тъп 


(2%) 





外形 尺 寸 /mm 

机 座 

R T AD | HF L 
200L 0 5 770 
2255 0 5 815 

0 5 820 
225М 

0 5 845 

0 5 910 
250М 

0 5 910 

0 5 985 
2805 

0 5 985 

0 5 1035 
280М 

0 5 1035 

0 6 1160 
3155 

0 6 1270 

0 6 1190 
315М 

0 6 1300 

0 6 1190 
3151, 

0 6 1300 

0 6 1500 
355М 

0 6 1530 

0 6 1500 
3551, 

0 6 1530 























・ SS と ・ 


表 4-18 Y 系列 (IP44) 电动 机 安装 尺寸 (B35 结构 型 式 ) 











机 座 号 160 一 315 


机 座 号 80 一 132, 355 





机 座 号 80 一 200 机 座 号 225 一 355 


















































БК 极 数 安装 尺寸 /mm 外形 尺 寸 /mm 
Alglelplglrlelglk 

1001. 160 |140 | 63 | 28 160 | 8 250 | 4хф12 

112M 190 140170 128 160 8 250| 4хф15 

1325 216 |140 | 89 | 38 | 80 | 10 300| 4хф15 

H2M | 2468 |21efi7s] 89 [эв [во [10 | эз [132112 269 30| 0 |300| 4x915 | 4 270 275 |2034 |510 


・ 9S と ・ 


Tr т Єт та 


(2%) 










































































AB C|p E F GIH KI MON |R P| S T AB ACAD HD | L 
180L | 2,4,6,8 |279|279|121| 48 |110| 14 42.51180 15 |300 250| 0 |350| 4x ぁ 19 | 5 740 
2001, | 2,4,6,8 |318|305|133 | 55 |110| 16 400| 4x ぁ 19 
2255 4.8 |356|286]149| 60 |140 | 18 450 
2 356 |311 |149 | 55 |110| 16 450 
4.6.8 |406 349 168 65 550 
Ст E Rim 65 550 
2805 
4.6.8 |457|368 |190| 75 550 
Уб 190 | 65 |140| 18 58 |280| 24 |500 450 o |550| 8хф19 | 5 1550 580 410 680 1035 
280| 24 500 450 0 550 8хф19 | 5 [550 |580 |410 680 1035 
ре 2 [508 (406121665 |140| 18 | 58 |315 28 |600 |550 0 |660| 8хф24 | 6 |645 1645 |530 |845 |1160 
2.4.6.8 |508 406/216 80 1170/22 | 71 |315 28 |600 |550 0 |660| 8хф24 | 6 [635 1645 |530 |845 |1270 
тт 2 |508 457 216 65 |140| 18 | 58 |315 28 |600 550| 0 |660| 8x ぁ 24 | 6 [635 |645 |530 [845 |1190 
2.4.6.8 |508 |457 |216 80 |170| 22 71 |315 28 |600 |550| 0 |660| 8хф24 | 6 [635 1645 |530 |845 |1300 
2.4.6.8 |508 |508 |216 80 170 25 |71 |315 | 28 |600 550| 0 |660) 8хф24 | 6 |635 |645 |530 845 |1300 
ДЕЙ 20 67.5355 28 |740 680 730 |710 [655 10101500 
25 | 86 |355 28 |740 680 730 710 [655 101011530 
i 20 67.5|355| 28 [740 680 730 |710 [655 10101500 
25 | 86 |355 | 28 |740 |680| 0 |800! 8хф24 | 6 !730 |710 |655 101011530 


° LBE · 





ж 4-19 


Y 系列 (IP44) 电动 机 安装 尺寸 (V1 结构 型 式 ) 





机 座 号 180 一 200 





225 р 





机 座 号 225 一 355 


















































тет 安装 尺寸 /mm 外 形 尺寸 /mm 
D Е Е G M N P R S T AC AD HF L 
115 | 95 |140 | 0 130 | 70 | 185 |130 
14 110 200 |140 
19 6 200 0 4 215 
24 8 200 0 4 225 
24 8 200 0 4 225 
28 8 250 0 4 260 
28 8 250 0 4 270 
38 300 0 4 290 
132M 38 | 80 | 10 | 33 230 360 |290 
160M 42 |110 | 12 | 37 430 |345 
160L 42 | 110 | 12 | 37 250 430 | 345 
180M 48 | 110 | 14 | 43 250 430 | 790 


・ SS と ・ 


TJ т Єт т 


(Ж) 





























Б 极 数 шш 外 形 尺寸 /mm 
р | Е | F| с | м | М R АС | АР | НЕ | L 
шо. assa | HO ы [as | 390 129 139 | ceo | = ae 450 [830 
200L 350 | 300 0 545 |831 
2255 450 | 0 555 |881 
a 400 | 350 0 555 |876 
asa | [io is | ss | 400 эзо [ао o вво | 5 [ml 555 | 906 
ом | 2 [6 [о Гав [зз [э [45% | so | о | вх» | 5 |50 [это вю [ов 
65 | 140 | 18 | 58 | 500 | 450 | 550 | 0 640 |981 
ы 65 675 |1065 
75 | 140 | 20 | 68 | 500 | 450 | 550 | 0 675 |1115 
ео Го | 65 | 140 | 18 | 58 | 500 | 450 | 550 | 0 675 |1065 
468 | 75 |140 | 20 500 | 450 | 550 | 0 8 x $19 5 | 580 | 410 | 675 [1115 
ава [so [o [эз | n | 600 [эз [өю | 0 | sx | 6 [б lm 830 |1315 
ШШ sa 65 | 140 | 18 | 58 | 600 | 550 | 660 | 0 | 8хф24 | 6 |645 | 530 | 830 [1395 

315М 

_ 2468 | 80 | 170 | 22 | 71 | 600 | 550 |660 | 0 | 8хф4 | 6 | 645 | 530 | 830 [1425 
| 2 [в [мо | 20 | зв [в | sso вво | о | воа | 6 [65 | 530 | взо [1395 
злек гю [тю [э п [ею [з [өю o [ви | 6 ез [эю [о hos 
Еа 75 740 0 1640 
740 0 6 1670 
Er 740 0 6 1640 
740 0 6 1670 
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表 4-20 Y 系列 (1Р23) 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (380V) (JB/T 5271—2010) 


额定 转速 


因数 


COS の 


es 
dh 


/ (r/min ) 








同步 转速 3000r/min( 2 极 ) 


Y160M1-2 | 11 | 2928 |22.5 87.5 


Y160M2-2 15 2928 22.9 | 88 |0.88 





・06 と ・ 








Y160L1 -2 18.5 2929 35.5 | 89 
Y160122-2 22 
Y180M-2 30 











84 
160 


220 


91 
"s" 


Y18012-2 37 
Y200M-2 45 2952 64.5 | 91 








Tr z Єт тъ 


























Y200L-2 55 
Ү225М-2 75 91 93 380 
Ү2505-2 90 
96 98 
Ү250М-2 110 465 
Ү280М-2 132 98 100 750 
ҮЗ155-2 160 
ҮЗ15М1-2 185 
104 | 106 
ҮЗ15М2-2 200 2970 367 93 
Y315M3-2 220 2960 404 93.5 
Y315M4-2 250 2970 457 93.8 | 0.88 106 | 108 




































































额定 额定 转速 功率 | 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | ЖАКОШ | 噪声 /dB( А) 
型 ”号 | 功率 о. 因数 
КУ cosp | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 
同步 转速 3000r/min(2 极 ) 
Y355 M2-2 280 
ҮЗ55М3-2 315 
Y355L1-2 355 
同步 转速 1500r/min(4 概 ) 
Ү16011 -4 15 СРЯ 30.1 | 88 
Ү16012-4 18.5 36.8 | 89 79 81 160 
Ү180М-4 22 1457 43.5 | 89.5 
Y180L イ 30 230 
86 88 
Y200M4 37 
Y200L-4 45 310 
88 90 
Y225M4 55 330 
Ү2505-4 75 
Ү250М-4 90 92 94 400 
Ү2805-4 110 
Ү280М-4 132 820 
102 | 104 
Ү3155-4 160 
ҮЗ15М1-4 185 Е 102 | 104 
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„РИИ 功率 | 墙 转 电 流 | 堵 转 转 矩 | 最大 特 逢 | 噪声 /dB(A) 
额定 转速 
型 号 | 功率 | o 
кү i) совр | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 
同步 转速 1500r/min(4 极 ) 
Y315M24 | 200 
Y315M34 | 220 
Y315M44 | 250 
Y355M24 | 280 
ҮЗ55М3-4 | 315 
Y355L14 | 355 
同步 转速 1000r/min( 6 4) 
Y160M-6 0.79 
160 
Y160L-6 0.78 
Y180M-6 0.81 
Y180L6 |18.5 38.3 | 88.5 215 
Y200M-6 | 27 45.5 | 89 |0.85 
6.5 295 
Y200L-6 | 30 60.3 | 90.5 
Y225M-6 |37 360 
Y250S-6 | 45 
Y250M-6 | 55 465 
Y280S-6 | 75 
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МЕ ене ши a ВАО шии | 质量 
Е Ў / (r/min) 电流 (%) /kg 

/kW COS の 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 

同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
Y280M-6 90 820 
Y315S-6 110 
ҮЗ15М1-6 132 
ҮЗ15М2-6 160 
Y355M1-6 185 
Y355M2-6 200 
Y355M3-6 220 
Y355M4-6 250 
Y355L1-6 280 
Y355L2-6 280 
同步 转速 750r/min(8 极 ) 

Y160M-8 5.5 83.5 
Y160L-8 |7.5 85 150 
ҮІ80М-8 | 11 86.5 
Ү1801.-8 15 87.5 0.76 | 76 215 
Y200M-8 18.5 88.5 
Y200L-8 22 s. 295 
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aso N s. " и кке 
ш ов a ЖЕМЕ „у | 效率 SUC 转动 惯量 | 质量 
A SM 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 G 
同步 转速 750r/min ( 8 1%) 
Y225M8 | зо | 734 163.2189.5[0.81 360 
Y250S-8 37 735 78 | 90 
Y250M-8 | 45 736 |94.4|90.5 SE 465 
Y280S-8 
Y280M-8 820 
Y315M1-8 
Y315M2-8 
кү 600r/min(10 极 ) 
Y315S-10 | 55 91.5 | 0.74 | н 
92 | 94 
Y315M1-10 | 75 1.2 
Y315M2-10 | 90 0.76 | 
Y355M2-10 | 110 92.5 | 0.78 1.8 
Y355M3-10 | 132 т 97 | 97 
Y355L1-10 | 160 5.5 97 
Y355L2-10 | 185 
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额定 转 3 堵 转 电流 | + 最 噪声 /dB(A 
型 号 额定 转速 者 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 矩 | 噪声 /dB(A) 
26. = 

/ (r/min) 
Y355M4-12 
Y355L1-12 
Y35512-12 





表 4-21 Y 系 列 (IP23) 三 相 异 步 电 动机 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 (В3 2 






















КА 
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と 
OM 








ИУ ЖШ) 


= + 


Е в 


u 


・S6 と ・ 


外形 尽 寸 Zmm 














[А 
Н | 4 | В | С | К | АВ | АС | Ар Нр 4.6. 
2 极 1810 
极 
210 
160 | 254 sm: 108 330 | 380 | 290 | 440 676 
15 


42.5 
241 
49 180 | 279 121 350 | 420 | 325 | 505 726 
279 
267 820 
53 200 | 318 133 400 | 465 | 350 | 570 
18 305 886 


· 96€ ` 











550 | 410 | 710 





140 53 | 58 |225 |356 sii 149 520 | 395 | 640 880 
58 |67.5 250 406 168 
457 | 349 


930 


960 


Tr z Єт та 











18 | 20 
8 
2805 80m6 170 22 | 58 T 280 | 457 | 368 | 190 610 | 485 | 785 1090 
280M |65m5 | 80m6 18 | 22 | 58 280 | 457 | 419 | 190 | 24 610 | 485 | 785 1140 
140 | 170 406 1130| 1160 
20 | 25 |62.5| 81 |315 | 508 216 | 28 | 680 | 792 | 586 | 928 
457 1240| 1270 























355M 560 1550| 1620 
75m6 |100m6| 140 | 210 | 20 | 28 [67.5 | 90 |355 |610 254 | 28 | 820 | 980 | 630 |1120 
355L 630 1620| 1690 


注 : IP23 中 的 2 为 防护 大 于 12mm 固体 电动 机 ，3 为 防 淋 水 电动 机 。 


表 4-22 Y2 系列 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (380V) (JB/T 8680—2008) 













































相对 额定 电流 ( КҮҮЛҮҮ 前 倍数 | eo) 
同步 转速 3000rmin(2 极 ) 
Y2-6312 |0. 0. 80 一 5 
Y2-6322 |0. [ee 22 и 一 5.4 
үйд бш e — 7.8 
Y27122 - |0. 0.82) 6.1 10 
ү2-801-2 | 0.75 0. 00075 16 
Ү2-802-2 0.00090 17 
Y2-90S2 | 1.5 | 26 0.0012 22 
Y2-90L2 | 2.2 0.85 2 0.0014 25 
Y2-100L-2 0.0029 33 
Y2-112M-2 77 0.0055 45 
Y2-132S1-2 | 5.5 0. 88 0.0109 64 
Y2-132S22 | 7.5 | ш 0.0126 70 
Ү2-160М1-2 21.3 7.5 0.0377 117 
Ү2-160М2-2 | 15 28.8 | 89 [0.89 0.0449 125 
Y2-160L-2 | 18.5 | 2930 [34.7 | 90 | 0. 055 147 
ү2-180М-2 | 22 | 2940 [41.0 0. 075 180 
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K | 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 矩 
相对 搞定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 
同步 转速 3000r/min(2 极 ) 

Y2-20012-2 92 0.139 255 
Y2-225M-2 0.233 309 

ЕИ ый 
Y2-250M-2 55 7.5 2.0 2.3 93 0.312 403 
Ү2-2805-2 75 94 0.597 544 
Ү2-280М-2 | 90 | 0. 675 620 
Ү2-3155-2 0.91 1.18 980 

ma B 
Y2-315M-2 1.82 1080 
Ү2-31511-2 56 2.08 1160 
Y2-31512-2 2.41 1190 

w з 
Y2-355M-2 103 3. 56 1760 
Ү2-3551-2 4.16 1850 

同步 转速 1500r/min( 4 кх 

Ү2-6314 |0.12 1310 0. 44 0.72 = 5.2 
Ү2-6324 |0.18 0.62 0.73 Е 29 == 5.5 
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TJ т Єт т 










































R O 堵 转 电流 | AFERE | жее 
噪声 
y | /dB(A 
хай ин Ин | ВОО 
Y2-8024 |0.75 0.76 58 0.0021 18 
Y2-90S4 | 1.1 0.77| 6.0 0.0021 22 
ЕЙ 0-77 | a 
Y2-90L4 | 1.5 0.79 0. 0027 27 
Y2-100LI4 | 2.2 0.81 2.3 " 0.0054 34 
Ү2-10012-4 е 0. 0067 38 
Ү2-112М-4 | 4.0 ; | 65 0.0095 43 
07 е Le 
ү2-13254 | 5.5 [1.7 0.83 ” 0.0214 68 
Y2-132M4 | 7.5 15.6 a. 0.0296 81 
Y2-160M4 | 11 22.3 2.3 0.0747 123 
Y2-160L4 | 15 30.1 | 89 |0.85 0.0918 144 
Y2-180M4 | 18.5 36.5 | 90.5 7.5 т 0. 139 182 
Y2-180L4 | 22 | 1470 |43.2| 91 |0.86 0. 158 190 
2? KE T 
Y2-200L4 | 30 57.6 | 92 79 0. 262 270 
Y2-225S4 | 37 69.9 | 92.5 Е 0.406 284 
Ү2-225М4 | 45 84.7 | 92.8 2 0. 469 320 
45 | so 18971928 087 
Ү2-250М-4 103 | 93 0. 66 427 
Ү2-2805-4 140 | 93.8 86 | 112 562 
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型 g | ж 
/dB(A / 
КҮҮЛҮҮ DD i 
同步 转速 1500r/min(4 概 ) 
Ү2-280М-4 167 | 94.2 |0.87 | 7.2 2р 2.3 86 1.46 667 
Ү2-3155-4 201 | 94.5 3.11 1000 
201 |94.5 | gg 上 
Ү2-315М-4 240 | 94.8 3.62 1100 
Y2-315L14 287 | 94.9 4.13 1160 
0.89| 6.9 21 2.2 97 
Ү2-31512-4 359 4.94 1270 
Ү2-355М-4 443 | 95.3 5.67 1700 
0.90 101 
Y2-355L-4 556 | 95.6 6.66 1850 
同步 转速 1000xmin(6 极 ) 
Ү2-711-6 一 7 
M 
Ү2-712-6 0.95 0.68 ne 2.0 — 7.5 
ү2-801-6 1.30 0.70 | ы 0.00158 17 
Y2-802.6 тэе ае 0.0021 19 
Y2-90S-6 2.29 " 0.0029 23 
ү2-901-6 3.18 0.73 И ЛЕ 0.0035 25 
Ү2-1001.-6 рол. 0.75 | | 0.0069 33 


· 00Р. 


TJ z Єт т 















































堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 抵 " i 
а 1 质量 
зы rere | WC) 2 | ж 
КҮҮЛҮҮ i 
同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
Y2-132M16 | 4.0 | 。 |280| 82 |0.76 т " 0.0357 73 
Ү2-132М2-6 12.9 6.5 | 0. 0449 84 
Ү2-160М-6 | 7.5 17.0 | 86 |0.78 0.0881 119 
Y2-160L6 | 11 2 人 i 上 73 0.116 147 
Y2-180L-6 90 |31.6| 89 |` | A 0. 207 195 
Ү2-20011-6 38.6 | 90 [0.83 | Р 0.315 220 
ү2-20012-6 | 22 44.7 | 90 [0.84 231 0. 360 250 
ү2-225М-6 | 30 59.3 | 91.5 Кт 2.0 76 0. 547 292 
Ү2-250М-6 ово 171-0192 | 0.83 408 
Y2-280S-6 | 45 86.0 | 92.5 2 1.39 536 
Y2-280M-6 | 55 105 | 92.8 | 0.86 1.65 595 
Ү2-3155-6 141 4.11 990 
Ү2-615М-6 | 90 169 | 93.8 4.28 1080 
2.0 2.0 85 
Y2-315L1-6 | 110 206 | 94 5.45 1150 
Ү2-31512-6 | 132 244 | 94.2 | 0.87 6.12 1210 
132 | 92 08 | eg 
Y2-355M1-6 | 160 292 | 94.5 8.85 1600 
0.88 1.9 92 
Y2-355M2-6 | 200 365 | 94.7 9.55 1700 





10Р. 


waman We 




















ишет i | WO) /kg 
/kW | /(т/тїїп) КҮҮЛҮҮ 

同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
Y2-355L-6 | 250 | 990 | 455 |94.9 |0.88 | 6.7 1.9 2.0 92 10.63 1800 

同步 转速 750r/min (8 极 ) 
Ү2-801-8 сү [ж | 0.00158 17 
Y2-802-8 [0.25 1.15 | 54 0.0021 19 
Ү2-905-8 аб ЖГ 0.0029 23 
Y2-90L-8 | 0.55 | 4.0 0.0035 25 
Ү2-10011-8 | 0. 75 2.17 | 71 |0.67 0.0069 33 
ws | 1.5 eso |450] 75 | O 0.0149 | 50 
Y2-132S-8 0.73 0.0314 63 
Y2-132M-8 | 3.0 7.90 | 79 0. 0395 79 
Ү2-160М1-8 а 0.0753 118 
Ү2-160М2-8 | 5.5 13.6 | 83 0.74 0.0931 119 
Y2-160L-8 0.126 145 
Y2-180L-8 0.203 184 
Y2-200L-8 0.76 0.339 750 
Ү2-2255-8 40.6 | 90 | 0. 491 266 
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型 = 

相对 额定 电流 (3 КҮҮЛҮҮ 的 倍数 _ 

同步 转速 750r/min(8 极 ) 
Ү2-225М-8 | 22 47.4 | 90.5 | 0.78 73 0. 547 292 
Ү2-250М-8 | 30 64.0 | 91 75 | 0.834 405 
Ү2-2805-8 0.79 к 1.39 520 
Ү2-280М-8 | 45 92 6.6 1. 65 592 
Ү2-3155-8 111 | 92.8 4.79 1000 
Ү2-315М-8 740 2.0 82 5. 58 1100 
Ү2-31511-8 | 90 178 | 93.8 6.37 1160 
Ү2-31512-8 | 110 217 | 94 1.8 7.23 1230 
Ү2-355М1-8 | 132 261 |9.7| x3 m 10.55 1600 
Y2-355M2-8 | 160 315 | 94.2 11.73 1700 
Y2-355L-8 | 200 388 |94.5 | 0.83 12.86 1800 
同步 转速 600r/min(10 极 ) 

Y2-315S-10 | 45 100 | 91.5 4.79 810 
Ү2-315М-10 | 55 121 | 92 | 6.37 930 
Y2-315LI-10| 75 | 590 a 2.0 x 7.0 1045 
Ү2-31512-10 | 90 | 7.15 1115 
Ү2-315М1-10| 110 7230 93.2 0.78 60 | 13 | 9 | 12.55 1500 
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e: 
ПШ 


堵 转 转 矩 | 最 大 转 抵 ы 
人 


/kW | /(r/min) 相対 額 定 申 流 ( Ñ s 的 倍数 
同步 转速 600r/min( 10 极 ) 

















Ү2-315М2-10| 132 275 |93.5 | 1600 
590 0.78 ; i 
Y2-355L-10 | 160 334 | 93.5 | 1700 


机 座 号 160 一 355 












































机 座 极 数 安装 尺寸 及 公差 /mm 外形 尺 寸 /mm 

= А |АА| В \ВВ| C р Е Е | К В|АС|АР|НА\|Нр| L 
63M| 24 |100! 30 +1.5 | 112000 | 23 ょ 0.26 |4*0 0 18.519 ош 635: 750 5 1301 70 | 一 1180 | 230 
71M| 246 1112 | 32 +1.5 | 14008 | 30 +0.26 50 о ls а Л, 0|145| 80 | 一 1195 |255 
80М | 24 6.8 34 | 100 | 130 50 +1.5 | 1942% | 40 +0.310 ELA 10 |220 |295 
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901, 

1001, 
112М 
132А 
132М 
160M 
1601, 
180М 
1801, 


246.8 


し っ 
一 





2001, 

2255| 4.8 
2 

225M 


468 





140 





+0. 018 
42 一 0. 002 





279 


8 
286 | 368 





356 | 75 


80 | 349 


368 | 485 
457 | 85 
419 | 536 








+0.018 
48 一 0. 002 


133 +3.0 


+0.018 
55 0:002 


+0. 030 
60 -0.011 


110 +0. 430 








140 +0. 500 





(Ж) 
外形 尺 寸 /mm 


320 
250 
345 








186 +0.018 +0 о, 
g [>э4|® +2.0 | 38 4000 | 80 +0.370 100) 33 





ЕД 








ie 








149 +4.0| 55 +000 


+0. 030 
60 -0 011 





+0.030 
6 -0.011 


+0. 030 
65 +0.011 
+0.011 


+0.011 


75 +0. 030 


65 +0. 030 








+0. 030 
75 +0.011 





110 +0. 430 







140 +0. 500 


-F 53 - у 
joya | 49 


18 70 – 0. 043 


58 *0 
20 “0.0 |67. 57 “0.20 


18 70 -0.043 





14. “р 


PEA 
18. 5t у 52 
225 1 。 


2900 


24 о 


2 280 * д 


0|195|155| 12 
5|215|180| 14 


270 | 385 


w 


рз 


470 
275121 2o 18 |345 
510 





615 
0 1330 |255 | 20 |420 
670 
700 
5 |380 1280 22 |455 
740 


0 |580 |410 | 35 


I 


ЫБ 30 |615 |910 





815 
560 | 820 
845 


985 





・ SOP · 


(2%) 





安装 尺寸 及 公差 /mm 外形 尺 寸 /mm 


AD L 











315 + 
46810 80 +9080 | 170 上 0. 500 


65 $001] | 140 +0. 500 18: 
80 +000 1170 +0. 500 |22 *0 05| 7120 





1107 140 +0. 5% 120 

468.10 80000: N1700; 500122 | 7110 1270 

2 65100 |140 +0.500 |18 0м | 580 1350 
508 | 120 ーー ーー 0 635 1645 |530| 45 








0 +0 
0. 043 58 –0. 20 29 +0. 52 
0 -0 

0 




















75:00) | 140 +0.500 1500 
95 +009 |170 +0. 570 |25 +9 „| 8610 1530 
610 | 116 254 +4,0 — 0 っ レー っ ーー 1355+0 730 |710 |655 | 52 


951010 |170 «0.570 





机 座 号 80 一 132 机 座 号 160 一 280 机 座 号 80 一 200 机 座 号 225-280 
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机 座 号 






Е 


Же JN SF ЛЭ 


М 


N 


P 


Š 


(2%) 


外形 尽 寸 Z/mm 
Ар |НЕ| L 



























63М 11 +0-008 23 +0.26 О | 951005 ШАО Е 
71M 14 +0-008| 30 +0.26 130 +0009 | 110 10:00 |160 +1.5 
80M 40 ょ 0.310 
90S | FF165 кү 165 +9-914 | 130+0-01# 200 =1.5 
90L Е 
1001, 
ーー FF215 28 10.0091 60 +0.370 215 +0.014 | 180 +0.014 250 +2.0 
132А 
и FF265 |2,4 .6.8 |38 +0018 80 0.370 | 10 +0 3 | 33 +9 2 | 265 +0:016 | 230 
160M 
42 +0.018 
1601, 0.002 
FF300 
180M 110 +0.430 
180L 
200L | FF350 55 10:05 
2255 | 4.8 |60+8:839| 140 +0. 500 
FF400 2 |55 *0:030 110 =0.430 
225М Г 
=o gN 
46.8 
2805 | FF500 е 
4.6.8 [751000 
2 {0:011 
280M ER i 





+0.030 
75 0:011 









+0.036 
10 29 


70 |130 | 230 








12 ш 


































145 | 80 |145 | 255 
75 


320 
195 |155 | 195 
345 





215 | 180 |245 | 385 
240 | 190 |265 | 400 
470 
275 |210 [315 
510 





615 
330 |255 |385 

670 

700 
380 |280 |430 

740 





815 
470 | 335 | 535 | 820 

845 
510 |370 |595 | 910 

985 
580 |410 |650 

1035 





u 
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表 4-2S Ү2 系列 三 相 异 步 电 动机 B35 安 装 尽 寸 及 外 形 尺 寸 (HUES 80 ~90 т) 





АГ 
F ESR 


机 座 号 80 一 132 


机 座 号 160 一 355 机 座 号 80 一 200 


ру тт 











А 144 | B С 


63M |FF115| 24 |100 |30 | 80 |40 + 


71M |FF130| 24.6 





D E F G H 
1.5 23 +0.26 TEMEER 







M N P 
115 +0.018 | 95 +9.98 | 140 +1.5 





70.013 70.013 
130 0:009 | 1101000 


160 +1.5 





80M 
905 |ЕЕ165 
90L 
100L 


FF215 
112M 





132A 
FF265 
132M 


160M 


160L | FF300 
180M 





140 |63 +2.0 














32 | 90 |45 +1.5 |14+8.808| 30 +0.26 | 5+8 озо | 11 t810 
34 |100 50 +1.5 |19 *0.009 40 +0.310 | 6 +8 oo 115.5 *0 20 
100 
36 56 +1.5 |24 
125 
40 


+0. 009 
– 0. 004 


+0. 009 
28 -0.004 





50 +0.310 





89 +2.0 |38 


178 
210 

65 108 +3.0|42 
254 








+0.018 
+0. 002 


+0.0 


+0.018 
+0.002 


D3 12 +8 043| 372026 |160 
110 +0. 430 


70 |241 [121 +3.0|48 1 


80 +0. 370 |10 +8 | 33 +8 20 










165 06H | 130 +9-914 | 200 +1.5 


250 +2. 0 















300 +2. 0 


350 +3. 0 


・ 80Р. 


MEET HEET AU 


机 座 | ич 


号 号 


р 


Еру тт 


F 





180L | ЕЕЗОО 


24.6.8 
200L | FF350 


2255 
FF400 
225M 


250M 
2805 | FF500 
280M 


© 





305 |133 +3.0 
мев м 168 ょ 4.0 


3 
190 +4.0 
419 


216 +4.0 


49 +4.0|5 


В С 
279 121 ょ 3.0|48 


+0.018 
+0. 002 


+0.018 
+0. 002 


+0. 030 
+0.011 


+0.030 
+0.011 


+0. 030 
+0.011 


+0. 030 
+ 0.011 





+0 


+0 


トー 

+. 
о 
о 
Е 
いう 


— 
© 


0 +0:017 |140 +0. 500[18 +0 o 
110 +0. 430|16 * (мз 


+0 
18 20. олз 


2 


N 


0+9 
8 


1 


-0.043 
+0 +0 
22 -0.052 | 71 £0.20 


© 
о 
ss. 
ULD 


052 167.5 16 ж 
18 +0 043 


0 +9 op 167.5 +0 ж 


– 0.043 


G H K M 
42.5 +9 „| 180 +9 „ [14.5 +0-43| 300 +0-016 | 250 


180 
491026 1200705 







+ 0). 020 |450 ょ 0.020| 550 ょ 4.0 








+0. 030 
+ 0.011 


65 10.010 140 +0. 500 |18 #0 o 





350 +0. 016 |300 +0. 016 400 +3. 0 


18 5 +0. 52 
・ ご -0 
400 +0. 018 |350 ょ 0.018| 450 ょ 4.0 


600 +0. 022 |550 +0. 022 | 660 +4. 0 














3155S 
315M | FF600 
3151. 
355М 

ЕЕ740 
3551, 





+0. 030 
+0.011 


+0. 035 
+0.013 


+0.030 
+0.011 


— 
=] 
° 
+ 

© 
л 
о 
© 


N 

л 
о 
о 
CA 
MD 


140 +0.500|20 +0 052167.5 +9 ж 


М 

© 
$ 
о 











+0. 035 
+0. 013 


+0 
170 +0. 500 |22 +0 (52 | 71 +8.20 
140 +0. 500118 +? 
28 +0. 52 
2210 052 | 7120 ә0 к 
+0 
-0.052 


+0 
25 10.052 








740 +0. 025 |680 +0. 025 | 800 +4. 0 


・ 60t · 



























































М 安装 尺寸 及 公差 /mm 外形 尺 寸 /mm 
pE 28. 4 Ж 
机 座 号 | Ж» 极 数 S T AB AC AD HA HD L 
63M FF115 2 4 0 +0.36 9 135 130 70 = 180 230 
71M FF130 246 =н 5ш T 150 145 80 三 195 255 
80M 165 175 145 10 220 295 
905 FF165 P 320 
180 195 155 12 250 
901, 345 
1001, т А 055 205 215 180 14 270 385 
112M a 230 240 190 15 300 400 
132A ах 470 
一 一 一 一 | FF265 2.4.6.8 270 275 210 18 345 
132M 510 
160М 615 
` T 320 330 255 20 420 了 
— — FF300 
180М 700 
— 355 380 280 22 455 
180L 740 
2001, FF350 395 420 305 25 505 770 
2255 4 8 815 
FF400 2 йз к 435 470 335 28 560 820 
225М 18.5 t0 5:0. 12 
4.6.8 845 
2 
250M Г ТЫ 490 510 370 30 615 910 
2 
2805 FFS00 ER 985 
の ` 550 580 410 35 680 
280М ET 1035 


・ Olt・ 


Tr z Єт та 














М 安装 尺寸 及 公差 /mm 外 形 尺寸 /mm 
zE 28, 1 Ж 
MES | 045 极 数 S T AB AC AD HA HD L 
т 2 1240 
4 6.8.10 1270 
2 1350 
315M FF600 635 645 530 45 845 
4 6.8.10 1380 
3151, 2 Er 6+0 15 А 
4. 6.8.10 1380 
5 2 1500 
4 6.8.10 1530 
FF740 730 710 655 52 1010 
PA 2 1500 
4 6.8.10 1530 





R 4-26 Y2 系列 三 相 异 步 电动 机 V1 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 (机 座 号 80 ~ 90 EMH) 











机 座 号 180 一 355 








机 座 号 180 一 200 








BL S#225—355 











u 


` IIb : 





¿JN J ЛЭ 





(2%) 


外形 尽 寸 /mm 










55 
60 
55 





75 
65 









+0.018 
+0.002 





о 20.500 
ЧЫ [по ео. оз 


+0.030 
+0.011 





75 


+0.030 
+0.011 





① 


65 


65 


80 


80 


+0.030 
+0.011 


18 +0 одз 
ЕЧ 
140 +0. 500 
地 人 


110 +0. 430 















400 +0. 018 |350 +0. 018 |450 +4. 0 











500 +0. 020 |450 +0. 020 |550 +4. 0 








EET 
ЧЫ [uo =0.300 


+0.030 
+0.011 





170 +0.500| 22 +9 os2 | 719» 











65 


+0.030 
+0.011 








140 +0. 500 | 18 +0 уз! 5810, 





75 
95 
75 
95 








80 


+0.030 
+0.011 


10-9 |140 +0. 500 67:5 55 20 








170 0.500 22202 ТЛ» 


Н uo zo sm 
ТЩ [uo zo .50 
ЧЫ uo «0.570 


R 为 凸 缘 配 合 面 至 轴 肩 的 距离 。 





600 +0. 022 |550 +0. 022 |660 +4.0 


740 +0. 025 |680 +0. 025 |800 +4. 0 





АС | AD | НЕ 
380 |280 |500 


L 
760 
800 
840 
905 


910 
935 





470 |335 |610 
510 |370 |650 


1015 


1110 


1150 

















580 |410 |720 
645 |530 |900 





1670 
710 |655 |1010 
1640 


1360 
1390 
1470 
1510 
1470 
1510 
1640 


1670 


СІР · 


T z B( 26 ze T та 


表 4-27 Ү2 系列 三 相 异 步 电 动机 B34 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 (图 A) 


B34 








机 座 号 80 一 112 
A Y2 系列 三 相 异 步 电 动机 B34 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 图 
安装 尺寸 及 公差 /mm 外形 尺 寸 /mm 





机 座 号 | 凸 缘 号 | 概数 Ск [яв] 
АВ |АС|АР|Нр| L 
要 









0 
71M | FT185 32 | 90 |120| 45 +1.5 |14 *0:008 130 +0.26 E to: 150 |145 | 80 |195 | 255 
80 | FT100 34 |100|130| 50 +1.5 | 19 +89:99? |40 +0.31 ee 165 |175 |145 |220 | 295 
905 ы 320 
ЕТ115 3 +1.5 |24+8.884 |50 +0.31 o 10: 180 1195 |155 |250 
901, 345 


1001, 




















40 |140 |176| 63 ょ 2.0 | 205 |215 |180 |270 | 385 
FT130 28 +0. 009 10. 0: 
112М 45 |140 |180 | 70 ょ 2.0 | 230 |240 |190 |300 400 





Єр. 


表 4-28 Ү2 系列 三 相 异 步 电 动机 B14 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 (图 B) 





B14 


机 座 号 80 一 112 
в Y2 系列 三 相 异 步 电 动机 B14 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 图 


安 狠 尺寸 及 公差 /mm 









外形 尽 寸 /mm 








机 座 号 
у 

63M | ЕТІ15 | 2,4 [11+8:998| 23 +0.26 60 +6: 007 

71M | FT130 | 2.4.6 -098| 30 +0. 26 |5 +0 озо | 113010 185 +0.012 |70 +0.012 |105 +1.0 
80 19 +0. 009 40 +0. 310 | 6+8 озо | 15.5 +0 10 |100 +9-912 | 80 +0.012 |120 +1.0 
90S | FT165 

о 24 +0.002|50 +0. 310 20:05 ИБ 0005 3050008 140 125 К 
1001, 8 70 036 

ТТ ЕТ215 28 +0.009 60 +0. 370 ЕЕЕ 160 +1. 5 


① 








R NGARA HEH WER 








145 | 80 |145 | 255 
175 |145 |185 | 295 
320 
195 |155 |195 
345 


400 








・ セ ヤヤ ・ 


T z Єт т 


第 4 章 电动 机 · 415 · 


3. ҮЗ 系列 三 相 异 步 电动 机 

(1) 性 能 特点 Y3 系列 三 相 异 步 电 动机 是 在 Y 系列 、Y2 系列 
三 相 异 步 电 动机 基础 上 采用 新 材料 、 新 工艺 设计 制造 的 一 般 用 途 低压 
三 相 异 步 电 动机 系列 。 该 系列 采用 优质 的 冷 扎 硅钢 片 作 为 导 人 磁 材 料 ， 
ЖАН Е 级 绝缘 ,全 系列 温 升 按 B 级 考核 ， 安 法 尺 寸 符合 IEC 规定 ， 是 
一 种 外 型 美 、 品 声 低 、 转 矩 高 、 起 动 性 能 好 、 结 构 紧 竣 、 使 用 维护 方 
便 的 电动 机 。 

(2) 用 途 广泛 应 用 在 交通 运输 、 农 业 、 食 品 加 工 等 行业 的 各 
类 机 械 传动 以 及 机 床 、 风 机 、 水 泵 和 压缩 机 中 。 

ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 的 技术 参数 、 安 装 尺 寸 及 外 形 尺寸 见 表 
4-29 ~ K 4-34, 








14-29 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
(JB/T 10447—2004) 


Ww wass 












кен едт) TZI 

型 = 惯量 
相对 额定 电流 | /ks .me 

(= ЖЕ) 的 倍数 

Y3-80M1-2 380 | 2845 | 1.8 |75.010.83 |6.1 | 2.2 2.3 10.00075 
Y3-80M2-2 380 | 2835 | 2.5 |76.2| 0.84 | 7.0 2.2 2.3 10.00090 
Y3-90S-2 380 | 2850 | 3.3 178.510.8417.012.212.3 | 0.0012 
Y3-90L-2 380 | 2855 | 4.6 181.0] 0.85 17.012.2 12.3 | 0.0014 
Y3-100L-2 3 380 | 2860 | 6.1 182.6| 0.87 |7.5 12.2 |2.3 | 0.0029 
Y3-112M-2 4 380 | 2890 | 7.9 |84.2 10.88 17.5 12.2 12.3 | 0.0055 
Ү3-13251-2 |5.5 | 380 | 2905 | 10.8 1839.710.88 17.5 12.2 12.3 | 0.0109 
Y3-132S2-2 | 7.5 1380 | 2900 | 14.3 187.010.86817.5 12.2 12.3 | 0.0126 
Y3-160M1-2 | 11 |380 | 2930 | 20.8 188.410.8917.912.212.3 | 0.0377 
Y3-160M2-2 | 15 |380 | 2930 | 27.7 189.4 0.90 | 7.5 [2.2 12.3 |0. 0449 
Y3-160L-2 118.5 | 380 | 2935 | 33.7 190.01 0.90 |7. 5 | 2.0 | 2.3 | 0. 0550 
ҮЗ-180М-2 | 22 | 380 | 2950 | 40.3 |90. 5 | 0.90 | 7.5 | 2.0 2.3 | 0.075 




















・416・ 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( 续 ) 
满载 时 堵 转 | 堵 转 | 最 大 
ай жон еде TEDI 

і 5 电流 | 效率 тш 

le 相对 额定 电流 |д„. m 

(或 转 矩 ) 的 倍数 

Y3-200L1-2 54.4 191.410 0.124 
ҮЗ-20012-2 66.0 192.010 0. 139 
ҮЗ-225М-2 81.0 |92. 0. 233 
Y3-250M-2 99204192: 0.312 
Y3-280S-2 134.0 |93. 0.597 
Y3-260M-2 159. 0 |93. 0.675 
Y3-3155-2 193.0 |94. 1.18 
Y3-315M-2 230. 0 |94. 1.82 
Y3-315L1-2 277.0 |94. 2.08 
ҮЗ-31512-2 343.5 |94. 2.41 
Y3-355M-2 428.5 |95. 3.56 
Y3-355L-2 536.5 |95. 4.16 
ҮЗ-80М1-4 15 | 71, 0.0018 
ҮЗ-80М2-4 2.0’. |73. 0. 0021 
ҮЗ-905-4 2.6 |76. 0.0021 
Y3-90L-4 3.6: |78, 0. 0027 
ҮЗ-10011-4 5.0 |81. 0.0054 
ҮЗ-10012-4 6.6 |82. 0. 0067 
ҮЗ-112М-4 8.7 |84. 0. 0095 
Y3-132S-4 11.7 |85. 0.0214 
Y3-132M4 15.4 |87. 0. 0296 
ҮЗ-160М-4 22.5 |88. 0.0747 
Y3-160 L-4 30.0 |89. 0.0918 




















第 动 机 . 417 · 
(Ж) 

堵 转 | 堵 转 | 最 大 

电流 | 转 矩 | 转 矩 | TEE 
型 = 惯量 

相对 额定 电流 | /ks .me 

(或 转 矩 ) 的 倍数 
ҮЗ-180М-4 0.139 
Y3-180L-4 0.158 
ҮЗ-2001.-4 0.262 
Y3-225S-4 0.406 
ҮЗ-225М-4 0.469 
ҮЗ-250М-4 0.66 
Y3-280S-4 1.12 
ҮЗ-280М-4 1.46 
Y3-315S-4 3.11 
ҮЗ-315М-4 3.62 
Y3.315L1 4 4.13 
Y3.315124 4.94 
ҮЗ-335М-4 5.67 
Y3-355L-4 6.66 
Y3-80M1-6 0.00158 
Y3-80M2-6 0.0021 
Y3-90L-6 0.0035 
Y3-100L-6 0.0069 
Y3-112M-6 0.0138 
Y3-132S-6 0.0286 
Y3-132M1-6 0.0357 
Y3-132M2-6 0.0449 


Y3-160M-6 |7.5 














0.0881 








. 418. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( 续 ) 
满 戟 时 堵 转 | 堵 转 | 最 大 

额定 gyoz ED Е РН 转动 
型 ”号 | 功率 | 电压 | S 电流 | 效率 | 一 。 惯量 

/kW | лу 人 /A |(%) 因数 | 相对 额定 电流 /kg + m? 

/min ) cosp |( 或 转 矩 ) 的 倍数 

Y3-160L-6 11 1380 | 970 | 23.8 [87.51 10.78 16.512.012.11 0.116 
Y3-180L-6 15 |380 | 975 |30.7 189.010.8117.012.012.1 | 0.207 
Y3-200L1-6 118. 5 | 380 | 980 | 37.4 190.010.8117.012.1 2.1 | 0.315 
ҮЗ-20012-6 | 22 |380 | 980 | 43.9 190.0 | 0.83 [7.0 12.1 12.11 0.360 
ҮЗ-225М-6 30 | 380 | 985 | 58.4 |91.5|0.8684|7.0 12.0 2.1 | 0.547 
Y3-250M-6 37 1380 | 985 71.4 |92.0|0.85 7.0 [2.1 2.1 0.83 
Y3-280S-6 45 |380 | 985 | 86.0 192.5 10.86 17.0 |2.1 2.0 1. 39 
Y3-280M-6 55 |380 | 985 103.5 |92.810.86 17.0 12.1 2.0 1.65 
ҮЗ-3155-6 75 1380 | 985 1140.5193.5 1 0.86 17.0 12.0 2.0 4.11 
ҮЗ-315М-6 90 |380 | 985 167.5 |93.810.86 17.0 12.0 2.0 4.28 
Y3-315L1-6 | 110 | 380 | 985 1203.0194.010.86 16.7 12.0 12.0 5.45 
ҮЗ-31512-6 | 132 | 380 | 985 1243.0194.210.87 |6.7 11.9 2.0 6.12 
Y3-355M-6 | 160 | 380 | 990 |291. 5 |94. 5 | 0.88 16.7 | 1.9 2.0 8.85 
Ү3З-35511-6 | 200 | 380 | 990 361.5 |94. 510.88 16.7 11.9 2.0 9. 55 
Ү3З-35512-6 | 250 | 380 | 990 |450. 5 |94. 5 | 0.88 | 6.7 11.8 | 2.0 | 10.63 
ҮЗ-80МІ-8 10.18! 380 | 645 (0.83 51.01 0.61 | 3.3 11.8 | 1.9 10.00158 
ҮЗ-80М2-8 |0. 25 | 380 | 645 1.1 54.00.61 | 3.3 1.8 1.9 | 0.0021 
Y3-90S-8 |0. 37 | 380 | 675 1.5 162.00.611 4.0 11.8 1.9 10.0029 
ҮЗ-901-8 |0. 55 | 380 | 670 2.1 163.01 0.61 | 4.0 11.8 2.0 | 0.0035 
ҮЗ-10011-8 10.75 | 380 | 685 2.4 170.01 0.67 | 4.0 11.8 12.0 | 0.0069 
ҮЗ-10012-8 | 1.1 | 380 | 680 3.3 |72.0 0.69 | 5.0 [1.8 2.0 | 0.0107 
ҮЗ-112М-8 | 1.5 |380 | 685 4.4 175.01 0.69 | 5.0 11.8 2.0 | 0.0149 
Y3-132S-8 | 2.2 | 380 | 710 6.1 178.01 0.70 16.0 .8 12.0 | 0.0314 
ҮЗ-132М-8 3 380 | 710 8.0 179.01 0.72 1.8 12.0 | 0. 0395 

















‚419. 


( 5) 


堵 转 | 堵 转 | 最 大 | 
电流 | 转 矩 | 转 矩 | Ж” 





型 ”号 惯量 
相对 额定 电流 |/kg -m 
RERE) 的 倍数 
Y3-160M1-8 0. 0753 
Y3-160M2-8 0.0931 
Y3-160L-8 0. 126 
ҮЗ-1801-8 0. 203 
ҮЗ -2001-8 0. 339 
Ү3-2255-8 0.491 
ҮЗ-225М-8 0. 547 
ҮЗ-250М-8 0. 834 
Y3-280S-8 1.39 
Y3-280M-8 1.65 
Y3-315S-8 4.79 
Y3-315M-8 5.58 
Y3-315L1-8 6.37 
Y3-315L2-8 7.23 
Y3-355M1-8 10.55 
Y3-355M2-8 11.73 
Y3-355 L-8 12.86 
Y3-315S-10 4.79 
Y3-315M-10 6.37 
Y3-315L1-10 7.0 
Y3-31512-10 7.15 
Y3-355M1-10 12.55 
Y3-355M2-10 13.75 
Y3-355L-10 14. 86 














表 4-30 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 ВЗ 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 ( 机 座 号 80 -90 Ет) 





N N 
JTE 





机 座 号 160 一 355 


安 次 尺寸 及 公差 /mm 
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ェ ーー 
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— 
5| 
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机 座 号 80 一 333 


= 


10 


K 


+0. 360 
0 


外形 尽 寸 /mm 
АВ HD| L 


320 
180195[155|12 |250 
345 


270 |385 








230240190 15 |300 |400 
470 
270275021018 |345 
510 


615 
33025520 |420 
670 














700 

3551380028022 |455 
740 
4201305 | 25 |505 [770 


・ 0С · 


TJ z Єт т 


安装 尺寸 及 公差 /mm 


( 续 ) 
外 形 尺寸 Jmm 
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SS 





ав] 
X 
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Nn 
CO 
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° 


AB|AC|AD HA HD | L 













470B35|28 |560 | 820 
49051068701|30 [615 |910 
985 

55058041035 |680 
1035 


1160 
1270 
1190 
635 645 53045 |845 
1300 
1190 
1300 








u 


Т ` 


(Ж) 


机 座 | 级 数 кк АБЫЛ. 外形 尽 寸 /mm 
号 А АА B Е K |АВ|АС[АР|НА|Нр| L 


75 |+0.030|140 |+ 0. 500| 20 1500 
95 |* 0.035 170 |+0.570| 25 1530 
610 [116—820 [254 |+4. 0 д 上 _0 20 85510 1028|* 0 30710650|52 1010 
+0.030 
ВЕТ +0.30 20 1500 
+0. 035 
ШҮ +0.370 25 1530 


表 4-31 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 BS 安 装 尺 寸 肥 外形 尺 寸 ( 机 座 号 80 ~ 90 AMH) 


































机 座 号 80 一 132 机 座 号 160 一 280 机 座 号 80 一 200 机 座 号 225 一 280 


-Tet >» 


MEET HEET AU 


机 座 


905 
90L 
100L 
112M 
132S 





280S 


280M 


© 


pasjans 


FF165 


FF215 
FF265 





FF300 


4.6.8 
ЕЕ500 |“ 


К 为 凸 缘 配合 面 至 轴 伸 肩 的 距离 。 





140 | +0. 500 








へ 


20 








— 
оо 





N 
© 


一 一 一 - 
оо CN + 











(Ж) 


外形 尽 寸 /mm 


320 
195 |155 |195 トーーー 
345 


180 |245 | 385 


400 
240 |190 |265 —— 
470 











ке +0. ө 


+4.0 
500 |450 | +0. 020 |550 












8 x の 19 











275 |210 |315 | 510 
615 
330 |255 |385 六 一 一 
670 
700 
380 |280 |430 [一 一 一 
740 


305 |480 | 770 


815 
470 |335 1535 | 820 
| 845 


370 |595 | 910 


985 
580 |410 |650 ~~~ 
1035 








表 4-32 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 B35 安 装 尽 寸 及 外 形 尺 寸 (HUES 80 ~90 LPH) 












216| 55 
254| 65 


186 
224 


70 
89 
108 


机 座 号 225 一 355 


ніком м Р 5 | 7 |4 























295 




















В 
165 |175 |145| 10 |220 

320 
180 |195 [155 | 12 |250 

345 
205 |215 |180 | 14 |270 | 385 
230 |240 [190 


470 
275 |210! 18 |345 
510 


15 |300 | 400 


615 
670 




















22 |455 | 700 




















25 |505 | 740 


РСР · 


Tr z Єт та 


2805 


280M 


3155 


315М 


3151, 


355М 


3551, 








46810 


46810 





(2 








Ж) 








外 形 尺寸 /mm 





75 149 
393 


368| 485 
190 
419| 536 


Jls7 676 


216 


820 | 254 


























280 

0 
315 | -1.0 
355 








400 [350 о А50 
500450] +0. 020 
550 
р" 520 
550| +0. 022 


Е 









0 
–0. 120 


0 
– 0. 150 


В AC | AD 


HA|HD| L 


0 [410 | 35 |680 


30| 4 
0 |655 





ШЇ 28 |560 
i | 
I 





770 
815 
820 
845 
910 


985 


1035 


1160 


1270 


1190 


1300 


1190 


1300 
1500 


1530 


1500 


1530 


°. STH · 


表 4-33 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 V1 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 (机 座 号 80 ~ 90 ат) 






外形 尽 寸 /mm 





16 
16 























АС |AD| HF| L 
380 |280 |500 


470 |335 910 


510 370 el 
580 410 ти» 













9С · 


T z Єт та 








机 座 | rize 


| 生 k 


280М|КЕ500 


安装 尺寸 及 公差 /mm 


( 续 ) 


外形 尽 寸 /mm 








315S 


3151, 








3551, 

















4.6.8 "i 


+0.0 
+0.0 


35 
13 


170|+0.570 








AD| HF| L 


410 |720 |1150 











1280 


1510 


1310 


530 |900 


1430 


1310 


1430 














1640 


1670 


655 |1010 1640 


1670 


u 


-LT : 


表 4-34 ҮЗ 系列 三 相 异 步 电 动机 B14、B34 安 装 尺 寸 及 外 形 尺 寸 ( 机 座 号 80 ~ 90 Ет) 


Е 


0 
15.5 
– 0. 030 


20 
0 
– 0. 036 
24 

















G 


0 


0 











3.5 
– 0. 120 


215 





240 








" 8С · 


TJ z Єт т 


(Ж) 


мы ダン z JN /mm É 二 [mm 
机 座 级 数 JN АД ЭЗЕ IERT 





dh 


А |АА | В | ВВ С К АВ | AC | AD | HA | HD 


-0.030 |= 0. i p |+0-360 
"ji 310 
90S |24. 0 
20 180 [195 |155| 12 |250 
90L | 6.8 0 0 БЕ 5 345 
-0.036 -0. 20 |100 
100L ее тун w" m , | * 0.430]205 215 385 
112М 70 112 o |230|240 400 
4. M2QA 全 封闭 三 相 异 步 铸 铁 电 动机 
M20A 全 封 财 三 相 异 步 铸铁 电动 机 的 设计 与 制造 符合 正 C60034 、 正 C60072 、DIN42673 标准 。M2QA 系列 
电动 机 有 较 好 的 电气 与 力学 性 能 ， 工 作 电 压 : 220 ~ 240V、380 ~ 420V、660 ~ 690У, х 12: 530/60Hz, 
安装 方式 : 卧 式 B3 、 立 式 BS (法 兰 安装 ) KAENA B3 等 。 
M2QA 全 封闭 三 相 异 步 铸铁 电动 机 的 技术 数据 、 安 装 尺寸 及 外 形 尺 寸 见 表 4-35 ~ 表 4-37 。 
M20A、QAL 系列 电动 机 型 号 说 明 : 


M2QA 112 M 2 A 
铁 必 长度: A 一 短 铁 芯 ; M 一 长 铁心 















































机 座 长 度 : S 一 短 机 座 ; M 一 中 机 座 ; [一 长 机 座 
机 座 号 : 以 机 座 中 心 高 (mm) 表示 





电机 类 型 : M2QA 一 铸铁 鹿 冷 笼 型 三 相 录 步 电动 机 ; QAL 
名 局 冷 宠 型 三 相 异 步 电 动机 ; QABP 一 变频 调 速 三 相 异 步 电 动机 


= + 


Е в 


u 


-6c · 


表 4-35 全 封闭 三 相 异 步 铸铁 电动 机 (IP55. 10411) 技术 数据 

















A THX ў 最 2 = | = 
peN ШШ] 转速 “| 效率 ZF] 电流 mema SERRAR] 转动 惯量 | 质量 | 声 压 级 
型 号 代 但 Е | /rminy | (%) | 因数 | /A | Nem | # |ЖЖ | д. | ль | /dB(A) 
/kW совр 定 转 矩 | 定 转 矩 ° i 
3000r/min 2 极 380V 50Hz 


M2QA 71M2A 0.37 10 56 


2765 


M2QA 71M2B 0.55 2780 0.835 1.8 
. 75 


0. 00037 11 56 


ВВ 


70. 
73; 
9.9 0. 00091 16 57 


Ka 
K. 
0.00135 21 61 
22 
0. 00402 33 65 
0.00671 42 67 
0.01241 58 70 
0.01491 63 70 
rasa 
回 に コ 


M2QA 80M2A 2825 7 ; 
M2QA 80M2B 1.1 2840 77.5 |0.855| 2.52 3.68 
M2QA 90S2A 1.5 2835 79.0 |0. 895 | 3.23 5.03 
М2 (0А 9012A 212 2835 81.5 ТЕЛ 
83.0 [0.895 6. 14 10.02 
85.0 [0.915 | 7. 82 13.17 
87.5 10.90 | 10.7 17.99 
87.5 10.90 | 14.5 24. 53 
М2 (0А 160M2A 11 2900 35.85 


М2ОА 160М2В 15 2920 90.0 | 0.91 | 27.82 49.06 
M2QA 16012А 18.5 2920 90.5 | 0.91 | 34.13 60.30 


to 

л 

— | © 
гә Ко 
сл N 














M2QA 10012A 2845 








M2QA 112M2A 4 2885 


БВ 


М2 0А 13252А 5.5 2905 








M20A 13252В 7.5 2905 
3.0 0.0436 112 72 


0.0551 122 72 











0.06549 142 72 


Tr z Єт тъ 






































й 功率 4 
| а 
бы Сп) жЕ 5 | де |е p EE i 
3000r/min 2 极 380V 50Hz 
M2QA 200125 БЕ a 2950 191.7 | 7 10.91 | 91 67.36 36 254 81 
M2QA 225М2А 2965 92.2 | 0.90 | 82.39 144.7 2.5 2.8 0. 29345 328 81 
М2 (А 250M2A 2955 93.2 | 0.90 F š 4 2.4 3.0 0.3784 390 84 
M2QA 280М2А 2965 94.3 | 0.91 289.2 223 3.2 0.615 560 85 
M2QA 31552А 2980 94.0 | 0.92 352.5 1.4083 910 88 
M2QA 315М2А 2980 94.5 | 0.92 423.0 1.5584 1010 88 
M2QA 31512А 2975 С; 0 үз © 5 9 1. ОЯ 1070 88 
M2QA 31512В EE 2975 194.8 | 8 10.93 | оз | 345 = | 64.4 | 4 1. 1.9405 | 1120 88 
M2QA 355М2А 2980 95.4 | 0.92 | 435.1 3.05 1438 89 
M2QA 35512А 2980 96.0 | 0.92 | 544.8 1011 1726 89 


.Tey ` 















































à 功率 } 最 
js 代码。 || 转速 | 效率 | 因数 | 电流 | 额定 转 短 | a m а 
| 
1500r/min 4 极 380V 50Hz 
M2QA 80M4A @ 55 AIT 9 5 10.75 | AECA 16 46 
M2 QA 80M4B 0.75 1405 74.5 | 0.78 1.97 5.06 0. 00174 17 46 
М2 QA 90S4A 1.1 1390 77.0 | 0.80 | 2.72 0. 00254 21 52 
M2QA 10014A 2.2 1420 81.5 |0.824| 4.98 14.69 0. 00679 33 53 
M2QA 100L4B 1410 82.5 |0. 85 6.5 20.18 2.3 — 0.00862 36 53 
M2QA 112M4A 1420 84.5 |0. 84 26.71 0.01306 45 56 
M2QA 132S4A Cr 5 za A 0 БЕ 87 の 73 0.02673 60 59 
M2QA 13254В | 1430 | |88.0 | 0 | 0.85 | 85 EA 2 | 49.74 | 74 73 59 
M2QA 160M4A 11 1455 89.5 |0. 87 | 21.46 71.95 2.4 2.8 0.06543 116 66 
M2QA 160M4B 15 1455 90.0 | 0.88 | 28.78 98.12 2.3 2.4 0. 09349 137 66 


T т B( 26 zk T тъ 

















M2QA 180M4A 
M2QA 18014A 


M2QA 20014A 





M2QA 225S4A 


1500r/min 4 极 





M20A 225M4A 
M2QA 250M4A 


M2QA 28054А 


оз. 





M2QA 280M4A 


M2QA 315S4A 








0.88 138 
0.88 | 165.1 





M2QA 315M4A 
M2QA 31514A 


M2QA 31514B 


0.89 199 
; 238 


СЕИ 





М2 0А 355 МАА 











HE 声 压 级 
/kg・m2 /dB(A) 
Hm eee [ [= 
“ 
r 
0.37 73 
0.42 73 
w 
1.10 78 
1.35 78 
2.08596 80 
3. 1848 80 
Т 
4.2516 86 
6.77 87 


・ СЕР · 
























































й 功率 N Т 
| а 
бы sO | ор А | еде |е p EE i 
1500r/min 4 380V 50Hz 
1000r/min 6 极 攻 SOHz 
wame foa] ee [ospe on | Е" 
M2QA 71М6В 0.25 60.0 10.65 | 0.98 2.68 0. 00074 11 42 
М2 (0А 80MOA 0.37 63.5 |0.695| 1.29 э 0.00159 17 45 
M2QA 80M6B 0.55 a| wm leon oa 5.68 _ 18 45 
M2QA 90S6A 0.75 71.0 |0. 755 | 2.13 7.79 0. 00292 21 48 
М2 (0А 90L6A 1.1 915 73.0 |0.77 | 2.98 11.42 0. 00379 25 48 
M2QA 100L6A 1.5 935 76.0 | 0.79 3.8 15.24 0. 00999 32 51 
M2QA 112M6A 2: 2 935 79.0 | 0.77 5.5 22.35 2.0 2.2 0.01559 40 54 
M2QA 132M6A 4 955 84.0 | 0.77 | 9.39 39.79 0. 04074 65 56 
M2QA 132M6B 5.5 945 85.5 10.795 | 12.3 54.71 0. 05332 75 61 


· РЕР 


Tr z Єт тъ 














声 压 级 
/dB(A) 





M20A 160M6A 
M2QA 16016А 
M20A 180LA 
M20A 200L6A 


= 


= 
С© 一 
— 
л 


сл 


1000rmin 6 极 


6.39 | 73.84 
33.61 | 108.3 
саа | 146.2 


62 
63 
64 
64 








M2QA 20016B 
M2QA 225M6A 
M2QA 250M6A 


N 
N 


о 


В 


90 0.84 | 36. 94 
90.9 |0. 84 | 43.79 


ag | 292.3 


66 
68 
69 








M20A 280S6A 
M20A 280M6A 


92.0 | 0.90 | 68.5 360.6 
2::3 
82.4 10.87 | 85.1 437.6 


70 
70 








M20A 315S6A 
M2QA 315M6A 
M2QA 315L6A 


~ 
сл 


70 
70 
75 








M2QA 31516В 


0 990 94 0.88 
2 990 94.5 | 0.88 


.6 
92.8 | 0.88 | 102.3 
93.5 | 0.87 140 
.3 
5 





75 


БЕР" 















声 压 级 
/dB( А) 










M2QA 355M6A 
M2QA 355M6B 
M2QA 35516А 


285.2 1530 
355.8 1913 
5| 441.3 2319 


— 





75 
75 





M20A 80M8A 
M20A 80М8В 
M20A 90S8A 








M20A 9018А 
M20A 100L8A 








M20A 100L8B 
M20A 112M8A 


M20A 132S8A 


2.43 10 
3.45 15 


75.0 | 0.68 20.46 


== 
— 


— 
л 








M2QA 132M8A 


5.6 29.59 
7.21 40.35 





16 42 

1.9 | 0.00326 | 17 42 
0.00541 21 46 

0.00756 24 46 

0.00971 31 53 

0.01186 34 53 

0. 03625 56 55 

0.04141 64 56 


T z HEET т 















































A 功率 L Hy е 
ЧИ ИРАКЕ aee oa m М | RORE | 质量 | 声 压 级 
/AW /(r/min) |(%) s ZA /N・m кен | онн /kg・m /kg | /dB(A) 
750 ん min 8 极 380V 50Hz 
M2QA 160MSA 4 715 84.0 | 0.76 | 9.52 53.06 0.0676 105 58 
M2QA 20018А 15 725 88.9 | 0.78 | 32.86 196.2 2 0.37103 233 03 
M2QA 280S8A 37 733 91.6 | 0.80 | 76.7 477.5 J.:25 488 68 
M2QA 280M8A 45 735 9222: | 0; 80.1 9 / 68 
M2QA 315M8A 75 735 93.0 | 0.83 148 68 
M2QA 31518А 90 735 93.8 | 0.83 176 68 
M2QA 315L8B 110 735 94.0 | 0.84 212 68 








°- LEP ` 


装 型 


表 4-36 电动 机 安装 型 式 及 尺寸 (一 ) (单位 : mm) 


式 电动 机 IMB3，IMB6，IMB7，IMB8 ，IMV5 ，IMYV6 三 相 电 动机 ， 底 座 式 ， 接 线 盒 顶部 安装 





人 人 
-— i 


KOI 























三 相 电 动机 ， 底 座 式 ， 接 线 盒 右 侧 安装 























・ St ヤル ・ 


T z Єт та 


动机 1МВ35, ІМУ15, IMV36 


РЕЈ). баат. 


， 机 


IMV1, IMV3 
动机 ， 机 座 市 底 


动机 ІМВ5, 


装 型 式 电 


2 


Е 


В 


三 相 电 


第 4 sË 














_ | 
keas 











т 动 机 











市 底 脚 ，3 


相 电 动机 、 机 座 








‚ 439. 
























(2%) 


三 相 电 动机 ， 凸 缘 式 






Е 
al 


III 
[== 
umita, 

































А 





ji 














225 |170 | ゆ 10 


240 |185 | ゅ 10 





240 |185 |10 


275 |245 |ф12 


295 |265 | ゅ 12 


335 |300 | ぁ 12 


























-Obr · 


нут ъи 






机 座 号 极 数 | 4 


HE 





132M 


160M 


160L 


180M 


180L 


200L 


225S 


225M 


225M 


250M 





250M 


280S 


280S 


























335 [300 |p12 


420|380 | ゅ 15 


455 |420 |15 
455 |420 | ゅ 15 
530 |470 ゅ 19 
580 |520 ゅ 19 


580 |520 |ф19 


580 |520 |ф19 


645 1580 1424 
645 1580 |424 


715 |645 |ф24 


715 |645 |ф24 














320 


400 


400 


420 


420 


470 


520 


520 


520 


655 


655 


725 


725 


` Tbt ` 






机 座 号 极 数 | 4 


HE 





85 |555 |540 


85 |555 |540 


120 1640 |630 


120 1640 |630 


120 1640 |630 


120 1640 |630 


120 1640 |630 


120 1640 |630 


120 |730 |710 


120 |730 |710 


120 |730 |710 


120 |730 |710 



































725 


725 


・ も ヤル ・ 


Tr z Єт AU 


(単位 : mm) 


装 型 式 及 尽 寸 (=) 


电动 机 安 


表 4-37 


式 电 动机 IMB14 


端 盖 带 凸 缘 式 ，IMB34 ， 小 凸 缘 安 装 型 


IMB14, IMV18, IMV19, 机 座 帯 底 脚 、 


(Ё 


Е 


B 
+. 




















+ 


装 IMB34 


线 盒 侧面 安 


接 


接线 盒 顶部 安装 IMB34 

















ИП ШШ 
Ps si 





МЕ ж 


号 


71M |2-8 1112 30 |145 145| 90 |120 | 45 |ф146 30 


外 形 及 安装 尺寸 





A 


АА 





AB |АС | В |BB| С р Е 


Е | С 


сл 


Єр 


DB | H \|НА\НР\НЕ\ K | L AD ITA | М 


N 


11 | 5 | MS 11 | 10 [200 ー 7 255 100 9 | $85 | $70 |ф105| М6 2.51145 

















80M | 2 ~ 8 160 |165 |100 |135 | 50 8 | M6 |80 | 12 |225 |165 |ф10 |285 |145 | 9 |100 
905 |2 -8 175 |180 |100 |140 | 56 7 | M8 |90 |12 |240 |195 1ф10 |310 150110 |ф115 
90L |2 ~8 |140! 35 |175 ф24)6 | 50 20 | 7 | MS 190 | 12 pao 195 | の 10 335 150 10 fons ф195|ф140| М8 3.0|200 


100L | 2 ~8 |1160 40 200 ф28)6 | 60 


112M [2-8 





235 |225 |140 |190 | 70 








М8 


24 | 7 MIO 100| 14 |275 |245 中 12 380175 11 |130 ф110|ф180| MS 33. 5 |270 


3.3|278 





1325 | 2 ~8 





0 
132М | 2 ~8 |218| 55 270 285 140 |205 | 89 [p38k6 80 


(1) 性 能 特 
Hk, EORR, 冷却 方式 为 IC411 ， 防 护 等 级 IP55, 
(2) 用 途 








270 |285 |140 |205 | 89 











M10 |112 | 15 |290 |285 |ф12 |395 |185 | 11 |ф130 
M12 |132 | 18 |335 |300 |ф12 |485 |205 | 15 |ф165 





М10 


3.5 |320 


33 | 8 MI2 132| 18 [335 300 | ゆ 12 485 205| 15 |09185 の 130 | ゆ 200|M10 3. 5 |320 
160M| 2 ~8 254 60 |325 330|210 265 108 lke 110| 12 |37 | 8 MI6 160| 22 is 380 | の 15 воо]255 | 20 215 ф180|ф250|М12| 4 |400 
1601.12 ~8 |254! 60 325 230 254 310 108 04216 110| 12 |37 | 8 MI6 160| 22 |415 380 | の 15 645 255 20 [215 ф180|ф250|М12| 4 |400 


5. QAL 9] 19527 8201, 
点 QAL 7] 7с М2 57089 а, ЙЭН Р дА» BRIE ИЛЯН F 2 


多 用 在 各 种 小 型 精巧 的 设备 上 。 
QAL 系列 铝 元 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 和 安装 大 十 及 外 形 矿 才 见 表 4-38 和 表 4-39。 


























°. bbt > 


MEET HEET AU 








s ks 


























表 4-38 QAL 系列 铝 壳 三 
"е 功率 因数 ош | 
л COS の /A о 
QAL56M2A |0.09| 2625 |52.0| 0.65 | 0.38 
QAIS6M2B |0.12 | 2680 |57.0| 0.68 0.45 =i 
QAL63M2A |0.18 | 2720 |65.0| 0.73 | 0.55 | 5.5 | 
QAL63M2B |0.25| 2725 |66.0| 0.76 | 0.72 
QAL71M2A |0.37| 2700 |70.0| 0.81 | 0.94 6.1 
QAL71M2B |0.55| 2720 |73.0| 0.82 | 1.33 
QAL80M2A [0.75 | 2810 |75.0| 0.83 | 1.74 
QAL8OM2B | 1.1 | 2790 |77.0| 0.85 | 2.43 6.2 
QAL90S2A |1.5 | 2840 |78.5| 0.84 | 3.28 
0А19012А | 2.2 | 2840 |81.5| 0.84 | 464 | 60 | 
QALIOOL2A | 3 | 2860 |82.6| 0.87 | 6.03 
QAL112M2A | 4 | 2890 |85.0| 0.88 | 7.72 7.1 
QAL132S2A | 5.5 | 2910 |85.7| 0.88 | 10.53 
QAL132S2B | 7.5 | 2890 |87.0| 0.88 | 14.14 
QALS6M4A |0.06| 1340 |50.0| 0.65 | 0.27 4.0 
QALS6M4B |0.09 1330 |52.0| 0.69 | 0.36 
QAL63M4A |0.12 | 1330 |59.0| 0.70 | 0.42 
QAL63M4B |0.18 | 1330 |62.0| 0.70 | 0.60 4.5 
QAL71M4A |0.25 | 1345 |65.0| 0.74 | 0.75 — 
QAL7IM4B |0.37| 1370 |67.0! 0.75 | 1.06 | 58 | 














КНЕ 
/ 額 定 特 知 


B ХіН 
/ 額 定 牧 知 





・ 9 ヤヤ ・ 





























/kW coso /A к /额定 转 矩 АЕ /dB(A) 
QAL80M4A |0.55 | 1390 |71.0| 0.77 | 1.45 2.4 A 
QAL8OM4B |0.75 | 1360 |73.0| 0.77 | 1.93 ss: = m 
QAL90S4A | 1.1 | 1390 [77.4 0.75 | 274 | 47 | 61 | 
QALIOIAA | 1.5 | 1390 785 0.76 | 363 | 52 | 64 | 
QAL100I4A | 2.2 | 1425 [81.0 0.81 | 4.84 64 | 
QAL100I4B | 3 | 1420 |82.6| 0.82 | 6.39 = 64 | 
QAL112M4A | 4 | 1440 |85.0| 0.82 | 8.28 | 64 | 64 | 
QAL132S4A | 5.5 | 1450 |85.7| 0.83 | 11.16 | 64 | 
QAL132M4A | 7.5 | 1465 |87.0| 0.84 | 14.81 に 64 | 
QAL71M6A |0.18| 860 |53.0| 0.63 | 0.78 | 40 | | 54 | 
QAL71M6B |0.25| 860 |62.0| 0.63 | 0.92 | 40 | | se His 
QAL8OM6A |0.37| 940 |65.0| 0.64 | 1.28 = 
QAL8OM6B |0.55 | 930 166.0| 0.66 | 1.82 — pes 
QAL90S6A |0.75| 915 [725 0.70 | 213 | 50 | 57 | 
QAL90L6A |1.1 | 95 73.5 0.72 | 3.00 60 | 
QALIOOL6A | 1.5 | 920 |77.0| 0.74 | 3.80 — * П | 
QALII2M6A | 2.2 | 935 |80.5| 0.74 | 5.33 | 55 | 6 | 
QAL132S6A | 3 90 |83.0| 0.76 | 6.86 64 | 
QAL132M6A | 4 965 |84.0| 0.77 | 8.93 — 64 | 
QALI32M6B | 5.5 | 965 85.0) 0.78 | 11.97 | 65 | 64 | 
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QALS6-132 B3 








表 4-39 QAL 系列 





ri === 
ロフ ビーー 


相 异 步 电 动机 外 形 尺寸 


(単位 : mm ) 


QAL56-132 B35 








жор 


ж E № 


ЎР ・ 






(2%) 





























机 座 号 | 4 АВАС AD |В | С H KILI MII N P | 5 T | LC | DA | EA | GC | GB | GA | FA 
өн 0 up wm fao | 
加 加 而 到 加 加 ЗЕ 
80М 1125 |154 |157 |112 |100 | 50 |ф19 130 |200 |ф12 13.5 |330 | 14 | 30 | 16 | 11 021.5 5 
90S |140 |174 |175 |120 |100 | 56 |ф24 9 |320 |165 |130 |200 12 |3. 5 |385 | 19 | 40 01. 515.527 | 6 
ОЗЕ өз төх [ж | 20 90 325 ia ЖЕ 
11M |190 |224 |220 |156 1140 | 70 | ゆ 28|M10x221601 8 |24 |112| 11 |395 |215 |180 4 60 | 31 | 24 8 
132S |216 |256 |260 |185 |140 | 89 lj 中 38 | M12 x28 | 80 | 10 | 33 |132 | 13 |472 |265 |230 4 41 10 
132M |216 |256 |260 |185 |178 | 89 | ゅ 38| M12 x28 | 80 | 10 | 33 |132 | 13 |510 |265 |230 4 41 10 


























б. YR 系列 绕 线 转子 三 相 异 步 电 动机 
(1) 性 能 特 点 YR 系列 (IP44) 绕 线 转子 电动 机 为 一 般 用 途 三 相 异 步 电 动机 ， 具 有 效率 高 、 过 和 载 能 
强 、 起 动 转 矩 大 、 结 构 可 笔 、 外 形 美观 等 优点 。 由 于 该 系列 电动 机 的 机 座 等 基本 结构 件 与 YY (IP44) 基本 系 
列 电动 机 通用 ， 因 此 给 用 户 配 套 互 换 市 来 方便 。 

(2) 用 途 ”多 用 在 压缩 机 、 梯 糖 机 、 纺 织 机 、 卷 场 机、 拉丝 机 、 传 送 机 等 机 械 设 备 上 ， 有 具有 下 列 工作 特 
点 : ( 册 需 要 比 笼 型 转子 电动 机 更 大 起 动 转 矩 ; 忆 人 馈 电 线路 容量 不 足以 起 动 先 型 转子 电动 机 ; (3 需要 小 范围 调 
Ж; 由 联 成 “ 电 轴 ” 作 同 步 传动 。 

YR 系列 (1р44) 绕 线 转子 三 相 异 步 电动 机 技术 数据 、 安 波 尺 寸 及 外 形 尺 寸 见 表 4-40 ~ 表 4-45。 
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表 4-40 ҮК 系列 (IP44) 电动 机 技术 数据 (JB/T 7119—2010) 















z 

в g | 功率 . a 功率 因数 | 最 大 转 矩 / 噪声 (LW) 

/kW | /(т/тїп) cosg RIE FEIE /dB(A) 
同步 转速 1500r/ min 
ҮКІ32М1-4 4 1440 9.3 84.5 | 0.77 3.0 230 111.5 82 0.0895 80 
YR132M24 | 5.5 1440 12.6 |86.0| 0.77 3.0 272 | 13.0 82 0.104 95 
YR160M4 | 7.5 1460 15.7 |87.5| 0.83 3.0 250 |19.5 86 0.238 130 
YR160L4 11 1460 22.5 |89.5 | 0.83 3.0 276 | 25.0 86 0.294 155 
ҮКІ801.-4 15 1465 30.0 189.5 | 0.85 3.0 278 | 34.0 90 0.448 205 
YR200L14 | 18.5 | 1465 36.7 |89.0| 0.86 3.0 247 | 47.5 90 0.8 265 
YR200L24 | 22 1465 43.2 |90.0| 0.86 3.0 293 | 47 90 0.862 290 
YR22SM14 | 30 1475 57.6 |91.0| 0.87 3.0 360 | 51.5 92 1. 58 380 
ҮК250М1-4 | 37 1480 71.4 |91.5| 0.86 3.0 289 | 79 92 О 440 
YR250M24 | 45 1480 85.9 |91.5| 0.87 3.0 340 | 81 94 2:37 490 
YR280S4 55 1480 103.8 |91.5 | 0.88 3.0 485 | 70 94 4.09 670 
ҮК280М-4 75 1480 140 92.5 | 0.88 3.0 354 | 128 98 5.04 800 
同步 转速 1000r/min 

YR132M1-6 3 955 8.20 |80.5| 0.69 2.8 206 | 9.5 82 0.127 80 
YR132M2-6 4 955 10.7 |82.0| 0.69 2.8 230 | 11.0 82 0. 148 95 
YR160M-6 | 5.5 970 13.4 |84.5 | 0.74 9.8 144 | 14.5 82 0.3 135 
YR160L-6 | 7.5 970 17.9 |86.0 | 0.74 の 6 266 | 18.0 85 0.3598 | 155 
YR180M-6 11 975 23.6 |87.5 | 0.81 2.8 310 |22.5 85 0.676 205 
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党 
a g | 功率 | 转速 к^ 功率 因数 | ЖЕК Ш/ 噪声 (LW) 
/kW | /(т/тїп) a созф RIE FEIE /dB(A) 
同步 转速 1000r/ тїп 
YR200L1-6 15 975 31.8 |88.5| 0.81 2.8 198 | 48.0 88 1.057 280 
ҮК225М1-6 18.5 980 38.3 |88.5 | 0.83 2.8 187 | 62.5 88 1.617 335 
ҮҢ225М2-6 | 22 980 45.0 |89.5 | 0.83 の.8 224 | 61.0 88 [77 365 
YR250M1-6 | 30 980 60.3 |90.0| 0.84 2g 282 | 66.0 91 3.0 450 
YR250M2-6 | 37 980 73.9 |90.5 | 0.84 2.8 331 | 69.0 91 3.245 490 
YR280S-6 45 985 87.9 |91.5| 0.85 2.8 362 | 76.0 94 5.45 680 
YR280M-6 55 985 106.9 |92.0 | 0.85 8 423 | 80.0 94 6.03 730 
同步 转速 750r/min 
YR160M-8 4 7 .5 | 2.4 
YR160L-8 | 5.5 .1 .0| 0. 2.4 
YR180L-8 | 7.5 .4 .0 | 0. 2.4 
YR200L1-8 11 .6 .0| 0. 2.4 
YR225M1-8 | 15 .5 .0| 0. 2.4 
YR225M2-8 | 18.5 .1 .0| 0. 2.4 
YR250M1-8 | 22 .1 .0| 0. 24 
YR250M2-8 | 30 .1 5| 0. 2.4 
ҮҢ2805-8 37 .2 .0| 0. 2.4 
YR280M-8 45 .9 .0| 0. 2.4 
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表 4-41 YR 系列 (IP44) 电动 机 B35 外 形 及 安装 尺寸 (电机 轴 中 心 高 不 同 ) 
(单位 : тт) 


c [p| 


265 |230 


т 


300| 0 


225—280 





132—200 











A| c p| E 
YR132M|216 |178| 89 | 38 | 80 | 10x8 | 33 132|a12| 4 
YR160M 210 

254 108 | 42 |110| 12 x8 | 37 |160]ф15| 5 |300|250 
YR160L 


3501 0 





280 2801210 
70 |330 |335 |255 
314 






2 
2 





YR180L |279 |279 |121 | 48 |110 | 14 x9 H2.S180 | あお 151 5 |300| 50 1350| 0 |'&хф19 70 |355 1375 |285 349 430 | 920 
YR225M|356 31 149 | 60 [140 твт |53 [25 619| 5 | П 
5 





ҮК2805 368 530 1355 
457 190 | 75 |140 |20 х 12 67. 5/280 1 ゆあ 241 5 |500 |450 |55010 85 |550 |575 |410 35 |640 
YR280M 119 581 1405 








8 x の 19 











18 |315 | 745 
820 
0 385 
865 
2 
8 
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表 4-42 ҮК 系列 (IP44) 三 相 异 步 电 动机 V1 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 (単位 : mm) 





225~280 





机 座 号 


YR132M 
YRI60M 





YR160L 








300 











外形 尽 十 


315 


265 | 335 | 385 









745 
820 
865 
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( 5) 




















т E № 外形 尺 十 
机 座 号 
р | E | FxD | G |T| M| |N P | к S Ар | АС | НЕ| L 
YRI80L | 48 14х49 |42.5| 5 | 300 | 250 | 350 | 0 | 4хф19 | 285 500 | 920 
YR200L | 55 16x10 | 49 300 | 400 | 0 | 4xwl9 | 315 1045 
YR22SM | 60 | 140 | 18x11 | 53 | 5 | 400 | 356 | 450 8 x ゅ 19 | 345 | 470 | 610 | 1115 
YR250M | 65 | 140 | 18x11 | 58 | 5 | 500 | 450 | 550 8 x ゅ 19 | 385 | 515 | 650 | 1260 
YR280S 1355 
75 | 140 | 20х12 |67.5| 5 | 500 | 450 | 550 8хф19 | 410 | 575 | 720 
YR280M 1405 


表 4-43 YR 系列 (1P44) 电动 机 B35 外 形 及 安装 尺寸 


(单位 : тт) 





СЄ · 


Е. J J 


иж» [с [> [к [кх c |z Гк |a ala Гао ва Гн 


WIER 























YR132M| 216 | 178 | 89 | 38 | so | 10x8 | 33 | 132 | фо | 60 | 280 | 280 | 210 | 238 | 315 | 745 
YRI60M| 254 | 210 | 108 | 42 | 110 | 10x8 | 37 | 160 15 | 70 | 330 | 335 | 255 | 270 | 385 | 820 
YR160L| 254 | 254 42 |110 | 12x8 | 37 | 160 330 | 335 | 255 865 
YRISOL| 279 | 279 | 121 | 48 | | 14x9 [42.5 180 | $15 70 | 355 | 375 | 285 | 349 | 430 | 920 
YR200L| 318 | 305 | 133 | 55 16x10 | 49 | 200 | ф19 | 75 | 395 | 425 | 310 | 379 | 475 | 1045 
YR225M| 356 | 311 | 149 18x11 | 53 | 225 | 419 | 75 | 435 | 470 | 345 | 393 | 530 | 1115 
CACAR д9 | 75 | | 393 | 530 | 
YR250M| 406 | 349 18x11 | ss | 250 | @24 | 80 | 490 | 515 | 385 1260 
YR280S 368 1355 
457 190 | 75 | 140 |20х12 |67.5 | 280 | ф24 | 85 | 550 | 575 | 575 640 
YR280M 419 1405 


表 4-44 YR3 系列 (1Р23) 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (JB/T 5269—2007) 















2 
u y | 功率 | Мй со 最 大 转 矩 / BBS (LW) 
/kW | /(r/min) АПАЕ /dB(A) 
同步 转速 1500r/ тїп 
YR160L14 1434 22.6 86.5 0.85 2.8 
ҮК16012-4 1444 30.2 87 2.8 
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电流 















































WoO 号 功率 (380V 时 ) 功率 因数 | 最 大 转 矩 / 噪声 (LW) 
/kW | /(r/min) COS の ЕНН /dB(A) 
同步 转速 1500r/ тп 
ҮКІ80М-4 18.5 1426 36.1 87 0. 88 2.8 197 61 85 0.25 
YR180L -4 22 1434 42.5 88 0.88 3.0 232 61 85 0.273 
YR200M-4 30 1439 57.7 89 0.88 3.0 255 76 89 0.455 
YR200L4 | 37 | 1448 | 70.2 | 89 | 0.86 | 3.0 |316| 74 | 89 | 0.553 | 335 
YR225M14 | 45 | 1442 | 867 | 89 | 088 | 25 |240|120| 9 0.65 | 350 
YR22SM24 | 55 | 1448 | 1047 | 90 | 088 | 2.5 |288|121| 92 | 0.74 | 380 
YR25054 | 75 92 1.338 | 440 
YR250M-4 90 1457 167.9 91 0.89 2.5 524 | 107 92 1.5 490 
ҮК2805-4 110 1458 201.3 91.5 0. 89 3.0 349 | 196 92 2.275 
YR280M-4 132 1463 239.0 92.5 0.89 3.0 419 | 194 92 2.598 880 
同步 转速 1000r/min 
YR180M-6 11 940 24.2 84. 5 0.78 2.8 146 50 80 0.313 
YR180L-6 15 85.5 0.79 2.8 187 53 83 0.37 
YR225M1-6 30 955 59.4 87.5 0. 85 2.2 227 86 86 0.809 335 


“SSP: 


电流 








”9S · 









功率 功率 因数 | 最 大 转 矩 / 噪声 (LW 
型 号 功率 ` |(380V HJ) 功率 因数 А PRP ( LW) 
/kW |/(r/min) Ж COS の 额定 转 矩 /dB(A) 
同步 转速 1000r/ min 
YR225M2-6 | 37 | 964 73.1 | 89 | 0.85 X 287 | 82 86 0.934 | 365 
YR250S6 | 45 | 966 88 | 89 | 0.85 | 2.2 307 | 93 450 





YR250M-6 55 


оо 
© 


490 





967 105.7 |89.5 | 0.86 22 359 | 97 
969 141.8 |90.5| 0.88 2.5 392 | 121 
972 166.7 2.5 481 | 118 880 


同步 转速 750r/min 


YR280S-6 75 
YR280M-6 90 





YRI160M-8 4 


— 
== 
~ 
~ 


YRIGOLS | 5.5 6 
YRISOMS | 7.5 s0 0.309 
YRISOLS | i 
YROO0MB | 


оо 
чә 
© 
С\ 
чә 


1 
YR200L-8 |18.5| 712 4 | se | 0.73 | 22 187 | 64 





YR225M-8 | 22 710 48.6 | 86 | 0.78 2.0 161 | 90 83 0.791 | 365 
YR225M2-8 | 30 713 65.3 | 87 | 0.79 2.0 200 | 97 86 0.905 | 390 
YR2S0S-8 | 37 715 78.9 2.0 218 | 110 86 1.605 | 450 


ҮК250М-8 45 


720 95.5 2.0 264 | 109 88 1.833 | 500 

















YR280S-8 | 55 723 114 | 89 | 0.82 | 2.2 279 | 125 88 2. 638 
YR280M-8 | 75 725 152.1 | 90 | 082 | 2.2 359 | 131 91 3.428 | 880 
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表 4-45 YR3 系列 (1P23) 三 相 异 步 电 动机 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 







IWERT 


(单位 : 


mm) 








YR160M 























АА | АВ | АС | АР | ВВ | HA | HD L 
270 

70 1330 |380 | 290 20 |440 | 900 

0 


49 180 15 70 |350 |420 | 325 22 





505 | 1030 





= + 


Е в 


u 
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安装 尺寸 外 形 尺 十 
机 座 号 
р Е F x GD АВ | АС | АР | ВБ | НА L 


YR200M „ре 1070 
159 133 140 |18х11 400 |405 |350 25 
YR200L = 1040 


ҮК225М | 356 | 178 149 65 140 | 18 x11 | 58 225 19 | 90 450 26 |640 |1190 
ҮК2505 1260 
406 | 203 168 75 140 20x12 67.5 | 250 24 |100 510 | 550 |410 30 710 
yiosow po 
YR280S 368 1430 
457 [228.5 190 80 170 | 22х14 | 71 280 24 |110 570 |610 | 450 35 |785 
уком 本 


7. ҮН 系列 高 转 差 率 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 YH 系列 高 转 差 率 三 相 异 步 电 动机 是 Y 系列 三 相 异 步 电 动机 的 派生 产品 ， 其 外 形 及 安 并 
尺寸 、 功 率 和 等级、 绝缘 等 级 、 防 护 等 级 、 冷 却 方 式 均 与 Y 系列 完全 相同 。YH 系列 高 转 差 率 三 相 异 步 电 动机 
转 差 率 高 、 堵 转 转 矩 大 、 堵 转 电 流 小 、 机 械 特性 软 、 承 受 冲 击 负载 和 体积 小 、 重 量 轻 、 性 能 优良 、 运 行 可 
АЁ © 

(2) На ”多 用 在 传动 飞轮 转 矩 较 大 、 承 受 不 均匀 冲击 负载 以 及 正 反 转 次 数 较 多 的 金属 加 工 机 床上 ， 如 
锤 击 机 、 剪 切 机 、 冲 压 机 、 锻 压 机 等 。 

YH 系列 高 转 差 率 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 和 不 同 负 和 载 下 电动 机 的 输出 功率 见 表 4-46 和 表 4-47 。 
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表 4-46 YH 系列 高 转 差 率 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (JB/T 6449—2010) 


















































тү 在 额定 功率 时 堵 转 电流 | 堵 转 转 矩 | 最 大 转 低 
专 动 惯 量 | 质量 
机 座 号 功 率 ` エク ыды кылу 
Е, 转速 “| 电流 | 负载 持续 率 | 转 差 率 | 效 率 | 功率 因数 | е Жаа 
kW |/(r/min) | /A ( % ) (%) (%)| cosp 的 倍数 
同步 转速 3000r/ min 
YH8012 |0.75| 2670 |1.87 60 11 |71.0| 0.86 0.00075 | 16 
YH8022 | 1.1 | 2670 |2.63 60 ii 23.01 0299 0.0009 | 17 
ҮН112М-2 | 2730 | 8.81 eaf e fo ms TIS IIIƏIƏII 89 45 
YH132S1-2 ЕЕ 5 | 2730 111.9 78.01 0.90 64 
YH132S22 | 7.5 | 2730 16.0 78. 5 ты 70 
YH160M2-2 | 15 2760 |30.5 82.0 125 
YH160L2 |18.5 | 2760 |37.4 25 8 |82.5| 0.91 147 
同步 转速 1500r/min 
YH8014 |0.55| 1305 1.65 66.5| 0.76 0.0018 | 17 
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И 在 额定 功率 时 堵 转 电流 | 堵 转 转 和 矩 | 最大 特 知 
额定 = 
转动 惯量 | 质量 
MES | 功率 | 转速 | 电流 | 负载 持续 率 | 转 差 率 效率 | 功率 因数 | ”相对 额定 电流 (或 转 失 ) | As .me | д 
kW |/(r/min) | /A (%) (%) |(%)| cosp 的 倍数 
ы 1500r/min 
ҮН10014-4 | 2.2 | 1305 |5.52 Еси 34 
YH132S4 | 5.5 | 1350 [12.5 10 |77.5 ою 68 
ҮН160М-4 0.86 | 123 
YH225S4 1380 161.0 8 |84.0| 0.89 270 
YH225M24 | 45 | 1395 |88.9| 25 | 7 |84.5| 0.91 | 320 
YH250M-4 1395 7 |86.0| 0.90 427 
ҮН280М-4 1395 Е ОЖ = тиш. 86.5| 0.92 | 667 
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机 座 号 





Л ИНРО ње FRIE 
Мета Соте) 


在 额定 功率 时 
续 率 | 转 差 率 | 效率 | 功率 因数 








/kW /( ツ min) | /A 








YH90S-6 


同步 转速 1000r/min 








YH90L-6 
YH100L-6 
YH112M-6 
YH132S-6 


YH132M2-6 


0.75 870 2.48 60 13 66. 5 0.69 
1.1 3.46 67 0.72 
rs s s| 0 lglo 
эз [эю legl бв | |а 
sof ж el в | 





YH160M-6 
YH160L-6 
YHI80L-6 


5.5 900 13.6 40 
Trd 890 17.8 25 


119 
147 
195 








ҮН20011 -6 
ҮН20012-6 
ҮН225М-6 


15 910 33.5 25 
18.5 920 39. 8 25 


ЗЕ чш ш 


оо 

Co | N 

чә 
л 


220 
250 
292 








YH250M-6 
ҮН2805-6 


62.7 
7952 


оо 
E 
сл 











= | = | =e | — | 
= = — — Е) 


408 
536 


19Р. 








ss 在 额定 功率 时 
额定 


堵 转 电流 | 堵 转 转 和 矩 | 最 大 转 矩 





HUES (DE| 转速 “| 电流 | 负载 持续 率 | 转 差 率 | 效率 | 功率 因数 
/kW / (тіп) | /A (%) (%) |(%) coso 





相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 


的 倍数 








同步 转速 1000r/min 


YH280M-6 
同步 转速 750r/min 


ET пш шлш = Ге лии 


2.6 











0.0314 
0. 0395 


2.6 





595 


63 

79 

118 
119 
145 
184 
250 
266 
292 
405 
520 
592 


・ TOP · 


Tr z Єт тъ 
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表 4-47 在 不 同 负载 下 电动 机 的 输出 功率 
а в ҮН 系列 在 不 同人 负载 下 电动 机 的 输出 功率 
ЕС =15% | FC=25% | FC =40% | FC=60% | FC =100% 
ҮН801-2 1.0 0.75 0.65 
ҮН802-2 1.5 1.1 1.0 
ҮН905-2 1.1 
YH90L-2 1.8 
YH100L-2 2.4 
ҮН112М-2 3.2 
YH132S1-2 4. 4 
ҮН13252-2 5.3 
YH160M1-2 7.8 
YH160M2-2 10.6 
YH160L-2 13 
YH801-4 0.48 
ҮН802-4 0.66 
ҮН905-4 1.0 
YH90L-4 1.3 
YH100L1-4 1.8 
YH100L2 -4 2.4 
ҮН112М-4 3.2 
YH132S-4 4.3 
ҮН132М-4 6.0 
ҮН160М-4 7.6 
ҮН1601.-4 10 
ҮН180М-4 13 
YH180L4 15.8 
YH200L-4 21 






































・464・ 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
( 续 ) 
YH 系列 在 不 同 负载 下 电动 机 的 输出 功率 
ЕС =15% | FC=25% | ЕС=40% | ЕС=60% |ЕС=100% 
ҮН2255-4 42 37 33 29 25 
ҮН225М-4 51 45 40 30 
ҮН250М-4 37 
ҮН2805-4 45 
YH280M-4 54 
YH90S-6 0.6 
YH90L-6 0.9 
YH100L-6 1.1 
YH112M-6 1.7 
YH132S-6 259 
YH132M1-6 3.0 
YH132M2-6 4.0 
YH160M-6 う .0 
YH160L-6 7.5 
YH180L-6 10 
YH200L1-6 12.5 
YH20012-6 15 
YH225M-6 20 
ҮН250М-6 29 
ҮН2805-6 31 
YH280M-6 37 
YH132S-8 1.9 
YH132M-8 2.6 
YH160M1-6 3.4 
YH160M2-6 4.7 
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YH 系列 在 不 同 负载 下 电动 机 的 输出 功率 

















= 
= ЕС =15% | FC=25% | ЕС=40% | ЕС=60% |ЕС=100% 
YHI60L-8 6.5 
YHI80L-8 7.2 
YH200L-8 10 
ҮН2255-8 12.5 
ҮН225М-& 14.5 
ҮН250М-& 20 
ҮН2805-8 24 
ҮН280М-8 29 











注 : 表 中 各 FC 下 的 输出 功率 为 近似 计算 值 ; FC 100% 者 ， 表 示 电 动机 
作为 连续 工作 制 (51) 运行 。 

8. YX 系列 高 效率 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 ”YX 系列 高 效率 三 相 异 步 电 动机 是 Y 系列 
(IP44) 的 派生 产品 。YX 系列 电动 机 与 Y 系列 相 比 (相应 规格 比 
较 ) ， 效 率 平均 提高 3% 左右 。YX 系列 的 效率 平均 值 为 91.2% ， 在 
50% ~100% 负 三 范围 内 有 较 平坦 的 效率 特性 ， 且 在 75% 负 入 时， 效 
率 值 较 100% 负荷 时 还 高 0. 4% 左右 ， 对 于 需 长 期 连续 运行 的 场合 有 
利于 电能 的 节约 ， 尤 其 是 在 年 运行 2000h 以 上 的 场合 节 电 效果 更 为 显 
著 。 可 与 Y 系列 (1P44) 异步 电动 机 互 换 使 用 。 

(2) 用 途 ”适合 用 在 不 含 易 燃 、 易 爆 和 腐蚀 性 气体 的 一 般 场 合 ， 
如 用 于 风机 、 泵 ， 以 及 化 工 和 纺织 机 械 等 行业 年 运行 时 间 长 、 负 和 载 率 
高 的 设备 上 。 

YX 系列 高 效率 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 见 表 4-48。 外 形 及 安 
装 尺 寸 与 Y 系列 (IP44) 电动 机 相同 (見 表 4-16~ 表 4-21)。 

9. ҮЕ) 系列 电磁 制 动 三 相 异 步 电 动机 

ҮЕ) 系列 电磁 制 动 三 相 异 步 电 动机 用 于 各 类 要 求 快速 制 动 、 准 确 
定位 、 往 复 运 转 的 机 械 设 备 。 

YEJ 系列 电磁 制 动 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 见 表 4-49 和 表 4- 
50. 























表 4-48 YX 系列 高 效率 三 相 异 步 电 动机 主要 技术 数据 (H80 -280mm ) (JB/T 10686—2006) 









































效率 ( % 

шош 额定 功率 | ”转速 n ЭКЕ | 堵 转 电流 / | 最 大 转 矩 / 
/kW |/(r/min) 额定 转 算 | 额定 电流 | ЕЕЕ 
50% 
同步 转速 3000 ツ min 

YX112M2 | 4 2910 | 7.7 | 88.3 48 
YX132S1-2 | 5.5 2920 |10.6| 88.6 70 
YX132S2.2 | 7.5 2920 |14.3 | 89.7 75 
YX160M1-2 91.2 | 90.4 135 
YX160M2-2 | | | 146 
YX250M-2 94.2 | 93.6 
YX280S.2 94.4 | 93.7 
YX280M-2 94.6 | 94 








・ 99p - 


T z Єт та 


效率 ( 90 ) 









































型 5 EE 输出 功率 /额定 功率 Ма и ак 
/A( r/min) ХЕЕЕ | 额定 电流 | ЕЕЕ 
50% 
同步 转速 1500r/min 
YX100L14 | 2.2 1440 | 4.7 | 86.3 36 
үх100124 | 3 1440 | 6.4 | 86.5 | 87.2 | 86.6 | 0.82 2 8 2.2 41 
YX132S4 | 5.5 1460 |11.2 | 89.5 | 90.2 | 89.5 | 0.83 2 8 2.2 75 
YX160M4 | ii 1470 |20.9| 91.8 | 92 [91.6 | 0.87 2 8 2.2 133 
YX180M4 | 18.5 | 1480 |35.2| 93 | 93.2 | 92.8 | 0.86 1.8 8 2.2 190 
YX180L4 | 22 1480 |41.7| 93.2 0.86 1.8 8 2.2 205 
YX200L4 | 30 1480 | 56 | 93.5 | 93.8 | 93.5 | 0.87 1.8 7.5 2.2 274 
YX225S4 | 37 1490 168.9 | 93.8 0.87 1.8 7.5 2.2 324 
YX225M4 | 45 1480 | 83.5 | 94.1 349 
YX250M4 | 55 1490 |100.2| 94.5 447 
YX280S4 | 75 1490 |136.7| 94.7 605 
YX280M4 | 90 1490 |161.7| 95 670 


・ LOP 








效率 ( 90 ) 





















































шош 额定 功率 то 输出 功率 /额定 功率 j C 
/kW |/(r/min) 额定 转 算 | 额定 电流 | ЕЕЕ 
同步 转速 1000r/min 
YX100L6 | 1.5 960 | 3.8 | 82.4 0.72 2 35 
YX112M6 | 2.2 ó: SR 0.74 2 48 
ҮХ1325-6 3 980 | 6.9 | 87.2 0.76 2 70 
ҮХІЗ2М2-6 | 5.5 970 88.8 | 88.3 | 0.78 2 7 2 85 
YX200L16 | 18.5 | 980 |36.9 | 91.7 250 
YX250M-6 | 37 930 93.8 7 2 441 
YX280S6 | 45 990 94 7 2 540 
YX280M-6 | 55 990 94.2 7 2 95 








· 89Р · 


T z Єт та 









És 
JI 


YEJ801-2 
YEJ802-2 





转速 
/ (r/min) 


功率 因数 


COS の 





YEJ90S-2 





YEJ90L-2 
YEJ100L-2 
YEJ112M-2 
YEJ132S1 -S 
YEJ132S2 -S 





YEJ160M1-2 





YEJ160M2-2 
YEJ160L-2 
YEJ180M-2 

YEJ200L1-2 














HFE | 最 
jù | FEIE | FRIE 


相对 额定 电流 (或 
FERE ) 的 倍数 









惯量 距 
GD? 
/kg • m° 








表 449 ҮЕ) 系列 电磁 制 动 三 相 异 步 电 动机 主要 技术 数据 (JB/T 6456—2010) 


空 载 制 
动 时 间 
不 大 于 
/s 


空 载 起 
动 次 数 
Zo 
/( 次 /h) 

















0.00428 
a aon EE 1400 
0. 00496 
0.0074 | 0.20 
15 |60 1100 
0. 00933 
80 | 0.01064 800 
110 | 0.03199 600 
0.06434 | 0.25 
75 | 130 一 400 
0.0724 
0.22853 
150 0.26623 300 
150 | 一 一 一 | 0.35 
0.316 
0.37637 200 
300 |200 0.739 | 0.45 150 


・ 69b · 





























堵 转 | 最 大 ПРЕ 
Ети i wam | 空 载 制 | 空 载 起 
额定 FRIR | FEFE HER |, y% 
型 号 | 功率 | g 功率 因数 Єр? 动 时 间 | 20 
ーー ЕЕ Ж ПЕ > РЕ Кп ч š N Z 
/kW An) кч 相对 额定 电流 (或 kei АКТ 
2 FEE) КИ Ж з КЉ) 
YEJ20012-2 37 2950 69.8 | 90.5 0. 89 300 0.8181 150 
7.0 12.0 | 2.2 200 ーー 0,45 — 
YEJ225M-2 45 1.269 100 
同步 转速 1500r/min(4 概 ) 
ҮЕ)801-4 0.55 1390 1.6 73 0.00866 ттн 
ҮЕЈ802-4 0.75 の nl 0.01073 
YEJ90S-4 2.7 0.01132 
0.20 2000 
YEJ90L-4 3.7 0.0143 
YEJ100L1 4 0.02733 
—a a n 1500 
YEJ100L24 0. 03506 
YEJI12M-4 0.04969 | 0.35 1000 
ҮЕЈ1325-4 0.11584 | 0.40 Е 
ҮЕЈІ32М-4 0. 15404 | 0.40 
ҮЕЈ160М-4 0. 3986 0.50 450 
ҮЕЈ1601.-4 0.68288 | 0. 50 









































・ OLP 


T z Єт та 












































堵 转 | 最 大 КЕ 
Ети — кыны | 空 载 制 | 空 载 起 
额定 FRIR | FRIE HER |, y% 
型 ”号 | 功率 | кыш 功率 因数 Єр? 动 时 间 | 効 次 数 
に G 速 YH% A R ` Z 
“kW NA лш osp | 相对 额定 电流 (或 кек 
PERE) 的 倍数 
同步 转速 1200rmin( 4 概 ) 
YEJI80M4 |18.5| 1470 |35.9| 91 0.86 0.68667 | 0.60 
200 | 150 350 
YEJI80L4 | 22 1470 |42.5|91.5| 0.86 2.0 0.7677 | 0.60 
YEJ200L4 | 30 1470 |se.8|92.2| 0.87 |7.0 2.2 | 300 1.3963 | 0.70 | 200 
YEJ225S4 | 37 1480 169.8 191.8 | 0.87 200 | 2.158 | 0.80 
1.9 450 120 
YEJ225MA4 | 45 1480 | 84.2 92.3] 0.88 2.463 | 0.80 
同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
YEJ90S-6 |0.75| 910 КОШЕ 0.01514 | 0.25 
15 | 60 3500 
YEJ90L-6 | 1.1 910 | 0.01815 | 0.25 
YFEJ100L-6 | 1.5 940 4.0 \77.5 30 | 80 / 0.03573 | 0.30 | 2500 
2.2 
ҮЕЛ12М-6 | 2.2 940 5.6 |80.5 40 |110 0.07639 | 0.35 | 2000 
YEJ132S6 | 3.0 960 7.2 | 83 0.15437 | 0.40 
YEJ132M16 4.0 960 9.4 | 84 75 |130 | 0.1906 | 0.40 | 1200 
YEJ132M26 | 5.5 960 |12.6 85.3 ни 0.2384 | 0.40 
YEJI60M-6 | 7.5 970 17 | 86 | 150 | 150 | 0.45813 | 0.50 | 1000 





` ILY - 





















































(2%) 
堵 转 | 最 大 КЕ 
Ети i wam | 空 载 制 | 空 载 起 
额定 FRIR | FEFE HER |, y% 
型 ”号 | 功率 | кыш 功率 因数 Єр? 动 时 间 | 20 
に 速 YH% A КОО ` Z 
“kW NA лш osp | 相对 额定 电流 (或 ee р 
FERE) 的 倍数 /s |/( 次 /h) 
同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
YEJl6OL-6 | 11 970 |24.6| 87 0.78 2.0 150 0.59078 | 0.50 | 1000 
150 
YEJ180L-6 | 15 970 |31.4 189.5] 0.81 0.9919 | 0.60 | 300 
YEJ200116 |18.5| 970 — 37.7 #9.8 | 0.83 |65 |18120} 1.6609 | 0.70 | oo 
ҮЕЈ20012-6 | 22 970 |44.6|90.2| 0.83 200 | 1.838 | 0.70 
ҮЕЈ225М-6 | 30 980 |59.5 90.2 | 0.85 450 2.639 | 0.80 300 
同步 转速 750r/min ( 8 极 ) 
YEJ132S-8 | 2.2 710 5.8 | 80.5 0.15534 | 0.40 
0.72 |5.5 75 |130 1300 
YEJ132M-8 | 3.0 710 | 8 0.19184 | 0.40 
YEJl60M1-8 4.0 720 2.0 0.37563 | 0.50 
YEJ160M2-8 | 5.5 720 150 | | 0.4714 | 0.50 1000 
YEJ160L-8 | 7.5 720 2 0 0.60538 | 0.50 
YEJI8OL8 | 10 | 730 200 0.9636 | 0.60 | 800 
YEJ200L-8 | 15 730 1.8 300 1.194 | 0.70 | 600 
YEJ225S-8 |18.5 | 730 1.7 200 | 2.299 | 0.80 
450 300 
YEJ225M-8 | 22 730 2.436 | 0.80 


























"CLP: 


Tr т Єт та 
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表 4-S0 制动器 技术 数据 























шок ни 衔 铁 行程 экен Кей 功率 质量 
/mm ESQ 
P 流 侧 断 开 
YEJ80 
YEJ90 
YEJ100 
YEJ112 
YEJ132 
YEJ160 
ҮЕЈІ80 
ҮЕЈ200 
ҮЕЈ225 











4.3.2 变速 异步 电动 机 

1. YD 系列 (IP44) 变 极 多 速 三 相 异 步 电动 机 

(1) 性 能 特点 ”YD 系列 变 极 多 速 三 相 异 步 电 动机 是 Y 系列 
(IP44) 三 相 异 步 电 动机 主要 派生 系列 之 一 ， 可 随 负 载 性 质 的 要 求 而 
变化 转速 ， 以 实现 功率 的 合理 匹配 。 该 系列 电动 机 采用 В 级 绝缘 ， 
额定 电压 为 380V， 人 额定 频率 为 50Hz， 外 学 防护 等 级 为 I P44， 与 国内 
同类 型 其 他 系列 电动 机 比较 ， 具 有 效率 高 、 墙 转 转 窍 大 、 品 声 低 、 振 
动 小 、 运 行 安全 可 靠 等 特点 ， 并 且 与 国外 同类 型 产品 有 较 好 的 互 换 
性 。 

(2) ШЖ 广泛 地 应 用 于 机 床 、 矿 山 、 冶 金 、 纺 织 、 印 染 、 化 
工 和 农业 机 械 设 备 等 行业 。 

YD 系列 变 极 多 速 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 及 外 形 的 安装 尺寸 见 
表 4-51 - 表 455. 











表 4-51 YD 系列 变 极 多 速 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (JB/T 7127—2010) 















堵 转 电流 








ЖОН | 最 大 转 矩 


























к 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

Z 277 . 
/(т/шш) совр | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | “dB(4A) | /kg 
1500 Р 

Үр801-4/2 17 
3000 1.51 
1500 0. 55 1.66 

YD802-4/2 18 
3000 0.75 2.03 
1500 0.85 2.27 

YD90S-4/2 22 
3000 1.1 2.73 
1000 2.27 

YD90S-6/4 25 
1500 0.85 3.34 
750 0.35 1.58 

YD90S-8/6 2 1 
1000 1.36 | 70 
1500 3.84 

YD90L-4/2 25 
3000 4.35 
1000 0.85 2.8 

YD90L-6/4 26 
1500 1.1 2.93 




















РАР · 
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堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 
























к 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

Z 277 . 
/(т/шш) совр | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | “dB4A) | /kg 
750 К 

YD90L-8/4 24 
1500 1.82 
750 0.45 1.93 

YD90L-8/6 24 
1000 0.65 1.91 
1500 2 4.81 

Үр10011-4/2 34 
3000 2.4 5.58 
1000 3.81 

Үр10011-6/4 35 
1500 1.8 4.44 
1500 2.4 5.56 

Үр10012-4/2 36 
3000 6. 65 
1000 4.34 

Үр10012-6/4 36 
1500 5.43 
750 0.85 3.06 

Үр1001.-8/4 35 
1500 1. 5 3.5 




















° SLP ` 

















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 





























中 | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功 率 级 | 质量 

== бел š 
a соф HDO MGEHB REEE) fa | OKA | Ле 
750 0.7 2: 92 

YD100L-8/6 39 
1000 2.05 
1000 0. 75 2.62 

YD100L-6/4/2 1500 1.3 3.66 36 
3000 1.8 4.53 
1500 93 Tad 

Үр112М-4/2 45 
3000 8.64 
1000 2.2 5.71 

YD112M-6/4 44 
1500 2.8 6.74 
750 5.02 

Үр112М-8/4 43 
1500 5.31 
750 1.67 

YD112M-8/6 43 
1000 1.8 4.8 

Үр112М-6/4/2 1000 1.1 Ie 44 




















・ 9LF · 


MEET HEET AU 



















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 



























中 | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功 率 级 | 质量 

== бел š 
A соф | 相对 额定 电流 (或 转 短 ) 的 倍数 | OKA | Ле 
1500 2 5.14 

YD112M-6/4/2 44 
3000 5.8 
750 0.65 2.66 

Үр112М-8/4/2 1500 2 5.14 45 
3000 2.4 5.8 
750 0. 85 3.72 

Үр112М-8/6/4 1000 3.06 44 
1500 1.5 ЭЭЭ 
1500 4.5 9.81 

Үр1325-4/2 65 
3000 11.89 
1000 7.69 

YD132S-6/4 65 
750 22 6.96 

YD132S-8/4 59 




















“LLP > 



















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 
























ы 点 | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

Z Eei . 
/ (1/min) совр | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | 9B(A) | /kg 
750 1.8 5.8 

YD132S-8/6 59 
1500 6.24 
1500 6.5 13.83 

YD132M4⁄2 71 
3000 8 17.07 
1000 1.8 5.14 

YD132S-6/4/2 1500 2.6 6.1 65 
3000 7.38 
750 1 3.61 

YD132S-8/4/2 1500 2.6 6.1 68 
3000 7.08 

YD132S-8/6/4 1000 4.22 68 


1500 1.8 4.03 





YD132M-6/4 1000 4 9.75 

















71 


・ SLP · 


Tr z Єт та 













同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 








РР | 最 大 转 矩 





































а Е / (r/min) 
“eri 相对 额定 电流 (或 转 和 矩 ) 的 倍数 š 
YD132M-6/4 1500 1 71 
150 T 
YD132M-8/4 65 
1500 4.5 9.37 
750 2.6 8.17 
Үр132М-8/6 65 
1000 3.7 9. 39 
1000 2.2 6. 03 
Үр132М1-6/4/2 1500 7.46 78 
3000 4 8. 79 
1000 2.6 6. 86 
Үр132М2-6/4/2 1500 9.07 80 
3000 10. 84 
150 5 
YD132M-8/4/2 1500 3.7 8.37 79 








3000 4.5 10.02 














` 6LP · 



















堵 转 电流 








РР | 最 大 转 矩 

































yoopo | 同步 转速 额定 功率 | 额定 电流 | 效率 | 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
== бел š 
a соф | 相对 额定 电流 (或 转 短 ) 的 倍数 | POO | Ле 
750 : 
YD132M1-8/6/4 1000 5.41 79 
1500 22 4.86 
750 1.8 6.13 
YD132M2-8/6/4 1000 2.6 6.84 80 
1500 3 6.55 
1500 18.5 
Үр160М-4/2 123 
3000 11 22:9 
1000 6.5 15.1 
YD160M-6/4 119 
1500 | 8 | 14 
YD160M-6/4 119 
1500 15.2 
750 4.5 13%3 
YD160M-8/6 119 


1000 6 14.7 














・ 08Р. 


Tr z Єт AU 















































・ 18}. 








之 右 ジラ z | Zt me У 24 米 流 у == > ЕЗ. 
ao n | 同步 转速 | 领 定 功率 | 额定 电流 功率 内 名 | ы р мр | а 
== бел : 
A соф | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | OKA | Ле 
500 : 

YD160M-12/6 119 
1000 11.9 
1000 М) 5 

YD160M-6/4/2 1500 5 11.2 124 
3000 6 15.2 
750 22 7.6 

YD160M-8/4/2 1500 11.2 124 
3000 6 13.2 
750 Fao 10 

Үр160М-8/6/4 1000 9.9 120 
1500 11.6 
1500 223 

YD160L4⁄2 144 
3000 14 28.8 

YD160L-6/4 1000 9 20.6 107 





























Fi 最 ЕЕ ка 

， ”| 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 | ARER | ARRE | RARE | 声 功率 级 | 质量 
== FT : 

A CSP | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | OKA | Ле 

YD160L-6/4 80 107 

YDI160L-8/4 147 

YD160L-8/6 147 





YD160L-12/6 


YD160L-6/4/2 


YD160L-8/4/2 








YD160L-8/6/4 

















147 


145 


145 








147 
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Tr z Єт та 


















堵 转 电流 | AFEFE | Бе 
































к 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 | 效率 | 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

Z F . 
/ (r/min) cosp | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | “dB4A) | /kg 
1000 6 14.5 

YD160L-8/6/4 147 
1500 15.6 
1500 15 29.4 

YDI180M-4/2 182 
3000 18.5 36.7 
1000 11 25.9 

YD180M-6/4 292 
1500 14 29.8 
750 21.9 

YD180M-8/6 295 
1500 10 24.2 
1500 18.5 35.9 

YD180L4/2 190 
3000 42.7 
1000 29.4 

YD180L-6/4 224 
1500 33.6 
750 11 26.7 

YD180L-8/4 254 
1500 17 32.3 














· ЄВР · 
















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 
































yoopo | 同步 转速 额定 功率 | 额定 电流 | 效率 | 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

== бел š 
a соф | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | OKA | Ле 
750 9 24.8 

YD180L-8/6 224 
1000 28.3 
500 Ке 19.6 79 

Үр1801-12/6 224 
1000 10 20.5 
750 7 20.2 

YD180L-8/6 1000 9 20.6 205 
1500 24.1 
500 Pia 13 
750 5 16 

YD180L-12/8/6/4 210 
1500 49.9 

YD200L1 -4/2 270 
3000 30 28:9 

Үр2001 -6/4 1000 18.5 41.4 250 
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Tr z Єт та 


















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 


























= 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 | % 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
Е е /( тіп) COS の ваң т 由 К ( TË Ж /dB( A) /kg 
相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 

YD200L1 -6/4 90 250 

YD200L1 -8/4 261 
1500 22 
750 12 

YD200L1-8Z0 250 
1000 17 
500 7.5 

YD200L1 -12/6 270 
750 10 

YD200L1 -8/6/4 1000 13 301 
[ 

285 





Үр20011-12/8/6/4 
1000 
1500 


8 
11 
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堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 

































yoopo | 同步 转速 额定 功率 | 额定 电流 | 效率 | 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
== бел : 

О соф | 相对 额定 电流 (或 转 短 ) 的 倍数 | POO | /ke 
1500 

Үр20012-4/2 270 
3000 8:9 
1000 18.5 41.4 

Үр20012-6/4 250 
1500 22 44.7 
750 17 40.1 

Үр20012-8/4 301 
1500 26 48.8 
750 40.3 

YD200L2-8/6 301 
1000 20 45.4 
500 9 28.9 

YD20012-12/6 301 
750 24.8 

YD20012-8/6/4 1000 28.4 301 
1500 17 33.4 

ҮЮ20012-12/8/6/4| 500 5.5 20 301 
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堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 




















jl op | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
== бел š 
a соф | AAEE C REE) dDtA) | Ле 
750 8 22 81 
YD20012 -12/8/6/4| 1000 21 83 301 
1500 13 27 84 
1500 32 60.7 90 
YD22554⁄2 318 
3000 ef, 71.7 86 
1000 22 44.2 88 ; ; 
YD225S-6/4 330 
1500 56.2 |86.5| 0.87 7 
750 15 34. 8 87 1.6 
YD225S-8/6 330 
1500 20 39.9 88 1.5 
YD225S-12/6 330 
YD225S-8/6/4 330 

















1000 18.5 3979 87 
1500 24 46.6 87 























‚ LSP · 
















堵 转 电流 
































E 
ao n | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 | 
== T ; 
ea ооф | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | POV | As 
1500 
YD225M-4/2 354 
3000 86.4 
1000 26 52, 2 
YD225M-6/4 344 
1500 32 66 
750 24 д2 
YD225M-8/4 340 
1500 34 66.7 
500 35.2 
YD225M-12/6 292 
1000 20 39 7 
750 17 42.4 
YD225M-8/6/4 | 1000 360 
1500 54.3 
Үр225М-12/8/6/4| 750 11 27 340 





1000 13 26 
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Tr z Єт тъ 



















堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 






























ко 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
Z F . 

/(т/шш) совр | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | “dB4A) | /kg 

Үр225М-12/8/6/4 1500 90 340 
1500 84.4 

Үр250М-4/2 427 
3000 52 104.4 87 7 
1000 32 62.1 90 29 1.5 

Үр250М-6/4 479 
1500 42 80.6 86.5 0.91 7 1.3 
750 30 64.9 90 0.78 6 1.6 

Үр250М-8/4 479 
1500 78.8 | 89 | 0.91 7 
500 15 42.1 86 0.63 4 1.5 

Үр250М-12/6 408 
1000 24 47.1 89 0.87 6 1.5 
750 55.2 | ss | 0.75 6.5 

Үр250М-8/6/4 1000 52.8 88 0.85 7 490 
1500 63.8 | ss | 0.92 7 
500 9 20 82 5 1.6 

Үр250М-12/8/6/4 479 
750 14 34 85 1.6 
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堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 






























к 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 | 效率 | 功率 因数 声 功率 级 | 质量 
Z F . 
/(т/шш) cosp | 相对 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 | “dB(4A) | /kg 
1000 16 
Үр250М-12/8/6/4 479 
1500 60 111.3 
Үр2805-4/2 597 
3000 72 135.1 
1000 42 81.5 
Үр2805-6/4 614 
1500 55 106.7 
750 83.5 
Үр2805-8/4 585 
1500 55 102 
500 20 54. 8 
Үр2805-12/6 536 
1000 58.9 
YD280S-8/6/4 1000 67.5 667 
1500 42 77.9 
YD280M-8/6/4 750 34 77.4 740 
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堵 转 电流 





РР | 最 大 转 矩 



































jl 点 | 同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 功率 因数 声 功率 级 | 质量 

== бел š 
е CSP | Ез и 
1000 37 73.4 

Үр280М-8/6/4 740 
500 11 32 1.6 
750 18.5 43 1.6 

Үр2805-12/8/6/4 650 
1000 20 41 1.5 
1500 34 65 1.3 

YD280M-4/2 667 
3000 82 152.2 1.5 
1000 55 106.7 1.6 

YD280M-6/4 

98 710 

750 96.9 | 91 | 0.8! 6 

YD280M-8/4 
1500 122.9 | 90 | 0.92 7 

1.8 

500 24 63.7 88 0. 05 4 1.5 

YD280M-12/6 89 585 
1000 7 72.6 89 0.87 6 1.5 
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同步 转速 | 额定 功率 | 额定 电流 | Ж 


es 
dL 


/ (r/min) 


功率 因数 


COS の 


堵 转 电流 | AFEFE | Бе 





相对 和 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 


声 功率 级 
/dB(A) 





Үр280М-12/8/6/4 











表 4-52 Үр 系列 电动 机 (B3) 外 形 尺 寸 图 


机 座 80.90 无 是 攀 


тл 
К 


YD80 一 132 














・ て 0 ヤル ・ 


T z HEET т 


机 座 号 | 4 44 АВ АС АР 





š 
оу 


л 


$ 
100 135 


190 


BB 
© | ° 
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B 

CN 

Н 
сл 


25 1 


— 
С© 
© 
С\ 
し っ 
— 
© 
© 

















— 
+. 
© 
Ба 
оо 
л 
J 
© 


112 








89 132 


108 160 





121 180 











+. 
© 
CN 
оо 
Co 
+. 
NO 
© 
+. 
NO 
сл 
O 
оо 
сл 


457 





93 





сл 
сл 
© 





Nn 
Nn 
Nn 





410 





200 


286 
225 


25 


== 
NO 
© 


280 





: BAS AKEE А] 8mm, KP L, LC 等 外形 尽 寸 方 最大 信 。 


し っ し っ 
NO — 
+ | + шә 
л О оо 
оо ~ N 
-一 -一 
CN +. 
С© NO 
š 
сл 
N 
一 -一 -一 = 
NO С© С© Б | Б | С\ CN сл 
Q | + N з — J +. pe 
© N © N © © N N 


(2) 

го 
245 380 445 
265 400 463 
475 559 

315 
597 
| | m 

385 
761 
783 

430 
821 
475 881 
934 

530 
959 
7 1036 
24 1000 1147 

640 
1050 1198 


・ を 6 ヤ ・ 














表 4-53 YD 系列 电动 机 (B5) 外 形 尺 寸 图 


265 


80 165 150 285 332 
905 310 368 
175 155 
901. 335 393 
1001. 205 180 380 445 
215 
112M 230 190 160 400 463 
132S 475 559 
270 210 178 
132M 515 597 











180 


230 


( 単位: mm ) 











W ә, i р, 

үр225 

5 
200 4 х ф12 
200 4 х ф12 
250 4 х ф15 
300 4 х ф15 


・ bob · 


MEET HEET тл 

















机 座 号 4C АР НВ L LC M N P S 
160M 600 717 
325 255 215 300 250 350 4 x p19 
160L 645 761 
180M 670 783 
360 285 250 300 250 350 4 х ф19 
1801, 710 821 
2001. 400 310 280 775 881 350 300 400 4х p19 
2255 820 934 
450 345 298 400 350 450 8 x 中 19 
225M 845 959 
表 4-54 YD 系列 (B35) 外 形 尺寸 图 (单位 : mm) 


YD80~132 


YD160~280 


N D 


А2241 


YD80 一 200 





YD225—280 


・ SQ・ 











Ж) 



































905 37 — | 10 |310 |368 |165 | 130 | 200 | 4x¢12 
———— 140 180 | 175 | 155 56 
90L 125 393 
215 | 180 | 250 
4 x 中 15 
1325 205 
— | 216 | 63 | 280 | 280 89 | 132 230 | 300 
132M 243 
160M 275 
с 958 | 28 236: 980 108 | 160 
1601. 320 
250 | 350 
180M 315 4 x ゅ 19 
= | mi E 121 | 180 
180L 353 
200L | 318 | 73 | 395 | 395 378 | 133 | 200 300 | 400 
225$ 382 
Gae IE DE 338 149 | 225 350 | 450 
225M 311 
280S 368 450 | 550 
———— 457 | 93 | 550 | 550 | 410 190 | 280 
280М 419 
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Tr z Єт та 
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表 4-55 YD 系列 (ҮІ) 外 形 尺寸 图 
(单位 : тт) 





YD250—280 
凸 缘 上 有 油 塞 


YD180—200 YD225—280 


180M 
— y 360 ез|, 0|300 |250 350 
1801. 4 х ф19 


2001, |400 1310 850 |55 10 1550 350 
60 


2255 
— 450 |345 610 400 1330 |450 
225M 935 


























250M |495 65 |140 8 x 中 19 
2805 500 |450 |550 

555 |410 67.5 | 12 |720 
280M 


2. ҮСТ, YCTD 系列 电磁 调 速 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 ҮСТ 系列 电磁 调 速 电动 机 是 Y 系列 异步 电动 机 
的 主要 派生 系列 。 电 磁 调 速 电 动机 由 拖 动 电动 机 (Y 系列 电动 机 )、 
电磁 转 差 离合 右 和 控制 带 三 部 分 组 成 ， 可 用 于 恒 转 矩 负 和 载 场合 ， 特 别 
适宜 在 递减 转 和 矩 负载 中 使 用 〈 例 如 离心 式 水 条 和 风机 ) ， 有 较 明 显 的 
节能 效果 。 

ҮСТ 系列 电磁 调 速 电动 机 能 在 规定 的 调 速 范 围 内 均匀 地 、 连 续 地 
无 级 调 速 ， 并 能 输出 额定 转 矩 ， 电 动机 在 运行 中 当 负 载 转 矩 变动 时 可 
通过 控制 锅 的 速度 负 反 馈 系 统 目 动 调节 离合 带 的 励磁 电流 ， 使 输出 转 
速 基本 上 保持 不 变 。 
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(2) Ніж ”该 系列 电动 机 多 用 于 装载 机 械 、 化 纤 、 电 线 电 缆 、 
造纸 、 水 泥 、 钢 铁 、 橡 胶 、 印 刷 、 电 力 和 起 重 机 械 等 要 求 调 速 的 场 
合 ， 尤 其 适用 于 离心 风机 和 水 条 的 速度 调节 ， 以 控制 流量 ， 有 显 若 的 








节能 效果 ， 也 可 用 于 恒 转 矩 负 载 的 无 级 调 速 。 
YCT、YCTD 系列 电磁 调 速 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 及 安装 尺 
寸 见 表 4-56 ~ 表 4-60。 
表 4-56 YCT 系列 电磁 调 速 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
(380V) (JB/T 7123—2010) 









































拖 动 电动 |、 、 кыы 変 8 
‚ оз | 机 功率 额定 转 矩 | 调整 范围 质量 
ш т /N・m | /( min ) /kg 
/kW 
ҮСТІ12-4А 0.55 3.6 50 
ҮСТ112-4В 0.75 4.9 53 
YCT1324A ici 7.13 75 
YCT132-4B 1.5 9.72 77 
ҮСТ160-4А の 14.1 112 
125 - 1250 
ҮСТ160-4В 3 19.2 117 
ҮСТ180-4А 4 25.2 157 
ҮСТ200-4А 5.5 35.1 224 
ҮСТ200-4В 7.5 47.7 三 相交 流 244 
YCT225 4A 11 69 50Hz 340 
YCT225-4B 15 94 380V 360 
YCT2504A 18.5 116 480 
ҮСТ250-4В 22 137 502 
132 ~ 1320 
ҮСТ280-4А 30 189 632 
YCT3154A 37 232 870 
YCT315-4B 45 282 910 
YCT3554A 55 344 1300 
440 — 1320 
YCT355-4B 75 469 1410 
YCT3554C 90 546 600 ~ 1320 1460 


注 : 


2 papaz = ME AGEA x йш 


100% 


额定 最 高 转速 


9550 


1. 转速 变化 率 = !00 儿 额定 转 矩 时 的 转速 1090 额定 转 矩 时 的 转速 、 


ҮСТ 立 式 安装 尺寸 





(単位 : mm ) 











І] а 
== IT: Е В, 万 L 
ҮСТ112-4А т 
19 20-09 | 40 +0.31 150 320 | 540 
ҮСТ112-4В ейи 4 
YCT1324A | у = Ба 570 
A EEEN 20+9 158 | 132 | 390 
YCT132-4B i 595 
YCT160-4A ee 645 
КЕТА о 1265 | 2309016 |300 185 | 160 | 425 
ҮСТ160-4В |28 +0.009 2 665 
ҮСТ180-4А 188 | 180 685 
ҮСТ200-4А 300| 250 *0:016 1350| 5 805 
38 0050037 | 30152 | 5525. е 230 | 200 | 530 
ҮСТ200-4В 845 
ҮСТ225-4А те : 3 965 
42 +0018 |110 +0.43 | 12+0 a | 3719, |350 B00 =0.018|400 255 | 225 | 610 
ҮСТ225-4В 1010 
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ш PEREZ Z S] 





型 号 


YCT2504A 
ҮСТ250-4В 
YCT280-4A 





ҮСТ280-4В 
YCT315-4A 
YCT315-4B 


55 


60 +0.030 





+0.030 
+0.011 


+0.011 


G M N 
4 Д 


50 400 +0. 018 
49 +0, 


500 450 +0. 020 











YCT355-4A 


YCT355-4B 


65 








YCT355-4C 


75 


+0.030 


+0.030 
+0.011 











680 +0. 025 


740 









P |H, 
5 
500 
550 
6 
800 


表 4-58 ҮСТ EK ЗЕМ] 





285 


320 


b, H, 


1 


260 


L 
130 
1170 


1260 


1400 
1425 














(単位 : 


mm) 


1500 


1630 
1660 


· 005 · 


Tr z Єт та 
































ШИ? 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 
D F Ç K WB | WC | Н ABADHD L 

YCT1124A | 190 + 95 + 600 

SE の 0 7 0 5 19 -0 004 150 |275 | 520 

YCT1324A | 216 + 550 
= |24 +0.009 зд 158 |330 

YCT132-4B 0.5 570 

YCTI604A | 254 + | 127 + 

АИ a 185 385 | 645 

2750 
279 + |139.5 + | 

ҮСТІ804А 188 430 | 685 

ҮСТ200-4А | 318 + 805 
a 200 +0 ; |420 |230 |485 

ҮСТ200-4В 0.75 к Da 845 

YCT2254A | 356 + 965 
| 225 +0 。|485 |255 |530 

ҮСТ225-4В 0.75 ш = 1010 

YCT2504A | 406 + 1130 
= |48 +0.018 250 “0.5 |540 |255 |580 

ҮСТ250-4В І име ba 1170 

I К 

YCT2804A | の 280 +° 0 320 |655 |1260 

YCT315-4A 254 + 1400 
(Ке 315 +° ¿1650 |345 720 

YCT315-4B 1 жо a 1425 

YCT355-4A о. Обро 385 1500 
+ 

YCT355 4B | | +0.0% 875 |1630 

YCT355 4C он ык 1660 
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表 4-59 YCTD 系列 电磁 调 速 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
(JB/T 6450—2010) 
































peA ылды 额定 调 速 
_ | 额定 功率 | 额定 转 矩 | 堵 转 转 矩 / 范围 
号 ; 
/kW /N・m | 额定 转 矩 
/(r/min) 
100-4А 
100-4B 
1230 ~ 100 
1124A 
1124B 
78 
1324A 
1324B 1300 ~ 100 
132-АС 82 
1604A 
160-АВ 
1350 ~ 100 86 
180-4А 
180-4B 15 94 
200-4А 18.5 116 90 
200-4B 22 137 1375 ~ 100 
225 ДА 30 189 
97 
250 イ A 37 232 1.5 
1375 ~ 250 
250-АВ 45 282 
99 
280-4А 55 344 
315-4А 75 469 1400 ~ 250 
103 
315-АВ 90 564 





表 4-60 YCTD 系列 电磁 调 速 三 相 异 步 电动 机 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 (単位 : mm) 


AC |АР HD | L 


225 |150 260 | 530 
275 |165 |285 | 660 


132-4А | 215 J : 330 |195 |365 | 730 
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330 |195 


400 |235 


450 |270 


365 | 730 


435 | 900 


490 |1080 














ーー гаи илиш 
132-АВ 
107.5| 267 45 
132-4С 
160-4А 
139.5| 305 
160-4В 
70 
180-4А 
368 
180-4В 
200-4А 
457 
200-4В 
250-4А 
457 89 
250-4В 
280-4А 508 
3154A 
508 | 254 | 560 
315-4B 





520 |295 


550 |320 


550 |350 


540 |1190 


580 |1290 


600 |1480 





























610 |390 


690 |420 





665 |1520 


790 |1670 
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3. YVP (IP44) 系列 变频 调 速 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 ”变频 电动 机 为 适应 变频 电源 对 电动 机 产生 的 影 
Пеј, 采取 了 对 应 的 技术 措施 ， 例 如 : 提高 了 绝缘 水平 ， 在 力学 强度 、 
振动 噪声 及 散热 方面 采取 了 相应 措施 ; 单独 逆 有 轴 流 风机 ， 在 不 同 转 
速 下 均 有 较 好 的 冷却 歼 末 。 

该 系列 电动 机 在 5 ~ 50Hz 范围 内 为 恒 转 符 运行 区 ，5 ~ 100Hz 为 
恒 功 率 运 行 区 ， 调 速 比 为 1:20， 运 行 方式 为 SI] 〈 连 续 工 作 ) 。 为 了 正 
硝 选用 变频 融 的 类 型 和 容量 匹配 ， 应 明确 生产 机 械 的 符合 性 质 ， 即 为 
恒 转 和 矩 性 质 还 是 平方 转 矩 性 质 或 为 恒 功 率 性 质 。 

(2) 用 途 主要 用 于 风机 、 水 条 及 压缩 机 等 负载 变化 较 大 的 场 
A DEARER; 还 可 用 在 精密 机 械 等 需要 过 程控 制 、 要 求 定 位 和 
随 动 性 能 较 高 的 场合 。 变 频 调 速 电动 机 在 机 械 传 动 中 的 应 用 日 趋 广泛 。 

ҮҮР (IP44) 系列 变频 调 速 三 相 异 步 电动 机 的 技术 数据 和 外 形 安 
装 尽 寸 見 表 4-61 ~ 2 4-64. 

表 4-61 YVP (IP44) 系列 变频 调 速 三 相 异 步 电 动机 
(JB/T 7118 一 2004 ) 


























„э. 堵 转 转 矩 / | 转子 转动 惯 | 质量 
Е F С RE FRIE 量 /kg・ m? /kg 
/kW | /N・m 
同步 转速 1200r/min 
YVP90S-4 1.1 7.5 2.8 0.0021 22 
YVP90 L4 1.5 10 3.8 0. 0027 27 
YVP100L1 4 2.2 14.7 5.2 0.0054 33 
YVP100124 3 19.9 7 0.0067 37 
ҮҮР112М-4 4 26.5 9 0.0095 44 
YVP132S4 5.5 36. 5 12 0.0214 80 
YVP132M-4 7.5 49 15.5 ы 0.0296 97 
YVP160M-4 11 72 22.6 0.0747 125 
YVP160L4 15 98 30.5 0.112 140 
ҮҮР180М-4 18.5 120 36.2 0.139 210 
YVP180L4 22 143 43 0.158 250 
YVP200L4 30 195 58 0.262 300 
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ME Е | 额定 енини 转子 转动 惯 | 质量 
ы з јаже јан |а| л 
/kW | /N: m | /A 
同步 转速 1500r/min 
ҮҮР2255-4 37 239 360 
ҮҮР225М-4 45 290 400 
YVP250M4 55 355 480 
ҮҮР2805-4 75 484 565 
YVP280M-4 90 581 680 
ҮҮР3155-4 110 705 870 
ҮҮРЗ15М-4 132 846 1025 
YVP315L1-4 160 1025 1095 
YVP31512-4 200 1282 1160 
YVP355M14 220 1410 1600 
YVP355M24 250 1604 1680 
YVP355L4 280 1800 1800 
同步 转速 1000r/min 
YVP90S-6 0.75 7.9 2:9 0. 0029 22 
Y VP90 L-6 1.1 11.2 3.5 0. 0035 27 
YVP100L-6 1.5 15.2 4.4 0.0069 37 
ҮҮР112М-6 2.2 22 6.1 0.0138 44 
YVP132S-6 3 30 7.5 0.0286 80 
YVP132M1 -6 4 40 9:9 0.0357 92 
ҮУРІ32М2-6 5.5 54 12.8 0.0881 97 
YVP160M-6 7.5 74 18 1:29 0. 0932 125 
YVP160L-6 11 108 26 0.116 140 
YVP180L-6 15 148 34 0. 207 250 
YVP200L1 -6 18.5 182 38 0.315 300 
ҮҮР20012-6 22 217 45 0. 36 320 
ҮҮР225М-6 30 292 60 0. 547 400 
YVP250M-6 37 361 72 0.834 480 
YVP280S-6 45 438 85 1.39 565 


· 507. 





























е) = | 生年 rere | кш | 质量 
ы 号 | 功率 | ми ай „зе | | ож 
| э ЕЕ 
YVP280M-6 | 55 680 
YVP315S6 | 75 870 
YVP315M-6 | 90 1025 
YVP315Ll-6 | 110 1095 
YVP315I12-6 | 132 1160 
YVP355M1-6 | 160 1600 
YVP355M2-6 | 200 1680 
YVP355L1-6 | 220 1800 
ҮҮРз5512-6 | 250 1880 
同步 转速 750r/min 
YVP132S8 |22] зо |s.9 0.0314 80 
ҮҮРІЗ2М-8 3 40 |7.75 0.0395 92 
ҮҮР160М18 | 4 53 | io 0.0753 119 
YVP160M28 |5.5 | 73 113.5 0.0931 125 
YVP160L8 |7.5 | 99 | 18 0.126 140 
YVP180L-8 ll | 144 | 25 0.203 250 
YVP200L-8 15 | 196 | 34 0.339 300 
YVP225S8 |18.5| 242 | 41 0.491 360 
YVP225M-8 | 22 | 284 | 48 0.547 400 
YvP250M-8 | 30 | 387 | 63 1.25 0.834 480 
YVP280S-8 37 | 477 |78.5 1.39 565 
YVP280M-8 | 45 | 581 |93.5 1.65 680 
YvP315S-8 | 55 | 710 | 114 4.79 870 
YVP315M-8 | 75 | 968 | 154 5.58 1025 
үүрз1511-8 | 90 | 1161 | 179 6.37 1095 
үүрз1512-8 | 110 | 1419 | 218 7.23 1160 
YVP355M1-8 | 132 | 1700 | 254 8.4 1600 
YVP355M2-8 | 160 | 2051 | 303 8.6 1680 
YVP355L-8 | 200 | 2560 | 378 8.8 1800 



































机 座 号 











表 4-62 YVP 机 座 市 底 脚 、 端 盖 无 凸 缘 的 外 形 及 安装 尺寸 (单位 : mm) 






B3( 机 座 号 80 一 355) 
B6、B7、B8、VS、V6 


( 机 座 号 80 一 160) 


АЕА ч 





1 
1 
2 








55 
80 | 40 
90 | 50 
10 
55 























60 
2 70 
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机 座 号 


1601. 





180М 


1801. 
2001, 
2255 


225M 


180 


200 


225 





250M 
2805 


280M 


315S 


315M 


3151, 
355М 


3551, 





250 


260 


315 


0 
-1.0 








356 








4 


06 
457 

8 
10 


5 
0 
6 





308 
419 
400 
5 457 | 216 
508 
560 
630 


190 











F x GD 


12x8 


37 





14 x9 


16 x10 


18 x 11 


20 x12 


22 x 14 


25 x 14 


42.5 


AD 


Ла 


АА 





330 | 325 
15 
355 | 360 


ВВ 


314 


HD 


385 


HA | L 





311 


349 


+ 
09) 
о 
N N 
N © 
Со | Со | O. 
л | — | NO 
оо | © 

















475 | 25 |890 
368 930 

53 345 | 75 530 | 28 
393 970 
58 385 | 80 | 455 | 575 | 30 |1050 
пи 

67.5 410 | 85 640 | 35 
581 1180 
610 1300 
71 628 | 645 | 460 660 | 760 | 45 |1350 
28 120 1450 
1650 

740 | 750 | 680 780 |1030 50 
1750 
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表 4-63 ”机 座 无 底 脚 、 端 盖 带 凸 缘 的 外 形 及 安装 尺寸 (单位 : mm) 





V1( 机 座 号 80~355) 
V3( 机 座 号 80~160) 


BS( 机 座 号 80 —225) 机 座 号 90~200 机 座 号 225~355 

















外 形 尺 寸 

机 座 号 
Ļ 
90S 400 
90L 430 
100L 465 
112M 490 
132S 525 
132M 575 
160M 645 
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机 座 号 


160L 


5 Тәре 





180М 
1801. 
2001, 
2255 


225M 





250M 
2805 
280M 
3155 
315M 
3151, 
355M 
3551, 








Ж же ЛЫТ 





12x8 

250 
14х9 |42.5 
16x10 | x10 350 | 300 


+0.016 
-0.013 


+0.016 





400 | 350 
18 x11 


450 
20 x12 |67.5 


22 x14 550 


25x14 Е 680 








+ 0.018 | 450 
+ 0. 020 | 550 
+0. ht 


+0. elw 


ф19 
0 
ф24 




















外 形 尺 才 
325 | 255 | 16 | — | 一 |690 
870 | 810 
360 | 285 500 
18 910 | 850 
400 | 310 550 | 965 | 890 
930 
450 | 345 
970 
495 | 385 1050 
1100 
555 | 410 
1180 
1300 
645 | 460 1350 
1450 
1650 
750 | 680 | 28 |1035 
1950 |1750 








` TIS ` 


表 4-64 ”机 座 市 底 脚 、 端 盖 市 凹 缘 的 外 形 及 安装 尺寸 (单位 : mm) 





| 


+ + 
СУ 


B35( 机 座 号 80 ~355) 
V15、 V36 


(机 座 号 80 一 160) 




















机 座 号 225 一 355 








E 安装 尺寸 外 形 尺寸 
机 座 号 
FxGD| G K |M P |R| S | Т |AB|AC|AD [AA |BB|HD|HA| L | IA 
90S 130 400 
90 20 | 10 |165 130 200 ф12 |3. 5 |180 |175 |155 | 36 190 | 12 12 
8х7 0 
1001, |100 205 1205 |180 | 40 1176 |245 | 14 
24 | 12 |215 180 250 の 15| 4 14 
112M |112 245 230 |190 50 180265 15 
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N 
— 
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318 
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ЖЕ Ж 
J сл 


305 





し っ 
сл 
С\ 


оо 
© 


to ә ъъ [5 l= 
ЕС рел | + 
ら | — ++ c |ә |° 
© 
= С 
+. 
М 


чә 
— 
° 


+ | + | Q | ш 
= | の | + 
© | O | NO 

— 





+0.016|400 








280 457 

280М -1.0 

315S 06 

315M |315| 一 |508 |457 |2 

3151, 508 

355М 560 
355| — |610 2 

355L 








+0. 018/450 


+0. 020/550 


+ 0. 022 600 














+ 0. 025 800 













ф15| 4 280 moa 


330 255 
355 285 


395 |400 |310 


`= 
Ry 


АА 


= 
° 







W 
本 
ср 


В 
о 
Š 
= 


N | N 
Ww | © 
со | © 
чә 
= 
Nn 
= 
С© 


270 45 


БУ] 
оо 
сл 
t 
© 


50 


w” | いう 
— | £ 
© | xO 


16 


18 









450 |345 


628 |645 |460 





490 |495 |385 | 80 |45 


550 |555 |410 | 85 
581 1180 


© 


475 | 25 |890 
368 3 
530 | 28 
393 


575 | 30 


し っ 

トー 

— 

+. 

し っ 

© 

М 

N 
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= | `° | `o со | co ご | л [а 
© |У = — | S | 
ajo © л | ひい 


сл 


л | + 
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= 
ーー 
о 
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С\ 
Ф 
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O 
Cn 


=] 
CN 
° 
4 
сл 
= 
し っ 
сл 
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CN 
ーー 
° 
ーー 
U 
о 
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20 


22 


25 








740 |750 |680 





120 |750 1450 
1650 





780 |1030 


л 

° 
= 
ЖЕ! 
л 
© 





28 


u 


` €IS ` 


· 514 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


4. QABP 变频 调 速 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特 点 QABP 变频 调 速 三 相 寞 步 电 动机 为 党 型 结构 ， 运 
行 可 徘 ， 维护 方便 ,使 用 中 可 与 国内 外 同类 型 变频 带 相 配套 ， 互 换 
性 、 通 用 性 强 ， 采 用 工 级 绝缘 等 级 。 该 系列 电动 机 的 标注 方法 、 功 
K. PORANEK TESA M2QA 和 QA 系列 异步 电动 机 相同 。 

(2) 用 途 ГЛЕ С. А, 化工 、 冶 金 和 机 床 等 需要 
ЛЕП АЯ BJ 2 уве ЕН o 


























QABP ZEAN =ЖҢ ЯЛЕ ЕН, aJ ЕЯ 2 BL k 4-65 
表 4-65 ОАВР 变频 调 速 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 











3000r/min 2 极 50Hz 


71M2A 0.37 1.18 2850 2.8 0.0003 | 12 


71M2B 0.55 1.4 2.8 0.00037 | 13 













80M2 A 0.75 1.82 2 0.00091 | 19 


; ‚8 
OMO | 1.1 эз | 2865 | 28 ооо 20 
2.8 . 
‚8 





9012A 2.2 7 2860 0.00163 | 27 



















10012А 0.00402 | 37 
112М2А 2.8 0.00671 | 46 
132S2A 64 
132S2B ; ; | : 0.01491 
160M2A . ; 0. 0436 
160M2 B 

160L2A | 

180M2 A 182 
20012A 247 
200L2 B 266 



























































型 号 标 称 功率 | 额定 电流 | 额定 转 矩 转动 惯量 
/kW /kg • m? 
225M2A 45 
250M2 A 55 
28052А 75 
280М2А 90 
315S2A 110 
315М2А 132 
31512А 160 
31512В 200 
355М2А | 250 
35512А 315 
同步 转速 1500r/min 4 概 50Hz 
71M4A | 0.25 0. 86 1.59 1420 2.8 0.00053 [12.8 
80M4A | 0.55 1.56 3.5 1415 2.8 0.00145 
80M4B 0.75 2.03 4.8 1410 0.00174 
90S4A 1.1 7 
90L4A 1.5 
100L4A 0 
10014В 3 0.00862 
112М4А 4 0.01306 
13254А 5.5 
13254В 7.5 
160М4А 11 122 
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( 续 ) 
ma | 慰 称 功率 额定 电流 | 额定 转 外 额定 转速 | 最 大 转 矩 / | 转动 惯量 | 质量 
/kW /A(r/min)| 额定 转 矩 |/kg・m* | /kg 
16014А 15 143 
180M4A 18.5 182 
180L4A 22 1470 198 
200L4A 30 1475 266 
225S4A 37 74.9 322 
225 МАВ 45 89.2 3.1 
250M4A 55 103 も 
28054А 75 3.1 1.10 565 
280M4A 90 168 623 
31554А 110 203 2.8596 | 965 
313M4A 132 242 3.1848 |1065 
31514A 160 292 ; 1085 
355M4A 250 437 
35514A 315 556 
S0M6A 0.37 
S0M6B 0.55 
90S6A 0.75 0.00292 
90L6A 1.1 0. 00379 
100LOA 1.5 0. 00999 
112M6A 2.2 0.01559 
13256 А 3 0.03116 
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(2%) 







































































型 号 标 称 功率 | 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转速 | 最 大 转 矩 / | 转 劲 惯量 | 质量 

/kW /(т/тїп)| 额定 转 矩 |/kg・m2 | /kg 
同步 转速 1000r/min 6 概 50Hz 

132M6A 4 9.7 38.2 965 0.04074 | 71 

132M6B | 5.5 13.2 52.5 965 0.05332 | 81 

160M6A | 7.5 

160L6A 11 

180M6A 15 

200L6A | 18.5 

200L6B 22 

225M6A 30 

250M6A 37 

280S6A 45 

280M6A 55 

31556А 75 142 716 990 3.1942 | 955 

315M6A 90 3.723 |1045 

31516А 110 4.2564 |1095 

31516В 132 3.1 5.1577 |1155 

35SM6A | 160 296 1530 991 зл | 7.8 [14% 

355М6В | 200 371 1910 991 зл | 91 jisa 

35516А 250 456 2388 992 | 31 | 11.4 |2097 

同步 转速 750r/min 8 概 50Hz 

100L8A | 0.75 2.78 9.6 715 2.8 0.00971 | 35 

torse Li 3 

112M8A | 1.5 0.01559 | 46 

13258А 2 0.03625 | 62 
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es 
dL 


标 称 功率 | 额定 电流 | 额定 转 矩 | 额定 转速 | 最 大 转 矩 /转动 惯量 | 质量 
/kW /A | ZN・m И (отіп) | 额定 转 矩 |/kg・m* | /kg 





同步 转速 750r/min 8 极 50Hz 


11 720 


; 2.8 
16018А 19.5 2.6 0.12122 | 148 




















18018А 15 25.6 730 EY 188 
20018А 18.5 191 730 247 
225S8A 22 42.7 0.5329 | 304 
225M8A 30 49.2 316 


740 408 





250MSA 37 6 

280S8A 45 76.4 д 519 
700 
955 


3.8 
. 740 
i 740 
315SSA 75 109 741 3.0 3.6842 | 965 
315М8А 90 145 741 3 1045 
215 741 





‚0 
31518А 110 1146 3.0 5.8205 |1105 
315L8B 150 L 1401 3.0 6.7537 |1175 


4.3.3 YZ 系列 起 重 及 冶金 用 三 相 异 步 电动 机 

(1) 性 能 特点 ”该 系列 电动 机 可 频繁 起 动 、 制 动 和 正 反 转 ， 可 
在 额定 电压 下 直接 起 动 ， 有 起动 力矩 大 、 起 动 电流 小 、 力 学 强度 高 等 
特点 。 该 系列 电动 机 基准 工作 制 为 $3 ， 基 准 负 载 持 续 率 为 40% ， 每 
一 个 工作 周期 为 10min。 电 动机 分 为 : 一 般 环 境 用 《最 高 环境 空气 温 
度 40°C) 电动 机 ， 其 外 元 防 护 等 级 为 I P44; 冶金 环境 用 (最 高 环境 
空气 温度 为 60"C) 电动 机 ， 其 外 有 过 防护 等 级 为 I P54。 电 动机 的 冷却 
方式 : 机 座 号 112 及 132 为 IC410， 机 座 号 160 ~ 250 为 IC411。 电 动 
机 的 结构 及 安装 型 式 见 表 4-66。 电 动机 在 基准 工作 制 S3 40% 时 的 额 
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定 功 率 、 转 子 转动 惯量 (J) 与 机 座 号 的 对 应 关系 应 符合 表 4-67 Ж. 
TY 
(2) 用 途 用 于 各 种 起 重 机 械 、 冶 金 机 械 及 其 他 类 似 设 备 的 机 
械 佐 効 。 
电动 机 的 安装 尺寸 及 外 形 结 构 尺 寸 见 表 4-68 和 表 4-69。 
表 4-66 电动 机 结构 及 安装 型 式 (JB/T 10104 一 2011 ) 














结构 及 安装 型 式 Ж = 制造 范围 (机 座 号 ) 

IM 1001 112 ~ 160 
q IM 1003 180 -250 
{Р ІМ 1004 180 ~250 

IM 3001 112 ~ 160 
qH š 

IM 3011 112 ~ 160 
Е ІМ 3013 180 ~250 


表 4-67 电动 机 额定 功率 、 转 子 转 动 惯量 与 机 座 号 对 应 关系 
同步 转速 ”r/min 














机 座 号 1000 750 

功率 /kW J /kg: m° 功率 /kW J /kg: m? 
112M 1.5 0.022 = = 
132M1 2.2 0.056 = == 
са - |- 
160М1 5.5 0.114 = = 
160М2 7.5 0. 143 = = 
1601, 11 0.192 7.5 0.192 
180L | — | — 11 0.352 
200L 15 0.622 
250M1 | 一 | 一 | 3 1.432 





Е: M 后 面 的 1、2 分 别 代表 同一 机 座 号 和 转速 下 不 同 功率 。 


表 4-68 ЛЖ ААГ (—) (JB/T 10104 一 2011 ) 





IM1001 、IM1002 及 IM1003 IM1004 卧 式 安装 的 电动 机 


(単位 : mm ) 


・0¢S・ 


MEET HEET тъп 




































































机 安 装 尽 寸 及 公差 

e с? p Е Е, F С 

号 | 4 427] В 其 本 极限 | C4 БЕ] 极限 D, р» Е 极限 Е к 极限 | 基本 | 极限 

尺寸 偏差 KT m ем 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 

112M |190 35132 т 2| зо 20.37 A 0 
132M 216 B Dw 0150] 38 | +0.018 Ë + O |-0.036[ 33 | 
160M ao, +0. 002 
180L |279 |1 55 M36 x3 0 -0.2 
2001, 1318 210160 | +0.046 045,3 w -0.043|21.4 | 
225М |356 に SSN65 A X2 M48x2 | 140 | +£0.50| 105 ЕГ 46 
250M [406 | 203 mg 区 295 | 70 M48 x3 18 25.4 

机 要 从 本 发 会 外形 尽 寸 

АЈА 

= | 基 Н т ҮЗЕ | ЛШ | AB АС ВВ НА HD L 7C 

EA 偏差 А 公差 аі 

112М | 112 335 420 505 
132М | 132 260 | 20 | 365 495 577 
160М | 60 290 | je 608 718 
1601, 25 650 762. 
1801, | 180 465 685 800 
2001, | 200 р 510 780 928 
225М | 225 545 850 998 
250М | 250 | 550 | 3 | 605 935 1092 

O 天 孔 的 位 置 度 公 差 以 轴 伸 的 轴线 为 基准 。 

D C 尺寸 的 极限 偏差 包括 轴 的 定 动 。 

© 圆锥 形 轴 伸 按 GB/T 757—1993 的 规定 检查 。 

@ か 为 定子 接线 口 尺寸。 


105. 


表 4-69 ЛЖ ААГ (Z) (JB/T 10104 一 2011 ) 


机 座 号 112M 一 132M 


(单位 : 





mm) 


“COS 


MEET HEET тъп 











[ 


0 043 
19.9 



























i Ea 
尺寸 | 偏差 
к | ЕЕ 


























外 形 尺 
= | HERT 
ETE T: AD L LA | LB 
112M 220 | 430 350 
132M 415 
160M 590 
1601, +0.016 と 633 
SN ЖЕШ О 
1801, 625 
① МЕИ GB/T 757—1993 的 规定 检查 
Q р, 为 定子 接线 口 尺寸 。 
@ PP 尺寸 为 上 极限 尺寸 。 
O RR 为 凸 绿 配合 面 至 轴 伸 肩 的 距离 ， 其 极限 偏差 包括 轴 的 罕 动 。 


жор 


е в 


u 


・ を CS ・ 


. 524. 机 电工 程 实用 五 金 手册 
4.3.4 防爆 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 ”防爆 三 相 异 步 电 动机 是 采用 隔 爆 外 这， 把 可 能 
产生 火花 、 电 弧 和 人 危险 温度 的 电气 部 分 与 周围 爆炸 性 气体 混合 物 隔 
开 ， 即 使 爆炸 性 气体 进入 外 学 内 引 燃 爆炸 ， 外 充 不 会 损坏 ， 也 不 会 引 
燃 周围 爆炸 性 混合 物 。 增 安 型 电动 机 是 在 可 能 会 出 现 电 弧 、 火 花 和 人 危 
险 高 温 的 电动 机 结构 上 采取 一 些 保护 措施 ， 从 而 进一步 提高 其 安全 程 
度 ， 确 保 其 陋 爆 安全 。 

(2) 用 途 ”主要 用 在 煤 右 、 石 油 、 化 工 等 行业 的 机 械 传动 中 。 














YB2 和 YA 系 列 隔 爆 型 三 相 昇 歩 申 効 机 的 技 木 数 据 、 安 装 尽 寸 及 
IERT 0 mR 44: 
表 4-70 YB2 系列 隔 爆 型 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 
(380V/660V) (JB/T 7565. 1—2004) 












































Шш таа Шун | _ 

额定 8 额定 к 功率 Tau НРБ /dB(A) РОИ 

н 5 o /(т/ т (%) 因数 相对 额定 电流 k /ke 

a cosp | (或 转 矩 ) 的 |1 级 |> 级 | 2 
倍数 

ҮВ2-631-2 наве == 
ҮВ2-632-2 |0.25 быз = 
YB2-711-2 А ДЕ = 
YB2-712-2 [0.55 = 
YB2-801-2 |0.75 22 
YB2-802.2 | 1.1 0.005| 24 
YB2-90S-2 н 33 
YB2-90L-2 37 
YB2-100L-2 | 3.0 |2880  0-0174] 43 
YB2-112M-2 | 4.0 54 
YB2-132S1-2 | 5.5 79 
YB2-132S2-2 | 7.5 0.0733| 87 
ааа та. 134 
YB2-160M2-2| 15 82 | 87 | 0.25 | 149 
YB2-160L-2 | 167 
YB2-180M-2 | 22 87 0.37 | 210 





























テラ 
| 效率 


因数 相对 额定 电流 
СӨ н ЗХР) 的 


E Tu Fe Ma ЕЕ 








同步 转速 3000r/min( 2 极 ) 





. 525. 


堵 转 堵 转 最 大 噪声 | _ 
z 电流 /dB(A) | #50 


[Инт 





YB2-200L1-2 | 30 |2940 








56.9| 90 

















ҮВ2-20012-2 | 37 69.8 |90.5 
ҮВ2-225М-2 
YB2-250M-2 102.6|91.5 |0. 89 
YB2-280S-2 回 139.9 
ҮВ2-280М-2 me 
YB2-315S-2 | 110 195.4 2 
YB2-315M-2 | 132 233. 2194.5 |0 9] 
YB2-315L1-2 | 160 279.3 7.0 
YB2315L-2 | 185 323 
ҮВ2-31512-2 | 200 348. 4194.8 
YB2-355S1-2 | 185 |2980 | 323 
ҮВ2-35552-2 ts 
ҮВ2-355М1-2 | 220 383.2 
YB2-355M2-2 | 250 433.2 
YB2-355L1-2 485.2 i 
YB2-35512-2 | 315 544. 1195.6 


2.0 2.2 

















1.812.3 













1.012.4 

















YB2-6314 
ҮВ2-632-4 
ҮВ2-711-4 
ҮВ2-712-4 
ҮВ2-801-4 
ҮВ2-802-4 
ҮВ2-905-4 
ҮВ2-90М-4 
ҮВ2-10011-4 
ҮВ2-10012-4 

















同步 转速 1500r/min(4 4) 
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机 电工 程 实用 五 金 手 册 


堵 转 赌 转 最 大 噪声 
‚ 电流 转 矩 睦 矩 /dB(A) | 转动 


e= 
x | 效率 


因数 相对 额定 电流 
の СЭТ) K9 





惯量 













































































同步 转速 1500r/min(4 极 ) 
ҮВ2-112М-4 | 4.0 8.77 |84.5 |0.82 68 | 74 [0.059 | 58 
ҮВ2-1325-4 | 5.5 |1440 11.64 85.5 |0. 84 on 0.113 | 80 
ҮВ2-132М-4 15.4 23 on 96 
YB2-160M4 | 11 22.6| 88 |0.84 75 0.36 | 148 
ҮВ2-180М-4 | 18.5 91 77 Е 210 
ҮВ2-1801.-4 ы, 0 12.02.2 Е 72 | 234 
ҮВ2-2001.-4 КЕ 0.81 | 320 
YB2-225S-4 | о 179 84 11.21 |360 
ҮВ2-225М-4 | | 1.85 | 383 
ҮВ2-250М-4 92.6 10.881 |2.0| |81 |86 2.32 | 530 
ҮВ2-2808-4 | 75 92.7 2.86 | 650 
ҮВ2-280М-4 93.5 Ё ° 2 3.34 | 780 
YB2-315S4 | 11 = 89 | ia 
ҮВ2-315М-4 | 132 .7 94.8 4.96 |1200 
ҮВ2-31511-4 1320 
ҮВ2-315124 | 185 5.43 |1420 
ҮВ2-31512-4 96 | 98 1500 
ҮВ2-35551-4 7.0 [2.1 [2.4 6.45 |1700 
ҮВ2-35582-4 6.56 |1800 
ҮВ2-355М1-4 | 220 6.88 |1830 
ҮВ2-355М2-4 | 250 7.22 |1940 

100 | 102 

YB2-355L1-4 | 280 7.46 |2080 
ҮВ2-35512-4 | 315 7.68 |2260 

同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 
ҮВ2-711-6 [0.18 
YB2-712-6 910 [0.89 0.68 4.0 
YB2-801-6 КО] 
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堵 转 赌 转 
额定 | 。 。 ШЕШ ЕЕ 
型 5 电流 因数 | 相对 额定 电流 
cosp | (或 转 矩 ) 的 

倍数 

同步 转速 1000r/min( 6 极 ) 

YB2-802-6 |0.55 1.76| 66 4.011.9 











0.72 
ҮВ2-905-6 10.73 | 910 |2.25 |72.5 
YB2-90L | 1.1 3.16173.5 |0.73 РТТ 











YB2-100L-6 | 1.5 3:97 |7 
940 0. 76 
YB2-112M-6 | 2.2 5.61 |8 











7.9 
0.5 

YB2-132S-6 | 3.0 7.23 | 83 |0.77 2.0 
NM 960 | 9.4 | 84 

YB2-132M2-6 | 5.5 12. 56| 85.3 е 


ҮВ2-160М-6 | 7.5 17 280 
Ca 
YB2-160L-6 24.63| 87 


YB2-180L-6 970 B1.44|89.5 0.81]. 


YB2-200L1-6 37.71| 89.8 








‚83 
YB2-20012-6 | 2 44. 65| 90. 2 
YB2-225M-6 | 30 59. 45| 90. 2 1.8 

















YB2-250M-6 | 37 2 lo0.8| 0 
YB2-280S-6 750 85.42 
YB2-280M-6 | 55 024 7 
YB2-315S-6 141.7|93.5 |0.86 
YB2-315M-6 | 90 | 169.5|93.8 
YB2-315L1-6 206.7|94.0 


YB2-31512-6 244.7 94.2 |0.87 | 
YB2-355S-6 | 160 | 985 292.3 7.0 2.0 [2.2 
に 


YB2-355M1-6 | 185 338 
YB2-355M2-6 | 200 364.6| _|0.88 
YB2-355L1-6 401. т 
ҮВ2-35512-6 | 250 454.3195.0 

















同步 转速 750r/min(8 Ж) 














YB2-801-8 710 
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АНАА АО IRE I 
定 | жш 申 流 般 知 股 知 |/dB(A) ы 
六 | 效率 


惯量 
因数 | 相对 额定 电流 
cose | (或 转 给 ) 的 
















同步 转速 750r/min( 8 极 ) 



















































































YB2-802-8 |0.25 1.13| 55 |0.61|3.3| [1.9 

ҮВ2-905-8 |0.37 63 |0.62 

YB2-100L1-8 |0.75 2.36 0.68 4.0 

YB2-10012-8 0 3.32 

ҮВ2-112М-8 Е Еш 

ҮВ2-1325-8 pe 5.81| 81 

YB2-132M-8 ЕП 7.72| 82 |0.75 

ҮВ2-160М1-8 

ҮВ2-160М2-8 | 5.5 

YB2-160L-8 zÉ 61 | 166 

YB2-180L-8 ВЕ 06 | 215 

YB2-200L-8 1.6 | 283 

ҮВ2-2255-8 337 

ҮВ2-225М-8 の FI 365 

YB2-250M-8 | 3 P 67 | 515 

YB2-280S-8 | 37 5.16 | 620 

YB2-280M-8 | 45 700 

YB2-315S-8 | 55 6.74 | 920 

YB2-315M-8 83 17.35 |1100 

ҮВ2-31511-8 | 90 | 1177.8/93.8 8.79 |1120 

ҮВ2-31512-8 | 110 216.8) 94 5 9.18 |1300 

ҮВ2-3555-8 | 132 259. 6|94.2 |0. 82 10.19 |1640 

ҮВ2-355М-8 Б B13.4]94.6 КЕТЕТ 

YB2-355L1-8 | 185 362.3| | 12.48 |2100 

ҮВ2-35512-8 | 200 386. 2194. 8 |0.83 13.56 |2200 
同步 转速 600r/min(10 极 ) 
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堵 转 嗜 转 最 大 | 噪声 
额定 | | 功率 电流 转 矩 转 矩 /dB(A) ШЕП 


HH ЕЗ, 
电流 ш 


/A 











同步 转速 600r/min(10 极 ) 
ҮВ2-315М-10 | 55 121.1] 92 10.75 


ҮВ2-31511-10| 75 162. 192.5 |0. 16 |。 Я? 
ҮВ2-31512-10 | 
90 190.9| 93 |0.77 

YB2-355S-10 585 А 
YB2-35SM1-10| 110 229. 9| 93.2 | 
YB2-355M2-10| 132 275 |93.5 

0.78|5.5|1.3 
YB2-355L1-10| 160 


YB2-35512-10| 185 mar s 


表 4-71 YB2 系列 隔 爆 型 三 相 异 步 电 动机 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 
(单位 : mm) 
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( 续 ) 

进 线 口 

机 座 号 | 概数 AB AC Р HD Е с А | 

管 螺纹 
80 2 4 165 165 340 | 330 
90S 200 360 

180 180 355 
90L 385 | M30x2 
246 

1001, 200 | 205 380 | 430 


250 


1325 

280 270 
132M 
160M 

330 325 
160L | 246.8 
180М 

399 360 
1801. 
2001, 390 400 


机 座 号 



















M36 х2 





M48 x2 





进 线 口 
管 螺纹 

















た た 
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表 4-72 ” 卧 式 安装 机 座 不 带 底 脚 YB2 系列 隔 爆 型 三 相 
异步 电动 机 外 形 尺 寸 (单位 : mm) 
机 座 进 线 口 | ЖЖ 进 线 口 
Œ | gam [АС plap L г Œ gm AC P AD ' ans 
5 管 螺 纹 | 号 管 螺 纹 
80 | 24 [165 330 2 
260 330 | ПЕ s т 
ж | boo 36 
90L z| M30 x2 |250M 
6 24. 
100L 02801430 Еа 6 
112M 5090) 460 ЕЕ 
1325 
i: 
132M 3155 Е 
160М 6,10 M64 х2 
2 4 B25 ES 2 
ев Ë: 315M 
` Еа 6. 
180М m 5.10 
180L DES 
200L 400400425] 805 | g | 3151. 
2255 | 4,8 И50450Д45| 915 | 














表 4-73 YA 系列 增 安 型 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (380V) (JB/T 9595—1999) 


堵 转 | 最大 
FEIE | FRIE 



























































满载 功 
型 号 率 因数 

COS の 

同步 转速 3000r/min(2 概 )(JB/T 9595) 

YA801-2 | 0.75 .0 | 0.84 
YA802-2 1.1 | 10.9 .0 | 0.86 
YA90S-2 1.5 .0 | 0.85 
YA90L-2 [2.2 | .5 | 0.86 
YA100L2 61 B еа | 2880 |82.0 
ҮА112М-2 4 | 6.7 8.2 | 2890 и 
ҮА13251-2 | 5.5 | 9.81 10.7 Si 
YA132S22 | 7.5 | 7.9 i 0. 88 
YA160M1-2 | T2 7.0 
YA160M2-2 18.8 | T3 0.91 
ҮА160М22 | |, Т2 0.88 
YA160L12 15.4 | T3 0.91 
YA160122 | ç 0.89 
YA180M1-2 ү T3 |34. 0.91 
ҮАІ80М2-2 14.1 | .0 0.89 
YA200L1-2 41.5 88.5 | 0.91 
YA200L1-2 | 30 ーー 56.9 90.0 | 0.s9 


Oo | © 


ов 
Оо | | 


о 


N 


© 


С© 


о 


局 动 
电流 


相对 和 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 





5.0 0.005 
Б; 0.0075 





0.8 0.0174 
F. 
6.3 0.205 








6.4 0.248 
6.6 0.307 





6.2 0.366 
ч 0.588 
| 0.629 


CLS 


Tr т Єт та 





к 堵 转 | 最大 | 启动 

满载 了 

MR | 电流 | ЖЫШ 电流 
Ке == > ; xE 


COS の 





司 步 转 速 3000r/min(2 极 ) (JB/T 9595) 






YA20012-2 | 30 |99| T3 
YA20012-2 11.4| T2 
yA255M2 | ~ 
YA255M2 | 。 | 18.8 1 
YA250M-2 9.9 | T3 
YA250M-2 Ds 
YA280S2 | > 
YA28082 |. 8 Сто io 0 


YA280M-2 6.6 T3 
YA280M-2 90 |11.5 
































同步 转速 3000r/min(2 1%) (JB/T 8972) 



































YA315S1-2 

1000 
ҮАЗ1552-2 
ҮАЗ1552-2 
ҮАЗ15М-2 1400 
ҮАЗ15М-2 
YA315L-2 1650 


Себ" 


es 
由 


YA315L-2 


ҮАЗ55М1-2 





ҮАЗ55М1-2 


ҮАЗ55М2-2 
ҮАЗ55М2-2 











YA355L1 -2 


YA355L1 -2 


YA35512 -2 
ҮА35512-2 








YA400L1 -2 


YA400L1 -2 


YA40012-2 





YA40012-2 


YA40013-2 











司 步 转速 1500r/m 


满载 功 
率 因 数 


COS の 


in(4 概 )(JB/T 9595) 


堵 转 | 最大 
FEIE | FRIE 


局 动 
电流 


























YAS014 
ҮА802-4 














0. 74 















“рсе ° 


Tr z Єт та 








堵 转 | 最大 
FEIE | FRIE 


局 动 
电流 


相对 和 额定 电流 (或 转 矩 ) 的 倍数 









































满载 功 
型 5 率 因数 

COS の 

同步 转速 1500r/min(4 极 ) (JB/T 9595) 
YA90S4 “| 1.1 | 10.6 2.8 77.5| 0.76 | 。。 
YA90L4 |1.5 | 9.5 3.7 | 1400 |78.5| 0.78 | ` 
YA100L14 | 2.2 | 9.9 81.0 | 0.81 
YA100124 | 3.0 | 6.6 | 82.5 | 0.80 2 
YAII2M4 [4.0 | 6.7 | Т3 84.5 | 0.81 
YA132S4 | 5.5 | 9 85.5 | 0.83 
YA132M4 | 7.5 87 
8.2 0.84 
ҮА160М4 | 11 88 | 
YAle0L4 | 15 | 6.8 88.5 0.85 
YA180M4 18.4] Т2 81.0 | 0.86 | 7.0 | 2. 
— I8.5 
YA180L-4 99| T 80.5 | 0.87 |: 
YA180L4 16.8] Т2 Д 
22 81.5 | 0.86 

YA200L4 10.9 | T3 1. 
YA200L4 о | 18 | 12 |56.8 82.2 2. 
ҮА2255-4 11.3 | T3 |57.2 | 1480 |91.2| 0.87 | 
ҮА2255-4 Pr 70.4 | 1470 [91.8 
ҮА225М-4 10.8 | 69.8 | 1480 191.5 | 0.88 1 


N 


ою ооо. © 


© 


С© 








4.9 0.06 
5.6 0.031 





0.8 0.069 
E SE Z 
eo | 0.396 | 





6.2 | 0.496 
6.8 
во [9 





6.8 0.75 
6.3 12 





2.4 
6.1 
s 


OO 











ҮА225М-4 
ҮА250М-4 ш 
ҮА250М-4 
ҮА2805-4 > 
ҮА2805-4 
ҮА280М-4 А 


ҮА280М-4 


ҮАЗ1552-4 












ҮАЗ1552-4 


YA315M4 
YA315M4 





YA315L4 
YA315L4 


ҮАЗ55М1-4 








ҮАЗ55М1-4 


ҮАЗ55М2-4 








司 步 转速 


步 转速 1500r/mi 


1500r/mi 


局 动 


堵 转 | 最大 | 局 
Ж | ШЖ | PIE 
апаз (нр mem 


满载 功 


2 
率 因 数 电流 


COS の 













338 


425 


565 











667 


1000 


1100 

















1450 


1530 


1828 


COEG 


MEET HEET AU 


es 
dL 


ҮАЗ55М2-4 


YA355L14 


YE pp 堵 转 | 最大 | 启动 


COS の 





YA355L1 4 
ҮА35512-4 
ҮА35512-4 





YA400L1 -4 


YA400L1 -4 


ҮА40012-4 
ҮА40012-4 





ҮА40013-4 


YA90S-6 











in(6 概 ) (JB/T 9595) 





YA90L-6 
YA100L6 
YA112M-6 











YA132S-6 
YA132M1-6 


























“Less 


es 
dL 


YA132M2-6 
YA160M-6 





ҮА1601.-6 
YA180L-6 
YA200L1 -6 





YA200L2-6 
YA225M-6 
YA250M-6 
YA280S-6 





YA280M-6 


ҮАЗ1552-6 





ҮАЗ15М-6 
ҮАЗ151-6 
ҮАЗ55МІ-6 


110 





ҮАЗ55М2-6 
ҮА35512-6 





185 





у: ЕР йн | 最大 | 启动 


COS の 

















步 转速 1000r/m 
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4-57 Єт тъп 






































































型 号 ү. 率 因数 нн нн 电流 
COS の 

同步 转速 1000 ツ min(6 极 ) (JB/T 8972) 
YA3SSI2-6 | 200 | 14.4 373.6 93.5 6.4 | 21.7 | 2120 
ҮА40011-6 408.7| 990 Оа | з 1.5 

T3 94.0 23 

YA40012-6 464.4 

同步 转速 750 ツ min(8 概 )(JB/T 9595) 
YA132S-8 | 2.2 [19.4 5.8 
YA160M1-8 | 4 |13.0 10.0 
YA160M2-8 | 5.5 13.3 | 720 
YA160L-8 |7.5 17.7 
YAlsOL8 | п |i4.5| 2 |254) . 
YA200L-8 | 15 |i2.0| T3 |34.1 
YA225S-8 |18.5 
YA225M-8 | 22 |13.0 
YA250M-8 | 30 [13.4 
YA280S-8 | 37 |12.8 
YA280M-8 | 45 








・ 6tS・ 


堵 转 | 最大 | 启动 
FEIE | ЮЕ | 电流 


JB/T 8972) 














1200 
1500 
1800 
1995 








920 

















YA31SS-8 55 
YA315M-8 | 75 
YA315L-8 90 
YA355M1-8 | 110 
YA355M2-8 | 132 
YA355L1-8 | 160 
YA35512-8 | 185 
YA400L1-8 | 200 
ҮА40012-8 | 220 
YA315S-10 | 45 
ҮАЗ15М-10 | 55 
YA315L-10 | 75 
YA355M-10 | 90 
YA355M-10 | 110 
YA355L-10 | 132 




















930 
1140 
1200 


・ 0 も S・ 
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Pe иш | 最大 | 启动 
Ыы | 电流 


COS の 









YA315S-12 
YA315M-12 
YA355M-12 
YA355M-12 
YA355L-12 
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` THS : 





р Е F С 112% 


IMV1 | IMB34 л >4 >4 >4 >4 К 

eu 
© [ине [ию 2500 s| э | в [эз wlohe lo ан sas 
ив [ун mis әш} е м | | | 20 аю o heoo o ан аза 
ar me [тиз fofis e| ж | [з | 26 аю јо зоо lo ага 


он. тиз [ттш [е ж [в | s | = Pm p ahem oe хез 


机 座 


dh 
に 

















112M | FF215 | FF130 |190 |140 | 70 12 |265 |180 | 250 5° 
13285 | ЕЕ265 216 |140 | 89 12 |265 |230 | 300 45° 
132М | ЕЕ265 216 |178 | 89 12 |300 |230 | 300 5 


ма [se Бирија | no | a | э elslelelwelele le 
шо. [кююн е | no [сю | 2 [uo оро зо fo ахаа 
шом mo | [эгиш a | uo | м [жэ o is polola o + argo ls 
er [кю рю а | no [см [з [mo i ao 290 зво [оен ахо 
шо. [тко] soas| э | no | в | э mlelwlwlelslw |а |а 











・ chs・ 


TJ т Єт т 





р Е Е C ШЕ 
机 座 





ІМВЗ5 | IMB14 概数 IMB35 、IMBS 、IMV1 


IMV1 | IMB34 4 
2 极 | ，2 极 | ， 201, 20 N 


2255 | FF400 | 356 286 149 55 | 60 1110 140116 | 18 | 49 53 225 19 


dL 
су 





+ 
© 
сл +. 
Сл сл 


225М | ЕЕ400 356 |311 |149 | 55 |60 |110 |140 |16 | 18 | 49 | 53 225 19 |500 |350 | 450 
250М | ЕЕ500 406 |349 |168 | 60 | 65 1140 |140 | 18 | 18 | 53 58 250 24 |500 |450 | 550 
280М | ЕЕ500 юше ale 18 | 20 РТТ" 24 





N 
Nn 
С© 





N 
N 
сл 
С© 











71 |315 28 |600 |550 | 660 
71 |315 28 |740 |550 | 660 
86 |355| 28 |740 |680 | 800 


315М | FF600 508 |457 |216 | 65 18 
3151, | FF600 508 |508 |216 | 65 170 | 18 
355М | ЕЕ740 610 |560 |254 | 75 170 | 20 


3551, | ЕЕ740 | [610630 254 75 | 95 |140 170 | 20 | 25 67.5 86 |355 | 28 





е) 
оо 
© 
CO 
о 
© 





© | NO 
E | É 
о | © 


ә 
С© 
С\ 
С© 
© 
-一 
о 
со 
© 

















+. 
сл 
° 
сл 
Сл 
© 





сл 


・ ЄС · 





・ РРС · 


Tr z£ HEET AU 


п Ж 


号 





尽 


十 


IMB14 、IMB34 


进 线 口 


管 螺纹 
AA | AB | AC | AD | BB 


HA | HD 


a| sw | =a 





115 | 95 |140 45°| 4xMS |3.0| M24 x1.5 36 |180 |180 |155 |135 | 14 1240| 15 | 360 | 405 | 360 | 405 
115 | 95 |140 45° | 4 x M8 |3.0| M24 x1.5 36 |180 |180 |155 |160 14 |240 | 15 | 385 | 430 | 385 | 430 























1301110 |160 45° | 4xMS 13.5| M24 x1.5 50 |245 |225 |155 |185 | 16 |300 18 | 460 | 520 | 460 | 520 
M24 x1.5 60 |280 |265 |155 |242 | 18 1340 | 20 | 550 | 630 | 550 | 630 
еј Т 
M36 х2 70 1330 1320 | 190 |275 20 |420 | 20 | 670 | 730 | 655 | 730 

M36 х2 70 |330 |320 | 190 |320 20 |420 | 20 | 710 | 770 | 695 | 770 
е ys Т 
е ys Т 
ЕЕЕ ЕСО 





SS ・ 





Not | | Š 
进 线 口 管 螺 纹 
IMB14 、IMB34 AA | AB | AC | AD | BB | HA | HD | LA テ 4 概 


ккан е ип | TW иы] W 
| | | io a a si 
| | | | р a 5 
| 1 1 | | у рака мона юное е 
ан знао ON 





М64 х2 M48 х2 | 85 |550 |560 |255 |505 | 35 |750| 25 1170 
M85 x3 M64 х2 |132 |630 |630 |400 |525 32 1000 28 1280 


1390 





1510 





M85 x3 M64 х2 |132 |630 |630 |400 |580 | 32 1000 28 
M85 x3 M64 х2 |132 |630 |630 |400 |710 | 32 1000 28 


1550 





1660 











M85 x3 M72 х2 |150 |760 |760 |400 |700 35 1090] 30 
M85 x3 M72 х2 |150 |760 |760 |400 |800 35 1090] 30 
6 


| [es] me ebo aas] | | 
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4.3.5 YZO 系列 振动 源 三 相 异 步 电 动机 

(1) 性 能 特点 ”YZ0 系列 振动 电动 机 是 在 电动 机 转子 轴 两 端 各 
安装 一 组 可 调 偏心 块 ， 利 用 轴 及 偏心 块 高 速 旋 转产 生 的 离心 力 得 到 激 
振 力 。 由 此 可 见 ， 该 系列 电动 机 是 动力 源 与 振动 源 结合 为 一 体 的 激 振 
源 ， 具 有 激 振 力 利 用 率 高 、 能 耗 小 、 噪 声 低 、 寿 命 长 、 激 振 力 可 以 无 
级 调节 、 使 用 方便 等 优点 。 

(2) 用 途 ”用 在 振动 破碎 机 、 振 动 第 分 机 、 振 动 打 包机 、 振 动 
造型 机 、 振 动 打 术 机、 振动 充填 机 等 设备 上 。 

YZO 系列 振动 源 三 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 及 外 形 、 安 装 尺 寸 
IL 4-75 和 表 4-76。 


表 4-75 YZO 系列 振动 源 三 相 异 步 电 动机 技术 参数 





















































= =» Ж ы. | жь 
型 号 ко 质量 | 安装 о: 
/( 次 /min ) | /kg 
YZ0-1. 9 
Ү70-2-2 16 
а) 
YZ0-3-2 20 
YZO-5-2 M16 
YZ0-102A M20 
Ү7О-20-2А | 80 | M24 | b) 
Ү70-30-2А M30 
YZ0-502B 190 4) 
YZ024 M10 
Ү70-5-4 30 | M16 
YZ0-8-4 55 | оо | 
C 
YZ0-104 
1450 
YZ0-164 16 10.75 |2.17 ЕТИ 4) 
Ү70-17-4 17 10.85 | 2.2 М24 
YZ0-204 20 | 1.1 |3.18 é) 
YZ0-304 30 120 
8: | 8 9 120 M30 
YZ0-32-4 32 d) 
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( 续 ) 
振动 次 数 安装 
型 号 图 不 
/( 次 /mn ) 螺栓 
YZ0-504 M36 
1450 d) 
YZO-754A 290 | M42 
YZO-100-4A 650 | M36 e) 
YZO-1.5-6 — 21 M12 
a) 
YZO-3-6 3 0.25 | 0.99 
YZO-5-6 c) 
M20 
YZO-6-6 d) 
YZO-10-6 M24 
с) 、d) 
YZO-20-6 110 | M30 
YZ0-30-0 970 200 | M30 
YZ0-50-6A 300 | M42 d) 
YZO-75-6A 450 | M48 
YZO-100-6A 700 
M36 e) 
YZO-140-6A 860 
YZO-5-8 75 M24 
c) 
YZO-10-8 120 | M30 
YZO-20-8 200 | M36 
YZO-30-8 A 300 | M42 d) 
720 
YZO-50-8 A 450 | M48 
YZO-75-8A 5.5 |14.15 750 | M36 
YZO-100-8 A 7.5 |18.55 860 | M42 e) 
YZO-140-8 A 140 10 24.44 1000 — 
注 : 1. 型 号 中 А 为 底 脚 与 端 盖 相连 ，B 为 底 脚 与 机 座 相 连 ， 无 补充 代号 


为 安装 太 才 相同 ， 结 构 可 为 A 或 B。 
2. 图 示 中 a), b) …e) 为 表 4-76 中 插图 的 分 图 号 。 
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т 动 机 


第 4 草 


(单位 : тт) 


相 异 步 电 动机 外 形 及 安 闭 尺寸 


表 4-76 YZO 系列 振动 源 





-6 型 


1.5=3 


—2.YZO-2—5—-4.YZO- 


1~5 


a) YZO- 





10 一 30-2A 型 


b) YZO- 





с) YZO-8~10-4 \YZO-17~30-4、 
YZO-10~20—6 ~ ҮЛО—5——10—8Җ 
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d) YZO-100-4A .YZO-100—140-6A. 
Ү70-75~140-8АЖ 





е) YZO-50—-2B.YZO-16-4.YZO-32—50-4.YZO-75-4A.YZO-6—30-6. 
YZO-50—75-6.YZO-20-8. YZO-30 一 50-8A 型 


型 号 | A B | Н |АВ | ВВ HA Нр | L | СВ 
YZ0-12 |120 03 





= EXA 90 |180 |130 | 12 |190 

YZ0-3-2 90 245 

Ү7О-5-2 180 | 110 220 | 150 | 14 | 220 | 310 
10050 





YZ0-20-2A |250 | 260 | 130 | 310 | 330 | 20 |310 | 440 
YZ0-30-2A |290 160 
YZ0-50-2B | 350 190 580 | 130 


YZ024 80 
2034 | 10 Бур | 90 |180 [is | 12 | faso 


YZ0-54 180 100 | 220 150 | 14 








YZ0-84 215: 15 

















YZ0-164 260 | 150 | 140 | 320 | 240 | 22 |315 420 
YZ0-174 240 | 140 | 130 | 300 210 | 20 | 260 
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(2%) 

型 号 A] B] H HD| L [CB | K 
YZ0-204 260 | 150 | 140 | 320 300 | 470 26 
YZ0-304 330 

ТЕТ 310 | 170 | 160 | 380 340 | 490 33 
Ү20-50-4 350 180 | 430 | 350 | 30 39 
YZ0754A | 380 215 | 480 | 400 | 35 45 
YZ0-1004A | 540 260 | 640 | 690 | 40 39 
YZ0-1.56 |150 | 90 | 90 190 | 255 14 
YZ0-3-6 180 | 110 | 100 220 | 350 18 
YZ0-5-6 400 

O. 220 | 140 | 120 250 22 
YZ0-10-6 260 140 | 320 | 。 | 18 26 
YZ0-20-6 310 380 20 530 | 130 | 33 
YZ0-30-6 350 180 | 430 | 350 | 30 39 
YZ0-50-6A | 380 215 | 480 | 400 | 35 45 
Ү70-75-6А | 440 240 | 550 52 
YZ0-100-6A 440 | 40 
ае 640 590 960 | 39 
YZ0-5-8 260 140 | 320 |. | 18 26 
YZ0-10-8 310 160 | 380 20 33 
YZ0-20-8 350 180 | 430 | 350 | 30 | 440 | 600 | 39 
YZ0-30-8A |380 [250 | 215 | 480 | 400 | 35 45 
YZ0-50-8A | 440 240 | 550 52 
YZ0-75-8A | 540 | 340 | 260 | 640 590 30 
YZ0-100-8A 1010 
о |©|579| 2860 710 640 тор] 150 | 45 

4.3.6 盘 式 制 动 电 动机 
(1) 性 能 特点 ” 盘 式 制 动 电动 机 是 一 种 封闭 、 上 自 冷 式 新 型 异 z 
电 劲 机 ， 具 有 技术 性 能 先进 、 结 构 新 颖 、 紧 次 、 体 积 小 、 轴 回 斥 才 


小 、 制 动力 矩 大 、 制 劲 迅 速 、 定 位 准确 、 运 行 可 牧 、 维 修 方便 等 优 
点 , 井 具有 起 効 迅速 和 断 申 朋 時 市 停 的 功能 。 

(2) № 盘 式 制 动 电动 机 可 用 于 需 频 索 起 动 、 负 载 保 持 、 芭 
和 急 刹 停 、 准 确定 位 的 各 种 机 械 ， 是 起 重 机 械 、 锻 压 机 床 、 建 筑 机械 、 
印刷 机 械 、 木 工 机 械 、 雁 纸 机 械 及 风机 、 减 速 机 类 机 械 等 理想 的 配套 
设备 。 

盘 式 制 动 电动 机 的 技术 数据 及 外 形 、 安 逆 扩 十 见 表 4-77 ~R 4- 
80. 














es 
dL 


YPE-100S2 4Z 


ж 4-77 


额定 


额定 
电流 














ҮРЕ100-4 
YPE-200S24Z | 0.2 | 0.85 
YPE-400S2-4Z 

ҮРЕ-400-4 0.4 | 1.25 
YPE-500324Z | 0.5 | 1.66 

ҮРЕ500-4 0.5 | 1.46 
YPE-750S24Z |0.75 | 2.6 

YPE7504 2.35 
ҮРЕ-110052-47 3.41 
ҮРЕ-15005247 | 1.5 |4.76 
ҮРЕ-22008247 | 2.2 | 6.8 
YPE-3000S24Z | 3.0 


Е: 1. 电压 380Ү, HR 50Hz， 绝 缘 等 级 B， 防 护 等 级 P54， 冷 却 方式 IC004， 星 形 Y 联结 。 


一 般 机 械 ҮРЕ 三 相 异 步 盘 式 制 动 电动 机 技术 数据 


额定 
转速 
/( Imin ) 


2. 用 于 一 般 机 械 盘 式 制 动 电动 机 。 





1.8 
1.8 
3.43 


工作 方 式 





3.43 
6.86 
6.86 


0.012 S2-30min 63 
0.012 S1 63 


0035 | вао | 68 | 





6.86 


10.4 


0.035 S1 68 
0.04 S2-30min 68 


ош | sw | |o; 






Co | GO | СО 








10.4 
15.2 
20.8 
30.4 


0.04 S2-30min 70 
0.04 S1 70 


0.137 S2-30min 72 


7 









CN 
С© 
CN 


41.0 


0.28 S2-30min 75 
0.28 S2-30min 75 








Ces 
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表 4-78 YHHPY 起 重用 盘 式 制 动 电动 机 技术 数据 























额定 
型 号 转速 惯量 | 工作 方式 
/(r/min) ・ 

ҮННРҮ200-4 54-40% 
ҮННРҮ400-4 54-40% 
ҮННРҮ800-4 

ҮННРҮ1500-4 10. 4 0. 28 54-25% 
YHHPY2200-4 15.2 0.28 54-25% 
ҮННРҮЗООО-4 20.8 0.28 54-25% 


注 : 1. 电压 380YV ， 





频率 30Hz， 绝 绿 等 级 B， 防 护 等 级 IE54， 冷 却 方式 ICO041。 星 形 Y 联结 。 


2. 用 于 起 重用 盘 式 制 动 电动 机 。 


表 4-79 ҮРЕ 三 相 异 步 盘 式 制 动 电 动机 外 形 及 安 效 尺寸 














(单位 : 





mm ) 


“Se 


І] LI 


== Кад 





WIER T 


GD N 
AE valaja els 








YPE-100S2-4Z 
ҮРЕ100-4 
YPE-200S2-4Z 164 
ҮРЕ200-4 196 

YPE-400S2-4Z | 163 | 91 
ҮРЕ400-4 163 | 91 | 15 
YPE-500S2-4Z |163 | 91 
ҮРЕ500-4 163 | 93 | 15 
YPE-750S2-4Z 196 
ҮРЕ750-4 233 


YPE-110082 4Z 
ҮРЕ-150052-4/ 
ҮРЕ-220052-41 
ҮРЕ-300052-4/ 











A ЕЕС. 
LT С ИЛЕШЕТ 
Ж iso ШЕШ Е 
паи es a таюу 215 





148 | 14 11 180 С 215 
148 | 14 | 11 180 | 235 215 





ИОНИ ТЕ E 
148 [14 [11 | 5 | 5 180 [235 | 215 
183 | 24 | 20 | 7 | 8 |20 325 300 | 
183 | 24 | 20 | 7 | 8 |250 |325| 300 | 
Е 


尺寸 




















(单位 : 











Ro ooo | кз 
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外形 尺 寸 安装 尺寸 
。 m a а Р" 
DP \|1В | L |AC | KL Ne Е С š 5 | Р 
( 知 形 花 鍵 ) (h9)|(h9)| (h9)|( =0.2) 
ҮННРҮ200-4 
ҮННРҮ400-4 
ҮННРҮ800-4 
60-20 x16 x 4 
ҮННРҮ200-4 40-15 х12 х4 
60-15 х12 х4 
ҮННРҮ400-4 
40-15 х12 х4 
60-20 х 16 x 4 
ҮННРҮ800-4 
4 
ҮННРҮ800-4 60-25 x22 x6 | 
D =19jb 
ҮННРҮ1500-4 D =24jb А 
60-25 x22 x6 ， 
ҮННРҮ1500-4 











“GSS 
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4.3.7 小 功率 异步 电动 机 

(1) 性 能 特点 ”常用 小 功率 电动 机 有 YY. YU, YC. YS 系列 
等 ， 其 中 YS 系列 为 小 功率 三 相 异 步 电 动机 ， 全 封闭 结构 ， 外 学 防护 
等 级 为 I P44。63 及 以 上 机 座 冷 却 方式 为 自 刷 冷 式 IC0141，56 及 以 下 
机 座 冷 却 方式 为 目 冷 式 IC0041 。 

YU 系列 为 小 功率 单 相 电阻 起 劲 异 步 电 动机 ; ҮС 系列 为 小 功率 
МОО Ж Е 
机 。 该 三 系列 电动 机 为 全 封闭 结构 ， 外 壳 防 护 等 级 为 IP44。 冷 却 方 

(2) 用 途 YS 系列 电动 机 适用 于 一 般 驱 动 ; YU 系列 电动 机 适 
用 于 小 型 机 床 、 茧 风机 、 医 疗 融 械 、 工 业 缝 幼 机 、 排 风 忆 等 设备 ; 
YC 系列 电动 机 适用 于 空气 压缩 机 、 和 条、 冰箱 、 医 疗 顺 械 及 各 种 满载 
起 动 的 机 械 ; YY 系列 电动 机 适用 于 家 用 电 闫 、 条 、 风 忆 、 记 录 仪 表 
等 设备 。 

小 功率 异步 电动 机 的 技术 数据 和 外 形 、 安 装 尺寸 见 表 4-81 ~ 表 4- 
87 (电流 、 转 速 为 非 标准 数据 )。 

表 4-81 YS 系列 三 相 异 步 电 动机 技术 数据 (220/380V 、 
50Нх) (JB/T 1009—2007) 


Чо. 电流 效率 电流 | ЖОР | PRIE 噪声 
/min) 




















相对 额定 电流 ”|B(A) 
(或 转 矩 ) 的 倍数 
o 000r/min (2 1%) ,220V 





т 
56 2800 - ; ; j a 








0. 53 
63 
0.67 
0.96 ; ; 
71 75 
1.35 ; j 






































557 š 


(2%) 


堵 转 | 最 大 
FRIE | FRIE 


相对 和 额定 电流 
(或 转 矩 ) 的 售 效 









































,220V 











噪声 
/dB(A) 


75 
78 


83 


60 


65 


70 


73 
78 


60 


65 


68 


55 
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同步 转速 750r/min( 8 极 ) ,220V 


( 续 ) 


Же | 最 大 
FRIE | FRIE 噪声 


相对 额定 电流 |/ 和) 
(НОН) 的 倍数 



































905 370 68 |0.58 
== = || = 4.5 | 1.8 | 1.9 | 60 
90L 550 69 10.60 
同步 转速 3000r/min(2 极 ) .380V 
2 | 250 2.40| 64 [0.74 | 22 
ERCA пет 
т 370 3.36. 65 10.77 | 30 
2 | 550 68 |0.79| 42 | 1.0 75 
90S 750 — | 68 55 
= 0. 80 0.8 
90L 1100 = 90 78 
同步 转速 1500r/min(4 概 ) .380V 
1 60 
2 | 90 
1 [120 65 
2 | 180 | ， 
70 

















表 4-82 YU 系列 电阻 起 动 异步 电动 机 技术 数据 (220V、 


50Hz) (JB/T 1010—2007) 





Же | 最 大 
ОН | 转 矩 | 噪声 





ОЖ | 功率 | е 

RA JJJ 2⁄4 ) XX y 、 
DLEE | as ЖЕР Л: | | ЗЕТ 
/min) cos の | /A 





同步 转速 3000r/min 2 极 
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( 5) 








同步 转速 3000r/ min 



























同步 转速 1500r/ тїп 








1.23 | 39 |0.57 9 1227 
43 12 
0. 58 1.5 
50 14 65 


N. | = 一 
+. | co | 
NO | co | + 


53 |0.62| 17 | 1.4 
58 |0.63 | 22 
62 |0.64 | 30 
66 |0.69 | 42 70 
68 10.73 | 55 | 


表 4-83 YC 系列 电容 起 动 异 步 电 动机 技术 数据 (220V、 
50Hz) (JB/T 1011—2007) 


1.8 


し っ 
— 
==“ 

















N 
+ 
n 
© 






堵 转 







最 大 
Ж 矩 | bj 
лы. os 
д д ОАЕ /dB(A) 
2 (或 转 矩 ) 
的 倍数 










同步 转速 3000r/min 2 极 








70 








75 

















78 
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Н 


相对 额定 电流 | /dB(A) 
(或 转 矩 ) 
的 倍数 






























































905 60 
90L 
65 
100L 
120M 68 
132S 
73 





132М 

















561. 
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Ф 
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ご 
О 
a 
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= 
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ЕЧ 
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т 
IH 
Kr 
+ 
=_ 
NR 
ンー 
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= 
ж 





ИМ 
< 
w 二 м) СӘ м) oo | c ° м © сс) | СО 
п © С `œ へ | の © © С с | に 
X m 
= лв 
N 
ka 
ш | sy = 
HY |м Ж \© © ДА, ТА) 
е 3 
ST | 还 や © © の © 
ЖА | < 
tr: 
= 


/A 


м 3000r/min 2 极 











рч 
м | [— 
= к= 


NIN ЕЯ Ma 
一 | 一 


š ГЕ 
s で 1oOoOI の | つの | | S | — сурх 一 | c 
сс | c | 1 の 1 の 1 の 1 の 1 *O | XO | NO (| に 


| 
SÀ l| ОСО оо © 
一 


° 
CO 


堵 转 
电流 


R 


COS の 


因数 





изн 1500r/min 4 r: 


2200 


1100 
1500 








° Ке co 一 ° KA) © NO co 一 
ге) ге) © [一 CO + ге) ге) © [= 


905 
901, 

905 
901, 


ч 
< 十 























机 座 号 


表 4.85 YY. YU. YC. YS 系列 IMB35 (IMB36) 型 电动 机 安装 尺寸 及 外 形 尺寸 































注 : 












1. YS. YU, ҮҮ 系列 只 有 机 座 号 90。 
2. 括 号 中 ん 和 HD ҮС 系列 的 值 。 


РР 
PEE 





















(单位 : mm ) 
о | [ xc a  ж=н | 外 形 尺寸 ` sF yh JÉ R F 
Z O 
BU т» p|c|p| E| r — к| м1 м 1, 
335 
90S 
220 |(370) 
FF165 |140 56 | 24 | 50 20 | 90 | 10 1165 |130 
(240)! 360 
90L 
100L | Fro15 1190 28 | 60 215 1180 
112М 190 | 140 | 70 | 112 250 | 190 | 140 | 300 
"ш | EIA 
26s a0 00 





{96% 


T z B( 26 ze T та 


(単位 : mm ) 


表 4-86 YY. YU. YS 系列 电动 机 安装 尺寸 及 外 形 尺 十 





т = 机 - 563. 


IMB14 型 (IMV18 、IMV19) 
IMB5 型 (MV1、IMV3) 











AE 
` ーー 
Q ө) 
ch 
A: 
RN x 
харо 
ОУС O 
Б 





CR 
く ペ ニー 





IMB34 弄 


IMB3 型 (IMVS 、IMV6) 





ERENG 外形 尽 寸 不 大 干 


А IMB34 、IMB14 IMBS IMB34 、IMB3 IMBS 
727 


> 
W 
=a 
AEL 
© 


45 |71 





トー 


50 [80 | 63 


CAR 


20/3 |7.2 | 45 |4.8 | 45 | 32 0 |MS |2.5 — |90 |100 | 90 |115 |150 = 
; 5 5 |40 |70 | O M512.5 — |100 |110 |100 |125 |155 == 
5 


56 |90 


л 
С\ 
чә N 
N Co 
М 
© 
し っ 
J 
N 
л 
© 


~] 
— 
し っ 
БЕШ 
° 
=< 
сл 
ә 
сл 





80 |125 |100 |50 100 | 80 |120| O M6 ое ml эр 160 |165 |150 ms ie э» 110 


901. 310 335 
140 |125 |56 |24 |5018 | 20 | 90 | 10 |115 | 95 |140| 0 |1M8 |3.0 |165 |130 |200 12 |3.5 |180 |185 |160 220 185 |160 120 
901. 335 360 


& 
20| 3 le 65 |50 115 [120 |110 [135 w- -- = 
0 


K 
5 |4. 
63 |100 80 14011112314 |8.5 |63 | 7 |75 160 |90 | 0 | M5 |2.5|115| 95 |140 10 13.01130 |130 |125 |165 |230 |130 |125 |250| 85 
71 1112190 |45 114130517 7 |85 |70 |105| O (М6 [2.5 |130 110 |160 10 |3. 5 145 |145 |140 | 180 |255 |145 | 140 |275 | 95 
С 





























"795 - 


T z Єт тъ 


(単位 : mm ) 


表 4-87 YC 系列 电容 起 动 异 步 电 动机 安装 尺寸 及 外 形 尺 寸 


第 4 sË 








G | 
;x 
ЧЇ Ж ` 


Ас? 


O 

















т = 机 


90 





(IMV18 、IMV19) 机 座 号 71~- 


IMB14 型 








IMB3 型 (IMVS 、IMV6) 








. 565. 


IMB5 型 (MV1 IMV3) 


IMB34 机 座 号 71~ 90 









































机 座 号 
4 
71 112 
80 [125 
908 
140 
90L 
100L | 100 
112M | 190 
1325 
216 
132М 
机 座 号 IMBS IMB34 、IMB3 IMB14 、IMBS 
M | W | Р АС | AD | АЕ | HD| L | АС | Ар | АЕ | L 
71 | 130 | 110 | 160 145 | 140 | 95 | 180 | 255 | 145 | 140 | 93 | 255 
80 150 | 110 | 200 | 295 110 | 295 
90$ | 165 | 130 | 200 370 370 
185 | 160 | 120 | 240 185 | 160 | 120 
90L 400 400 
100L 180 | 130 | 260 | 430 130 | 430 
215 | 180 | 250 
112M 190 | 140 | 300 | 455 140 | 455 
132S 525 525 
265 | 230 | 300 290 | 210 | 155 | 350 290 | 210 | 155 
132M 565 565 




















“995 : 


Tr z Єт та 
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4.3.8 单 相 异步 电动 机 

1. YL 系列 双 值 电容 单 相 异步 电动 机 

(1) 性 能 特点 ” 双 值 电容 单 相 异步 电动 机 与 三 相 异 步 电 动机 同 
机 座 、 同 容量 。 用 户 在 同一 设备 上 既 可 采用 单 相 异 步 电 动机 ， 又 可 采 
用 三 相 异 步 电动 机 ， 为 无 三 相 电 源 地 区 提供 了 使 用 的 便利 条 件 。 

(2) 用 途 在 冷冻 机 、 泵 、 风 机 、 小 型 机 床 及 家 用 电 末 等 方面 
有 者 广泛 的 应 用 。 




















YL 系列 双 值 电容 单 相 异步 电动 机 的 技术 参数 见 表 4-88。 


表 4-88 YL 系列 双 值 电容 单 相 异步 电动 机 技术 参数 
(JB/T 7588—2010) 






堵 转 电流 | AFFE | 声 功率 级 /dB 










































aon | 额定 功率 | 效率 | 功率 因数 一 一 | 
型 号 .。。 | D84808 638 (s ñD 
的 倍数 
同步 转速 3000r/min ,2 极 
80M1 0.75 73 0.92 
1.8 70 | 75 
80M2 1.1 75 
905 1.5 76 
ЕСЕ ala 
90L 2.2 6 
0.95 
10011 3 1.7 
78 | 83 
112М 过 可 Е 
13251 E 83 | 88 
同步 转速 1200r/min,4 极 
80M1 0.55 69 0.92 Ар [Е 
80M2 0.75 
905 1.1 72 
172 "ү" 
90L 1.5 
10011 2.2 76 
EA 0.95 73 | 78 
10012 3 7 
112М 319 
13251 5.5 78 | 83 
5-5 
13252 
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2. YBDC2 系列 隔 爆 型 电容 起 动 单 相 异步 电动 机 
YBDC2 系列 隔 爆 型 电容 起 动 单 相 异 步 电 动机 的 技术 数据 见 表 4- 


89, 
R 4-89 YBDC2 系列 隔 爆 型 电容 起 动 单 相 异 步 电 动机 技术 数据 
(380V) (JB/T 6201—2006) 



















































































ЖОЕ 
Е 额定 功率 | 效率 | 功率 因数 | ЖЮ rB ўл Е 声 功率 级 | 质量 
a 额定 
ZkW |(%)| во ‚д ОЧАЕН vap(A) | /ke 
邊 的 倍数 
同步 转速 3000r/min,2 极 
71М1 35 
70 
71М2 48 
80M1 70 
80M2 75 75 
90S 135 
901. 78 146 
10011 157 
83 
10012 195 
112М 258 
87 
1325 275 
36 
65 41 
52 
75 
70 82 
133 
73 157 
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( 续 ) 
堵 转 转 矩 
额定 功率 功率 因数 | 16 НАЙ mem 声 功率 级 | 质量 
COS の /A 相对 额定 转 /dB(A) | /kg 
邊 的 倍数 
同步 转速 1200r/min,4 极 
190 
78 
205 
274 
82 
324 
60 35 
48 
65 70 
77 
68 85 
127 
73 
155 

















4.3.9 74 系列 直流 电动 机 

(1) 性 能 特点 Z4 系列 直流 电动 机 具有 体积 小 、 性 能 好 、 重 量 
轻 、 输 出 功率 大 、 效 率 高 及 可 靠 性 高 等 特点 。 该 系列 电动 机 为 连续 工 
作 制 (SI) ， 绝 缘 等 级 为 Ff 级， 防护 等 级 为 I P23S sk IP21S, 冷却 方式 
为 他 冷 强迫 通风 ， 独 立 供电 ,冷却 方式 为 ICO6。 

(2) ШЖ 74 系列 直流 电动 机 广泛 用 作 各 类 机 械 的 传动 源 ， 如 
冶金 工业 轧机 ， 人 金属 切 削 机 床 ， 和 造纸、 印刷、 纺织 、 印 染 、 水 泥 、 塑 
料 等 行业 的 机 械 传 动 。 

7А 系列 直流 电动 机 技术 参数 和 外 形 及 安装 尺寸 见 表 4-90 ~ 表 4- 
92 。 


表 4-90 74 系列 直流 电动 机 技术 参数 (JB/T 6316—2006) 



































24.8 














额定 额定 转速 / (r/min) ERA 质量 
里 
型 B 转速 й 
160V | 400V /(т/ тїп) š 
Z4-100-1 72 
74-112/2-1 100 
965 2000 
3000 31.3 
74-112/2-2 107 
2000 


・ OLS · 


T z Єт та 


[2 











质量 
型 S 转速 
/ (r/min) ° 
4000 
Z4-112/2-2 107 
Z4-112/4-1 106 
Z4-112/4-2 114 



































` ILS > 


额定 额定 转速 / (r/min) 磁场 








型 号 转速 
/ (r/min) 

1800 

Z4-112/4-2 1200 























额定 额定 转速 / (r/min) 磁场 


型 号 | 功率 转速 
/К | 400V | 440V | /(r/min) 











18.5 2610 
18.5 
10 1330 
/4-132-1 
11 
865 


т 865 | | 160 _ 
Bo тз ы, 
2 [э | 3600 _ 








74-132-2 о . 
ii 15 
10 905 


и | — | 95 | 10 | 











励磁 
/W 





电 枢 回路 | 申 枢 回 
电阻 | 路 电感 


(20°С)/О| /mH 


Ж 
电感 
/H 


效率 | 惯量 矩 | 质量 


(%) |/kg・ m2| /kg 


С© 
л 








С© 
© 


= 路 
© Ж, 


~ 
~ 


с 
оо 
$ 


140 


160 








CN 


У | У Go | оо | о | оо | У | У | оо | У | оо 
мч ло оо |—-1 | + |— | ол 
меё I ++ |р гә |S |o | Q | SO | NO | + O 


> 
P 


“TLS ° 


MEET HEET AU 


[2 














质量 
型 号 转速 
/ (r/min) g 
3600 
Z4-132-3 180 
Z4-160-11 220 
Z4-160-22 
242 
Z4-160-21 
Z4-160-32 


Z4-160-31 




















268 


・ を / ざ ・ 




















磁场 次 | 电 枢 回路 | 申 枢 回 ІГ 质量 
` 网 -人 
型 号 转速 /kg 
/(r/min) 
74-160-31 Е 28 2000 - : 268 
33 
37 
16.5 670 
| 
18.5 
13 540 
ү | 1! 
67 2710 
aiaa АЕ ТЕ 
75 
40.5 | 1350 
145 | 
の 7 I 
2000 | : . ! 350 
Z4-180-21 0 0 - 
Е 
540 





1400 
— 0. 





16.5 
18.5 














1600 
600 


°. PLS · 


Tr z Єт та 




















磁场 & | 电 枢 回路 | 电 枢 回 | 磁场 | | 
2 { 改 率 | Tt 质量 
型 5 转速 І 
/(r/min) g 
2000 
Z4-180-31 380 
ZA-180-42 
410 
74-180-41 
74 -200-12 
485 
74. -200-11 

















“Le 














磁场 质量 

型 9 转速 ка 
/(r/min) е 

3000 
Z4-200-21 530 
Z4-200-32 

580 

Z4-200-31 


Z4-225-11 

















276 











°. OLS > 


MEET HEET AU 


n 额定 转速 / (r/min) 磁场 





型 5 转速 ы 
/kg 
/ (r/min) 
2000 
эр 
=== 
| 
_4 | 540 | 
74-225 -21 740 
40 
ы | 
пав m 
2400 
132 1500 
Z4-225-31 800 
L90 























_ 900 
БИШЕ 
"L Le 














LLS 




















У 
型 5 转速 
/ (r/min) 
Z4-250-12 
Z4-250-11 
Z4-250-21 
Z4-250-31 


Z4-25041 




















12.8 


· 846 · 


T z Єт та 

















n 额定 转速 / (r/min) 磁场 йз 
J [mj 、 质量 
型 号 转速 І 
400V mn) Š 
Z4-250-42 ECH 2000 
1180 
Z4-250 イ 1 == 
226 1355 
Z4-280-11 i 0.02134 1280 
1355 
Z4-280-22 Е 0.01796 
2000 
LA 1400 
428021 = 1600 








1500 














・6/S・ 




















磁场 质量 
里 
型 ”号 转速 
/ (r/min) Š 
Z4-280-32 
Z4-280-31 
Z4-280-32 1500 
Z4-280-31 
0.1377 
74-280-42 0.02545 
1700 
74-28041 


/4-315-12 

















0.015 


· 088 · 


Tr z Єт та 


В 

















型 ”号 转速 ә 
/ (r/min) g 
1600 0.02355 
Z4-315-12 
0. 04371 
0.06919 1890 
Z4-315-11 0.1 
0.1415 
0. 02034 
Z4-315-22 
0. 03392 
2080 
Z4-315-21 




















` T8S - 




















[2 
型 号 转速 
/(+/min) 

1600 0. 01658 
Z4-315-32 0. 03043 
0. 04536 
Z4-315-31 0.01002 
0.1302 
74-315-42 0.02364 


/4-315-41 

















0.03554 





・ て SS・ 


Tr т Єт та 


[2 

















型 ”号 转速 ә 
/(r/min) g 
1500 0.01259 
Z4-355-12 
0. 02087 
0. 02952 2890 
Z4-355-11 0. 0502 
0.066 
0.01583 
Z4-355-22 


Z4-355-21 




















3170 


・ 88 · 


[2 











质量 
型 ”号 转速 йн 
/ (r/min) g 
1100 
Z4-355-32 0.02153 
3490 
0. 0293 
74-355-31 0.04957 
0.01836 
74-35542 0. 02361 3840 
74400-22 


/4-400-21 





























4500 


・ PSS · 


Tr z Єт та 











[mj 、 质量 
型 号 转速 
/(r/min) (20°C)/Q| /mH ч 
Z4-400-21 900 4500 
Z4-400-32 
4900 
0.03821 
74400-31 
74400-42 5300 















































额定 额定 转速 / (r/min) 


[2 


电 枢 回路 | 申 枢 回 



































型 s 转速 
/ (r/min) (20°C)/Q| /mH g 
1200 
74-400-41 5300 
74-450-22 
5600 
74-450-21 


/4-450-32 























6000 


· 988 · 


Tr z Єт та 


[2 























型 ”号 ной 
/ (r/min) 
1200 
74-450-32 
74-450-31 
74450-42 


/4-450-41 





























° LBS · 


(单位 : тт) 


表 4-91 卧 式 、 机 座 带 底 脚 安装 及 外 形 尺 十 
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| | HIP 


$= NIK 
AX | 
-@SN | $ 


эе 





74 —180~Z4 —450 
























=== = mama, 





74 —100~Z4 -160 








179 |398 |10 
202 |452 |10 


aD рио р, 





— 








540 | 620 


544 | 612 
574 | 642 


614 | 682 


684 | 752 





БЕЛ 


Н 
100 





ЄС 
27 
31 


50 


FA 





DA 








-1 


/4-100-1 
/4-100-2 
/4-112/2-2 





/4-112/2 
/4-112/2-3 
/4-112/2-4 


中 LI 


А вТсТрТЕТЕ | 








=! 











外 形 
Lı hi 













































74-112/4-1 573 | 642 
74-112/42 613 | 682 
221 |255 |202 |452 | 10 
74-112/43 663 | 732 
74-112/44 
74-13221 619 
74-132-2 og? 260 |295 |240 | 527 |12 
74-1324 809 1004 
ZA-160-11 744 
74-160-12 Lu 316 |346 1383 | 625 [14 
A 
74-160-22 849 1026 
74-160-31 834 1034 
74-160-32 899 1076 
74-160-41 894 |1103 
316 |346 1383 |625 [14 
ZA-160-42 959 |1136 
74-160-51 964 1173 
74-160-52 1029 1206 
74-180-11 794 [1022 |, 
Pl 731 |16 
ZA-180-12 859 |1087 
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IJ LI 








КСО 















































== IF 
Eeo EF a m a a e a | E | E E a [асар zp | 
74-180 -21 = А 
74180-22 КОШТ 
74-180-31 “ОШ 
74-180-32 СИТЕ 
— 16 | 59 | 55 110 | 16 | 59 | 180 | 15 に 356 390 305 |731 16 
74-180-42 1009 1237 
16951 1014 1242 
Z 1079 1307 
ZA-200-11 о. 
ZA-200-12 1025 1206 
ZA-200-21 1017 1198 
ZA-200-22 1065 1246 
— 18 | 69 | 65 |140] 18 | 69 |200 | 19 [ool 396 |430 |355 |779 |18 
2220092 1145 1326 
74200-41 1167 1348 
74200-42 1215 1396 
74225-11 1140 1605 
ZA-225-12 1200 1665 | 
ТРЕТ. 79.51 75 | 140 | 20 179.5 19 ーーーーー|440 474 |398 |981 20 
7422522 1250 1715 
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КСО 































































— Га Та ТеТо [Ек] тита mc нтк |z u [лв[лс|лр[нр[һ 
ーー 20 |79.5| 75 | 140 | 20 |79.5 225 | 19 м 474 |398 |981 |20 
74-250-11 1225 | 1657 
Z4-250-12 
74-250-21 1275 |1707 
74-250-22 1335 1767 
ЭЛЕТТЕ EMI に 
74-250-32 1395 1827 
74-250-41 1405 |1837 
74-250-42 
74-280-11 
74-280-12 1405 |1838 
74-280-21 1375 |1808 
74-280-22 
74-280-31 1445 |1878 
ТТ 25 |100 | 85 |170 | 22 | 90 |280 24 トー og 350 584 [462 1130|25 
74-280-41 
74-280-42 
ш. 1615 |2048 
ыле. 1705 |2138 


` 16S · 


WERF 
а ә [aepo o e а pa =e [m [ee | z [к Z [R e eo m x 








Z4-315-11 
Z4-315-12 
Z4-315-21 








Z4-315-22 
Z4-315-31 
Z4-315-32 








/4-315-41 

/4-315-42 
/4-355-081 
/4-355-082 


74-315-091 
1552 11917 
1532 |1897 
100 | 210 106 | 95 |170 | 25 | 100 |315 | 28 Dd 654 |497 1221|30 
1792 |2157 
1802 2167 








/4-355-091 
74-355 -092 
/4-355-11 








/4-355-12 
/4-355-21 
/4-355-22 
/4-355-31 





























74-315 -092 
1629 |1950 
1609 | 1930 
1689 |2010 
110 | 210 116 | 110 |210 | 28 | 116 | 355 | 28 1779 |2100 700 |734 |701 1301130 
1879 |2200 
1969 |2290 


Z4-355-32 


・ て 0S・ 


T z Єт та 























安装 尺寸 
ч 
ч 3 Теге Гере ерии 
74-355 1 1268 231 
610 254 | 110 | 210 | 28 | 116 | 110 1210 | 28 | 116 | 355 ш ШР 回 701 
Z4-355-42 2079 10 р 
74-400-11 
74-400-12 
74-400-21 
74-400-22 
686 120 | 210 | 32 |127 | 120 | 210 | 32 | 127 | 400 
74-400-31 
74-400-32 
74-400-41 
74-400-42 
74-450-11 
74-450-12 
74-450-21 
140 | 250 | 36 | 148 
74-450-22 
/74-450-31 2134 2240 
800 140 | 250 | 36 | 148 | 450 | 35 
74-450-32 2254 |2360 
74-45041 2294 |2350 
74-450-42 2414 |2470 
300 | 40 | 169 
/74-450-51 2414 |2470 
74-450-52 2534 |2590 
注 ， 所 有 型 号 均 可 带 厂 方 出 品 的 ZYS-A 型 直流 测速 发 电机 ， 此 时 电动 机 长 度 尺寸 了 要 增 300mm。 




















КСО 


Етар acap 
































35 1902 |1987 | °° 830 |750 


| 


HD |h, 


1301/30 


1620/35 


1720|40 
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mm) 


(単位 : 


表 4-92 ” 卧 式 、 机 座 带 底 脚 、 端 盖 带 凸 缘 安 装 及 外 形 尺 十 
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_| © | © {|с | су са | сч 
ач co Ch | — | * |° о 
Сс | xo | xo | O | Ç | — 
= @ ol И +| + 
u |F =| | lol 一 | oa 
о | の | の | の | ゆい | の | © 
| 
с© CN 
NIS に WA 
А の + 
с, | や e a 
шө С © 
| = N 
«ү 
` 一 
一 N 
© = 
\ の ) \ の ) 
& Rg | 
v GL es S | 
| 〇 
а <+ 
ra 


T 
| 
== X 


TURTA 5 





Е, 
29 
БП 


ZL4-100 一 Z4-160 
装 


CIDIEIFIGAIDAIEAIFAGCIHIKIMIN|S Я T| Р |АВ|АР\Нр| L 


b 
318 








ШШ 








/4-100-1 
/4-100-2 
/4-112/2-1 
/4-112/2-2 





/4-112/2-3 
/4-112/2-4 


( 续 ) 
и амла 




















・S6S・ 





== YF 
- 
Tools rE ml 1 [£ 
ZA-112/4-1 642 
Z4-112/4.2 682 
70 | 32 10| 35 | 32 10| 35 1121121215 1180115/ 4 |4 |2s0|221 [202 |452 
ZA-112/4-3 732 
ZA-112/4-4 792 
ZA-132-1 619 | 814 
Z4-132-2 669 | 864 
89 |38 | во 10 41 | 38 | 80 |10| 41 |132|12|265|230|15| 4 |41300|260 [240 1527 
ZA-132-3 924 
ZA-132-4 809 | 1004 
Z4-160-11 744 | 953 
74-160-12 986 
74-160-21 993 
74-160-22 1026 | 1026 
ZA-160-31 1043 | 1043 
108 48 110 14] 52 | 48 110114] 52 1160115 130012501191 4 |5 |350 1316 |283 |625 
Z4-160.32 1076 | 1076 
ZA-160-41 1103 | 1103 
ZA-160-42 1136 | 1136 
ZA-160-51 1173 | 1173 
ZA-160-52 1206 | 1206 








型 号 


/4-180-11 
/4-180-12 
/4-180-21 
/4-180-22 
/4-180-31 


PE 





/4-180-32 
/4-180-41 
/4-180-42 





/4-180-51 
/4-180-52 
/4-200-11 





/4-200-12 
/4-200-21 
/4-200-22 





/4-200-31 
/4-200-32 
/4-200-41 








794 | 1022 
859 | 1087 
834 | 1062 
899 | 1127 
884 | 1112 
5 |400 |356 |305 |731 
949 | 1177 
944 | 1172 
1009 | 1237 
1014 | 1242 
1079 | 1307 
977 | 1158 
5 1206 
1017 1198 
133 | 65 |140 118 14011 9 |400 |350 |1 5 |450 |396 |355 |779 |1065 | 1246 
T 1278 
"= 1326 
1167, 134& 


(2%) 


外形 尽 寸 


aon ounn шг 














・96S・ 


T т Єт тъ 


型 号 


/4-200-42 
/4-225-11 
/4-225-12 
/4-225-21 
/4-225-22 


(2%) 
外 形 尺寸 
IS СА Ú H| 二 Lı 
= 1140 18 69 |200 19|400 350 [19| 8 |5 |450 [396 |355 779 Ез 1396 





/4-225-31 
/4-225-32 
/4-250-11 





[ 1605 

z 1665 

1190 1655 
149 | 75 |140 |20 75 |140 |20 225 |19 |500 |450 |19 5 |550 |440 |398 |981 

1250 | 1715 

a 1715 

1310 1775 





Z4-250-12 
Z4-250-21 
Z4-250-22 








Z4-250-31 
Z4-250-32 
Z4-25041 








/4-250-42 
/4-280-11 
/4-280-12 








1225 | 1657 
1717 | 1717 
1707 
1767 | 1767 
168 | 85 |170|22| 90 | 75 |140 |20 | so |250 |24 |600 1550 |24 490 |432 [1031 
1767 | 1767 
1827 
1837 | 1837 
1897 | 1897 


1315 | 1748 
四 Йй 170 |25 1100 | 85 |170 |2 550 so а Е dee 
1405 | 1838 





268 · 


" таге 


Z4-280-21 
Z4-280-22 
/4-280-31 
/4-280-32 
/4-280-41 


安装 





/4-280-42 
/4-280-51 
/4-280-52 


中 


(2%) 


үс: 


теи [et [әср реГағГэ [зра Ге ав Гао из кз 


11375 | 1808 


1898 

1878 

1968 
525 





15 1958 
1615 | 2048 
61 


2048 





/4-315-11 
/4-315-12 
/4-315-21 





/4-315-22 
/4-315-31 
/4-315-32 





/4-315-41 
/4-315-42 


注 : 所 有 型 号 








均 可 带 厂 方 生 产 的 ZYS-A 型 直流 测速 


216 |100 |210 |28 |106 | 95 |170 |25 |100 |315 |28 1740 |680 |24 


190 | 95 |170 |25 |100 | 85 |170 |22 | 90 |280 |24 |600 |550 |24 660 |550 |462 113 
800 |620 |497 122 


東 友 申 机 , HEETE 5 У L ЖР 300mm, 


1705 | 2138 
1532 | 1897 


1987 





1612 | 1977 
1702 | 2067 


2067 


1792 | 2157 





1802 | 2167 


2257 
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5.1 市 传动 


5.1.1 平市 

(1) 结构 特点 ”平市 由 涂 窗 有 橡胶 或 塑料 的 一 层 或 数 层 布 或 整 
体 织物 构成 ， 整 个 平 带 采 用 统一 的 方法 硫化 或 炊 合 成 一 体 。 由 帆布 制 
成 的 平 带 可 采用 包 边 式 或 切 边 式 结构 ， 如 网 5-1 所 示 。 


=) 











a) b) 
с) d) 


图 5-1 平市 结构 
а) 切口 式 b) BAA ( 辺 部 封口 ) c) 包 边 式 (中 部 封口 ) 
d) 包 边 式 〈 双 封口 ) 





(2) 用 途 平 沉 与 带 轮 配 合作 两 轴 间 距离 较 远 的 机 械 传动 用 。 
(3) 规格 尺寸 (25-1) 
表 5-1 平 帯 (CB/T 524—2007) 的 规格 


16 ,20 ,25 ,32,40,50,63,71, 80,90,100,112,125,140, 
160 ,180 ,200 ,224 ,250 ,280 ,315 ,355 ,400 ,450 ,500 


优选 系列 : 500,560,630 ,710 ,800 ,900 ,1000 ,1120 ,1230 , 
1400 ,1600 ,1800 ,2000 ,2240 , 2500 ,2800 , 3150 , 3550 ‚4000, 
4500 ,5000 。 第 二 系列 : 530 ,600,670,750,850,950,1060， 
1180 ,1320 ,1500 ,1700 ,1900 


环形 带 的 长 度 /mm 
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b < 90mm, 长度 三 8m;90mm < b <250mm, KJE > 15m; 


Р F N K. r 
нп МОРАЛУ somm 所 度 き 25m。 (БЗВ) 





通用 橡胶 材料 用 *R"* 表 示 , 氧 丁 胶 材料 用 "C" 表 示 , 塑 料 
材料 用 “P" 表 示 


Wr Ji H = 平 带 在 纵向 抗 拉 强度 规格 的 力 的 作用 下 的 伸 长 座 <20% 


190/190/240/[240/[290/290/'340/ 340/385 / 425/ 
Жн 40 | 60 |40 | 60 |40 |60 |40 | 60 | 60 е 
拉 伸 強度 
/(kN/m) | 纵向 三 | 190 290 290 |340! 340 |340 |385 |425 l ЕКЕ 
横向 三 | 75 110] 95 140 115 175 | 130 | 200 |225 | 250 T 


Е: 1. 分 数 形式 的 “ 拉 伸 强度 规格 ”: 分 子 为 纵 回 强度 ， 分 母 表示 横向 强 
度 对 纵向 强度 的 百分比 (简称 “ 横 纵 强 度 比 ”， 省 略 “%” 5); 
没有 和 斜 线 时 ， 数 字 表 示 纵 回 拉 伸 强 度 规格 ， 且 对 应 的 横 纵 强度 比 

只 有 40% 一 种 。 

2. 有 端 平市 的 标记 以 拉 伸 强度 规格 、 织 物 粘 合 材料 的 类 型 、 平 市 宽 
规格 和 产品 标准 编号 表示 。 例 : 340/40 R160 GB/T 524 。 环 形 平市 

的 标记 ， 还 应 增加 周 长 的 规格 。 例 : 190/40 P50 一 20 GB/T 524, 

5.1.2 普通 V 市 和 窗 V 市 

(1) 结构 特点 V 璋 由 包 布 、 顶 腕 、 抗 拉 体 和 底 胶 等 部 分 构成 ， 
按 抗 拉 体 结构 分 绳 芯 V +E H es V 带 。 强 起 V 带 可 以 仅 在 其 上 下 

HRA RR, RA Z~ CA V 带 可 无 顶 胶 。 罕 V a RA R V 

一 种 。 结 构 如 图 5-2 所 示 。 


包 布 
SS УУУУ, T R SS NY 
О с. J 


强 芯 V 带 帘 布 芯 V 带 


52 V 市 剖面 结构 


织物 粘 合 材料 类 型 





































(2) 用 途 ”用 于 轴 距 较 小 两 市 轮 间 的 机 械 传动 ， 其 传动 比较 大 ， 
传动 的 振动 和 噪声 较 小 。 
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(3) 规格 尺寸 (25-2) 
表 5-2 普通 V EME V 市 尺寸 (GB/T 11544 一 1997) 















V 市 截面 示意 图 
截面 公称 尺寸 /mm 基准 长 度 Í 
ИИМ кч WEJ 
V 带 型 号 | 节 宽 | 顶 宽 | 高度 | 露出 高 度 
PN 
b 
40 
.0 110 
普 .0 220 
通 
0 300 
$ 
带 .0 750 
.0 1400 
.0 1800 
.0 300 
P| SPA 11.0 13.0 |10.0 | +1.3| -0.6| 800 | 4500 | 450 560 
др | SPB | 14.0 | 17.0 | 14.0 | +1.4| -0.7| 1250 | 8000 | 600 900 
SPC 19.0 22.0 18.0 +1.5| -1.0| 2000 |12500| 1000 | 1500 
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局 Ж 
[к ханаа | = 
Y 型 : 200 ,224 ,250 ,280 ‚315 ‚355 ,400 ,450 ,500 
Z 型 : 405 ,475 ,530 ,625 ,700 ,780 ,820 ,1080 ,1330 ,1420 ,1540 
А 型 ，630, 700, 790, 890, 990, 1100, 1250, 1430, 1550, 1640, 
1750 ‚1940 ‚2050 ‚2200 ‚2300 ‚2480 ‚2700 


了 普 | В]. 930,1000,1100,1210,1370,1560,1760,1950,2180,2300, 
人 通 | 2500 ,2700 ,2870 ,3200 ,3600 ,4060 ,4430 ,4820 ,5370 ,6070 
0 a 型 ，1565, 1760, 1950, 2195, 2420, 2715, 2880, 3080, 3520, 
度 带 | 4060 ,4600 ,5380 ,6100 ,6815 ,7600 ,9100 ,10700 
Ж D Ж]. 2740, 3100, 3330, 3730, 4080, 4620, 5400, 6100, 6840, 
— 7620 ,9140 ‚10700 ‚12200 ‚13700 ‚15200 

d 


Е 型 . 4660 , 5040 , 5420 , 6100 , 6850 , 7650 , 9150 , 12230 , 13750 , 
a 15280 ‚16800 


630, 710, 800,900, 1000, 1120, 1250, 1400, 1600, 1800 , 2000 , 
2240 ,2500 , 2800 , 3150, 3550, 4000, 4500, 5000 , 5600, 6300 , 7100 , 
8000 ,9000 , 10000 , 11200 ‚12500 


Е: 在 規定 測量 力 / 下 , 接 公 式 ma =2E + Со 测量 得 的 V ERKE La 应 
符合 規定 , 式 中: E 一 两 带 轮 中 心 距 ，C, 一 测量 用 带 轮 基准 圆周 长 。 





З: < + 








5.1.3 4 V 
活络 V ARAE 5-3 所 示 ， 用 途 与 普通 V 市 相同 ， 可 用 于 V 
市 长 度 系列 以 外 的 低速 轻 载 机 械 传动 。 VOID RTR, 











53 活络 V 市 





活络 三 角 市 截 
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活络 V ААЛУ 











截面 尺寸 /mm 


截面 组 成 片 数 
整 根 扯 断 力 /kN> 


每 米 节 数 


每 盘 三 角 融 长度/m 


5.1.4 机 用 皮带 扣 
机 用 皮带 扣 主 要 用 于 连接 传动 市 。 其 结构 如 图 5-4 所 示 ， 规 格 尺 


寸 见 表 5-4. 


























规格 (号 ) 
KEL 
宽 边 宽 B 
Ай ХА 
RFI WET 
akt С 
ARIE K 





54 ”机 用 皮带 扣 


R54 机 用 皮带 扣 规 格 尺寸 
slalslzlslslslels 
190 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 | 290 290 
15 20 22 25 30 34 40 47 60 
2.30 |2.60 13.30 13.30 13.90 13.00 16.70 16.90 | 8.50 
5.59 |6.44 18.06 18.06 |9. 67 112.08116.11116.111 20.71 
3.00 13.00 13.30 13.30 14.7015.5016.50 17.20 | 9.00 
5 0 7 8 9 10 12 14 18 
1.10 11.20 |1.30 11.30 11.30 1.80 |2.30 |2.50 | 3.00 





· 604 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


( 续 ) 


20 25 27 35 45 55 65 
45 36 36 30 24 18 18 







规格 ( 号) 15 
每 文 齿 数 34 





















每 念 | 皮 带 扣 支 数 | 16 | 10 | 16 | 16 | 8 
数量 | 人 竹 节 销 根 数 | 10 | 6 | 10 | 10 | 5 5 
适 б, Op ЩЫ | 
ai 384 aa Ss6 CETTE 


5.1.5 连接 传动 市 的 螺栓 

连接 传动 市 螺栓 的 用 途 与 皮 市 扣 相同 ， 多 用 于 连接 皮 市 扣 不 能 连 
接 的 较 守 、 较 厚 的 传动 市 ， 连 接 强 度 较 蜗 。 其 结构 如 图 5-5 所 示 , 規 
格 尺 寸 见 表 5-5。 

















5-5 连接 传动 市 的 螺栓 


表 5-5 连接 传动 带 的 螺栓 的 规格 尺寸 
ши 。 | 直径 м м0 
“mm 长 度 20 25 32 42 


适用 平 带 规格 | 宽度 | 20~40 | 40-100 | 100-125 | 125 -300 


5.1.6 同步 市 

同步 市 的 截面 形状 如 图 5-6 所 示 。 同 步 带 分 为 单 面 同步 带 〈 仅 一 
ШИТ) AAHH (ИШИНИ), ， 双 面 同步 带 又 分 为 对 称 齿 双 
面 同步 市 (代号 为 DA) 和 交错 齿 双 面 同步 市 (代号 为 DB)。 用 于 要 
求 同 步 传动 或 低速 传动 中 ， 其 规格 尺寸 见 表 5-6。 

















第 5 章 & 3 件 . 605. 





图 5-6 同步 带 的 截面 形状 
а) 单 面 同步 带 b) 对 称 齿 双 面 同步 带 (DA 型 ) 
с) 交错 齿 双 面 同步 带 (DB 型 ) 
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表 5-6 同步 带 尺 寸 (CB 11616 一 1989) 











3.2~ |3.2- |6.4~ |12.7 ~ |19.1 ~ |50.8 ~ 150.8 ~ 


PESEE 6.4 | 6.4 | 9.5 | 25.4 | 76.2 | 101.6 | 101.6 








( 単位: mm ) 
齿 形 尺寸 及 带宽 

带 型 MXL | XXL | XL L H XH | XXH 
THE рь 2.032 | 3.175 | 5.080 | 9.525 |12.700 |22. 225 |31.750 
WE 28( ° ) 40 50 50 40 40 40 40 
WARJE S 1.14 | 1.73 | 2.57 | 4.65 | 6.12 | 12.57 | 19.05 
W h, 0.51 | 0.76 | 1.27 | 1.91 | 2.29 | 6.35 | 9.53 
単 面 帯 高 4。 1.14 | 1.52 4.3 | 11.2 | 15.7 
双 面 市 高 ha 1.53 =i 3.05 | 4.58 | 5.95 15.49 22.11 
根 圆 半径 г, 0.13 0.38 | 0.51 | 1.02 | 1.57 | 2.29 
顶 圆 半径 r, 0. 13 0.38 | 0.51 | 1.02 | 1.19 | 1.52 


3.2/012 ,4. 8/019 ,6. 4/025 ,7. 9/031,9. 5/037,12.7/ 

标准 宽度 系列 B 代 号 |050 ,19. 1/075,25. 4/100 , 38. 1/150, 50. 8/200, 76. 2/ 

( 宽度 /代号 ) 300,101. 6/400, 127/500, XXL 系列 : 3. 2/3. 2,4. 8/ 
4.8,6.4/6.4 
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同步 齐 的 节 线 长 ( 即 带 长 度 ) 





数 


Pr 





катак Б^ CC sn шк к _ 














代号 | /mm 





H IXHIXXH 


60 152.4 
70 177.8 
80 |203.2 
90 228.6 
100 | 254 





110 |279.4 
120 |304.8 
124 314. 33 
130 330.2 
140 355.6 
150 | 381 

160 |406.4 
170 431.8 
180 |457.2 
187 476. 25 
190 482.6 
200 | 508 

210 533.4 
220 |558. 8 
225 |571.5 
230 |584. 2 
240 |609. 6 |120 | 64 | 48 
250| 635 |125| 一 | 一 
255 647.7 | — | 68 | 一 
260 1660.41130| 一 | 一 





1540B911.6| 一 |176| 一 
1600| 4064 — | — | 128 
1700| 4318 1340| — | 一 
1750| 4445 | — |200| — 
1800| 4572 | — | 一 | 144 
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( 续 ) 

м /mm | MXL { /mm | MXL | /mm | XXL |. /mm |XXL 
36.0 112 
40.0 120 
44.0 128 
48.0 144 
56.0 160 
60.0 176 
64.0 

72.0 

80.0 





Е: 带 型 即 节 距 代 号 : MXL 一 最 轻型 ;XXL 一 超 轻型 ，XL 一 特 轻 型 ，L 一 
轻型 ;日 一 重型 ， XH 一 特 重 型 , XXH 一 超重 型 。 


5.2 链 传动 


5.2.1 短 记 距 传动 用 精密 滚 子 链 
深 子 链 用 于 两 轴 中 心 距 较 大 ， 要 求 传动 比 准确 而 负 答 分 布 均匀 的 
机 械 传 动 中 ， 深 子 链条 型 式 如 图 5-7 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 5-7. 

















b) с) 


图 $-7” 滚 子 链条 型 式 
а) HHE b) WHF c) 三 排 链 
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表 5-7 传动 用 短 节 距 精 密 滚 子 链 (GB/T 1243—2006) 








主要 尺寸 /mm 
内 节 销 轴 长 度 

内 究 单 排 | 双 排 | 三 排 
b =< hasl Жыш [uba 

6.35 | 3.30 | 3.10 | 2.31 | 6.40 | 9.1 15.5 | 21.8 
9.525 | 5.08 | 4.68 3.60 | 10.13 | 13.2 | 23.4 | 33.5 
8.00 | 5.00 | 3.00 | 2.31 | 5.64 8.6 14.3 | 19.9 
9.525 | 6.35 | 5.72 | 3.28 | 10.24 | 13.5 | 23.8 | 34.0 
12.70 | 7.92 | 7.85 | 3.98 | 14.38 | 17.8 | 32.3 | 46.7 
12.70 | 8.51 | 7.75 | 4.45 | 13.92 | 17.0 | 31.0 | 44.9 
12.70 | 7.75 | 3.30 | 3.66 = 10.2 = = 
12.70 | 7.75 | 4.88 | 4.09 = 12.9 = = 
12.70 | 7.75 | 4.88 | 4.09 = 14.8 = == 
12.70 | 7.77 | 6.25 | 3.60 = 14.0 „с = 
15.875 | 10.16 | 9.40 | 5.09 | 18.11 | 21.8 | 39.9 | 57.9 
15.875 | 10.16 | 9.65 | 5.08 | 16.59 | 19.6 | 36.2 | 52.8 
19.05 | 11.91 | 12.57 | 5.96 | 22.78 | 26.9 | 49.8 | 72.6 
19.05 | 12.07 | 11.68 | 5.72 | 19.46 | 22.7 | 42.2 | 61.7 
25.40 | 15.88 | 15.75 | 7.94 | 29.29 | 33.5 | 62.7 | 91.9 
25.40 | 15.88 | 17.02 | 8.28 | 31.88 | 36.1 | 68.0 | 99.9 
31.75 | 19.05 | 18.90 | 9.54 | 35.76 | 41.1 | 77.0 |113.0 
31.75 | 19.05 | 19.56 | 10.19 | 36.45 | 43.2 | 79.7 | 116.1 
38.10 | 22.23 | 25.22 | 11.11 | 45.44 | 50.8 | 96.3 |141.7 
38.10 | 25.40 | 25.40 | 14.63 | 48.36 | 53.4 | 101.8 | 150.2 
44.45 | 25.40 | 25.22 | 12.71 | 48.87 | 54.9 | 103.6 | 152.4 
44.45 | 27.94 | 30.99 | 15.90 | 59.56 | 65.1 | 124.7 | 184.3 
50.80 | 28.58 | 31.55 | 14.29 | 58.55 | 65.5 | 124.2 | 182.9 
50.80 | 29.21 | 30.99 | 17.81 | 58.55 | 67.4 | 126.0 | 184.5 
57.15 | 35.71 | 35.48 | 17.46 | 65.84 | 73.9 | 140.0 | 206.0 
63.50 | 39.68 | 37.85 | 19.85 | 71.55 | 80.3 | 151.9 |223.5 
63.50 | 39.37 | 38.10 | 22.89 | 72.29 | 82.6 | 154.9 | 227.2 
76.20 | 47.63 | 47.35 | 23.81 | 87.83 | 95.5 | 183.4 |271.3 
76.20 | 48.26 | 45.72 | 29.24 | 91.21 | 99.1 | 190.4 | 281.6 
88.90 | 53.98 | 53.34 | 34.32 | 106.60 | 114.6 | 221.2 |327.8 
101.60 | 63.50 | 60.96 | 39.40 | 119.89 | 130.9 | 250.8 | 370.7 
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主要 尺寸 /mm 


ОР О} 


和 @ = 


b, 





抗 拉 强度 ん kN 


ШП 





\/ 
— 
л 
ON 


>43.6 
三 44.3 
三 02.0 
2257.8 
三 111.2 
三 100.0 
三 174.0 
三 170.0 
三 230.0 
三 280.0 
三 340.0 


=65.4 
=66. 7 
2293.9 
2286.7 
三 100.8 
三 100.0 
三 201.0 
三 230.0 
三 373.0 
テ 425.0 
>510.0 


& 
2 
3 
9 
6 
0 
0 
0 


\/ 
-一 
CN 
二 
© 





= U + O © Q > (цм 








抗 拉 强度 F/kN 


PAHE 双 排 三 排 


三 200. 
三 223. 
22250. 
22281. 
22347. 
22355. 
2500. 
22560. 
22850. 0 
22 1120.0 
> 1400.0 
2231.3 

2255.6 

>87.0 

三 123.0 
三 170.0 
三 223.0 
三 281.0 
三 347.0 
=500. 0 


OO O O O O O O © 





>360.0 
>446.0 
>450.0 
=562. 0 
=694.0 
>630.0 
三 1000.0 
三 1000.0 
=1600. 0 
=2000. 0 
=2500. 0 
三 02.0 
三 112.2 
三 174.0 
三 230.0 
三 340.0 
三 440.0 
三 902.0 
三 094.0 
三 1000.0 





三 930.0 
三 009.0 
三 070.0 
三 843.0 
三 1041.0 
>950.0 
三 1300.0 
三 1300.0 
三 2240.0 
=3000. 0 
=3750.0 
=93.9 
三 100.8 
三 201.0 
=375.0 
>510.0 
三 009.0 
三 843.0 
三 1041.0 
三 1300.0 


第 5 章 传 动 件 . 611. 


5.2.2 齿 形 链 


齿 形 链 由 多 个 齿 形 链 片 并 列 贸 接 而 成 。 这 种 传动 有 准确 的 传动 
比 ， 运 行 平 稳 ， 其 振动 和 噪声 均 比 滚 子 链 小 ， 承 载 能 力 大 ， 但 朔 拆 比 


较 困难 。 齿 形 链条 宽度 和 链 轮 齿 廓 尺寸 如 图 5-8 所 示 。 其 形 筆 規格 尽 
寸 见 表 5-6% 














N 


SS 


b) 


5-8 SE ЕДЕ ЗЕ FZ HSE $b 18 Ep F< <J 


а) 外 导 式 b) МА с) 双 内 导 式 
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表 5-8 AHE (GB/T 10855 一 2003) 的 规格 及 主要 尺寸 
9.52mm 及 以 上 节 距 链条 /mm 





Ж п M R Во ， ВЕКЕ М в | Fr3.18 
ДЕ = 
距 Р 型 ( max) +0.08 ОИ) 距 Р 型 (max) + 0. 080 +02) 















SC302 |9. 525 101.60 
ш 127.00 
9.525 ‚44 | 5.08 152.40 
9. 5.08 203.20 
— — 6. 25.40 
— ч 6. 31.75 
x 6. 38.10 
с 0 6. 44. 45 
4 9 6. 50.80 
á тө 6. 63.50 
08 6. 76.20 
08 6. 101.60 
= 08 127.00 
‚525 I ‚08 152.40 
SC402 112.70 SSM 
ЕЕЕ | 203.20 
254.00 

SC403 |12.70 | |22.22 19.05 
SC404 |12. 25.40 9. 25.40 
$С405 |12. o E 
$С406 |12. 6 E 
SC407 |12. ў ЕП 
SC408 |12. 9. 2 30 
SC409 |12. 8. ЕЛЕУ 
SC410 |12. 6 we 00 
SC411 |12. 人 ET 
SC412 |12. 9 12 が 0 
SC414 |12. "1 a 
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( 续 ) 
R pn ЖТ M | R F Си 
0.08 (+025) ” ” | Bš P (тах) +0. 08| 07*025) 
. 14 SC1048131. 75 .72| 9.14 |304. 80 
. 14 5С1056|31.75 XX363. 52 355. 60 
.14 SC1064| 31. ‚ 32| 9. 406.40 


14 
14 


SC1072|31. 
SC1080|31. 


457.20 
508. 00 


5С 1212138. 
5С 121638. 
5С 122038. 
5С 122438. 
5С 1228 |38. 




























5С 1232 |38. 
5С 123638. 
5С 1240 |38. 
5С 1248 |38. 
5С 125638. 
5С 1264 |38. 
5С 1272 |38. 
5С 128038. 
5С 1288 |38. 
5С 129638. 












SC1010|31. 
SC1012|31. 
SC1016|31. 
SC1020|31. 
SC1024|31. 
5С1028|31. 


5С 161650. 
5С 1620 |50. 
5С 1624 |50. 
5С 1628 |50. 


5С1032|31. 
5С1036|31. 
SC1040|31. 


SC1632|50. 
SC1640|50. 
SC1648| 50. 
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(Ж) 


链条 节 类 M | R кы 链条 章光 M | R 
IT 
HE P 圏 (max) ょ 0.08|( や る )| ”| BE P 出 (max)|+0.08 










SC1656|50.80 | B68. ; 30.80 B71.50 9.14 |558. 80 
SC1664| 50.80 | #19. | 5С1696|50. 80 71.50 9.14 |609.60 
SC1672150.80 | __ 469. 90| 9. 14 | 50. 80 А 71.50| 9. 14 | 762.00 
5С1680 50. 80 ) š ; т 


ERTEK) M F 
FE P U (max) |( min) 


5.49 





Ез. 41 


scosi a.r Н 15.01 |13. 23 22 


注 : 其 他 尺寸 (mm): 链 号 SC302 ~ SC432 А=3.38; 
链 号 SC504 ~ SC540, 4 =4. 50; 
链 号 SC604 ~ SC16120, A = 6. 96; 
链 号 SC303 ~ SC324, SC403 ~ SC432, C = 2.54 
0. 13; 
链 号 SC504 ~ 56540, С=3.18 +0. 13; 
链 号 SC604 ~ SC1296, С =4. 57 +0. 13; 
链 号 SC1616 ~ SC16120，C =5. 54 +0. 13, 
链 号 SC312 ~ SC324，SC416 ~ 56432, D = 25. 40 
0. 25; 
链 号 SC520 ~ SC540, D = 50. 80 +0. 25; 
链 号 SC628 ~ SC648 , SC828 ~ SC864, 
SC1032 ~ SC1080 ，SC1232 ~ SC1296 , 
SC1632 ~ SC16120, D =101. 60 +0. 25, 
链 号 SC302 5С402, H=1.30 +0. 08. 
链 号 SC0305 ~ 500331, 4 =1.5, R=2.3。 
链 号 SC0311 ~ 500331, C<1. 27, 
链 号 SC0305 ~ 5С0315, H =0. 64, 


[+ 


I+ 
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5.2.3 万 框 链 

方 框 链 的 结构 特点 是 构造 人 简单、 方便 装配 ， 适 用 于 低速 运转 链 轮 
间 的 动力 传递 ， 如 农业 机 械 和 运输 市 。 方 框 链 的 链条 型 式 如 图 5-9 所 
示 , 其 規 格 尺 寸 見 表 5-9。 

















图 5-9 方 框 链条 型 式 
а) 标准 链 b) 加 强 链 


表 S-9 方 框 链 的 规格 








每 10m 主要 尺寸 /mm 
ияи a в Ге Го ГЕТ 
436 19.84 | 10.32 | 9.53 | 一 | 3.57 | 5.16 
314 ; 12.70 4. 6.35 
282 | ; 12.70 4. 6.35 
282 . . 12.70 4. 6.75 
289 | . 15.88 5, 7.14 
243 ; ; 17.46 5. 7.54 
285 . . 15.88 6. 7.94 
314 | 14.29 6. 9.13 
262 i . 15.88 6. 8.73 
243 i 1 17.46 6. 9.13 
171 : \ 17.46 6. 10.32 
239 | . 20.64 ГА 10.72 
197 | . 23.81 7; 10.72 
171 | | 17.46 7. 10.32 
151 l i 23.81 9. 12.30 
171 | | 17.46 9. 9.13 
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5.2.4 ” 双 节 距 精 密 深 子 链 

双 节 距 精 密 深 子 链 的 节 距 为 普通 标准 深 子 链 市 距 的 两 倍 ， 其 外 形 
尺寸 与 普通 深 子 链 相 同 。 双 节 距 精密 深 子 链 用 于 传动 小 功率 、 低 速 、 
中 心 距 较 长 的 两 链 轮 间 的 传动 。 双 市 距 精 密 深 子 链 的 外 形 结构 如 图 5- 
10 所 示 ， 基 本 参数 见 表 5-10。 








85-10 ”传动 用 双 市 距 精 密 滚 子 链 
1 一 过 渡 链 方 ”2 一 链条 剖面 图 


ж 5-10 


Т AHNT EIS 












密 滚 子 链 的 基本 参数 及 尺寸 (GB/T 5269—2008) (单位 : mm) 












































KRT | 内 鍵 | 销 轴 | 套 简 ее I 极限 

锁 端 加 | 测量 оа 

链 号 长 量 2 | カ кч 
b “N|. 

mın 

max 

208A |254 3.98 sl 3.9 [120 [13.9 
208B 25.4 7.75 |4.45 | 4.50 .0 | 3.9 | 120 117.8 
210А 31.75 9.40 | 5.09 | 5.12 .8 41 | 200 |21.8 
210B 31.75] 10. | 9.65 | 5.08 | 5.13 | .6| 41 | 200 |22.2 
212A | 38. 1 5.96 26.9 46 | 280 |31.3 
212B | 38.1 5.72 227 46 | 280 28.9 
216A | 50.8 7.94 33.5 | 5.4 | 500 55.6 
216В | 50.8 8.28 36.1 | 5.4 500 60.0 
220A | 63.5 18.90 [9.54 | 9.56 .1 | 6.1 | 780 [87.0 
220B | 63.5 10. 19 |10.24 .2 | 6.1 | 780 |95.0 
224A | 76.2 25.22 |11.11 |11.14 .8| 6.6 |1110 (125.0 
224B | 76.2 .40 |14.63 |14. 68 | 33. | .4| 6.6 |1110 [160.0 
228B | 88.9 15.90 |15.95 | 37.46 65.1 | 7.4 |1510 200.0 
232B |101. Joal = [элә 17.81 |17.86| 42.72 67.4 | 7.9 | 2000 250.0 


Ф 大 深 子 链条 在 链 呈 后 加 1， 它 主要 用 于 输送 ， 但 有 时 也 用 于 传动 
D 对 繁重 的 工 况 不 推荐 使 用 过 渡 链 节 。 


@ 实际 尺寸 取决 于 止 锁 件 的 形式 ， 





但 不 得 超过 所 给 尺寸 ， 详 细 资 料 应 从 链条 制造 商 得 到 。 
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5.3 ”滚动 轴承 


5.3.1 滚动 轴承 代号 的 表示 方法 

标准 GB/T 272—1993 规定 ， 滚 动 轴承 代号 按 顺 序 由 前 置 代 号 、 
基本 代号 和 后 置 代 号 构成 。 

1. 滚动 轴承 基本 代号 

深 动 轴承 基本 代号 表示 轴承 的 基本 类 型 、 结 构 和 尺寸 ， 由 轴承 类 
型 代号 、 玉 寸 系 列 代号 、 内 径 代 号 构成 。 

1) 深 动 轴承 类 型 代号 ( 表 5-11) 

表 5-11 滚动 轴承 类 型 代号 











轴承 类 型 

双 列 角 接触 球 轴承 WRA PRANK 

调 心 球 轴承 角 接触 球 轴承 

调 心 深 子 轴承 和 推力 调 心 深 子 推力 圆柱 深 子 轴承 
轴承 圆柱 滚 子 轴承 , 双 列 或 多 列 用 
圆锥 滚 子 轴承 字母 NN 表示 

双 列 深 沟 球 轴承 外 球面 球 轴承 

推力 球 轴承 四 点 接触 球 轴承 





注 : 在 表 中 代号 后 或 前 面 加 字母 或 数字 表示 该 类 轴承 中 的 不 同 结构 。 

2) 玉 寸 系列 代号 由 轴承 的 守 (高 ) 上 度 系 列 代号 和 直径 系列 代号 
组 合 而 成 。 癌 心 轴承 和 推力 轴承 尺寸 系列 代号 见 表 5-12。 

表 5-12 向 心 轴 承 和 推力 轴承 尺寸 系列 代号 (GB/T 272—1993) 








问心 轴承 推力 轴承 
直径 系 冤 度 系列 代号 RIR 
列 代号 | 8 |olil213lļl415]l6 1 | 2 
т 





7 | 

жил EEEE 
9 09 | 19 | 29 49 | 59 
1 31 а 15 16117119 | HH | — 
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( 5) 

问心 轴承 推力 轴承 

HR 宽度 系列 代号 高度 系 列 代 号 
列 代号 | 8 | 0 | 1 | 2 | 3 | 4 [5 |617|9|11|2 

尽 寸 系 列 代 号 

> аЛ 2 | 2 92 IEEE ГА НИ 0 2 2 
аз е аз аз эз аз [эз з јаз 
о а е ее иа 
< 





3) 轴承 的 组 合 代号 (5-13) 


表 5-13 常 


轴承 类 型 及 标准 号 


双 列 角 接触 球 和 轴承 
(СВ/Т 296—1994) 


调 心 球 轴承 
(GB/T 281 一 1994 ) 


调 心 深 子 轴承 
( CB/T 288 一 1994 ) 


推力 调 心 滚 子 轴承 
( GB/T 5859—2008) 


尺寸 系列 代号 及 轴承 组 合 代号 


尺寸 系列 
代号 


用 轴承 





ü А 


レル ンジ ジグ 
OFON 


ауду ачу 
AAA 


293 
294 
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尺寸 系列 
代号 


轴承 类 型 及 标准 号 


圆锥 滚 子 轴承 
(СВ/Т 297—1994) 


ш いう G UD G UD UD UD いう いう 





双 列 深 沟 球 轴承 





推力 球 轴 承 
(СВ/Т 301—1995) 


双 回 推力 球 轴 承 
(СВ/Т 301—1995) 





( 993 532 
带 球 面 座 圈 的 推力 
33 533 
球 轴承 


5 34 534 





Г AI 
轴承 类 型 及 标准 号 ii е | УОЛ 








代号 
带 球面 座 圈 的 双向 
推力 球 轴承 
ZZ 
深 沟 球 轴承 ЕВЕ 


( GB/T 276—1994 ) 


ОЕР 
ке 


q” 
レン ジン 


角 接 触 球 轴承 
( GB/T 292—2007 ) 





推力 圆柱 深 子 轴承 
( CB/T 4663—1994) 





外 圈 无 挡 边 圆柱 
深 子 轴承 
( GB/T 283—2007) 
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轴承 类 型 及 标准 号 


内 圈 无 挡 边 圆柱 
滚 子 轴承 
(СВ/Т 283—2007) 
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ы ИА 











尺寸 系列 
代号 





内 圈 单 挡 边 圆 柱 
滚 子 轴承 
(СВ/Т 283—2007) 














内 圈 单 挡 边 并 带 平 
挡 圈 圆柱 深 子 轴承 
(CB/T 283—2007) 


外 圈 单 挡 边 圆柱 
滚 子 轴承 
(СВ/Т 283—2007) 





双 列 圆柱 深 子 轴承 
( GB/T 285 一 1994 ) 








А 
А 
ñ 








レン ンク ググ グ 


E 
ш ш ш 
== 








NN30 


轴承 类 型 及 标准 号 


A ЖОГА Л АХ 
圆柱 深 子 轴承 


(GB/T 285—1994) 


带 顶 丝 外 球面 球 轴承 
( GB/T 3882—1995) 


NNU 49 
UC 2 UC2 
UC 3 





尺寸 系列 


组 合 代号 
代号 组 合 代号 


NNU49 


UC3 





„н ә 
а UEL3 
( CB/T 3882—1995) 

圆锥 孔 外 球面 球 轴 承 UK2 
(СВ/Т 3882—1995) UK3 


四 点 接触 球 轴承 


( GB/T 294—1994 ) 











ОЛ (0)2 QJ2 
QJ (0)3 QJ3 


Е: 1. KPEE SII ЖЕГИН ЕЛ IEE S o 


2. 表 中 用 “ ( )” 号 括 住 的 数字 表示 在 组 合 代 号 中 省 略 。 


3. + 尺寸 系列 实 为 12，13， 


14, 分 別 用 32, 33, 34 表示 。 


4. ж x 尺寸 系列 实 为 22，23，24, 分 別 用 42, 43, 44 表示 。 
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4) 轴承 公称 内 径 的 内 径 代 号 ( 表 5-14) 
表 5-14 内径 代号 (GB/T 272 一 1993) 


轴承 公称 内 径 


/mm 


0.6 ~10( 非 整数 ) 


1 ~9( 整数 ) 


10 
12 
15 
17 


10-17 





20 ~ 480 
(22,28,32 除外 ) 


大 于 和 等 于 300 
以 及 22 ,28 ,32 


内 径 代号 


用 公称 内 径 毫 米 数 直接 表 
示 , 在 其 与 尺寸 系列 代号 之 间 
用 "分 开 





用 公称 内 径 毫 米 数 直接 表 
IR ,对 深 沟 及 角 接 触 球 轴 承 7， 
8 ,9 直径 系列 ,内 径 与 尺寸 系列 
代号 之 间 用 “/” 分 开 


00 
01 
02 
03 


公称 内 径 除 以 5 的 商 数 , 商 
数 为 个 位 数 , 需 在 商 数 左边 加 
“0° , 如 08 


用 公称 内 径 毫 米 数 直接 表 
示 , 但 在 与 尺寸 系列 之 间 用 */” 
分 开 


2. 滚动 轴承 的 前 置 代 号 和 后 置 代 号 

前 置 代号 和 后 置 代号 是 轴承 在 结构 形状 、 斥 才 、 人 公差、 技术 了 要求 
SAEN, 在 其 基本 代 号 左右 添加 的 社 充 代 号 。 其 排列 見 表 5-15, 
前 置 代号 用 字母 表示 ， 见 表 3-16。 


(1) 前 置 代号 














深 河 球 箇 承 618/2. 5 
d =2.5mm 


次 沟 球 轴承 625 618/5 
d =5mm 


深 沟 球 轴承 6200 
=10mm 


调 心 滚 子 轴承 23208 
d =40mm 


调 心 深 子 轴承 230/500 
d = 500mm 
RERI 62/22 
d =22mm 
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(2) EERE 
1) 内 部 结构 代号 见 表 5-17。 





表 S-1S 前 置 代 号 和 后 置 代 号 的 排列 (GB/T 272—1993) 
| 后 置 代 号 (组 ) 
前 置 代号 
基本 | 1 の 3 4 | $ | 6 | 7 | 8 
成 套 轴承 | 代号 | 内 部 | 密封 与 防 尘 | 保持 架 及 | 轴承 | 公差 
游 隙 | 配置 | 其 
分 部 件 Мүлк 其 材料 | 材料 | 等 级 № 
5-16 前 置 代号 (GB/T 272—1993) 
代号 Оо у 示 例 
L | “可 分 离 轴 承 的 可 分 离 内 圈 或 外 圈 йу 
ー LN 207 
不 带 可 分 离 内 圈 或 外 圈 的 轴承 ( 滚 针 轴 大 | RNU 207 
仅 适 用 于 NA W) RNA 6904 
K 深 子 和 保持 架 组 件 K 81107 
WS 推力 圆柱 深 子 轴承 轴 圈 WS 81107 
GS 推力 圆柱 深 子 轴承 座 圈 GS 81107 


后 置 代 号 用 字母 或 加 数字 表示 。 


表 5-17 内 部 结构 代号 (GB/T 272—1993) 





代 号 жо Bl 
7210B, 公 称 接触 角 а = 40* 的 角 接触 球 轴承 
буш 内 | 33210B, 接 触角 加 大 的 圆锥 滚 子 轴承 
人 人 | 2210C. 公 称 接触 角 a=15° 的 角 接触 球 轴 承 
部 结构 改变 ика 
АВ CD дува 23122C,C 型 调 心 深 子 轴承 
ШОЛА 型 NI У M = x< 
EAC ZW au. a| NOOTE MEAN BERA ERT 


义 随 不 同类 
型 结构 而 异 





7210AC ,公称 接触 角 a=25° 的 角 接 触 球 轴承 

K50 x55 x 20D , 训 分 式 滚 针 和 保持 架 组 件 

K20 x25 x 40ZW , 训 分 式 双 列 滚 针 和 保持 架 
组 件 


・626・ 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


2) 密封 、 防 全 与 外 部 形状 变化 代号 及 含义 见 表 5-18。 





























表 5-18 密封 、 防 尘 与 外 部 形状 变化 代号 及 含义 
(GB/T 272—1993) 
代号 в Xx 示 И 
К 圆锥 孔 轴承 , 锥 度 1: 12( 外 球面 球 轴承 除外 ) 1210K 
K30 圆锥 孔 轴承 , 锥 度 1: 30 241 22 K30 
i; 轴承 外 圈 有 止 动 挡 边 ( 凸 缘 外 圈 ) (不 适用 于 内 径 е 
小 于 10mm 的 向 心 球 轴承 ) 
N 箱 承 外 圏 上 有 止 効 模 6210N 
NR 轴承 外 圈 上 有 止 动 槽 ,并 带 止 动 环 6210 NR 
-RS 轴承 一 面 带 骨 架 式 橡胶 密封 圈 ( 接触 式 ) 6210-RS 
-2RS PAZE ТАДАН EY 28 БЕ Б] Pal (0) 6210-2RS 
-RZ 轴承 一 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-RZ 
-2RZ | 轴承 两 面 带 骨架 式 橡胶 密封 圈 ( 非 接触 式 ) 6210-2RZ 
-Z HAR — M D) ZP m 6210-Z 
-2Z HE W A т BY Z Ta 6210-2Z 
К И Е 
ЕР? ии の 
-ZN 轴承 一 面 带 防 侍 盖 , 另 一 面 外 圈 有 止 动 模 6210-ZN 
p RO И PERN 
-ZNB | h В за, [8] — ПУК 5 E 28 6210-ZNB 
-2ZN 轴承 两 面 带 防 侍 盖 , 外 圈 有 止 动 模 6210-2ZN 
U 推力 球 轴承 ‚р ER HI ФА 53210 U 


注 : ЖЫЙ ЕЕ ЛЕ [н] Ен ИД j ЕЙ ЛТ & hH G o 


ンー > 


第 5 ж 


3) 公差 等 级 代号 见 表 5-19。 


























传 动 件 
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k 5-19 ”公差 等 级 代号 (GB/T 272—1993) 
/PO 公差 等 级 符合 标准 规定 的 0 级 ,代号 中 省 略 不 表示 6203 
/P6 标准 规定 的 6 级 6203/P6 
/POx 公差 等 级 符合 标准 规定 的 бх 级 30210/P6x 
/Р5 公差 等 级 符合 标准 规定 的 5 级 6203/Р5 
/P4 标准 规定 的 4 级 6203/P4 
/Р2 公差 等 级 符合 标准 规定 的 2 级 6203/Р2 
4) HEMS ILK 5-20, 
5-20 游 隙 代号 (CB/T 272—1993) 

代号 & Xx 示例 

/Cl 游 际 符合 标准 规定 的 1 组 NN 3006 К/С1 
/C2 洲际 符合 标准 规定 的 2 组 6210/C2 

= 游 际 符合 标准 规定 的 0 组 6210 

/C3 游 际 符合 标准 规定 的 3 组 6210/ СЗ 
/C4 洲际 符合 标准 规定 的 4 组 NN3006K/C4 
/C5 洲际 符合 标准 规定 的 5 组 NNU 4920 К/С5 


5) 配置 代号 见 表 5-21, 
表 S-21 配置 代号 (GB/T 272—1993) 











代号 示 例 
/DB 成 対 育 対 育 安 装 7210C/DB 
/DF 成 对 面对面 安装 32208/DF 
/DT 成 对 串联 安装 7210C/DT 
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5.3.2 深 沟 球 轴承 

深 沟 球 轴承 应 用 量 最 大 。 这 类 轴承 可 承受 径 向 负荷 或 径 向 、 轴 疝 
同时 作用 的 联合 负 和 全， 也 可 承受 一 定量 的 轴 问 负 人 入。 其 外 形 结构 如 图 
5-11 所 示 。 此 外 , МЕТЕ, В А ЛАТА R 
沟 球 轴 承 的 外 形 尺 寸 见 表 5-22, 











S-11 深 沟 球 轴承 外 形 结构 


表 5-22 深 沟 球 轴承 的 外 形 尺 寸 (GB/T 276 一 1994 ) 
外 形 尺寸 mm 外 形 尺寸 mm 


o ЕЗИ ЕЕЕ ВЕЕ 


(1) 0 系列 (1) 0 系列 

604 4 12 4 0.2 13 1 
605 5 14 5 0.2 14 1 
606 6 17 6 0.3 15 1 
607 7 19 6 0.3 16 1 
608 8 22 7 0.3 16 1 
609 9 24 7 0.3 18 1.1 
6000 10 26 8 0.3 18 1.1 
6001 12 28 8 0.3 18 1.1 
6002 15 32 9 0.3 20 1.1 
6003 17 35 10 | 0.3 20 1.1 
6004 20 42 12 | 0.6 22 1.1 
60/22 22 44 12 | 0.6 22 ll 
6005 25 47 12 | 0.6 24 1.5 
60/28 28 52 12 | 0.6 24 1.5 
6006 30 55 13 1 24 1.5 
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( 5) 
геа 外形 尽 寸 /mm ARRE 外形 尽 寸 /mm 
d D В Pi га |р | В が 
(1) 0 系列 (0) 2 系列 

6021 105 | 160 | 26 2 627 7 22 7 | 0.3 
6022 110 | 170 | 28 2 628 8 24 8 10.3 
6024 120 | 180 | 28 2 629 9 26 8 | 0.3 
6026 130 | 200 | 33 2 6200 10 | 30 9 10.6 
6028 140 | 210 | 33 2 6201 12 | 32 | 10 | 0.6 
6030 150 | 225 | 35 | 2.1 6202 15 | 35 11 | 0.6 
6032 160 | 240 | 38 | 2.1 6203 17 | 40 | 12 | 0.6 

6034 170 | 260 | 42 | 2.1 6204 20 | 47 14 1 

6036 180 | 280 | 46 | 2.1 62/22 22 | 50 | 14 1 

6038 190 | 290 | 46 | 2.1 6205 25 | 52 | 15 1 

6040 200 | 310 | 51 | 2.1 62/28 28 | 58 16 1 

6044 220 | 340 | 56 3 6206 30 | 62 | 16 1 

6048 240 | 360 | 56 3 62/32 32 | 65 17 l 
6052 260 | 400 | 65 4 6207 35. | 72 | 7 | も 1 
6056 280 | 420 | 65 4 6208 40 | 80 | 18 | 1.1 
6060 300 | 460 | 74 4 6209 45 | 85 19 | 1.1 
6064 320 | 480 | 74 4 6210 50 | 90 | 20 | 1.1 
6068 340 | 520 | 82 5 6211 55 | 100 | 21 | 1.5 
6072. 360 | 540 | 82 5 6212 60 | 110 | 22 | 1.5 
6076 380 | 560 | 82 5 6213 65 | 120 | 23 | 1.5 
6080 400 | 600 | 90 5 6214 70 | 125 | 24 | 1.5 
6084 420 | 620 | 90 5 6215 75 | 130 | 25 | 1.5 

6088 440 | 650 | 94 6 6216 80 | 140 | 26 2 

6092 460 | 680 | 100 | 6 6217 85 | 150 | 28 2 

6096 480 | 700 | 100 | 6 6218 90 | 160 | 30 2 
60/500 | 500 | 720 | 100 | 6 6219 95 | 170 | 32 | 2.1 
(0) 2 系 列 6220 100 | 180 | 34 | 2.1 
623 3 10 4 0.15] 6221 105 | 190 | 36 | 2.1 
624 4 13 5 | 0.2 6222 110 | 200 | 38 | 2.1 
626 5 16 5 | 0.3 6224 120 | 215 | 40 | 2.1 

626 6 19 6 | 0.3 6226 130 | 230 | 40 3 
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( 续 ) 
外形 尺 寸 /mm 外形 尺 寸 /mm 
轴承 代号 轴承 代号 
d р В ТА d D b Г smin 
(0) 2 系列 (0) 3 系列 
































6228 140 | 250 | 42 3 63/32 32 | 75 | 20 | 1.1 
6230 150 | 270 | 45 3 6307 35 | 80 | 21 | 1.5 
6232 160 | 290 | 48 3 6308 40 | 90 | 23 | 1.5 
6234 170 | 310 | 52 4 6309 45 | 100 | 25 | 1.5 
6236 180 | 320 | 52 4 6310 50 | 110 | 27 
6238 190 | 340 | 55 4 6311 55 | 120 | 29 
6240 200 | 360 | 58 4 6312 60 | 130 | 31 | 2.1 
6244 220 | 400 | 65 4 6313 65 | 140 | 33 | 2.1 
6248 240 | 440 | 72 4 6314 70 | 150 | 35 | 2.1 
6252 260 | 480 | 80 5 6315 75 | 160 | 37 | 2.1 
(0) 3 系列 6316 80 | 170 | 39 | 2.1 
633 3 13 0.2 6317 85 | 180 | 41 3 
634 4 16 0.3 6318 90 | 190 | 43 3 
635 5 19 6 | 0.3 6319 95 | 200 | 45 3 
6300 10 | 35 | 11 | 0.6 6320 100 | 215 | 47 3 
6301 12 | 37 | 12 1 6321 105 | 225 | 49 3 
6302 15 | 42 | 13 1 6322 110 | 240 | 50 3 
6303 17 | 47 | 14 1 6324 120 | 260 | 55 3 
6304 20 | 52 | 15 | 1.1 6326 130 | 280 | 58 4 
63/22. 22 | 56 | 16 | 1.1 6328 140 | 300 | 62 4 
6305 25 | 62 | 17 | 1.1 6330 150 | 320 | 65 4 
63/28 28 | 68 | 18 | 1.1 6332 160 | 340 | 68 4 
6306 30 | 72 | 19 | 1.1 6334 170 | 360 | 72 4 


Е: romn 是 7 的 单 向 最 小 尺寸 。 


5.3.3 调 心 球 轴 承 

调 心 球 轴 厌 可 目 动 调 心 〈 即 轴承 外 圈 和 内 疾 有 2? ~ ЗНУ 
PEIER LIE) o К К^ Йе [а] д f, фп] K 22 In] RI [n] ñ ff 
不 大 的 联合 负 集 。 其 外 形 结构 如 图 5-12 所 示 , 外形 尽 寸 見 表 5-23, 
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а) b) c) 


Е 5-12 调 心 球 轴承 外 形 结构 
a) 10000 型 b) 10000K 型 ( 锥 度 1:12) 
e) 10000K+ H0000 型 


表 5-23 调 心 球 轴承 的 外 形 尺寸 (GB/AT 281 一 1994) 
10000 型 调 心 球 轴承 








轴承 外形 尺 寸 /mm 轴承 外形 尺 寸 /mm 
代 号 AEREI 
(0) 2 系列 

126 35 80 18 | 1.1 
127 40 | 85 19 | 1.1 
129 45 | 90 | 20 | 1.1 
1200 50 | 100 | 21 | 1.5 
1201 55 110 | 22 | 1.5 
1202 60 120 23 |1.5 
1203 — |125 24 1.5 
1204 65 | 130 | 25 | 1.5 
1205 70 | 140 | 26 2 
1206 75 | 150 | 28 2 
1207 80 | 160 | 30 2 
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( 续 ) 


WR Rm ГЗ ER 
ке а Та Го Ге |же а Га Го [в | 





(0) 2 系列 (0) 3 系列 





1219 | 95 | 85 | 170 | 32 | 2.1 ||1301 | 12 377 |12 l 
1220 | 100 | 90 | 180 | 34 | 2.1 ||1302| 15 | 一 | 42 | 13 1 
1221 | 105 | 一 | 190 | 36 | 2.1 |1303 | 17 | 一 | 47 | 14 1 
1222 | 110 | 100 | 200 | 38 | 2.1 ||1304| 20 | 17 | 52 | 15 | 1.1 
22 系列 1305 | 25 | 20 | 62 | 17 | 1.1 
2200 | 10 | 一 | 30 | 14 | 0.6 |1306| 30 | 25 | 72 | 19 11.1 
2201 | 12 | 一 | 32 | 14 | 0.6 |1307| 35 | 30 | 80 | 21 | 1.5 
2202 | 15 | 一 | 35 | 14 | 0.6 |1308 | 40 | 35 | 90 | 23 | 1.5 
2203 | 17 | 一 | 40 | 16 | 0.6 [|1309 | 45 | 40 | 100 | 25 | 1.5 
2204 | 20 | 17 | 47 | 18 1 |[1310| 50 | 45 | 110 | 27 の 


2205 | 25 20 52 18 1 1311 | 55 50 | 120 | 29 2 
2206 | 30 25 62 20 1 1312 | 60 55 | 130 | 31 | 2.1 


2207 | 35 30 72 23 | 1.1 |1313 | 65 60 | 140 | 33 | 2.1 
2208 | 40 35 80 23 | 1.1 | 1314 | 70 — | 150| 35 | 2.1 
2209 | 45 40 85 23 | 1.1 |1315 | 75 65 | 160 | 37 | 2.1 
2210 | 50 45 90 23 | 1.1 |1316 | 80 70 | 170 | 39 | 2.1 
2211 | 55 50 | 100 | 25 | 1.5 || 1317 | 85 75 | 180 | 41 3 
2212 | 60 55 | 110 | 28 | 1.5 || 1318 | 90 80 | 19 | 43 3 
2213 | 65 60 | 120 | 31 | 1.5 || 1319 | 95 85 | 200 | 45 3 
2214 | 70 — | 125 | 31 | 1.5 || 1320 | 100 | 90 215 | 47 3 
2215 | 75 65 | 130 | 31 | 1.5 || 1321 | 105 | 一 | 225 | 49 3 
2216 | 80 70 | 140 | 33 2 111322 | 110 | 100 | 240 | 50 3 
2217 | 85 75 | 150 | 36 2 23 系列 

2218 | 90 80 | 160 | 40 10 = 35 17 | 0.6 
2219 | 95 85 | 170 | 43 |2.1 12 == 37 17 1 
2220 | 100 | 90 | 180 | 46 | 2.1 15 — |42 17 1 
2221 | 105 | — | 190 | 50 | 2.1 17 — | 47 19 1 


2222 | 110 | 100 | 200 | 53 | 2.1 20 17 52 21 1.1 





25 20 62 24 |1.1 
30 25 72 27 |1.1 
35 30 80 31 | 1.5 


(0) 3 系列 


135 5 19 6 0.3 
1300 | 10 35 11 | 0.6 
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( 续 ) 


т Rm ГЗ И 
ке а Та Го е |же а Га Го [в 


23 系列 23 系列 
2308 | 40 35 90 33 | 1.5 |2316 | 80 70 | 170 | 58 |2.1 





2309 | 45 40 | 100 | 36 | 1.5 12317 | 85 75 | 180 | 60 3 
2310 | 50 45 | 110 | 40 2 |2316 | 90 80 | 190 | 64 3 
2311 | 55 50 | 120 | 43 2 |2319 | 95 85 | 200 | 67 3 
2312 | 60 55 | 130 | 46 | 2.1 || 2320 | 100 | 90 | 215 | 73 3 
2313 | 65 60 | 140 | 48 | 2.1 |2321|105 | — | 225 | 77 3 
2314 | 70 — | 150 | 51 | 2.1 |2322 | 110 | 100 | 240 | 80 3 


2315 | 75 65 160 55 2.1 
10000 K 型 圆锥 孔 调 心 球 轴承 
ИЛЕУ ПЕЕ 

















1200К 1215К 2208К 1300К 1315К 2310К 
1201К 1216К 2209К 1301К 1316К 2311К 
1202К 1217К 2210К 1302К 1317К 2312К 
1203К 1218К 2211К 1303К 1318К 2313К 
1204К 1219К 2212К 1304К 1319К 2314К 
1205К 1220К 2213К 1305К 1320К 2315К 
1206К 1221К 2214К 1306К 1321К 2316К 
1207К 1222К 2215К 1307К 1322К 2317К 
1208К 2216К 1308К 2318К 
1209К 2202К 2217К 1309К 2304К 2319К 
1210К 2203К 2218К 1310К 2305К 2320К 
1211К 2204K 2219K 1311К 2306К 2321К 
1212К 2205К 2220К 1312К 2307К 2322К 
1213К 2206К 2221К 1313К 2308К 

1214К 2207К 2222К 1314К 2309К 





10000K 型 箱 承 的 外形 尽 寸 (7 が 7 ) ,与 相同 尺寸 系列 和 内 径 
代 号 的 10000 型 轴承 的 外 形 尺 寸 相 同 。 例 : 1308K 特 承 的 外形 尽 寸 , 参 
見 表 中 1308 轴承 的 尺寸 
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( 续 ) 
10000K + H0000 型 带 紧 定 套 的 调 心 球 轴承 

轴承 代号 轴承 代号 轴承 代号 轴承 代号 
1200K + H200 型 || 2200K + H300 型 | 1300K + H300 型 | 2300K + H2300 型 
1204K + H204 2204К + H304 1304K + H304 2304К + H2304 
1205K + H205 2205K + H305 1305K + H305 2305К + H2305 
1206K + H206 2206K + H306 1306K + H306 2306K + H2306 
1207K + H207 2207K + H307 1307K + H307 2307K + H2307 
1208K + H208 2208K + H308 1308K + H308 2308K + H2308 
1209K + H209 2209K + H309 1309K + H309 2309K + H2309 
1210K + H210 2210K + H310 1310K + H310 2310K + H2310 
1211К + H211 2211К +Н311 1311K + H311 2311K + H2311 
1212K + H212 2212K + H312 1312K + H312 2312K + H2312 
1213K + H213 2213K + H313 1313K + H313 2313K + H2313 
1215K + H215 2215K + H315 1315K + H315 2315K + H2315 
1216K + H216 2216K + H316 1316K + H316 2316K + H2316 
1217K + H217 2217K + H317 1317K + H317 2317K + H2317 
1218K + H218 2218K + H318 1318K + H318 2318K + H2318 
1219K + H219 2219K + H319 1319K + H319 2319K + H2319 
1220K + H220 2220K + H320 1320K + H320 2320K + H2320 
1222K + H222 2222K + H322 1322K + H322 2322K + H2322 


10000K + H0000 型 轴承 的 外 形 斥 才 (d а, 」 の が 7 ) ,与 相同 尺寸 


外形 | 系列 和 内 径 代号 的 10000 型 笛 承 的 外形 尽 寸 相同 。 例 : 1308K + H308 
尺寸 | 轴承 的 外 形 尺 寸 , 参 见 表 中 1308 轴承 的 尺寸 。 表 中 轴 径 di 仅 适 用 于 
10000K + H0000 型 轴承 





注 : 1. rowmn 是 7 的 单 向 最 小 尺寸 。 
2. * 表示 di 仅 适 用 于 10000K + H0000 型 轴承 。 


5.3.4 角 接 触 球 轴承 

А Be hpk н] [н] Б] 2 {е Ip] f f ЖШ] ЇЇ ү, Н.А k K, 
轴 问 承载 能 力 越 蜗 ， 并 可 在 较 高 转速 下 工作 。 其 外 形 结构 如 图 5-13 
所 示 , 外形 尽 寸 見 表 5-24, 
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r 













у SPSS SS 
\ | 
| \ 
WS RS SS 


a) b) c) 


5-13 ” 角 接 触 球 轴承 
а) 锁 口 内 圈 和 锁 口 外 圈 型 b) 锁 口外 圈 型 с) 锁 口 内 圈 型 


表 5-24 和 角 接 触 球 轴承 的 外 形 尺寸 (GB/T 292 一 2007 ) 
锁 口 内 圈 和 锁 口 外 圈 型 、 锁 口外 圈 型 





轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 








7 1smin 

а = 15° | а =25° 

а > 30° 
1236 4 0. 15 0.08 
724C 5 0.2 0.1 
725С 5 0.3 0.15 
726С 6 0.3 0.15 
727C 7 0.3 0.15 
728C 8 0.3 0.15 
729С 8 0.3 0.15 
7200С 9 0.6 0.3 
7201С 10 0.6 0.3 
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( 续 ) 
轴承 型 号 外形 尽 寸 /mm 
/1smin 
а =15° | а=25° o=4°| d | D | B | гш 
a > 30° 

7202С 3 0.3 
7203С .3 0.6 
7204C .3 0.6 
7205C .3 0.6 
7206C .3 0.6 
7207C .3 0.6 
7208C .6 0.6 
7209C .6 0.6 
7210C .6 0.6 
7211C .0 1 
7212C .0 1 
7213С .0 1 
7214С .0 1 
7215С .0 1 
7216С 1 
7217С 1 
7218С 1 
7219С 1.1 
7220С 1.1 
7221С 1.1 
72220 1.1 
7224C 1.1 
7226C 1.1 
7228C 1.1 
7230C 1.1 














轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 





ri smin 


а =15° о = 25° a =40° d D b F smin 


— 
= 


ON ON ON ON O. чә чә mb bb mn wm л л A 
ON ON ON QON © с GS л л hn л AA 


ら ら ら らら らら らら о 


1 
.1 
l 
.1 
.1 
pl 
.1 
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轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 








轴承 型 号 





ri smin 


a =40° d D B Г smin 











A O N B] 281 
外形 尽 寸 Zmm 轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 





а = 15° 
B705C 
B706C 
B707C 
B708C 
B709C 
B7000C 
B7001C 


а = 25° 
B705AC 
B706AC 
B707AC 
B708AC 
B709AC 
B7000AC 
B7001AC 





の р В Г min | Tismin|| & = 15° Q =25° d D b Г етіп |T 1smin 





5 [145 10.2 0.1 || B7002C В7002АС|15|32|9 0.3 0.1 
6 1176 10.3 0.1 || B7003C В7003АС17 |35 |10 0.3 0.1 
7 119 6 10.3 0.1 || В7004С B7004AC|20 |42 12 10.60.3 
8 |2217 10.3 10.1 || B7005C |B7005AC|25 |47 |12 10.6 | 0.3 
9 124 7 10.3 0.1 || B7006C В7006АС |30 |55 |13! 1 | 0.3 
10126 8 10.3 0.1 || В7007С В7007АС 35 [62 |14 1 0.3 











12 |28 8 10.3 0.1 || B7008C В7008АС 40 |68 |15] 1 | 0.3 





第 5 章 传 动 件 . 639. 


































( 续 ) 
轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 
ge=]5° a525 d | D: | B Tiiis nn |а 15% | @=25° | d | D | B Tags Tisi 
B7009C |B7009 AC 0.3 B7201 AC|12 0.3 
B7010C |B7010AC 0.3 В7202АС| 15 0.3 
B7011C |В7011АС 1.1 0.6 B7203AC117 0.3 
B7012C |В7012АС 1.1 0.6 B7204AC|20 0.3 
= 1.1 0.6 B7205AC125 0.3 
= 1.1 0.6 B7206AC| 30 0.3 
= 1.1 0.6 B7207AC135 1.110.3 
= 1.1 0.6 B7208AC|40 l.1|0.6 
== 1.1 0.6 B7209ACI45 1.110.6 
— 1.5 0.6 B7210ACI50 1.110.6 
= 1.5 0.6 В7211АС|55 100|21|1.5| 0.6 
== 1.5 0.6 B7212AC1601102211.5 10.6 
== В721ЗАС|65 12023 11.5 10.6 
= B7214AC17011252411.5 0.6 
— В7215АС|75 13025 11.5 1 0.6 
B723C В7216АС |80 14026 1 
B724C B7217 AC|85 1150/28 1 
B725C B7218AC 90 160/30 1 
B726C В7219АС|95 170|32 1.1 
B727C В7220АС100180|34 1.1 
B728C В7221АС105190|36 1.1 
B729C В7222АС110р00|38 1.1 
B7200C |В7200АС В7224АС120р15|40 21 

















Е: RP rn 一 r 的 最 小 单一 倒 角 尺寸 ; ra BJ — ART 
其 最 大 倒 角 尺寸 规定 在 СВ/Т 274 一 2000 中 。 


5.3.5 推力 球 轴承 

推力 球 轴承 多 用 在 一 面 承受 轴 问 负 丛 且 转 速 较 低 的 机 构 中 ， 如 起 
EPH, SAKR, AARGH FAMS. WENERA 
如 图 5-14 所 示 , 外形 尽 寸 見 表 5-25, 





‚ 640. 


轴承 外形 尽 寸 Zmm К 


RS Гаро т аы [| fs Геро [т 


系列 


31100 
51101 
51102 
51103 
51104 
51105 
51106 
51107 
51108 
51109 
51110 
51111 
51112 
51113 
51114 
51115 
51116 
51117 
51118 
51120 
51122 
51124 
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Z ES 
4 
р 


NO 


51000 型 


5-14 ”推力 球 轴承 外 形 结构 


表 5-25 推力 球 轴承 的 外 形 尺 寸 (GB/T 301—1995) 


11 








11 系列 








外形 尽 寸 Zmm 


di smin 


132 
142 
152 
162 
172 
183 
193 
203 
294 
243 
263 
283 
304 
324 
344 
364 
384 
404 
424 
444 
464 
484 





575 
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( 续 ) 
轴承 ЈЕЛ T /mm 轴承 ЈЕЛ T /mm 
代号 d D Т dismin Рах 1. d D T di smin D мах 


11 系列 12 系列 
35 93 133 
38 | 103 150 
38 | 113 160 
39 | 123 170 
45 | 133 187 
46 | 143 197 
50 | 153 212 
51 | 163 222 
55 | 173 237 
56 | 183 247 
62 | 194 267 
62 | 204 277 
63 | 224 297 
78 | 244 335 
79 | 264 355 
80 | 284 375 
95 | 304 415 
95 | 325 435 
96 | 345 455 
110| 365 495 


511/500 |500 








51200 
51201 
51202 
51203 
51204 
51205 
51206 
51207 
51208 
51209 
51210 
51211 
51212 
51213 
51214 
51215 
51216 
51217 
Е: RP: wan 一 座 圈 最 小 单一 内 径 ; 
Di 一 轴 圈 最 大 单一 外 径 。 

















5.3.6 调 心 滚 子 轴 承 

调 心 深 子 轴承 装 在 传动 轴 上 有 调 心 功能 ， 即 当 轴 受 力 弯 曲 或 倾斜 
一 定 角 度 (不 超过 2.5°) 时 ， 轴 承 仍 能 正常 运转 。 此 种 轴承 可 承受 
较 大 的 径 癌 副 傈 ， 也 能 承受 一 定 的 轴 问 负 人 和 从。 调 心 深 子 轴承 的 种 类 及 
外 形 结构 如 图 5-15 所 示 ， 外 形 尺 寸 见 表 5-26。 
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a) b) с) d) 


图 5-15 调 心 滚 子 轴承 的 种 类 
а) 20000C 型 调 心 深 子 轴承 b) 20000CK 型 圆锥 孔 调 心 深 子 
轴承 (ИЕЛЕ 1:12) c) 20000C/W33 型 调 心 深 子 轴承 
d) 20000CK/W33 型 圆锥 孔 调 心 滚 子 轴承 〈 锥 度 1: 12) 


表 5-26 ” 调 心 滚 子 轴承 的 外 形 斥 寸 (CB/T 288 一 1994 ) 








轴承 代号 外形 尽 寸 /mm 
20000C| 20000CK |20000C/W33 | 20000CK/W33 | d | D | В | гш 
22 系列 





22205C| 22205CK 122205C/W33 | 22205CK/W33 | 25 52 18 1 
22206C| 22206CK 122206C/W33 | 22206CK/W33 | 30 62 20 1 


22207C| 22207СК 122207C/W33 | 22207CK/W33 | 35 72 23 1.1 
22208C| 22208CK 122208C/W33 | 22208CK/W33 | 40 80 23 1.1 
22209C| 22209CK 122209C/W33 | 22209CK/W33 | 45 85 23 1.1 
22210C| 22210СК |22210C/W33 | 22210CK/W33 | 50 90 23 1.1 
22211С| 22211CK 122211C/W33 22211CK/W33 | 55 100 25 1.5 
22212C| 22212CK 122212C/W33 | 22212CK/W33 | 60 110 28 1.5 
22213C| 22213CK 122213C/W33 | 22213CK/W33 | 65 120 31 1.5 
22214C| 22214CK 122214C/W33 | 22214CK/W33 | 70 125 31 1.5 
22215C| 22215СК 122215C/W33 | 22215CK/W33 | 75 130 31 1.5 


22216C| 22216CK 122216C/W33 | 22216CK/W33 | 80 140 33 2 
22217C| 22217СК 122217C/W33 | 22217CK/W33 | 85 150 36 
22218С | 22218CK 122218C/W33 | 22218CK/W33 | 90 160 40 
22219C| 22219CK 122219C/W33 | 22219CK/W33 | 95 170 43 2.1 
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(Ж) 
轴承 代号 外 形 尺寸 /mm 
20000C| 20000CK 120000C/W33 | 20000CK/W33 d D B Tasta 
22 系列 
22220C| 22220CK 122220C/W33 122220CK/W33 | 100 180 46 2.1 
22222C| 22222CK |22222C/ W33 122222CK/W33 | 110 200 53 2.1 
22224С | 22224CK |22224C/ W33 | 22224CK/ W33 | 120 215 58 2.1 
22226C| 22226CK 122226C/W33 | 22226CK/ W33 | 130 230 64 3 
22228С | 22228CK 122228C/W33 | 22228 CK/ W33 | 140 250 68 3 
22230С | 22230CK 122230C/W33 122230CK/W33 | 150 | 270 73 3 
22232C| 22232CK 122232C/W33 | 22232CK/ W33 | 160 290 80 3 
22234С | 22234CK 122234C/W33 | 22234CK/ W33 | 170 310 86 4 
22236С | 22236CK 122236C/W33 | 22236CK/ W33 | 180 320 86 4 
22238С | 22238CK 122238C/W33 | 22238 CK/ W33 | 190 340 92 4 
22240С | 22240CK 122240C/W33 | 22240CK/W33 | 200 360 98 4 
22244С | 22244CK |22244C/ W33 | 22244CK/ W33 | 220 400 108 4 
22248С | 22248CK 122248C/W33 | 22248 CK/ W33 | 240 440 120 4 
23 系列 

22308С | 22308CK 122308 C/ W33 | 22308 CK/ W33 | 40 90 33 1.5 
22309С | 22309CK 122309C/W33 | 22309CK/ W33 | 45 100 36 1.5 
22310С | 22310СК 122310C/W33 122310CK/W33 | 50 110 40 2 
22311C| 22311CK 122311C/W33 | 22311 CK/W33 55 120 43 2 
22312C| 22312CK 122312C/W33 | 22312CK/ W33 60 130 46 2.1 
22313С | 22313CK 122313C/W33 | 22313CK/ W33 | 65 140 48 2.1 
22314С | 22314CK 122314C/W33 | 22314CK/ W33 70 150 51 2.1 
22315C| 22315CK 122315C/W33 | 22315CK/W33 | 75 160 55 2.1 
22316C| 22316CK 122316C/W33 | 22316 CK/ W33 80 170 58 2.1 
22317C| 22317CK 122317C/W33 | 22317 CK/ W33 85 180 60 3 
22318С | 22318CK 122318 C/ W33 | 22318 CK/W33 | 90 190 64 3 
22319С | 22319CK 122319C/W33 | 22319CK/W33 | 95 200 67 3 
22320С | 22320СК 122320C/W33 122320CK/W33 | 100 | 215 73 3 
22322C| 22322CK 122322C/W33 122322CK/W33 | 110 240 80 3 
22324С | 22324CK 122324C/W33 | 22324CK/ W33 | 120 260 86 3 
22326С | 22326CK 122326C/W33 122326CK/W33 | 130 | 280 93 4 
22328С | 22328CK 122328C/W33 122328CK/W33 | 140 300 102 4 
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轴承 代号 


20000C | 20000CK |20000C/W33 | 20000CK/W33 d 


22330C | 22330CK 
22332C | 22332CK 
22334С | 22334CK 
22336С | 22336СК 
22338С | 22338CK 
22340С | 22340CK 
22344С | 22344CK 
22348С | 22348CK 


22330C/W33 
22332C/W33 
22334C/W33 
22336 C/ W33 
22338 C/ W33 
22340 C/ W33 
22344 C/ W33 
22348 C/ W33 


23 系列 








22330 CK/ W33 
22332 CK/ W33 
22334 CK/ W33 
22336 CK/ W33 
22338 CK/ W33 
22340 CK/ W33 
22344 CK/ W33 
22348 CK/ W33 


150 
160 
170 
180 
190 
200 
220 
240 








注 : 7 为 轴承 内 、 外 圈 公 称 倒 角 尺寸 ; ram 为 了 的 单 回 最 小 大 才 。 


5.37 


圆柱 滚 子 轴承 





( 续 ) 
外 形 尺寸 /mm 
р В А 

320 | 108 4 
340 | 114 4 
360 | 120 4 
380 | 126 4 
400 | 132 5 
420 | 138 5 
460 | 145 5 
500 | 155 5 


HIER HHR H fe KS [а gk, ЛИТАРА К СС, ИКУ 46 
癌 载 全 的 能 力 要 较 大 些 。 圆 柱 深 子 轴承 的 外 形 结 构 如 图 5-16 所 示 , 


外形 尽 寸 見 表 5-27, 


S-16 


а) 








b) 


圆柱 滚 子 轴承 的 外 形 结构 
а) 内 圈 无 挡 边 圆柱 深 子 轴承 NU 型 


b) 外 圈 无 挡 边 圆 柱 深 子 轴承 N 型 
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表 5-27 圆柱 滚 子 轴 承 的 外 形 尺 寸 (GB/T 283—2007) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D b Г тіп ismin 
NU202E N202E 15 35 11 0.0 0.3 
NU203E N203 E 17 40 12 0.6 0.3 
NU204E N204E 20 47 14 1 0.6 
NU205E N205E 25 52 15 1 0.0 
NU206E N206E 30 62 16 1 0.0 
NU207E N207E 35 72 17 1.1 0.6 
NU208E N208E 40 80 18 1.1 1.1 
NU209E N209E 45 85 19 1.1 1.1 
NU210E N210E 50 90 20 1.1 1.1 
NU211E N211E 55 100 21 1.5 1.1 
NU212E N212E 60 110 22 1.5 1.5 
NU213E N213E 65 120 23 1.5 1.5 
NU214E N214E 70 125 24 1.5 1.5 
NU215E N215E 75 130 25 1.5 1.5 
NU216E N216E 80 140 26 2 
NU217E N217E 85 150 28 2 
NU218E N218E 90 160 30 2 
NU219E N219E 95 170 32 2. 1 2.1 
NU220E N220E 100 180 34 2.1 2.1 
NU221F N221E 105 190 36 2.1 2.1 
NU222E N222E 110 200 38 21 2.1 
NU224E N224E 120 215 40 2.1 Dal 
NU226E N226E 130 230 40 3 3 
NU228E N228E 140 250 42 3 3 
NU230E N230E 150 270 45 3 3 
NU232E N232E 160 290 48 3 3 
NU234E N234E 170 310 52 4 4 
NU236E N236E 180 320 52 4 4 
NU238E N238E 190 340 55 4 4 
NU240E N240E 200 360 58 4 4 
NU244F N244E 220 400 65 4 4 
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ЗЕ) 

轴承 型 号 外形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D В Pi AN 
NU248E N248E 240 440 72 4 4 
NU252E == 260 480 80 5 5 
NU256E 一 280 500 80 5 5 
NU260E ーー 300 540 85 5 5 
NU264E ーー 320 580 92 5 5 
NU303E N303E 17 47 14 1 0.6 
NU304E N304E 20 52 15 1.1 0.6 
NU305E N305E 25 62 17 1.1 1.1 
NU306E N306E 30 72 19 1.1 1.1 
NU307E N307E 35 80 21 1.5 1.1 
NU30SE N308E 40 90 23 1.5 1.5 
NU309E N309E 45 100 25 1.5 1.5 
NU310E N310E 50 110 27 2 
NU311E N311E 55 120 29 2 
NU312E N312E 60 130 31 2.1 2.1 
NU313E N313E 65 140 33 21 2.1 
NU314E N314E 70 150 35 2]. 2...1 
NU315E N315E 75 160 37 2.1 2.1 
NU316E N316E 80 170 39 2.1 2.1 
NU317E N317E 85 180 41 3 3 
NU318E N318E 90 190 43 3 3 
NU319E N319E 95 200 45 3 3 
NU320E N320E 100 215 47 3 3 
NU321E N321E 105 225 49 3 3 
NU322E N322E 110 240 50 3 3 
NU324E N324E 120 260 55 3 3 
NU326E N326E 130 280 58 4 4 
NU328E N328E 140 300 62 4 4 
NU330E N330E 150 320 65 4 4 
NU332E N332E 160 340 68 4 4 
NU334E N334E 170 360 72 4 4 
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续 ) 
轴承 型 号 外形 尺 寸 /mm 
NU 型 N 型 d D b Га АЯ 
NU336E = 180 380 75 4 4 
NU338E = 190 400 78 5 5 
NU340E 一 200 420 80 5 5 
NU344E 一 220 400 88 5 5 
NU348E 一 240 500 95 5 5 
NU352E == 260 540 102 6 6 
NU356E = 280 580 108 6 6 
NU1005 N1005 25 47 12 1 0.3 
NU1006 N1006 30 55 13 1 0.6 
NU1007 N1007 35 62 14 1 0.6 
NU1008 N1008 40 68 15 1 0.6 
NU1009 N1009 45 75 16 1 0.6 
NU1010 N1010 50 80 16 1 0.6 
NU1011 N1011 55 90 18 1.1 1 
NU1012 N1012 60 95 18 1.1 1 
NU1013 N1013 65 100 18 1.1 1 
NU1014 N1014 70 110 20 1.1 1 
NU1015 N1015 75 115 20 1.1 1 
NU1016 N1016 80 125 22 1.1 1 
NU1017 N1017 85 130 22 1.1 1 
NU1018 N1018 90 140 24 1.5 1.1 
NU1019 N1019 95 145 24 1.5 1.1 
NU1020 N1020 100 150 24 1.5 1.1 
NU1021 N1021 105 160 26 2 1.1 
NU1022 N1022 110 170 28 2 1.1 
NU1024 N1024 120 180 28 2 1.1 
NU1026 N1026 130 200 33 2 1.1 
NU1028 N1028 140 210 33 2 f 
NU1030 N1030 150 225 35 21 1.5 
NU1032 N1032 160 240 38 2.1 1.5 
NU1034 N1034 170 260 42 2.1 Ia 
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轴承 型 号 外形 尽 寸 Zmm 





NU 型 N 型 В ыз 
01036 
01038 
01040 
01044 
001048 
01052 
01056 
01060 
01064 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 


= > > => 
N N N 
=-= j= кыз 
B ә 2 
= 一 一 





2 2 2 А = 


1068 
1072 
1076 
1080 
1084 
1088 
1092 
1096 
10/500 
10/530 
10/560 
10/600 
Ee ЕН ria jp oi ЈК; 

rismn 一 71 的 最 小 单一 尺寸 。 


2 








Z Z Z Z Z 











N 


2 2 


Z 
の へ С С С С ON ON CA GA л щл л た た A + Q GQ 


3 
3 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
5 
5 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 








U 
U 
U 
U 





Z 








5.3.8 圆锥 滚 子 轴 承 

辐 锥 深 子 轴承 的 应 用 比较 广泛 ， 适 用 于 承受 径 向 负 三 和 轴 问 负 答 
联合 作用 并 以 径 问 俩 三 为 主 的 传动 轴 上 。 圆 锥 深 子 轴承 的 外 形 结 构 如 
图 5-17 所 示 , 外形 尽 寸 見 表 5-28, 
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hÉ 
代号 


30202 
30203 
30204 
30205 
30206 
302/32 
30207 
30208 
30209 
30210 
30211 
30212 
30213 
30214 
30215 
30216 
30217 
30218 
30219 
30220 
30221 
30222 
30224 





А, 














5-17 圆锥 滚 子 轴承 的 外 形 结构 
表 S-28 圆锥 滚 子 轴承 的 外 形 斥 寸 (CB/T 297—1994) 
外 形 尺寸 /mm 轴承 外 形 尺寸 /mm 
d р Т В С ES d D T B C 
02 系列 02 系列 
30226 | 130 | 230 43.75; 40 | 34 
30228 | 140 | 250 45.75; 42 | 36 
30230 | 150 | 270 | 49 | 45 | 38 
30232 | 160 | 290 | 52 | 48 | 40 
30234 | 170 | 310 | 57 | 52 | 43 
30236 | 180 | 320 | 57 | 5&2 |43 
30238 | 190 | 340 | 60 | 55 | 46 
30240 | 200 | 360 | 64 | 58 | 48 
30244 | 220 | 400 | 72 | 65 | 54 








30302 
30303 
30304 
30305 
30306 
30307 
30308 
30309 
30310 
30311 
30312 
30313 
30314 








03 系列 
14.25 
15.25 
16.25 
18.25 
20.75 
22.75 
25.25 
27.25 
29.25 
31.5 
33.5 
36 
38 





13 
14 
15 
17 
19 
21 
23 
25 
27 
29 
31 
33 
35 
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( Z) 
轴承 外形 尽 寸 /mm 轴承 外形 尽 寸 /mm 
代号 | 4 | р|іт|ів\с| =|а|р |т|в |с 
03 系列 03 系列 

30315 30328 53 
30316 30330 55 
30317 30332 58 
30318 30334 62 
30319 30336 64 
30320 30338 65 
30321 30340 67 
30322 30344 73 
30324 30348 80 
30326 30352 85 

















5.4 滚动 轴承 紧 定 套 

滚动 轴承 紧 定 套 是 固定 滚动 轴承 位 置 用 的 一 种 轴承 安装 附件 ， 它 
由 紧 定 衬 套 、 锁 紧 螺 母 、 锁 紧 热 圈 等 组 成 ， 其 外 形 结 构 如 图 5-18 所 
示 ， 各 件 规格 尺寸 见 表 5-29 ~ R 5-31. 











255 


Ву В, 





图 5-18 滚动 轴承 紧 定 套 
a) ZEE b) 锁 紧 垫圈 с) 紧 定 衬 套 а) 锁 紧 螺母 
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表 S-29 常见 紧 定 套 与 其 组 成 零件 代号 对 照 
(JB/T 7919. 2—1999) 

















紧 定 套 系列 紧 定 衬 套 系列 war” 
РЛ эх +£ PJ 
H2 нз | H23 A23 | 代号 “| (ИЯЛ) 
紧 定 套 代号 紧 定 衬 套 代 号 [ы 
Н202 H302 H2302 A202 A302 A2302 KM02 MB02 
H203 H303 H2303 A203 A303 A2303 KM03 MB03 
H204 H304 H2304 A204 A304 A2304 KMO4 МВО4 
Н205 Н305 Н2305 А205 A305 A2305 KM05 MB05 
H206 H306 H2306 A206 A306 A2306 KM06 MBO6 
H207 H307 H2307 A207 A307 A2307 КМО? MBO7 
H208 H308 H2308 A208 A308 A2308 KMOS MB08 
Н209 H309 H2309 A209 A309 A2309 KM09 МВО9 
H210 H310 H2310 A210 A310 A2310 KM10 MB10 
H211 H311 H2311 A211 A311 А2311 КМ11 МВ11 
Н212 H312 H2312 A212 A312 A2312 KM12 MB12 
H213 H313 H2313 A213 A313 A2313 KM13 MB13 
H214 H314 H2314 A214 A314 A2314 KM14 MB14 
Н215 H315 H2315 A215 A315 А2315 KM15 МВ15 
Н216 H316 H2316 A216 A316 A2316 KM16 MB16 
H217 H317 H2317 A217 A317 А2317 KM17 MB17 
H218 H318 H2318 A218 A318 A2318 KM18 MB18 
H219 H319 H2319 A219 A319 A2319 KM19 MB19 
H220 H320 H2320 A220 A320 A2320 KM20 MB20 
H221 H321 — А221 A321 — KM21 MB21 
H222 H322 H2322 A222 A322 A2322 KM22 MB22 
注 : 1. 紧 定 套 每 一 代号 ， 由 相应 系列 代号 的 紧 定 衬 套 、 锁 紧 螺 母 和 锁 紧 


垫圈 组 成 。 例 : 代号 H205 紧 定 套 ， 即 由 代号 A205 紧 定 衬 套 、 
KM05 锁 紧 螺母 和 MBOS 锁 紧 垫圈 (AAMO HAR. AB рУ ЛАЯ 
紧 执 圈 代 号 为 MBA x x 。 代 号 Н2324 ~ H2356 及 H30 、H31 、H32 、 
H39 系列 紧 定 套 的 组 成 零件 代号 ， 本 书 从 上 略 ; 参见 JB/T 7919. 2 一 
1999 。 





. ЗНИК H Tay 4 ЕГЕ АО ЖЛЕ Б, m WEN KENE 





WRES, WE KENEM KEBK MIE “X”. Hl: 
A205X。 其 锁 紧 垫圈 应 改 用 弯 内 不 锁 紧 垫圈 (MBA 型 ) 。 





. 紧 定 套 代号 最 后 两 位 数字 ， 与 适用 轴承 代号 最 后 两 位 数字 表示 意 


义 相同 ， 将 该 数字 (02. 03 除外 ) 乘 5， 也 表示 该 代号 适用 的 轴 
承 内 径 (d)。 例 : 代号 H205 XES, wH 1205K 轴承 ， 该 轴承 
内 径 d =25mm。 
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表 S-30 ” 紧 定 衬 套 主要 尺寸 

















w 主要 尺寸 /mm 

(ЖЕШ) 紧 定 衬 套 x 

代号 适用 | 紧 定 | KEB klis 

y == FEF: 

、 轴承 | 衬 套 J БЕ 

螺纹 G £ | 内 径 
A2 A3 A23 内 径 t= A2 | АЗ | А2З / b 
系列 | 系列 | 系列 d | di | 系列 | 系列 | 系列 

A203 — — М17 х1 17 14 20 — — 2 5 
A204 | A304 | A2304 М20 х1 20 17 24 28 31 2 5 
A205 | A305 | A2305 M25 х1. 5 25 20 26 29 35 2 6 
A206 | A306 | A2306 M30 x 1.5 30 25 27 31 38 2 6 
A207 | A307 | A2307 M35 х1.5 35 30 29 35 43 2 8 
A208 | A308 | A2308 МАО x 1. 5 40 35 31 36 46 2. 8 
А209 | A309 | А2309 M45 x1.5 45 40 33 39 50 2. 8 
А210 | A310 | А2310 M50 x1.5 50 45 35 42 55 2 8 
A211 | A311 | А2311 М55 х2 55 50 37 45 59 3 |10 
А212 | А312 | А2312 M60 х2 00 55 38 47 62 3 |10 
A213 | A313 | A2313 M65 х2 65 60 40 50 65 3 |10 
А214 | A314 | А2314 M70 х2 70 63 41 52 68 3 |10 
A215 | A315 | А2315 М75 х2 75 65 43 55 73 3 |10 
А216 | A316 | А2316 М80 х2 80 70 46 59 78 3 |12 
А217 | A317 | А2317 М85 х2 85 75 50 63 82 3 |12 
A218 | A318 | А2318 M90 х2 90 80 52 65 86 3 |12 
A219 | A3]9 | A2319 M95 х2 95 85 55 68 90 4 | 12 
А220 | А320 | А2320 M100 х2 100 90 58 71 97 4 | 14 
A221 | A321 — M105 x2 105 95 60 74 — 4 | 14 
A222 | A322 | A2322 М110 x2 110 100 63 77 | 105 | 4 |14 











注 : 紧 定 桂 套 分 宽 槽 和 罕 槽 两 种 。 表 列 为 罕 槽 衬 僚 的 代号 ， 宽 槽 衬 套 的 代 
号 须 在 罕 槽 衬 套 代号 后 面 加 注 “X"” 。 例 : A306 (ERRE), A306X 
〈 宽 槽 衬 套 ) 。 两 种 衬 套 的 矿 才 除 切 槽 宽度 不 同 外 ， 其 余 均 相同 。 罕 
槽 衬 套 的 切 槽 宽度 为 /， 宽 槽 衬 套 的 切 槽 宽度 等 于 2; ЖАТ 
分 的 锁 紧 宽度 均等 于 !。 


вк 
ва 
代号 
KMO2 
KMO3 
KMO4 
KMOS 
KM06 
KM07 
KM08 
KM09 
KM10 
КМ11 
KM12 
KM13 
KM14 
KM15 
KM16 
KM17 
KM18 
KM19 
KM20 
KM21 
KM22 











锁 紧 螺母 主要 尺寸 /mm 


螺纹 
р 


( G) 


М15 х1 
М17 х1 
М20 х1 
М25 х1. 
M30 х1. 
M33 х1. 
M40 х1. 
M43 х1. 
M50 х1. 
М55 х2 
M60 х2 
M65 х2 
M70 х2 
М75 х2 
М80 х2 
M85 х2 
М90 х2 
М95 х2 
М100 х2 
М105 х2 
M110 х2 





л CA л л л л 


表 5-31 





о со 34 ココ ひい いひ Съ ўа Д 





ЇЙ ЖЕ Ea Ер а УЖЕ а 





锁 紧 垫圈 主要 矿 寸 /mm 





чк E аЙ айай ашса Pu 2 ийси ыу s 
ED 





a エー р テー |р テー 


= к — — — — — — — — = = `. 
Со Со Со GO Со Со GO л л ол Un л 








ーー 
S ら らら oe ココ つつ ひひ の ひい の い ひい ひい ょ ょ よ ょ | — sü = 


= 
N 








S `° ооо uu 
оно о кюк 
л A wm A Чл A A «л A A 2 A A «л Ол A Ол “л ол л 


KERRI 

H2 H3 H23 

系列 系列 系列 
紧 定 套 重量 /kg= 

0.041 0.045 0.049 
0.070 0.075 0.087 
0.099 0.109 0.126 
0.125 0.142 0.165 
0.174 0.189 0.224 
0.227 0.248 0.280 
0.274 0.303 0.362 
0.308 0.345 0.420 
0.346 0.394 0.481 
0.401 0.458 0.557 
0.707 0.831 1.05 
0.882 1.03 1.28 
1.02 1.18 1.45 
1.19 1.37 1.69 
1.37 1.56 1.92 
1.49 1.69 2.15 
1.93 2.18 2.74 
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5.5 滚动 轴承 座 


5.5.1 二 螺 柱 轴承 座 

等 径 孔 二 螺 柱 轴承 座 是 支承 传动 轴 及 固定 深 动 轴承 外 圈 用 的 装 
置 ， 外 形 结 构 如 图 5-19 所 示 。SN5 和 SN6 系列 轴承 座 用 于 等 径 传动 
轴 安 站 固定 市 圆锥 了 筷 (或 紧 定 套 ) 的 深 动 轴承 ，SN2 和 SN3 系列 轴 
承 座 用 于 异 径 传 动 轴 (ЈА НОЯН) 安装 固定 圆柱 孔 的 滚动 轴承 。 
当 轴 承 宽 度 小 于 轴承 座 内 孔 宽 度 时 ， 需 在 轴承 一 侧 或 两 侧 加 垫 止 推 
环 ， 以 防止 轴承 在 轴承 座 内 产生 轴 癌 位 移 。 














等 径 轴 用 轴承 座 异 径 轴 用 轴承 座 止 推 环 
5-19 ”二 螺 柱 轴承 座 


不 同系 列 的 轴承 座 和 轴承 座 止 推 环 规格 尺寸 见 表 5-32 ~ K 5-34 。 
表 5-32 轻 系 列 轴承 座 (SN5、SN2 系列 ) 





型 号 














SN5 | SN2 
系列 | 系列 


505 | 205 
506 | 206 
507 | 207 
508 | 208 






































509 | 209 | 45 40 55 85 31 60 170 | M12 |2.9 [2.8 

510 | 210 | 50 45 60 90 33 60 170 | M12 |3.3 | 3.1 

511 | 211 | 55 50 65 100 33 70 210 | M16 | 4.6 | 4.3 

512 |212 | 60 55 70 110 38 70 210 | M16 | 5.4 | 5.0 

513 |213 | 65 60 75 120 43 80 230 | M16 | 6.7 | 6.3 

— |214 | 70 一 80 125 44 80 230 | M16 | 一 10.1 

515 |215 | 75 65 85 130 41 80 230 | M16 | 7.3 | 7.0 

516 |216 | 80 70 90 140 43 95 260 | M20 | 9.3 | 9.3 

517 | 217 | 85 75 95 150 46 95 260 | M20 | 9.8 19.8 

518 |218 | 90 80 100 | 160 | 62.4 | 100 | 290 | M20 |12. 5 112. 3 

520 | 220 | 100 90 115 180 170.3 | 112 | 320 | M24 |17.0 16.5 

522 | 222 | 110 100 125 | 200 80 125 | 350 | M24 |18. 5 |19.3 

524 | 224 | 120 110 135 | 215 86 140 | 350 | M24 [24.5 24.6 

526 | 226 | 130 | 115 145 | 230 90 150 | 380 | M24 30.0 130.0 

528 | 228 | 140 | 125 155 | 250 98 150 | 420 | M30 38.0 |37.0 

530 | 230 | 150 | 135 165 | 270 | 106 | 160 | 450 | M30 45.6 (45.0 

532 | 232 | 160 | 140 | 175 | 290 | 114 | 17 | 470 | M30 |53. 8 |53.0 

注 : 1. 表 列 SN 系列 轴承 座 的 完整 型 号 ， 由 SN 和 数字 两 部 分 组 成 ， 如 

SN513. 53615, 

2. 轴承 座 型 号 与 适用 轴承 代号 的 最 后 两 位 数字 之 间 关系 ， 对 于 现行 

轴承 代号 ， 两 者 相同 ;对 于 不 带 紧 定 套 的 旧 轴 承 型 号 ,两 者 也 相 

同 , 对 于 带 紧 定 套 的 旧 轴 承 代号 ,轴承 座 型 号 大 于 旧 轴 承 代号 

(大 1~4， 随 型 号 增 大 而 增 大 )。 例 ，SN513 轴承 座 ， 适 用 现行 轴 

承 代 号 为 1213K (111213). 1213K + H213 (11212); SN615 轴承 

Ж, 适用 现行 轴承 代号 为 1315K (111315). 1315K + H315 
(11313)， 其 中 括号 内 为 旧 轴 和 承 代号 。 

3. SN524 (SN224) ~SN532 (SN232) 轴承 座 ， 一 般 装 有 吊环 螺钉 。 
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表 5-33 中 系列 轴承 座 (SN6、SN3 系列 ) 











ш 号 | 轴承 | “НИЕ НЕХТ | 座 中 | 螺栓 | жа 
内 径 | SN6 | SN3 | 直径 | 宽度 | 心 高 Am | os | 《参考 ) 

КОО a I а ее БИ, гету рк 

系列 | 系列 


605 | 305 | 25 20 30 02 34 50 150 | M12 
606 | 306 | 30 25 35 72 37 50 150 | M12 
607 | 307 35 30 45 80 41 60 170 | M12 
608 | 308 | 40 35 50 90 43 60 170 | M12 


2 
2 
Í 
3 
609 | 309 45 40 55 100 | 46 70 210 | M16 | 4. 
610 | 310 50 45 60 110 | 50 70 210 | M16 |5 
611 |311 | 55 50 65 120 | 53 80 230 | M16 |6 
612 | 312 | 60 55 70 130 | 56 80 230 | M16 | 7 
613 |313 | 65 60 75 140 | 58 95 260 | M20 |9 
— |314 | 70 = 80 150 | 6l 95 260 | M20 | 一 (11.0 
615 | 315 | 75 65 85 160 | 65 100 | 290 | M20 |13.3|14.0 
616 | 316 | 80 70 90 170 | 68 112 | 290 | M20 |14.3|13.& 


617 |317 | 85 75 95 180 | 70 112 | 320 | M24 |15.0|15.& 

















618 | — | 90 80 = 190 | 74 112. | 320 | MA | 一 | 一 
619 | 一 | 95 85 — | 200 | 77 125 | 350 | M24 | — | 一 
620 | 一 | 100 90 — | 215 83 140 | 350 | M24 | — | 一 
622 | — | 110 | 100 — | 240 90 150 | 390 | M24 | — | — 
624 | — | 120 | 110 — | 260 96 160 | 450 | M30 | — | 一 
626 | — | 130 | 115 — | 280 | 103 | 170 | 470 | M30 | — | — 
628 | — | 140 | 125 — | 300 | 112 | 180 | 520 | M30 | — | — 
630 | — | 150 | 135 — | 320 | 118 | 190 | 560 | M30 | — | — 
632 | — | 160 | 140 — | 340 | 124 | 200 | 580 | M36 | — | — 





注 : 参见 “ 表 5-32 轻 系 列 轴承 座 ” 的 注 1~3。 


型 号 
(SR) 


52x5 
52x7 
62 x7 
62 x8.5 
62 x10 
72 x8 
72 x9 
72x10 
80 x7.5 
80 x 10 
85 x6 
85 х8 
90 x 6.5 
90 x 10 
100 x6 
100 х8 
100 x 10 


100 x 10.5 


110 x8 
110 x10 


110 x11.5 


120 x 10 
120 x 12 


表 S-34 轴承 座 止 推 环 


第 5 





100 
100 
100 
100 
110 
110 
110 
120 
120 


6.5 


10 


108 
108 


平 








125 x 10 
125 x 13 

130 х8 

130 x 10 
130 x 12. 
140 х8. 5 
140 х 10 
140 х 12. 
150 х9 

150 х 10 
150 х 13 

160 х 10 
160 х 11. 
160 х 14 
160 х 16. 
170 x10 
170 х 10. 
170 х 14. 
180 х 10 
180 х 12. 
180 х 14. 
180 х 18. 
190 х 10 


佐 2) 件 


9 


=k 


— 








127 
127 
127 
135 
135 
135 
144 
144 
144 
144 
154 
154 
154 
163 
163 
163 
163 
173 
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105 
105 
105 
105 
112 
112 
112 
120 
120 
120 
120 
130 
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型 号 

(SR) 
190 х 15.5 310 х 10 
200 х 10 320 х5 
200 х 13. 320 х 10 
200 x 16 340 х5 
200 x21 340 x 10 
215 x10 360 x6 
215 x14 360 x 10 
215 x18 370 x 10 
230 x 10 380 х5 
230 x 13 400 x 5 
240 x 10 400 x 10 
240 x 20 420 х5 
250 x 10 440 х5 
250 x 15 440 x 10 
260 x 10 460 х5 
270 x10 460 x 10 
270 x 10. 480 х5 
280 x 10 500 х5 
290 x 10 500 x 10 
290 x 17 540 x5 
300 x 10 540 x 10 
310 x5 580 x5 


注 : 止 推 环 型 号 由 SR 和 D xB 两 部 分 组 成 ， 如 SR52 x5, 
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5.5.2 市 座 外 球面 球 轴承 

带 座 外 球面 球 轴承 是 一 种 球面 球 轴承 与 整体 轴承 座 组 成 的 组 合 
件 。 由 于 轴承 座 的 内 孔 和 滚动 轴承 的 外 圆 表面 为 球面 弧 形 ， 故 使 这 种 
轴承 有 良好 的 自动 调 心 功能 ; 滚动 轴承 的 内 圈 加 宽 ， 可 使 用 项 丝 
(或 偏心 套 、 紧 定 套 ) 使 内 圈 与 光 轴 在 任意 点 固定 。 轴 承 座 的 外 形 结 
构 如 图 5-20 所 示 ， 其 规格 尺寸 见 表 5-35。 











带 方形 座 外 球面 球 轴承 带 葵 形 座 外 球面 球 轴承 
5-20 ”轴承 座 的 外 形 结构 


表 5-35 和 带 座 外 球面 球 轴承 规格 
带 座 外 球面 球 轴承 新 旧型 号 对 照 (部 分 ) 


新 型 号 旧型 号 
GB/T 7810—1995 (GB/T 7810—1987) 





轴承 型 号 











带 立 式 座 外 球面 球 轴 承 UCP200 .UCP300 790500 790600 
带 方 形 座 外 球面 球 轴承 UCFU200 、UCFU300 F90500 、F90600 
带 蔡 形 座 外 球面 球 轴承 | UCFLU200 、UCFLU300 190500 ‚190600 
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(2%) 
т ДЕ ЭЭК ЭКК Еш К Ур RA) 
轴承 型 号 主要 尺寸 /mm 

















2 系列 
201 |201 |201 | 12 127.4130.2139 | 32 | 32 | 96 | 54 [76.51129 78 | 99/61 
202 |202 |202 | 15 127. 4130.21 39 | 32 | 32 | 96 | 54 |76.5|129| 78 | 99/61 
203 |203 |203 | 17 127. 4130.2 39 | 32 | 32 | 96 | 54 [76.51129 78 | 99/61 
204 |204 |204 | 20 | 31 133.31 39 | 34 | 34 | 96 163.5] 90 1134| 88 | 113/62 
205 |205 |205 | 25 134. 1 |36. 5 | 39 | 35 | 35 |105| 70 | 99 |142 |97 | 125/70 
206 |206 1206 | 30 138. 1 |42.9| 48 |38 | 38 |121 (82.5 116. 51167 110 142/83 
207 |207 |207 | 35 142.9 |47.6| 48 | 38 | 38 |126| 92 | 130 |172|119| 156/96 
208 |208 1208 | 40 149.2 49.2 | 55 | 43 | 43 |136 101. 5143. 5|186 |132 | 172/105 
209 |209 |209 | 45 |49.2 | 54 |55 |45 | 45 |146| 105 1148.5192 |139 180/112 
210 [210 1210 | 50 151.6157.2161 | 48 | 48 |159| 111 | 157 |208 |145 | 190/117 
2111211 1211155 |55.6|63.5|61 | 51 | 51 |172| 130 | 184 |233 |164 | 222/134 
212 |212 |212 | 60 165.1169.9| 71 |60 | 60 |186| 143 | 202 1243 |177 1238/142 
213 |213 | — | 65 |65. 1 (76.2 | 73 | 52 | 一 |203 149. 5| 一 |268 |189 ーー 
214|214| — | 70 |74.6|79.4|74 | 54 | — |210| 152 | 一 |269 |195 一 
215 |215 | — | 75 77.8182.6| 83 |58 | — |217 159 | 一 |278 |202 ーー 
216|216|— | 80 |82.6|88.9| 84 | 65 | — |232| 165 | 一 |295 1213 ーー 
217|217|— | 85 185.7195.2| 95 | 75 | — |247 | 175 | — 1313 |222 — 
218 — | 90 | 96 1101.6 100| 75 | — 1262 187 | 一 |330 |240 — 
220 |220| 一 |1100 | 108 | 115 |111 | 80 | — 1308 | 210 | 一 |390 |270 一 

3 系列 


305 
306 
307 
308 





45 | 29 | 29 


50 | 32 | 32 
56 | 36 | 36 
60 | 40 | 40 








150 


150/80 

180/90 
185/100 
200/112 





轴承 型 号 


传 动 件 


沉 座 外 球面 球 轴承 主要 尺寸 (部 分 ) 





主要 尺寸 /mm 


661. 








A< J 





L < 


DU 


L/L = 





3 系 列 
309 |309 |309 | 45 | 57 | 67 |67 |44 | 44 |190| 125 | 177 |245 |160 1230/125 
31013101310150161 | 75 |75 |48 | 48 |212| 132 | 187 |275 |175 |240/140 
31113111311133 | 66 | 80 |80 |52 | 52 |236| 140 | 198 |310 |185 |250/150 
312 13121312160 | 71 | 85 |85 |56 | 56 |250| 150 | 212 1330 |195 |270/160 
313 |313 |313 | 65 | 75 | 90 |90 |58 | 58 |260| 166 | 240 |340 |208 |295/175 
314 13141314170 | 78 | 95 |90 |61 | 61 |280| 178 | 250 |360 |226 1315/185 
315 |315 13151 75 | 82 | 100 |100| 66 | 66 |290| 184 | 260 |380 |236 |320/195 
316 1316 |316! 80 | 86 | 106 |110| 68 | 68 |300 196 | 285 |400 |250 |355/210 
317 |317 |317 | 85 | 96 | 112 |110 74 | 74 |320 204 | 300 |420 |260 1370/220 
318 |318 |318 | 90 | 96 | 118 |110| 76 | 76 |330 216 | 315 |430 |280 385/235 
319 |319 |319 | 95 | 103 | 125 |120 | 94 | 94 |360 228 | 330 |470 |290 | 405/250 
320 |320 |320 |100 | 108 | 140 |120 | 94 | 94 |380 242 | 360 |490 |310 | 440/270 
321 |321 |321 1105 | 112 | 140 |120 | 94 | 94 |380 242 | 360 1490 |310 1440/270 
322 |322 |322 1110 | 117 | 150 |140 | 96 | 9% |400 266 | 390 |520 |340 1470/300 
324 |324 |324 |120 | 126 | 160 |140 |110 |110 |450 290 | 430 |570 |370 |520/330 
326 |326 |326 1130 | 135 | 180 |140 |115 |115 |480 320 | 460 1600 |410 |550/360 
328 |328 |328 |140 | 145 | 220 |140 |125 |125 |500 350 | 500 1620 |450 600/400 








Е: АКР, В— ЖР Е, 


5.6 


滑动 轴承 座 
5.6.1 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 











一 立 座 中 心 高 ，4 一 轴承 座 宽 度 ， 
/一 轴承 座 螺 和 孔 中 心 距 ，L 一 轴承 座 长 度 或 长 轴 长 度 ，Li 一 轴承 座 短 轴 
长 度 。 


整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 用 于 支承 转速 较 低 的 传动 轴 ， 其 外 形 结构 


如 图 5-21 所 示 ， 其 主要 尺寸 见 表 5-36。 
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表 5-36 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2560—2007) 


图 5-21 整体 有 衬 正 滑动 轴承 座 
1 一 轴 套 ”2 一 轴承 座 





的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 AE [4 
HZ020 30 30 12 
HZ023 35 40 14.5 
Н/030 35 50 18.5 
Н/035 42 55 18.5 
Н/040 45 60 18.5 
Н/045 50 70 24 
Н/050 50 75 24 
HZ060 60 80 28 
HZ070 70 100 28 
HZ080 80 100 28 
HZ090 85 120 35 
HZ100 90 120 35 
HZ110 95 140 35 
HZ120 105 150 42 
HZ140 120 170 42 
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5.6.2 ”对 开 式 二 螺 柱 正 滑动 轴承 座 
对 开 式 二 螺 柱 正 滑 动 轴承 座 外 形 结 构 如 图 5-22 所 示 , REER 
寸 见 表 5-37。 









X ノ 
W 





8 5-22 ”对 开 式 二 螺 柱 正 滑动 轴承 座 


表 5-37 ”对 开 式 二 螺 柱 正 滑 动 轴承 座 (JB/T 2561—2007) 





的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 
Н2030 30 38 34 70 35 140 60 115 10 
H2035 35 45 45 87 42 165 75 135 12 
H2040 40 50 50 90 45 170 80 140 14.5 
H2045 45 55 55 100 50 175 85 145 14.5 
H2050 50 60 60 105 50 200 90 160 18.5 
H2060 60 70 70 125 60 240 | 100 | 190 24 
Н2070 70 85 85 140 70 260 | 120 | 210 24 
H2080 80 95 95 160 80 290 | 140 | 240 28 
H2090 90 105 | 105 | 170 85 300 | 150 | 250 28 
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H2100 
H2110 
H2120 
H2140 
H2160 
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5.6.3 ”对 开 式 四 螺 柱 正 滑 动 轴承 座 
对 开 式 四 螺 柱 正清 动 轴 承 座 外 形 结构 如 图 5-23 所 示 ， 其 主要 下 


寸 见 表 5-38, 





E 5-23 ”对 开 式 四 螺 柱 正 滑 动 轴 承 座 
表 S-38 ”对 开 四 螺 柱 正 滑动 轴承 座 (JB/T 2562—2007) 








的 主要 尺寸 (单位 : тт) 
Н 
型 号 ( a D B = и L L, L, L, | d, 
H4050 50 60 75 105 50 200 | 160 30 90 |14.5 
Н4060 60 70 90 125 60 240 | 190 40 100 18.5 











Ж а) 
H4070 | 70 

H4080 | 80 

H4090 | 90 

H4100 | 100 
H4110 | 110 
H4120 | 120 
H4140 | 140 
H4160 | 160 
H4180 | 180 
H4200 | 200 
H4220 | 220 











5.6.4 对 开 式 四 螺 柱 斜 滑 动 轴承 座 
对 开 式 四 昌 柱 斜 消 动 轴 厌 座 外 形 结构 如 图 5-24 所 示 , НЕ 
寸 见 表 5-39, 


2 KO で < 





图 5-24 ”对 开 式 四 螺 柱 斜 滑 动 轴承 座 
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表 5-39 ”对 开 式 四 螺 柱 斜 滑 动 轴承 座 (JB/T 2563—2007) 





的 主要 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 ‚ЖЕ 
HX050 30 | 14.5 
HX060 40 |18.5 
HX070 45 |18.5 
HX080 55 24 
HX090 70 24 
HX100 80 24 
HX110 85 24 
HX120 90 28 
HX140 100 28 
HX160 120 28 
HX180 140 35 
HX200 160 42 
HX220 180 42 





5.6.5 铜 合金 轴 套 
金 轴 套 外 形 如 图 5-25 所 示 , 其 公称 尽 寸 見 表 540。 


铜 合 





Í 


КК 





525 MARHE 
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25-40 ЕЗЖЕ (GB/T 18324—2001) 的 公称 尺寸 
(単位: mm ) 


d, の 





6 |8 |10 
8 |10112 
10 |12 114 
12 | 14 | 16 
14 |16 |18 
15 |17 | 19 
16 | 18 | 20 
18 |20 |22 
20 |23 |24 
22 |25 |26 
(24)| 27 |28 
25 | 28 | 30 
(27)| 30 |32 
28 |32 |34 
30 | 34 |36 
32 |36 |38 
(33) 37 |40 
35 |39 |41 
(36) 40 |42 
38 |42 |45 
40 |44 |48 
42 |46 | 50 
45 |50 |53 


注 : 括号 内 的 仅 作 特殊 用 途 ， 应 尽 可 能 避免 使 用 。 


5.6.6 SHS 
卷 制 轴 套 外 形 如 图 5-26 所 示 ， 其 优选 公称 尺寸 见 表 5-41. 


14011001120 
150|100|120 
160|100|150 
170|120|150 
185 |120 |150 
195 |120 1180 
2101150 180 
220 11501180 
230 1180 |200 




















Н Н S Е И SE ш CN 
о о GO о ою ою со со л л л л л л л wm л л л wm ÜQ чо 


= 


N N N N N N N N 
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В 
接 雑 
| ' С) 
Z Г | 
\ 接 雑 
b) 
5-26 =н 
а) C 型 圆柱 轴 套 b) 了 型 法 兰 轴 套 
注 : 1. 轴承 材料 的 厚度 (s2): 仅 适 用 于 按 CB/T 12613. 2 的 规定 计算 。 
2. С, 可 以 是 圆 孤 或 倒 角 ， 按 150 13715 规定 。 
3. 6 最 小 值 为 0. 3mm， 公 称 壁 厚 为 0. 5mm 时 最 小 值 为 0.2mm。 
4. 


Ymax 7 $30 


бз & 32 件 


表 5-41 内 径 、 外 径 の 。、 壁 厚 s, MAE BH 
优选 公称 尺寸 (GB/T 12613. 1 一 2011 ) 
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2.0 


加 园丁 西西 西西 面 醒 
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( 续 ) 
pogr 
D; 
70 80 
wl 1 
35 2.0 
37 2. a 
38 e| fee] 
° ЕЕЕ 
В 

D; D, 53 

20 | 25 | 30 | 40 | 50 60 |70 | во. 100 | 115 
45 
50 
55 
60 
65 
70 75 2.5 с 
75 80 2.5 Ь с 
mlmlsl [> [> [= 
85 90 2.5 с с 
90 95 2.5 с 
95 100 | 2.5 с 
100 | 105 | 2.5 с с 
wm ИЗИ И ЗЕ 





120 
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250 | 255 | 2.5 с 
300 | 305 | 2.5 с 
Е: 宽度 B 的 极限 偏差 : 
a 为 +0. 25; 
b 为 土 0. 9 ; 
с H +0. 75, 


轴 套 宽度 的 极限 偏差 超出 a、b sk e 的 范围 时 ， 制 造 者 与 用 户 应 协商 
一 致 ， 并 在 公称 太 才 的 标注 后 面 给 出 。 











如 需要 使 用 非 标准 轴 矢 宽度 ， 则 当 广 科 50mm 时 ， 应 使 宽度 尾数 为 2、 
5 或 者 8; 当 >50mm Hf, MEREEN S. WEEE B A 


按 ISO 12301 规定 。 


жби 密封 件 


6.1 ОЖ @ Н 22 J El 


6.1.1 机 械 密封 用 O 形 橡胶 圈 
机 械 密 封 用 O 形 橡胶 轿 外 形 结构 如 图 6-1 所 示 ， 其 规格 尺寸 见 表 6-1。 





6-1 ”机械 密封 用 О МАВ 


表 6-1 机 械 密 封 用 O 形 橡胶 圈 的 规格 (单位 : mm) 

















а, d,( 截面 直 径 及 其 极限 偏差 ) 
内 径 极限 |1.60 + [1.80 + (2.10 + |2.65 + |3.10 + |3. 55 +|4.10+|4.30+|4.50 + |4.70 + |5.00 + 5.30 + |5.70 + |6.40 + [7.00 + |8.40 + 10.0 + 
偏差 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.30 
sofon x lxlxl | | | 1 | | 1 | | 1 | 1] 
| з 1 |l 1 | 1 | | у j | 1 
8.00 x 
+0.14 
9.00 х х 
el | xx 
11.8 X х х 
13.2 х х х 
БО a | [ж 
во) | xx 
17.0 х х 
18.0 х х х 
| 
+0.22 
21.2 x x 

















49. 


T z Єт та 

















dj d (截面 直径 及 其 极限 偏差 ) 
Në 极限 |1. 60 + 11.80 + [2.10 + 2.65 + 13.10 + |3. 55 + |4. 10 + 14.30 + |4.50 + |4.70 + |5.00 + 5.30 + 5.70 + [6.40 + 7.00 + [8.40 + 10.0 + 
1 
偏差 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 |0.30 
ss| e >] _ 
25.6 X X 
+0.22 
26.5 X X 
31. 9 X X 
32. 9 X X X 
+0.30 
38.7 X X 
40.0 X X 
= |>] 
вт 1 
+0.36 
45.0 x 
47.5 x 

















v 4+ 
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х 
х 


di dy 截面 直 径 及 其 极限 偏差 ) 
内 径 极限 |1.60 + 11.80 + (2.10 + |2.65 +|3.10+|3.55+|4.10+|4.30+|4.50 + |4.70 + |5.00 + 5.30 + |5.70 + |6.40 + [7.00 + |8.40 + 10.0 + 
偏差 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.30 
"usss 
+0. 36 
wo" Е 
53.0 
54. 5 
“| ү 
жөн [= Г ГЕ 
60.0 х х 
61.5 x x x x x 
| | | 
| | | 
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di d, ( 截面 直径 及 其 极限 偏差 ) 

内 径 极限 11.60 + [1.80 + |2.10 + |2.65 + |3. 10 + |3. 55 + |4. 10 + 14.30 + |4.50 + |4.70+|5.00+|5.30+|5.70+|6.40+|7.00+|8.40+ 10.0 + 
偏差 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.30 

= | | | 

ml | | | 

87.5 

90.0 

> | | | 

so | | | 

97.5 |+0.65 

100 

ml Гүр 

wl Гүр 

110 

115 

э үр 

ws] | | 1 

130 | ェ 0.90 

Г 

















# 4+ 


LLIS 


di d, ( 截面 直径 及 其 极限 仿 差 ) 





极限 |1.60 +|1.80 + |2.10 + |2.65 + |3.10 + |3. 55 +|4.10+|4.30+|4.50+|4.70+|5.00+ 5.30+|5.70+|6.40+|7.00+|8.40+ 10.0 + 
偏差 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 |0.30 


х х 
х х 
х х 


х 
х 
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は 
° 
NO 
© 





T z Єт та 























di 


d, ( 截面 直径 及 其 极限 仿 差 ) 





极限 11.60 + 11.80 + 2.10 + 2.65 + |3.10+ 


径 
НЕ 偏差 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 


3.55 + |4. 10 + |4. 30 + |4. 50 + [4.70 + |5. 00 + [5.30 + 5.70 + |6.40 + |7. 00 + |8.40 + 10.0 + 
0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.30 











х х х х х х х х х 
х х 


ИН 




















i 


97 H 
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di の ( 截面 直径 及 其 极限 偏差 ) 
N 极限 5.70 + |6.40 + |7.00 + |8.40 + 10.0 + 

“| 備 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.30 
345 х х 
355 | i | | x | >| 
375 |+2.10 ү үр, 
жэ | | |] Е кіх 
400 ШЕ ИЕЛЕ 
412 х х 
Е = et 
437 EC ек J 人 
450 х х 
462 一 一 一 
475 sss | |x| J> 
487 Е | = | — 
500 x x 
515 一 ЕР= х 
530 Ш [_ [ЕЕ | 人 
545 х х 
560 一 一 上 | 一 _ 

tE: “ x" ЗЛОМ o 
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T z Єт та 


6.1.2 


大 た 


БЫ 


бт Ж 


液压 气动 用 O 形 橡胶 图 


封 件 


· 681 · 


液压 气动 用 0 形 橡胶 轿 的 外 形 结构 和 机 械 密封 用 O J E Jš В 
形状 完全 相同 (图 6-1) , 其 規 格 尽 寸 見 表 6-2。 


表 6-2 


の 
1.8 +0.08 





的 规格 


d, 和み 对 应 的 规格 尺寸 /mm 


1.8 +0.13 ~ 50 +0.48 





5.3 +0.13 


液压 气动 用 О 形 橡胶 密封 圈 (CB/T 3452. 1 一 2005 ) 


di 
40 +0.41 ~ 400 +2.78 





2.65 +0. 09 110.6 +0. 19 ~ 150 +1. 16 


7+0. 15 





109 +0. 89 ~ 670 +4. 47 





3.55 +0.10 | 18 +0. 25 ~ 200 +1. 49 
d, 的 尺寸 系列 /mm 
1.8 +0.13 7.1 ょ 0.16 15.5 +0.23 32.5 +0.36 58 +0.54 
2 +0.13 7.5 +0.17 16 +0.23 33.5 +0.36 60 +0. 55 
2.24 +0.13 8 +0. 17 17 +0. 24 34.5 +0. 37 61.5 +0. 56 
2.5 +0.13 8.5 +0.17 18 +0. 25 35.5 +0. 38 63 +0. 57 
2.8 +0.13 8.75 +0.18 19 +0.25 36.5 +0.38 65 +0.58 
3.15 +0.14 9 +0.18 20 +0.26 37.5 +0.39 67 +0.60 
3.55 +0.14 9.5 +0.18 20.6 +0.26 38.7 +0.40 69 +0.61 
3.75 +0.14 9.75 +0.18 21.2 +0.27 40 +0.41 71 +0.63 
4 +0. 14 10 +0. 19 22.4 +0. 28 41.2 +0. 42 73 +0. 64 
4.5 +0. 15 10.6 +0. 23 +0.29 42.5 +0.43 75 +0.65 
4.75 +0.15 11.2 +0. 23.6 +0.29 43.7 +0.44 77.5 +0.67 
4.87 +0. 15 11.6 +0. 24.3 +0. 30 45 +0. 44 80 +0. 69 
5 +0. 15 11.8 +0. 25 +0. 30 46.2 +0. 45 82.5 +0.71 
5.15 0.15 12.1 +0. 25.8 +0.31 47.5 +0.46 85 +0.72 
5.3 +0.15 12.5 +0. 26.5 +0.31 48.7 +0.47 87.5 +0.74 
5.6 +0.16 12.8 +0. 27.3 +0.32 50 +0.48 90 +0.76 
6 +0.16 13.2 +0. 28 +0.32 51.5 +0.49 92.5 +0.77 
6.3 +0.16 14 +0.22 29 +0.33 53 +0. 50 95 +0.79 
6.7 +0.16 14.5 +0.22 30 +0.34 54.5 +0.51 97.5 +0.81 
6.9 +0. 16 15 +0. 22 31.5 +0.35 56 +0.52 100 +0. 82 
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103 +0. 85 175 +1.33 
106 +0. 87 177.5 +1.34 
109 +0. 89 180 +1.36 
112 +0.91 182.5 +1.38 
115 +0.93 185 +1.39 
118 +0.95 187.5 +1.41 
122 +0.97 190 +1.43 
125 +0.99 195 +1.46 
128 +1.01 200 +1.49 
132 +1.04 203 +1.51 
136 +1.07 206 +1.53 
140 +1.09 212 +1.57 
142.5 +1.11 218 +1.61 
145 +1.13 224 +1.65 
147.5 +1.14 227 +1.67 
150 +1.16 230 +1.69 
152.5 +1.18 236 +1.73 
155 +1.19 239 +1.75 
157.5 +1.21 243 +1.77 
160 +1.23 250 +1. 82 
162.5 +1. 24 254 +1. 84 
165 +1. 26 258 +1. 87 
167.5 + 1.28 261 +1. 89 
170 +1. 29 265 + 1.91 
172.5 +1.31 268 +1.92 





6.2 {Б +] 
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千 圈 油封 适用 于 转轴 线 速度 小 于 Sm/s 时 作为 轴承 防 尘 和 封 油 用 
的 零件 。 息 圈 油 封 的 外 形 结构 如 图 6-2 所 示 , 其 規 格 尽 寸 見 表 6-3。 


606060, 





62 HEA 








表 6-3 和 起 圈 油封 (JB/ZQ 4606—1986) 的 规格 









do 





(单位 : mm ) 


тїп 











HFA | 用 于 铸造 


12 


15 
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100 
105 
110 
115 
120 
125 
130 
135 
140 
145 
150 
155 
160 
165 
170 
175 
180 


185 
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HFA НҒ 


15 


18 


20 
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HFA НҒ 
20 


22 














6.3 V, 形 橡 胶 密 封 圈 


Vo 形 橡胶 密封 圈 用 在 介质 为 油 、 水 、 空 气 ， 回 转轴 的 圆周 转速 
不 大 于 19m/s 的 机 械 设备 中 ， 起 到 端面 密封 和 防 侍 作用 ， 其 外 形 结构 
如 图 6-3 所 示 ， 规 格 见 表 6-4。 








a) b) 


图 6-3 Vp 型 橡胶 密 封 圈 
a) S 型 b) A 型 
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密封 图 
代号 


VSS 
Vp6S 
Vp7S 
Vp8S 
VJ10S 
у „125 
у „145 
у 165 
Vp18S 
\ 205 
у „225 
у 255 
ү 285 
Vp30S 
V。32S 
Vp36S 
Vp38S 
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表 6-4 V, 形 橡胶 密封 圈 (JB/T 6994—2007) 的 规格 


公称 
4 








1А 






15.5 ~ 17.5 
17.5 ~ 19.0 


S 型 密封 圏 主要 尽 寸 /mm 
4 
5 
7 
9 
11.5 ~13.5 |10.5 
J3.5 215.5 L253 DB (S30: T: 7 
4 
6 





у405 
у „455 
Vp50S 
Vp56S 
Vp60S 
Vp63S 
V。71S 
Vp75S 
Vp80S 










68 ~73 
73 ~ 78 
78 ~ 83 














V85S 83 -88 6 11.3115.5 
V590S 88 ~93 

Vp95S 93 ~ 98 

Vp100S | 100 | 98—105 

Vp110S | 110 | 105-115 ае 
Ү}1205 | 120 | 115-125 |108 | | 


92.2 4.5 +0.4 


di +9 | 6.7 +0.6 
d, +2 


+ 12| 9.0 +0. 8 





d, 
di +3 
di +15|11.0+1.0 


d, +18 13.5 +1.2 
d, +4 





di +21|15.5 +1. 5 





125 ~ 135 


135 ~ 145 . .01d, +4@, +21|15.5 1.5 
145 — 155 





155 ~ 165 
165 ~ 175 
175 ~ 185 .0 120.5 |4, +5 d, + 2418.0 +1.8 
185 ~ 195 
195 ~ 210 





15.5 ~ 17.5 
17.5 ~ 19 


d, +12 6.0 +0. 8 








di +15 7.0 ょ 1.0 
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( 续 ) 
代号 | 轴 径 В, 
Vp56A | 56 
Vp60A | 60 5 |5.5 9.0 |4, +3 +15| 7.0 +1.0 
Vp71A | 71 
Vp75A 
Vp80A 
Vp85A di +18 9.0 +1.2 
Vp90A 
Vp95A 
d, +4 
Vp100A 
Vp110A 105 ~115 
Vp120A 115 ~ 125 
Vp130A 125 ~ 135 dı +21|10.5 +1.5 
Vj140A 135 ~ 145 
Vp150A 145 ~155 |135 
Vp160A 155 ~165 |144 
Vp170A 165 ~175 |153 
VD 180A | di +50, +24| 12.0 ょ 1.8 
Vp190A 185 ~195 | 171 
代号 di 代号 di 代号 di 
Vp200A | 195—210 530 — 580 Уһ1060А 1015 ~ 1065| 955 
Vp224A | 210 ~ 235 580 ~ 630 Уһ1120А [1115 ~ 11651045 
Vp250A | 235 ~ 265 630 — 665 Уһ1250А 1215 ~ 1270/1135 
Vp280A | 265 -290 665 ~ 705 Уһ1320А 1270 ~ 132011180 
Vp300A | 290 ~ 310 705 ~ 745 У 1400А 1370 ~ 142011270 
Vp320A | 310 ~ 335 745 ~785 Vp1500A |1470 ~ 1520/1360 
Vp355A | 335 ~ 365 785 ~ 830 Уһ1600А 1570 ~ 162011450 
Vp375A | 365 ~ 390 830 ~ 875 У 17004 |1670 ~ 1720/1540 
Vp400A | 390 ~ 430 875 ~ 920 У 1800А 1770 ~ 182011630 
Vp450A | 430 ~ 480 920 ~ 965 У 19004 |1870 ~ 19201720 
Vp500A | 480 ~ 530 01000А |965 ~ 1015 Vp2000A |1970 ~ 2020/1810 














ПЕ: Vp200A ~ Vp2000A: 公称 轴 径 即 密封 圈 代 号 中 的 数学 (单位 mm) ; с = 


15mm; А = 14. 3mm; B =25mm; d 


В, = (20.0 +4.0)mm, 


2max 


= の + 10mm, d 


=d, +45mm; 


3min 
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64 无 骨架 橡胶 油封 

无 骨架 橡胶 油封 安装 在 轴承 座 部 位 ， 能 与 旋转 轴 产 生 相 对 运动 ， 
适用 于 润滑 脂 、 润 滑 油 等 介质 的 密封 。 无 骨架 橡胶 油封 的 外 形 结构 如 
图 6-4 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 6-5. 














图 6-4 无 骨架 橡胶 油封 的 外 形 结构 
a) J 型 b) U 型 
6-5 J 型 (HG4 一 338 一 66) 与 U 型 (НС4—339—66) 
无 骨架 橡胶 油封 的 规格 (単位 : шш) 





di D, 
89 106 
94 111 
99 120 
109 | 130 
119 140 
129 | 150 
139 | 160 
149 | 170 
159 | 180 
169 | 190 
179 | 200 
189 | 210 
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( 续 ) 
di Di 
419 | 442 
429 | 452 
439 | 462 
449 | 472 
459 | 482 
469 | 492 
479 | 502 
489 | 512 
499 | 522 
509 | 532 
519 | 542 
529 | 552 
539 | 562 
549 | 572 
559 | 582 
569 | 592 
579 | 602 
589 | 612 
599 | 622 
629 | 652 
709 | 732 
799 | 822 




















6.5 旋转 轴 层 形 密封 图 


旋转 轴 层 形 密封 圈 安 装 在 设备 中 的 旋转 轴 端 ， 对 液体 或 润滑 油脂 
起 密封 作用 ， 其 密封 腔 压 力 不 大 于 0.05MPa。 这 种 密封 疾 基 本 结构 如 
图 6-5 所 示 ， 其 基本 类 型 如 图 6-6 所 示 , 公称 尽 寸 見 表 6-6。 








= 弹簧 主导 GES 弹簧 主 层 
装 配 装 配 ҳи 
支撑 部 文 撑 部 / RI 















RIRS 


55% 
て へ へ へ へ へ МК 


べべ ペペ ベベ ズー 





スズ スス へ スス スス ーー 
72 





К, 为 
~ 
с? 








š ベク 
shs у 人 
0 Ad <, 200 AU/ 
ZZ bs 
Ko トス スペ ヘス ヘス ヘス ヘス ヘス ペン の Ко > х 
орау ҸӰ A 


0 












865 基本 结构 
а) ҮМ ш b) 无 副 层 型 





图 6-6 ”旋转 轴 唇 形 密封 圈 的 基本 类 型 
а) 市 副 层 内 包 上 骨架 型 b) 市 副 层 外 露骨 架 型 с) ЕЕ АСА 
а) 无 副 层 内 包 骨 架 型 e) 无 副 层 外 露骨 染 型 f) 无 副 层 装配 型 
表 6-6 旋转 轴 唇 形 密封 圈 的 公称 尺寸 
(单位 : mm) 








b 
12 24 7 
12 25 7 
12 30 7 
15 26 7 
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(5 

dj D b dj D d, D b 
15 30 7 38 55 90% 115 12 
15 35 7 38 58 8 90 120 | 12 
16 30 の 38 62 95 120 | 12 
16® 35 7 | 4 | 55 | 8 | 100 125 | 12 
18 30 | 7 | 4® | eo | 8 [1050 | 130 | 12 
18 35 7 | 4 | 62 | в | ио 140 | 12 
20 35 7 42 55 8 120 150 | 12 
20 40 7 42 62 130 160 | 12 
20® 45 7 45 62 8 140 170 15 
22 35 7 45 65 150 180 | 15 
22 40 7 | 5 | 6 | 8 | 160 190 | 15 
20 47 7 50% 70 8 170 200 15 
25 40 7 50 72 180 | 210 | 15 
25 47 7 | 55 | 72 | 8 | 190 220 | 15 
25 52 7 | 55® | 75 | в || 200 | 230 | 15 
28 40 7 | 5 | so | 8 | 220 250 | 15 
28 47 7 60 80 8 240 | 270 | 15 
28 52 7 60 85 8 250% 290 15 
30 42 7 260 300 | 20 
30 47 7 | 6 | 9 | 10 | 280 | 320 | 20 
30® 50 7 | 70 | 9 | 10 | 300 340 | 20 
30 52 7 70 95 10 | 320 | 360 | 20 
32 45 8 75 95 10 | 340 | 380 | 20 
32 47 8 75 100 10 | 360 | 400 | 20 
32 52 8 80 100 10 | 380 | 420 | 20 
35 50 8 | 80 | по | 10 | 400 | 440 | 20 
35 52 8 85 110 12 

35 55 8 85 120 12 

注 d, 是 与 密封 图 相配 合 的 旋转 轴 的 公称 轴 径 ; 


© 为 国内 用 而 ISO 6194/1; 1982 中 没有 的 规格 ， 亦 即 GB/T 13871. 1 中 


D 是 腔 体内 和 孔 公 称 直径 和 密封 圈 的 公称 外 径 ; 


b ЖЕЗ B] ЁК А, ШЛУ ç 


增加 的 规格 。 


た 
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6.6 U 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 

U 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 的 型 式 如 图 6-7 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 6-7。 
U 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 在 法 兰 中 的 安装 方式 如 图 6-8 和 图 6-9 所 示 ， 
法 兰 的 沟 模 尺寸 见 表 6-8 和 表 6-9。 





6-7 TU 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 的 型 式 


表 6-7 UU 形 内 骨架 橡胶 密封 圈 主 要 尺寸 
(单位 : mm) 
b 


公称 公称 极限 
RS 尺寸 偏差 























UN32 | 32 | 32 | 10.30| 57 0 0 3.0 
омо | 40 | 40 | -0.10| 65 | 3。 "| -0.20| | озо 3.5 
UN50 | 50 | 30 | 75 | +0.20 4.1 
UN65 | 65 | 65 | oo | 4.9 
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公称 公称 | 极限 | 公称 | 极限 > 
ДХ] 25%] 25%] kg/100 件 
尺 寸 Raf 偏差 
UN80 7.6 
UN100| 100 9.2 
UN125| 125 11.1 
UN1S0| 150 0 0 13.1 
UN175| 175 -0.20 -0.30| 15.0 
UN200| 200 | 200 17.0 
014225 | 225 18.9 
UN250| 250 | 250 20.9 
UN300| 300 | 300 24.8 


























6-8 UJU EF2S B Е 87 = rH А7 ЁЙЇ 
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表 6-8 对 焊 法 兰 安装 的 沟 模 尺寸 
( 单位 : mm ) 
D, (H8) 
型 式 代 号 公称 通 径 D, 
公称 尺寸 极限 偏差 
+0.039 
DN25 25 50 a 65 
UN32 32 57 76 
+0.046 
UN40 40 65 Í 84 
UN50 50 75 99 
UN65 65 90 +0.054 118 
UN80 80 105 0 132 
UN100 100 125 156 
| +0.063 
UN125 125 150 184 
UN150 150 175 211 
UN200 200 225 +0.072 284 
UN250 250 275 0 345 
| +0.089 
UN300 300 325 x 409 








69 0 形 内 骨架 橡 有 


父 





密封 圈 在 平 焊 法 兰 中 的 安装 示例 
GRINA S WAGE D, 尺寸 选择 大 一 档 的 密封 疾 ) 
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表 6-9 平 焊 法 兰 安装 的 沟 横 尺寸 




















(单位 : mm) 
型 式 代号 р, 
公称 尺寸 极限 偏差 

UN50 65 +0.046 84 
UN65 99 
UN80 118 
UN100 132 
UN125 156 
UN150 184 
UN175 211 
UN225 284 
UN300 345 
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7.1 ЖИН 


7.1.1 机 床 用 手动 自 定 心 卡 盘 

手动 目 定 心 卡 盘 的 特点 是 三 爪 联动 ， 目 定 中 心 。 在 对 金属 进行 切 
削 加 工 前 可 用 此 种 卡 盘 夹 牢 工件 〈 圆 形 或 三 角形 ) 。 目 定 心 卡 盘 按 其 
与 机 床 连接 型 式 分 为 短 圆 柱 型 和 短 圆 锥 型 ， 其 中 短 圆 锥 型 按照 GB/T 
5900. 1 ~ 5900.3 的 規定 , 共有 Ai A, С, D 四 种 型 式 (图 7-1)。 
机 床 手 动 目 定 心 卡 盘 的 规格 见 表 7-1。 短 圆柱 型 卡 盘 如 图 7-2 所 示 , 
其 结构 尺寸 见 表 72。 短 圆锥 型 卡 盘 如 图 7-3 所 示 ， 其 结构 尺寸 见 表 
7-3 和 表 7-4。 





























| 
Р) g) 


图 7-1 手动 自 定 心 卡 盘 的 型 式 
а) 短 圆柱 型 b) 短 圆锥 Ai 型 с) 短 圆锥 A; 型 а) 短 圆锥 C 型 
е) 短 圆锥 D 型 Р) 正 爪 夹 紧 (RE) g) 反 爪 夹 紧 
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表 7-1 机 床 手动 自 定 心 卡 盘 (GBAT 4346—2008) 的 规格 











(単位 : mm) 
反 ЖМ 
夹 紧 范围 ҮҮ 夹 紧 范围 

Аа Gal 

22 ~63 

100 2-30 30 ~ 90 30 ~ 80 
125 2.5 ~40 38 ~ 125 38 ~ 110 


160 3 ~ 55 50 ~ 160 55 ~ 145 
250 6 ~ 110 80 ~ 250 90 ~ 250 





315 10 ~ 140 95 ~ 315 100 ~ 315 
400 15 -210 120 ~ 400 120 ~ 400 


500 25 ~ 280 150 ~ 500 150 ~ 500 





630 50 ~ 350 170 ~ 630 170 ~ 630 
800 150 ~ 450 300 ~ 800 400 ~ 800 





< 








[ A i= 
4 
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表 7-2 短 圆柱 型 卡 盘 的 结构 尺寸 






315 | 400 





(单位 : mm) 
6 
260 | 340 


500 | 630 | 800 

440 | 560 | 710 
2 465 | 595 | 760 
] 200 


85 |368 
00 | 130 |200 380 
x 
0.4 















180 226 
D3 min 16 22 | 30 | 40 60 80 








бх 
zxd | 3xM6 3 x MS 3 x M10 3xM12 | 3xMI6 6 x M16 о 


0 


t 0. 30 








7-3 短 圆 锥 型 卡 盘 


表 7-3 125 -250mm 短 圆 锥 型 卡 盘 的 参数 
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ён | 连接 


D3 min H D3 min H D3 min Ше D3 min Н D3 min Н ах 





160 
е е а |е |а | 1 
Тою аео | | 


A; 
200 
C 50 | 90 | 50 | 90 | 50 
р 
250 
C 100 | 70 
D 100 | 70 
数 分 


表 7-2。 


























2. 扳手 方 孔 尺 寸 见 表 7-2 。 
表 7-4 315 ~800mm 短 圆 锥 型 卡 盘 的 参数 
(单位 : тт) 
















100 | 110 | 100 ИУ I00|10| | | 
100 |115 100 1115 [100 115) | 
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代 =» 
Ы Е y 
£ D 型 式 
D3 min H мах D 3min Has |D 3min = petias 3min е ias 


А» 125 
400 
С 125 Е) 125 125 
Т ШШЕ чс 
500 
190 200 
190 200 
Т E pete) 
А, 190 240 
630 
С 190 240 | 160 | 350 | 200 
р бо 190 | 160 | 240 350 | 200 
“ү | | l 
を | | | | | аюв зю ою 
600 
С 240 | 180 | 350 | 200 
D 240 | 180 | 350 | 200 


表 7-2% 
2. 扳手 方 筷 尺寸 见 表 72。 





СУ 





J 























7.1.2 单 动 卡 盘 

单 动 卡 盘 的 四 个 爪 不 能 联动 ， 用 来 夹 持 圆 形 或 方形 、 和 窍 形 工件 
时 ， 需 分 别 扳 动 每 个 卡 爪 。 按 其 与 机 床 的 连接 型 式 分 ， 有 短 圆 柱 型 和 
圆锥 型 ， 其 中 短 圆 锥 型 卡 盘 分 A С. р 三 种 型 式 〈 图 74) 。 单 动 卡 
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盘 的 规格 见 表 7-5。 短 圆柱 型 卡 盘 如 图 7-5 所 示 ， 其 参数 见 表 7-6。 短 
圆锥 型 卡 盘 如 图 7-6 所 示 , 其 通 也 尽 寸 見 表 7-7。 








7-4 
b) WEHE A, 型 


单 动 卡 盘 连接 形式 


a) 短 圆柱 型 с) 短 圆 锥 C 型 d) 短 圆 锥 D 型 


表 7-5 单 动 卡 盘 (JB/T 6566—2005) 的 规格 
卡 盘 与 机 床 主轴 连接 型 式 : 短 圆 柱 型 , 短 圆 锥 型 (又 分 A,、C、D 型 ) 




















卡 盘 直径 /mm 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 1000 
ЕЛ 8~ 10~ |15 ~ |20- |25 ~ |35 ~ |50- |70- | 100 ~ 
80 100 | 130 | 170 | 250 | 300 | 400 | 540 680 
夹 持 范围 
/mm 

50 ~ |63- |80- |100 ~ |118 ~ |125 ~ 250 ~ 

反扑 
160 | 200 | 250 | 315 | 400 1000 
а ИРЕ 11,15 

形式 代号 | ”| 6 20 














WÈ: 1. * 只 有 C 型 和 D ЖШ 
2. 连接 型 式 代号 由 型 式 字 母 (A。、C 或 D) 和 数字 代号 两 部 分 组 成 。 
例 : А4, C5, D15 型 。 
3. 连接 型 式 代 号 : As4 ~ А20 型 卡 盘 适 配 Ai 和 A, 型 机 床 主轴 端 部 ， 
СЗ ~ C20 型 卡 盘 适 配 С 型 机 床 主 轴 端 部 ，D3 ~ D20 型 卡 盘 适 配 D 
型 机 床 主 御 端 部 。 


> 


平 
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PD=160—250 





7-5 短 圆 柱 型 卡 盘 


表 7-6 短 圆 柱 型 卡 盘 的 参数 (単位 : mm) 

















卡 盘 直径 D 200 250 |315 |400 630 | 800 | 1000 
53 
公称 尺寸 160 | 200 | 220 | 250 | 320 
р, (65) 
极限 偏 关 +0.030 +0.035| +0.040 +0.046 +0.057 
0 0 0 0 0 
D, 258 | 300 | 370 
D3 min 180 |210 | 260 
H Е 
67 75 80 90 | 95 |106 | 118 | 132 | 150 
Hiig 
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160 200 250 315 | 400 | 500 | 630 | 800 
4 6 8 10 
11 14 18 


0.3 0.4 













F&A D 














10 














注 : 插 写 内 尺寸 尽量 不 采用 。 





Q 该 5 值 为 外 方 筷 尺寸 ， 其余 为 内 方 孔 尺寸 。 





图 7-6 短 圆 锥 型 卡 盘 


表 7-7 短 圆锥 型 卡 盘 的 通 孔 尺寸 Dy 











卡 盘 的 连接 代号 
Юзи mm 
注 : 短 圆 锥 型 卡 盘 的 扳手 方 筷 尺寸 S、T 形 槽 宽度 8， 以 及 吾 和 本 尺寸 见 
图 7-5 和 表 7-6。 


7.1.3 扳手 三 爪 钻 夹 头 

扳手 三 爪 钻 夹 头 安装 在 钻床 或 手电 杀 上 ， 用 以 夹 持 直 柄 钻头 ， 甚 
外 形 结构 如 图 7-7 所 示 。 扳 手 三 爪 销 夹 头 的 分 类 和 规格 见 表 7-8 和 表 
7-9. 
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= a ЛР АР. у, 


w 





c) d) e) 


7-7 ”扳手 三 爪 钻 夹 头 
а) 锥 孔 连 接 销 夹 头 b) 螺纹 孔 连 接 销 夹 头 ce) 型式 1 扳手 
d) 型式 2 抜 手 e) 型式 3 扱 手 


表 7.8 扳手 三 扑 钻 夹 头 的 分 类 











型式 代 号 型 R 用 途 
H ЖОШ Je 3k 用 于 机 床 和 重负 荷 加 工 
M 中 型 钴 夹 头 “| ”主要 用 于 轻 负荷 加 工 和 便携 式 工具 
L 经 型 外 来 头 








用 于 轻 负 荷 加 工 和 家 用 钻 具 
表 7-9 扳手 三 爪 钻 夹 头 规格 (GBAT 6087—2003) 


夹 持 钻 头 
直径 范围 


螺纹 规格 
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isk 
型 式 


93/90 
106/100 
120/110 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


( 续 ) 


螺纹 规格 








B22 (3) 
B24 (4),(5) 
1 
1 


25,2,33 
2 ,33 ,6 


才 制 | 米 制 普 
通 螺纹 














28.0248 
2.33 .6 
33,6 





钻 夹 头 扳手 的 型 式 和 规格 的 代号 








外 夹 头 扳手 有 3 种 型 式 , 代 





表示 ,代号 分 别 为 N1 、N2 … N21 


方 T1 、T2、13 規格 用 抜 手 号 1.2、…、21 





钻 夹 头 扳手 的 主要 外 形 斥 寸 /mm 


扳手 外形 尺 寸 


dL 
©. 








a с ол + шо кю 一 
CN 











120 








110 
200 
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销 夹 头 适用 的 扳手 号 





си 





适用 的 扳手 号 








和 钻 夹 涉 型 式 SM | 10M | 13M | 16M |6.5L | 8L | 10L | 13L | 16L 





适用 的 扳手 号 











注 : 1. 带 * 符 号 和 括号 的 锥 孔 代 号 尽量 不 采用 。 
2. 外 形 尺 寸 栏 中 用 分 数 表 示 的 数据 ， 分 子 适 用 于 锥 孔 连 接 钻 夹 头 ， 
分 母 适 用 于 螺纹 孔 连 接 钻 夹 头 。 
3. 螺纹 规格 栏 中 : DA 5/16 x24 螺纹 ，@) 为 3/8 x24 螺纹 ，@ 为 17 
2 x20 20, ON 5/8 x16 螺纹 ，@@ 为 3[4 x16 螺纹 ，(@ 为 M10 x 
1 螺纹 ，@) 为 M12 x1. 25 螺纹 ; (@ j M16 x1.3 螺纹 。 
4. 销 夹 头 的 命名 内 容 : 包括 名 称 (简称 为 “扳手 钻 夹 头 ”) ; AEA 
代号 (J); 锥 孔 连接 代号 (21) 或 螺纹 孔 连接 代号 (31); 型式 
代号 (4H, 6.SH…) , 重大 改进 序号 (用 A、B… 表 示 ); 连接 型 
式 代 号 (AREIS, HEILS, SARM S” F, A 
“2S”, 或 螺纹 规格 )。 例 : WF J2110M—B12, 即 指 B12 
莫 氏 锥 孔 连 接 ， 最 大 夹 持 直径 10mm， 中 型 扳手 钻 夹 头 。 
7.1.4 回转 顶尖 
回转 顶尖 是 车 床 用 附件 ， 用 于 在 切削 较 长 工件 时 项 住 工件 中 心 
筷 ， 以 保持 工件 与 车 床 主轴 在 同一 轴线 上 。 回 转 顶 尖 分 普通 型 (其 
结构 如 图 7-8 所 示 ， 尺 寸 见 表 7-10) 、 伞 型 (其 结构 如 图 7-9 所 示 ， 
尺寸 见 表 7-11)、 和 插入 型 (其 结构 如 图 7-10 所 示 ， 尺 寸 见 表 7-12)。 
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表 7-10 普通 型 回转 项 尖 的 尺寸 〈 单 位: mm) 
米 制 
ЯЕ 
0 100 120 
р 17.780 23.825 (31.267 |44. 399 |63.348 100 120 
D max 50 60 70 100 140 160 180 | 200 
Lax 370 | 390 | 440 | 500 
l ; 182 196 | 232 | 268 
lslililemlslrlilmls 











图 7-9 全 型 回转 顶尖 
表 7-11 伞 型 回转 顶尖 的 尺寸 (単位 : mm) 
ДЭ) дк 160 200 
L 


80 100 
125 160 
5 





注 : 仅 适 用 于 中 系列 伞 型 回转 顶尖 。 
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87-10 插入 型 回转 项 尖 
a) 整体 b) 局 部 


表 7-12 插入 型 回转 顶尖 的 尺寸 (単位 : mm) 














а 60° ‚75° 60° 75° 90° 





注 : 仅 适 用 于 中 系列 插入 型 回转 顶尖。 


7.1.5 锥 柄 工具 过 渡 套 

锥 柄 工具 过 渡 套 用 在 车 床 、 销 床 和 手电 锁 等 设备 上 ， 用 来 夹 持 不 
同 更 氏 圆 锥 号 的 锥 柄 钻头 和 铣 刀 等 ， 其 外 形 结构 如 图 7-11 所 示 , 規 
格 见 表 7-13。 
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園 7-11 锥 柄 工具 过 渡 套 


表 7-13 ”和 锥 柄 工具 过 渡 套 (JB/T 3411. 67 一 1999) 的 规格 
(单位 : mm) 





外 圆锥 号 








228 
280 
296 
310 
321 
365 











7.2.1 і 
ТА ВУР ар РАЛЕ АТН BJ R... АУР ЫЛЕ 
类 如 图 7-12 所 示 ， 规 格 见 表 7-14, 
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Е 7-12 油 壶 的 外 形 结构 和 种 类 
а) XH ЖЕР А Ь) ЈУНА с) ЖНА d) 喇叭 油 索 


ж 7-14 油 壶 的 规格 
ж ж 品 种 
容量 /cm 180 压力 油 壶 | 容量 /cm* 
вло 103805075 ии анг 


7.2.2 油 枪 
油 枪 分 为 压 杆 式 油 枪 和 手 推 式 油 枪 两 种 。 压 杆 式 油 枪 是 一 种 问 机 









mo 种 
ЭННИ ЧЁ 


ЕА 
















180 
100,200 








侣 轴承 部 位 压 注 润 滑 脂 的 融 具 ， 其 外 形 结构 如 图 7-13 所 示 , 規格 見 
表 7-15。 图 7-14 是 一 种 手 推 式 油 枪 ， 可 用 于 压 注 润 消 脂 或 润滑 油 ， 
其 规格 见 表 7-16 ° 





園 7-13 压 杆 式 油 枪 及 油嘴 
а) 庄 杜 式 油 栓 b) A 型 油嘴 с) B 形 油嘴 
表 7-15 压 杆 式 油 枪 (JB/T 7942. 1 一 1995) 的 规格 
出 油 量 /cm* | 油 枪 内 径 /mm |L/mm | B/mm 
0.0 35 255 90 


0.7 42 310 96 
0.8 53 385 125 
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с) 


Рр 1/8 








Ё 7-14 手 推 式 油 枪 及 油嘴 
а) 手 推 式 油 枪 b) A 型 油嘴 с) B 型 油嘴 


表 7-16 手 推 式 油 枪 (JB/T 7942. 2 一 1995) 的 规格 
ш | 公称 压力 
/em /MPa / cm? 
7.2.3 直通 式 压 注油 杯 

直通 式 压 注油 杯 是 用 调 枪 回 待 润滑 的 机 件 表 面 压 注 润滑 脂 的 需 
具 ， 其 外 形 结构 如 图 7-15 所 示 ， 规 格 见 表 7-17 。 














715 直通 式 压 注油 杯 


表 7-17 直通 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 1 一 1995) 的 规格 





连接 螺纹 d/mm M6 М8 х1 М10 х1 

油 杯 全高 Н/ тт 13 16 18 

扳 体 尺寸 S/mm 8 10 11 
钢 球 直径 /mm 3 
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7.2.4 压 配 式 压 注油 杯 
压 配 式 压 注油 杯 一 般 多 在 轻 负 区、 低速 、 间 和 敬 工作 的 摩擦 副 处 使 
用 。 这 种 油 杯 结构 简单 (图 7-16)， 其 规格 见 表 7-18。 





Н 


ss 
Gi 
L 


чы 
> 






图 7-16” 压 配 式 压 注油 杯 
表 7-18 压 配 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 4—1995) 
油 杯 外 径 wmm | 61008 | 80:04 | 100040 | 1670045 | 2510064 


油 杯 高 度 H/mm 6 











钢 球 直径 /mm 4 13 





7.2.5 接头 式 压 注油 杯 

接头 式 压 注油 杯 由 螺纹 接头 和 直通 式 油 杯 组 成 ， 多 用 在 狭窄 、 无 
法 牌 直 注油 的 机 械 设 备 需 要 润滑 的 部 位 ， 其 外 形 结 构 如 图 7-17 所 示 ， 
规格 见 表 7-19 。 





7-17 ”接头 式 压 注油 杯 
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表 7-19 接头 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 2 一 1995) 的 规格 


接头 长 度 /mm 21 
扳 体 尺寸 S/mm 11 
M6 


直通 式 压 注油 杯 规格 /mm 


7.2.6， 旋 盖 式 油 杯 
旋 盖 式 油 杯 是 利用 旋转 杯 盖 产 生 的 压力 把 润滑 脂 压 注 到 转速 较 低 
的 机 件 摩擦 部 位 。 旋 盖 式 油 杯 的 外 形 如 图 7-18 所 示 ， 其 规格 见 表 7- 






















20 。 
ШШШ 
| | 
; 
7-18 旋 盖 式 油 杯 
表 7-20” 旋 盖 式 油 杯 (JB/T 7940. 3 一 1995) 的 规格 
(单位 : mm) 
最 小 容量 
d 
/em 
1.5 M8 х1 
3 M10 х1 
0 M10 х1 
12 M14 x1.5 
18 M14 x1.5 
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7.2.7 弹簧 善 油 杯 
ет A 生 接 , AHP Ah АУ 6 H 





EER А їс, MERE mg gur 8 th, WEER RE 
速 的 机 件 部 位 。 7-19 所 示 ， 其 规格 见 
表 7-21% 










ЕЕ NN 





с) 


E 7-19 з И 
а) A 型 b) Вж c) CH 


表 7-21 弹簧 盖 油 杯 (JB/T 7940. 5—1995) 的 规格 
A 型 кшн 















油 杯 最小 容量 /cmr 
连接 螺纹 d/mm 
ЖУ В mm 
油 杯 最大 高度 及 mm 
扳 体 尺寸 S/mm 


M14 х1.5 


















В 型 和 C HN TA ЕТЕЩ} 
连接 螺纹 | 杯 身 直径 сз DE S/mm 
M6 10 18 18 жоош юк 13 
М8 х1 12 24 24 13 
M12x1.5| 14 26 26 16 
MI6x1.6| 18 28 30 21 
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7.2.8 STARR E E 

ЕР НЕ ЈАН ТН РЧ НАЈ Э] ЕЙ ФЕ ТИЛЕ E ТШ ЙТ АЛЛЕ ИУ 
的 滴 油 速度 和 流量 。 人 针 阀 式 注 油 杯 的 外 形 和 种 类 如 图 7-20 所 示 , 規 
格 见 表 7-22。 





ПАШ 


3 





87-20 ” 针 阀 式 注油 杯 
а) АЖ b) BÆ 


表 7-22 针 阀 式 注油 杯 (JB/T 7940. 6 一 1995) 的 规格 









最 小 容量 /cm 
接头 螺纹 d/ mm 
杯 套 直径 mms 
油 杯 高 度 Н/тат < 
扳 体 尺寸 /mm 
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8.1 螺栓 


8.1.1 六 角 头 螺栓 

六 角 头 螺栓 分 A、B、C 三 个 精度 等 级 。A 级 和 B 级 用 于 制 件 表 
面 光 洁 、 精 度 要 求 较 高 的 部 位 的 连接 ，C 级 用 于 精度 要 求 不 高 、 制 件 
表面 粗糙 的 部 位 的 连接 。 其 外 形 结构 如 图 8-1 所 示 。 六 角 螺 栓 中 还 有 
一 种 细 牙 螺纹 ， 可 用 在 需要 自 锁 性 好 ， 受 较 大 冲击 、 振 动 或 交 变 载荷 
的 部 位 ， 也 可 起 到 微调 的 作用 。 











图 8-1 六 角 头 螺栓 
а) 六 角 头 螺栓 (部 分 螺纹 ) b) 凹 穴 型 基部 
с) KARRE (ERZO d) KAARE (MIF) 


(1) ARA B 22758 3k PA e uu КОСМИК Я Е 8 8) T (R 8- 
1) 


表 8-1 A 级 和 B 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 (GB/T 5782—2000) 
































(単位: mm ) 
螺纹 规格 d M2 M2.5 M3 М6 М8 М10 
Ши P 0.35 0.7 0.8 1 1.25 1.5 
1 < 125 14 16 18 22 26 
быы! Че ке) 16 17 18 24 28 32 
Lg > 200 28 33 35 37 41 45 
Г 产品 А 3.41 7.66 | s.79 | 11.05 | 14.38 | 17.77 
Ta 1.6 1.9 2.2 4.24 | 5.54 | 6.69 
0.9 RC aa. Se | 5006. 641 
3.20 10.00 | 13.00 | 16.00 
| | 計量 | A 3.02 6.78 | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 15.73 
O: | gg B 2.90 6.64 | 7.64 | 9.64 | 12.57 | 15.57 
A. (| 460216 25-40 | 25-40 | 30-60 | 35-80 |40-100 
Св | — [| [= ИСИ е үл 

















` SIL > 


MEET HEET AU 

















内 規格 尺 寸 量 不 米 用 。 











( 续 ) 
螺纹 规格 d M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | Me 
EE 
ышы | з ся: <200 ВЕСЕ TT 84 96 108 = = 
lan > 200 97 109 | 121 | 137 | 153 
ИЕ meeer TORE 
min | 等 级 r [ss fen me ms 50.85 | 60.79 | 71.3 | 82.6 | 93.56 | 104.86 
の 5 12.5 18.7 | 22.5 | 26 30 35 40 
А min | 7.32 | 9.82 | 12.285 114.785) 一 | = = =: — 
ЕЕЕ 22.92 | 26.42 | 30.42 | 35.5 | 40.5 
| mn | 7.21 | 9.71 | 12.15 | 14.65 | 18.28 | 22.08 | 25.58 | 29.58 | 34.5 | 39.5 
АЎ = шах 18.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 46 | 55.0 | 65.0 | 75.0 | 85.0 | 95.0 
ea| 4 9 の 2 の | あの ss 一 | っ | っ トー| == 
等 级 RUS 53.8 | 63.1 | 73.1 | 828 | 92.8 
жнын жшн ы т [—1- 
| в | 一 | 160 |160-200|160 -240|!60 ~ 300|110 - 360 120 ~400|140 — 400160 ~ 400 200 ~ 400 
注 : 长 度 系列 尺寸 (mm) 为 20 ~50 (5 进位 ) (55), 60. (65). 70-160 (10 进位 ) 180 ~ 400 (20 进位 ) 括 号 


+ 


` 6IL > 


. 720 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


(2) A RA B 级 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 (K 8-2) 


表 8-2 A 级 和 B 级 六 角 头 螺栓 非 优 


选 的 螺纹 规格 和 


主要 尺寸 (GBAT 5782—2000) (単位 : mm) 


螺纹 规格 d 
їр P 
Lyg &125 


Ре 125 <l, <200 


МЗ. 5 


0.6 


13 


М14 М18 М22 М27 


23.36 | 30.14 | 37.72 | 一 
产品 а eso ew esas 














等 级 
公称 2.4 
тах 2.525 
А 
Ё 产品 min 2.275 
FH max 2.6 9.09 17.35 
min | 22 | 8.51 16.65 


公称 = max 


21.00 | 27.00 | 34.00 41 


s 20.67 | 26.67 | 33.38 | 一 
| 产品 本 加 加 加 加 


mın 


等 级 


40 








50 ~ 140 | 60 ~ 150 |70 ~ 150 | 90 ~ 150 















160 ~ 180160 ~ 2201160 ~ 260 


螺纹 规格 d M33 M39 M45 M52 M60 


125 < Lyg <200 78 90 102 | 116 — 


lg > 200 91 103 


е min 





76.95 | 88.25 | 99.21 





| 


Ç 


・ に に に に に Б 
21.42 | 25.42 | 28.42 = = 38.5 
20.58 | 24.58 | 27.58 ШЕ 37.5 


49 56.8 68.1 78.1 


l 
B 160 ~ 320130 ~ 3801130 ~ 400/150 ~ 4001180 ~ 400 


注 : 兵 度 系 列 尽 寸 (mm) 2720 ~ 50 (5 Ж). (55), 60, (65), 70 - 
160 (10 进位 ) 180-400 (20 进位 ) , со 


= 
D 
Ж 
= 
g 
> 
| 
| 
| 


= 
оо 
~ 
оо 








. 722 - 机 电工 程 实用 五 金 手册 


8.1.2 A 级 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (28-3) 
表 8-3 A 级 和 B 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (CB/T 5783—2000) (单位 : mm) 


М2.5 | M3 
5-25|6-30|8-35|6-40 








螺纹 
规格 4 


M1.6 | M2 





EH P | 0.35 | 0.4 





А |2-16|4-20 


螺纹 
规格 4 

















螺纹 
规格 4 


M30 


АШЕР 














Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 长 度 系列 尺寸 (mm) 为 20 ~50 (5 进位 )、(55)、60、(65)、70 
~150 (10 进位 )。 
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8.1.3 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 〈 图 8-2， 表 8-4) 





图 8-2 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 
表 8-4 B 级 六 角 法 兰 面 螺栓 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (GB/T 5789—1986) (単位 : mm) 





螺纹 规格 7(6g) M12 (M14)| M16 | M20 
b 1=<125 46 


en foem f= ЕЗЕЗЕЗЕЯ Е 
А 型 5.7 0.8 9.2 |11.2 | 13.7 113.7 | 17.7 | 22.4 
B AJ 6.2 | 7.4 12.6 | 15.2 | 17.7 120.7 | 25.7 
max 11.8 | 14.2 22.3 | 26.6 | 30.5 43 
。 max 20 
f max 4 
e min ma 56 SE ЭШЕ 8 114.08 |16. 32 |19. 68 |22. 58 125.94 32.66 
k max 5.4 | 6.6 8.1 9.2 |10.4 112.4 | 14.1 | 17.7 
re |s [o|o [эз [т [ж[ж[х 
10~ |12~ |16- |20- |25- |30- |35 ~ |40- 

СВ/Т 5789 
50 60 80 100 120 140 160 200 
35 ~ |40~ |45- | 50 ~ | 55 ~ |160~ |70- 

~ GB/T 5790 
60 80 100 120 140 160 200 

š: 1 RETRAS AMU Ө 


2. 长 度 系列 尺寸 (mm) 2910. 12, 16, 20-50 (5 Ж), (55), 
60, (65), 70-200 (10; ч 


8.1.4 C 级 六 角 头 螺栓 
(1) C 级 六 角 头 〈 图 8-1) 螺栓 优选 的 螺纹 规格 和 主要 矿 寸 〈 见 
28-5) 








а | = 
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NN 
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表 8-5 C 级 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (GB/T 5780—2000) (単位 : mm) 
O we | wo 
АН P за. | es 3575 005 
1 <125 16 ЧЫНЫ 46 


125 <1 <200 22 





52 
65 

















а 5200 

e min 8.63 |10.89 14.2 |17.59 |19. 85 |26. 17 |32. 95 
A 18.00 |24. 00 |30. 00 
7.64 | 9.64 |12.57 15.57 117.57 |23. 16 29.16 

| 3 OAR 452; 55221 652. rana 
50- | 60 | 80 | 100 | 120 | 160 | 200 

螺纹 规格 d M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M64 


wer _ [э аза [аз [5 [зз [е 
БИЖ EE a 


| 108 | — = 
153 





бый 125 a <200 72 
Lag; > 200 121 
39.55 [50.85 |60.79| 71.3 | 82.6 193.56 104.86 


























e min 
公称 18.7 | 22.5 40 

14.1 [17.65 |21. 45 |24.95 [28.95 133.75 138.75 

公称 = max че 75.0 | 85.0 | 95.0 

min 63.1 | 73.1 | 82.8 | 92.8 

| 100 ~ с 200 ~ |240 ~ |260 ~ 

240 ~ 500 

注 : 长 度 系 列 尺 寸 (mm) 10, 12, 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60 
ЕСИМИ 


(65), 
不 采用 。 


第 8 章 К E 件 . 725 . 


(2) C 级 六 角 头 螺栓 非 优 选 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 ( 表 8-6) 
表 8-6 C 级 六 角 头 螺栓 非 优选 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (GB/T 5780—2000) (単位 : mm) 


ET vas | s2 | нео 
WP 2 аз [з o Tas «lass [es 


л < 125 ーー 50 | 60 == 
125 < /公称 “s 

<200 
ーー >200 | 53 61 69 79 91 | 103 | 115 145 
min 22.78 |29. 56 |37. 29 | 45.2 |55.37 |66. 44 176.95 |88. 25 99.21 
9.25 | 12.4 | 14.9 | 17.9. |2205|23.95126.905|31275 |3675 


Sairi i kis 
140 180 220 260 300 400 440 500 500 
注 : 长 度 系列 尺寸 (mm) X10, 12, 16, 20-50 (5 进位 ) (55). 60 
(65), 70-150 (10 进位 )、 180 — 500 (20 进位 ) ， 括 号 内 尺寸 尽量 
不 采用 。 
8.1.5 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 
(1) C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 (图 8-1) 优选 的 螺纹 规格 和 主要 尺 





























Г ( 表 8-7) 
表 8-7 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 优选 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (GB/T 5781—2000) (単位 : mm) 


M10 








1.5 1.75 2 
20 ~ 25 ~ 30 ~ 
100 120 160 


螺纹 规格 d | M24 M30 M36 M42 M56 M64 


М48 
IRIE P 6 
240 300 360 420 480 500 500 
ЊЕ: 长 度 系列 尺寸 (mm) X10, 12, 16, 20~50 (5 进位 ) (55). 60 
(65), 70—150 (10 180 ~ 500 (20 进位 ) ， 括 号 内 尺寸 尽量 
不 采用 。 
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(2) C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 非 优 选 的 螺纹 规格 和 主要 太 十 〈 表 
8-8) 
表 8-8 C 级 全 螺纹 六 角 头 螺栓 非 优 选 的 螺纹 规格 和 
主要 尺寸 (GB/T 5781—2000) (単位 : mm) 











IRIE P 2 2 | 25 3 3.5 4 4.5 5 5.5 
; 30~ |35- |45 ~ |55 ~ |65 ~ |80~ |90 ~ |100- 120- 
140 180 | 220 | 280 | 360 | 400 | 440 | 500 500 

Е: 长 度 系 列 太 十 (mm) #10, 12, 16, 20-50 (5 进位 ) (55), 60 








(63) TO S130: CLO SE): 10:300 A20 HEA) y GEEA RSE 
不 采用 。 


8.1.6 C 级 方 头 螺栓 ([ 8-3, 88-9) 





83 C 级 方 头 螺栓 


表 8-9 C 级 方 头 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 








(GB/T 8—1988) (单位 : mm) 
螺纹 规格 d 螺杆 长 度 / 
M10 60 -300 
M12 80 -300 
M16 80—300 
М20 110 ~ 300 
М24 











注 : RE SIRI (тт) 20720, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60 
(65), 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 
200, 220, 240, 260, 280, 300, 
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8.1.7 ТЖМ ([ 8-4, 28-10) 





84 THEHR 
表 8-10 T 工 形 槽 用 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 37 一 1988 ) ( 単位 : mm) 





螺纹 规格 
d 





М12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | М48 
[<125 | 16 | 18 38 | 46 | 54 | 66 | 78 | — | 一 


125 </ 
b — 28 | 32 | 36 |44 | 52 | 60 
=200 





D 112116 20 25 |30 а 46 | 58 | 25 95 | 105 
тах 4.24|5.24|6.24 7.29 9.29 12.35 14.35116. 3520. 4224. 42D8. 4252. 50 
i 516.3520.42p4.42p 


min 8.76/5.76 15.76 16.71 18.71 [11. 65113. 65[15. 6519. 58123. 5827. 5831. 50 
公称 | 9 | 12 | 14 | 18 86 
s| min slehelelalalxlelselele 


тах 9.0012. 00/14. 00/18. 00/122. 00128. 0034. 0044. 00/57. 0067. 00/76. 00/86. 00 


/ 25,30,35,40,45,50, ( 55 ) , 60 , ( 6$ ) , 70 , 80 , 90 , 100 , 110 , 120, 
长 度 系列 | 130 ,140 ,150 ,160 ,180 ,200 ,220 ,240 ,260 ‚280 ,300 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8.1.8 沉 头 方 颈 螺 栓 〈 图 85， 表 8-11 ) 


4—4 





























8-5 沉 头 方 颈 螺栓 


. 728. 机 电工 程 实用 五 金 手册 


表 8-11 沉 头 方 贷 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(GB/T 10—1988 (单位 : mm) 





螺纹 规 
RONNE M12 (М14)| M16 | M20 (M22) M24 
d(8g) 

[三 125 54 


=200 


1 
тах 11. 11.05 14. 14.55 17.55 55 |21. 21.65 24. 24.65 28.65 65 36.8 8 | 40.8 | 45.8 


жаш = eml = 








max 6.36 | 8.36 |10.36 112.43 16.43 |20. 52 -一 
тах 7.5 
25 ~ |25- |30 ~ |30 ~ 45 ~ |55 ~ 
I KJE yi Hl 


能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. о (mm) 方 25 -30 (5 Ж). (55), 60, (65), 7 
~160 (10 进 级 ) 180, 200, 


8.1.9 FERIE (198-6, 28-12) 
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R 8-12 镀 锌 半圆 头 螺栓 的 规格 (上 海产 品 ) 
螺纹 规格 d x 公称 长 度 /mm:M5 x10 ~ 50, М6 x 12 ~ 100 


公称 长 度 系列 (mm) :10,12,14,16,18,20,22,25,28,30,32,35,38,40,45, 
50,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 
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8.1.10 半圆 头 方 颈 螺栓 〈 图 8-7， 表 8-13 ) 





87 ”半圆 头 方 颈 螺 栓 


表 8-13 半圆 头 方 颈 螺栓 (GB/T 12—1988, 
СВ/Т 14 一 1998) 的 规格 










螺纹 规格 
d/mm 


16 ~ 60 





16 ~80 
25 ~ 100 
30 ~ 120 
40 ~ 140 


M16 ; 45 ~ 160 | 65 ~200 





М20 . 60 ~ 200 | 75 ~ 200 








注 : 1. 公称 長 度 系 列 (mm): 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50. (55). 

60, (65), 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 
180, 200, м ПОК ОСК ЛП ДУ КТЕ ЛТ (只 适用 于 GB/T 12) 
尽 可 能 不 用 。 

2. 产品 等 级 : 除 标准 (GB/T 12, GB/T 14) 中 规定 的 尺寸 公差 外 ， 
其 余 尺寸 按 C 级 规定 。 

3. 性 能 等 级 : 3.6 (大 半圆 头 无 )、4.6、4.8、8. 8 (АА). 

4. 螺纹 公差 : 8g、6g( 仅 适用 于 8. 8 级 大 半圆 头 ) 。 

5. 表面 处 理 : 不 经 处 理 、 发 黑 处 理 〈 大 半圆 头 仅 适 用 于 8.8 Ж) 或 
ВЕРЕНИК о 


. 730. 机 电工 程 实用 五 金 手册 


8.1.11 地 脚 螺栓 (图 8-8， 表 8-14) 





图 8-8 ”地 脚 螺栓 
表 8-14 地 脚 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 








(CB/T 799—1988) ( 単位, mm) 
螺纹 规格 “ы 螺纹 规格 | 公称 长 度 | 螺纹 长 度 
| Енка 
M6 24. 27 r = 60 ~ 68 
M12 160 -400 630 ~ 1250 | 96 - 106 
M16 220 ~ 500 Е 630 ~ 1500 | 108 ~ 118 
M20 300 ~ 600 











Е: 长 度 系列 尺寸 (mm) 580, 120, 160, 220, 300. 400, 500. 600. 


600, 1000, 1250. 1500, 


8. 1.12” 活 节 螺 栓 (图 8-9， 表 8-15) 





88-9 тї 


表 8-15 活 节 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 798—1988) (单位 : mm) 


螺纹 规 
RONNE M4 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 
d(8g) 
d, 公称 3 12 30 


ж | ols о [у Га ов эз и 
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( 续 ) 
螺纹 规 
axeo | i ү 
ら 





b 14 | 16 | 18 | 22 | 26 | 30 | 38 | 52 | 60 | 72 
D Š 10 | 12 | 14 | 18 | 20 | 28 | 34 | 42 5 64 


x шах |1.75| 2 |2.5 4&2| 5 |6.3|7.5 °. 10 
) 长度 范围 20 ~ |25 ~ |30 ~ |35 ~ 50 ~ |60 ~ |70 ~ [90 ~ 110 ~ |130 ~ 
に 35 | 45 5 130 | 160 | 180 | 260 300 


注 : 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 长 度 系列 太 寸 (mm) 为 20 ~50 (5 进 级 )、(55)、60、(65)、70 
~160 (10 进 级 ) 180 ~300 (20 进 级 ) 。 

















8.1.13 ”膨胀 螺栓 (图 8-10， 表 8-16) 
АЕ 


К アン 2 アン アン 5 アン 2 アン アン 2 アン 2 アン 2 アン グ アン 2 アン 2 アン 5 ン Ш 
——— j 


に ココ I 
ЕЕЕ 






8-10 ”膨胀 螺栓 


表 8-16 膨胀 螺栓 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm) 


被 连接 件 
厚度 





65 ‚75 ‚85 





60,90 ‚100 


95 、110 、125 ‚130 
110 ‚130 ‚150 、200 
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8.1.14 等 长 双 头 螺 柱 (图 8-11， 表 8-17) 


e 
у == == 
па 


图 8-11 等 长 双 头 螺 柱 
表 8-17 等 长 双 头 螺 柱 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 897 ~ 900—1988) (单位 : mm) 


螺纹 规格 | BAKED | 螺杆 长 度 | 螺纹 规格 螺杆 长 度 
57 
65 





注 : KERIN (mm) 为 100 ~200 (10 进位 )、220 ~320 (20 进位 )、 
350. 380. 400. 420. 450. 480. 500 ~ 1000 (50 进位 ) 1100 ~ 2500 
(100 进位 ) 。 


8.2 螺钉 
8.2.1 FI (图 8-12， 表 8-18) 











88-12 FIST 
а) 开 槽 圆柱 头 螺 铭 b) 开 模 盘 头 螺钉 
e) ЖАЗАТ HA 90°) d) Е ERES ( 沉 头角 90°) 
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表 8-18 FEBREI (GB/T 65 一 2000) 、 开 模 盘 头 螺 钉 
( GB/T 67 一 2008 ) 、 开 槽 沉 头 螺 条 (GB/T 68 一 2000 ) 
及 开 槽 半 沉 头 螺 条 (GB/T 69 一 2000) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm) 


圆柱 头 |3. 00 | 3. 80 | 4. 50 | 5. 50 16 


半 沉 头 | .3 |4. 5 


зел, 国 四 四 加 四 本 四 区 2.3 
ШЖ е | Ж» is) |63 А | 5. 5。 16。 PAS 
ЗЕ の 0 |25 40 80 
бе ы ы AA б.ч ыз. IO Ызы уа 12: 
16 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 80 


注 : 1. АИК: а К Е: 一头 部 高 度 ; /一 半 沉 尖 球 面 高 度 

(=); /一 公称 长 度 。 

2. x 表示 圆柱 头 1=3 ~20; 盘 头 1=2.5 ~20。 

3 公称 长 度 РЕЛ (mm): 22 2.5. 32 4. 5. 6. 9. 10. 12. 
(14). 16. 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. (55). 60. (65). 70 
(75). 、80。 螺 纹 规格 M3.5 和 于 括号 的 公称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 

4. 产品 等 级 : A 级 ; 螺纹 公差 : 6g。 

5. 性 能 等 级 : 钢 一 4.8、5.8; 不 锈 钢 一 A2-50、A2-70; 非 铁 材料 一 
CU2 СОЗ, AM. 

6. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 或 电镀 ; 不 锈 钢 、 非 铁 材料 一 简单 处 理 。 
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8.2.2 Жі] ([ 8-13, 表 8-19 ) 





8-13 FEKET 
а) Л АЕ АЕ b) ЛР KE IREI 
с) Л АЕ АТТ d) ЛУК BEE m ЖЛЕ БА] 


28-19 开 槽 锥 端 紧 定 螺 杀 (GB/T 71 一 198S ) 、 
Ж AE wa ЕЛЕЕ] (GB/T 73 一 1985 ) 、 开 槽 止 端 紧 定 螺钉 
( GB/T 74—1985) 和 开 模 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 
(СВ/Т 75—1985) 的 规格 和 主要 尺寸 


螺纹 规格 公称 长 度 /mm 
d/mm 
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螺纹 规格 
d/mm 





M6 


М8 


М10 








М12 





注 : 1 会 称 长 度 /系列 (mm): 2. 2.5, 3, 4, 5. 6, 8. 10, 12, 
(14), 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55). 60. 17155 
长 度 尽 可 能 不 采用 。 
2 产品 等 级 : A 级 ; 螺纹 公差 : 6g。 
3. 性 能 等 级 : {й—14Н‚ 22H; 不 锈 钢 一 A1-50。 
4. 表面 处 理 ; 钢 一 发 黑 处 理 或 镜 锌 钝 化 ; 不锈钢 一 不 经 处 理 。 





8.2.3 内 六 角 紧 定 螺钉 〈 图 8-14， 表 8-20) 





c) d) 


图 8-14 内 六 角 紧 定 螺钉 
а) А AERE b) 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
с) 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 d) AAKA Nim AERE 
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表 8-20 ”内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 (GB/T 77 一 2007 ) 、 
内 六 角 锥 端 紧 定 螺 条 (GB/T 78 一 2007 ) 、 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 
(GB/T 79—2007) 及 内 六 角 四 端 紧 定 螺 钉 (СВ/Т 80—2007) 








的 规格 和 主要 尺寸 
螺纹 规格 | 内 六 角 对 边 公称 长 度 /mm 

d/mm 宽度 s/mm 

MI. 6 0.7 

M2 0.9 

M2. 5 1.3 

M3 1.5 

М4 2. 

М5 209 

M6 3 

MS 4 

M10 5 

М12 6 

М16 8 

M20 10 

М24 12 














ЕЕЕ ГА Отти) 225ү 3.4. 5. 6. 8. 10.12.16, 

20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55. 60, 

2. 产品 等 级 : А 级 。 

3. 螺纹 公差 : 6g。 

4. 性 能 等 级 : 钢 一 45H; 不 锈 钢 一 A1-12H、A221H、A3-21H、A4- 
21H, A5-21H; 有 色 金 属 一 CU2、CU3、Al4。 

5. 表面 处 理 : 钢 一 发 黑 处 理 、 电 镀 或 非 电 解 锐 片 涂 层 ; 不 锈 钢 一 简 
单 处 理 ; 有 色 金 属 一 简单 处 理 或 电镀 。 
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8.2.4 ”内 六 角 圆柱 头 螺 条 (图 8-15， 表 8-21 ) 





允许 制造 的 型 式 


图 8-15 内 六 角 圆 柱头 螺钉 
注 : 对 切 制 内 六 角 ， 当 尺寸 达到 最 大 极限 时 ， 由 于 销 筷 造成 的 过 切 不 应 
超过 内 六 角 任 何 一 面 长 度 (е/2) 的 1/3。 
内 六 角 口 部 允许 稍 许 倒 圆 或 沉 孔 。 
DRAA, d ミ M4 ДОУ Е, IL GB/T 2, 
③ 不 完 整 螺 数 的 代 度 us2P。 
Od, 适用 于 规定 了 lun 数值 的 产品 。 
9 头 的 顶部 楼 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 的 ， 由 制造 者 任 选 。 
底部 棱 边 可 以 是 圆 的 或 倒 角 到 d,， 但 均 不 得 有 毛刺 。 





表 8-21 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 规格 和 主要 尺寸 





























(СВ/Т 70. 1 一 2008 ) ( 単位: mm) 

жешн Гы ш [нз [в [ш [= [ш | ш | мю | м 
18 20 28 32 36 
— 00 -= 80 | 4.50 | 5.50 | 7.00 | 8.50 | 10.00 | 13.00 | 16.00 | 18.00 
4.68 | 5.68 | 7.22 13.27 | 16.27 | 18.27 
d, 2.6 3.6 4.7 5.7 6.8 93 2 ЕТЕ 
7 0.34 | 0.51 | 0.51 | 0.51 0.6 | 0.68 | 1.02 | 1.02 | 1.45 
公称 | 1.5 | 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 

| 0.7 1.3 2 Б 3 4 5 6 
dy min 12.33 | 15.33 | 17.23 
w min 0.55 3.3 | 4 | 48 


・ SEL ` 


Tr т Єт та 


_ d 


M1.6 


M4 


M10 





て fr 


min |max 








公称 i 9 
` 
min | max = s min | max | min | тах | min | max | min | max | min | max | min [max | min |max 











9.71 | 10.29 
11.65 | 12.35 — 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


EE | に 


十 


“Л 


一 一 











24.58 | 25.42 
29.58 | 30.42 





6.5 


10 | 4 


asr r а 15 ope ER 
20 





39.5 | 40.5 
44.5 | 45.5 





15 


11 | 16 |5.75 | 12 
16 | 21 10.75 17 | 5.5 | 13 





а |а |з | | | | | | | | | [|] [zr [2s зеро оза 88 
55 54.4 55.6 26 | 31 |20. 75| 27 115.5 | 23 |10. 25| 19 
60 59.4 60.6 31 | 36 |25. 75| 32 |20. 5 | 28 |15. 25| 24 




















・ 66А ` 


ш d M1.6 


M4 


М10 М12 





て mr 


ЖЖ ШҮ 
min тах min тах min тах min тах min тах min тах min тах min тах min тах min тах 





64.4 | 65.6 
69.4 | 70.6 


ө эше | | 上 | 


I| T | | ТЕСЕЛГЕН 





30. 75 29:9 | 33 20.25| 29 
35.75| 42 Еа 5| 38 25.25| 34 


40.5 | 48 |35. 25| 44 





89.3 | 90.7 
99.3 | 100.7 


по oo 一 





50.5 | 58 45.25| 54 
60.5 | 68 55.25| 64 


| | | зм 





120 | 119.3 | 120.7 84 
130 | 129.2 | 130.8 


150 ш aA N 





160 | 159.2 | 160.& 
180 | 179.2 | 180.& 


200 1199.075000.905 | | 1 | | | | 








220 |219. 075 |220. 925 
240 |239. 075 |240. 925 
260 | 258.95 |261.05 


280 1278.95 128105 | | | | 





1 し 1 1 1 1 1 | l ы у 1 | | 
300 анаи P НВ ПИЕ = == 














· ОРА · 


T z Єт т 





螺纹 规格 d ( M14)! | M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 MS6 M64 
PW 2 の 25 3 3.5 4 5.5 5 5.5 6 
bp 


д 


52 60 72 | 84 | 9% | 108 124 140 


d. 21.33 24.33 30.33 36.39 45.39 54.46 63.46 72.46 84. 54 96. 54 
29.67 | 35.61 | 44.61 71.54 | 83.46 | 95.46 


d max 14. 00 16.00 20.00 24.00 30.00 36.00 42.00 48.00 56.00 64.00 小 
К оо 
| min 13.73 15.73 19.67 23.67 29.67 35.61 41.61 47.61 55.54 63. 54 地 











@,@ min |13.716 | 15.996 | 19.437 | 21.734 | 25.154 | 30.854 | 36.571 | 41.131 | 46.831 | 52.531 

l, тах | 1.45 | 1.45 | 2.04 | 2.04 | 2.89 | 2.89 | 3.06 | 3.91 | 5.95 | 5.95 A 

А max | 14.00 | 16.00 | 20.00 | 24.00 | 30.00 | 36.00 | 42.00 | 48.00 | 56.00 | 64.00 
= a 13.57 | 15.57 | 19.48 | 23.48 | 29.48 | 35.38 | 41.38 | 47.38 | 55.26 | 63.26 














r min 0.8 0.8 1 1 1.2 1.6 2 2 =: 
тіп [12.032 | 14.032 27.065 | 32.08 | 36.08 | 41.08 | 46.08 

/ тїй 19 24 28 34 38 

Ú max 1.4 1.6 3.6 4.2 4.8 5.6 6.4 














w min 8.6 10.4 13.1 15.3 16.3 17.5 19 22 





_ d (M14)h| M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 





L M, 


н ү р Ti 5 тен аго 
小 
= = ие ša и тах | min max | min max | min | max min max min | тах min max Min | max 








・ TVL > 




















MEET HEET AU 























49, 5 
55 | 54.4 











60 | 59.4 
65 | 64.4 
70 


80 | 79.4 | 
90 | 89.3 | 























螺纹 规格 d (M14)"| M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 MS6 M64 
l. ш 

пет l. ETETE 
min max min max min max min max ни ШЕН min тах тїп тах тїп тах тїп тах | min | тах 

100 | 99.3 | 100.7 | 50 | 60 |46 | 56 |35.5| 48 | 25 一 一 一 一 一 一 一 一 一 

110 Tæ 07 вт EE fass 58 | 35 | 50 ma JEJ | р 

120 | 119.3 | 120.7 | 70 | 80 | 66 | 76 |55.5| 68 | 45 |60 130.5 шш 

130 | 129.2 | 130.8 [80 | 90 | 76 | 86 [65.5 |78 | 55 [70 140.5 26 | 46 トー 


140 | 139.2 | 140.8 | 90 1100 86 | 96 75.5 88 | 65 |80 50.5 36 | 56 |21.5 | 44 м 
150 — | 96 06 85.5 98 51 90 |60.5| 78 | 46 | 66 | BL.513 レ トリ ルト ニー ト | | > 








160 | 159.2 | 160.8 — 5|108| 85 |100 170. Ia 56 | 76 E= +k 
180 | 179.2 | 180.8 ЕНЕН! 15. 3 128 | 105 | 120 |90. 5 108 76 | 96 i. | 47 п Es i 








е Е шыша ш | 
220 219 075 220. 925 ーー トト | э | HO _ |124 7 Е 68.5 96 | 50 | 80 
240 1239.075 240.95 | | | | | | | 101.51155 100 
260 1258.95|261.05| | | | | | | | | | | ив 17152 1085136 90 [120 
280 |278.95 1281.05|1 | | | | | | | а sisa 147 [172 128.5 156 | 10. 140 
300 1298.95 |301.05| | | | | | | | | | | | IHS81.3204 160 
アー 一 蝶 距 。 

用 于 在 粗 阶梯 线 之 间 的 长 度 。 

对 光滑 头 部 。 

对 滚 花头 部 。 

emin =1. lás min o 

内 六 角 组 合 量规 尺寸 见 GB/T 70.5. 

粗 阶 梯 线 间 为 商品 长 度 规格 。 阴 影 部 分 长 度 ， 螺 纹 制 到 距 头 部 ЗР 以内, 阴影 以 下 的 长 度 ，l, 和 7, 值 按 下 式 计算 : 
ГЕ Slag- К 


m 

















で の ⑨⑤ ぐ ⑥⑯⑯⑮ 〇 


・ EPL ` 


smin 一 


尽 可 EERS 内 的 规格 。 


© 
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8.2.5 吊环 螺钉 (98-16, 28-22) 
dl 





b) с) 





图 8-16 ”吊环 螺钉 
а) пй] b) 单 螺钉 起 吊 с) DUREE 


表 8-22 吊环 螺钉 的 规格 和 主要 太 寸 (CBAT 825—1988) 


MS M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 
16 20 22 28 35 40 45 55 


环 顶 直径 di/mm | 8.4 | 10.4 | 12.4 | 14.4 | 16.5 | 20.5 | 24.6 | 28.8 
环 孔 内 径 D [mm| 20 24 28 34 40 48 56 67 
环 中 心 距 h/mm | 18 22 26 31 36 44 53 63 


起 吊 | 单 螺钉 起 郧 


螺纹 规格 d/mm M36 
公称 长 度 ん mm 





































HERET M | <0. 08 









螺纹 规格 d/mm 
公称 长 度 /mm 65 
环 顶 直径 d /mm | 32.8 
环 孔 内 径 D, /mm 80 
环 中 心中 h/mm 














М8 ~ M36 螺钉 为 商品 规格 ， 其 余 为 通用 规格 。 

. 表 中 环 顶 直径 di, HILAM Di 及 环 中 心 距 有 均 为 公称 尺寸 。 
螺钉 采用 20 钢 或 25 钢 ， 经 整体 锻造 ， 并 进行 正 火 处 理 ， 且 消除 氧 
化 皮 。 成 品 的 品 粒 度 不 低 于 5 级 。 便 度 为 67 ~95HRB。 

.螺纹 公差 : 8g。 螺 纹 表 面 一 般 不 进行 处 理 。 可 根据 使 用 要 求 ， 进 


fr pe ИЕНА © 
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图 8-17 ”十 字模 螺钉 
а) ТААК b) 十 字模 沉 头 螺 杀 一 钢 4.8 级 
с) 十 字模 半 议 头 螺钉 


K 8-23 HFAA] (GB/T 818 一 2000 ) 、 

十 字模 沉 头 螺钉 一 钢 4.8 级 (GB/T 819. 1 一 2000) 
及 十 字 槽 半 沉 头 螺钉 (СВ/Т 820—2000) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm) 





螺纹 规格 d M2 |M2.5| мз |M3.5| M4 MS M10 
+з. | 3.2 







盘 头 
沉 头 
半 沉 头 


沉 头 
半 沉 头 





9. 3 
9. 3 








12 16 |20 
11.3 | 15.8 18.3 
9.3 |11.3 |15.8 18.3 
3.7 | 4.6 6、 S 
2.7 | 3.3 |4.65 | 5 
; 3.3 |4.65 | 5 


の の 
60 


3~ |3- |3- |4- 15< |5- |6- |8~ |10~ П12- 
16 20 25 30 35 40 50 60 60 |60 
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(Ж) 





ТҮ vs [mo 
98 |о0|о0о)1:[1|2]2;[2]3 |+ |+ 
注 : 1. а АВАЛЕ; /一 头 部 高 度 ; /一 半 沉 尖 球 面 高 度 ; /一 公称 长 度 。 
2. 公称 长 度 ! 系列 (mm): 3. 4, 5. 6. 8, 10, 12, (14), 16, 
20, 25. 30. 35. 40, 45. 50, (55). 、60 。 螺 纹 规格 M3. 5 和 带 括 
号 的 公称 长 度 尽 可 能 不 采用 。 
3. 产品 等 级 :A 级; 螺纹 公差 : 6g。 
4. 性 能 等 级 : 钢 一 4.8 级 ; 不 锈 钢 一 A2-30、A2-70; 非 铁 材 料 一 
CU2 СОЗ, АИ, 
5. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 、 电 镀 ; 不 锈 钢 、 非 铁 材料 一 简单 处 理 。 
8.2.7 方 头 紧 定 螺钉 (18-18, 38-24) 





а) 


у 
=E Ф 








= | 





d) e) 


图 8-18 HARET 
а) ТЭК ЕП ЕКЕТ b) ШУ ХЕКЕ 
с) 方 头 圆柱 端 紧 定 螺钉 d) AA EE KE RE 
е) 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 


| 
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表 8-24 方 头 长 圆柱 球面 端 紧 定 螺 条 (GB/T 83—1988), 
方 头 凸 端 紧 定 螺钉 (GB/T 84 一 1988)、 方 头 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 
( GB/T 85 一 1988 ) 、 方 头 短 圆柱 锥 端 紧 定 螺钉 (GB/T 86 一 1988 ) 
及 方 头 倒 角 端 紧 定 螺钉 (GB/T 821—1988) 的 规格 和 主要 尺寸 





螺纹 规格 方 头 边 


ей 


共 部 高度 公称 长 度 mm 





GB/T | 其 他 СВ/Т СВ/Т СВ/Т СВ/Т 
84 85 86 


/mm 























FL 
.. 
=“ 


. 公称 长 度 /系列 (mm): 8, 10, 12, (14), 16, 20, 25, 30, 
35, 40, 45, 50, (55). 60. 70, 80. 90, 100, лу АУ 
可 能 不 采用 。 

. 产品 等 级 : A 级 。 

.螺纹 公差 : 性 能 等 鱗 45H 的 为 5g、6g， 其 他 等 级 的 为 6g。 

. 性 能 等 级 : 制 一 33H、4SH: 不 锈 钢 一 A1-$0 C4-50, 

. 表面 处 理 : 钢 一 发 黑 处 理 或 镀 锌 钝 化 ; 不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 


л + оо N 





8.2.8 自 攻 螺 钉 

目 攻 蝶 杀 是 一 种 用 于 薄 金 属 ( 铝 、 铜 、 低 左 钢 板 类 ) SREE 
属 件 (主体 ) 之 间 的 螺纹 连接 。 螺 钉 有 一 定 的 硬度， 只 要 在 主体 件 
上 和 销 出 相应 的 孔 ， 就 可 把 螺钉 旋 入 主体 件 中 形成 螺纹 连接 。 上 自 攻 螺钉 
如 图 8-19 所 示 , 規格 和 主 要 尽 寸 見 表 8-25, 








H. NN ~ 


WM з 
ANNI ET 


TIT. 
МАМАМА 










а) 













1А 






КО 
1 





d) e) f) g) 


8-19 自 攻 螺钉 
а) БУХ АЕТ b) ЛК АТТ с) MVL AKIRE d) PAVL A ARE 
е) FFP AMIRE f) ЖИЛЕ ҢА] g) 六 角 头 目 攻 螺 钉 










· ВРА · 


Tr z Єт та 


a 


БЫ 


— 区 


АХ 


周 件 
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表 8-2S HFAA AKIRE (GB/T 845 一 198S ) 、 十 字模 沉 头 自 攻 螺 
钉 (CBZT 846 一 1985 ) 、 十 字 槽 半 況 共 自 攻 螺 釘 (GB/T 847 一 1985 ) 、 
13855 А187 (GB/T 5282—1985), Жл АІ] 

( GB/T 5283—1985), ЖЗЛ АІ] (GB/T 5284—1985) 

及 六 角 头 自 攻 螺钉 (GB/T 5285—1985) 的 规格 和 主要 尺寸 







自 攻 螺 | 螺纹 
钉 用 螺 | 外 径 


纹 规格 | di < 





/mm 
512.2 
512.9 
ST3. 5 
ST4. 2 
S14. 8 
S15. 5 
S16. 3 

ST8 

ST9. 5 


оа AS 


目 攻 螺 | 螺纹 
钉 用 螺 | 号 码 
纹 规格 | /mm 





ST2. 2 
ST2. 9 
ST3. 5 
ST4. 2 
ST4.8 | 10 
STS.S | 12 
S16.3 | 14 

ST8 | 16 


2 
4 
6 
8 


+ の 6 の L ら らら н C | ій A + 
























公称 长 度 /mm 
TAB B ae la £] ЛЖ H KORET хаз. 
| Jb з ДЕ 

盘 头 ЛЗ. 盘 头 KFL 自 攻 螺钉 
4.5~16 | 4.5-16 | 4.5~16 4.5~16 4.5~16 
6.5~19 | 65~19 | 65~19 0.3 ~19 6.5 -19 
9.5~25 | 9.5-25 | 6.5-22 | 9.5 ~25/22 | 6.5 ~22 
9.5~32 | 9.5~32 | 9.5-25 | 9.5 ~ 32/25 | 9.5 ~25 
9.5~38 | 9.5-32 | 9.5~32 9.3 ~32 9.3 ~32 
13 ~38 13 ~ 38 13 ~ 32 116/13 ~ 38/32 | 13 ~ 32 
13 ~ 38 13 ~ 38 13 ~ 38 16/13 ~ 38 13 ~ 38 
16 ~ 50 16 ~ 50 16 ~ 50 19/16 ~ 50 13 ~ 50 
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目 攻 螺 | 螺纹 
ETHER 
纹 规格 | /mm 


十 字 槽 自 攻 螺钉 
Ка AA 


自 攻 螺钉 





ST9. 5 


注 : 1. 自 攻 螺 杀 用 螺纹 按 GB/T 5280—2002 的 规定 。 自 攻 螺 钉 用 螺纹 规 

格 相当 于 螺纹 外 径 公 称 尺寸 。 

2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 4.5. 6.5, 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 
32、38、45、50。 分 数 形式 的 公称 长 度 ， 分 于 为 沉 头 目 攻 螺 多 长 
E, DEFA FIK A BORE KE. 

3. 产品 等 级 : A 级 。 表 面 处 理 : ENE. 

4. AKIRE J F E RE fe GB/T 3098. 5 一 2000 规定 。 表 面 硬 度 应 > 
450HV ， 心 部 硬度 应 为 270 -390HV。 


8.2.9 ВАА Т 
ВАА ЭСЕЛЕ ЖЕБЕП Е И АЛЫ, САТУК А 
fL, АЛИМА В |А ОСЕТНО УРЕ АД 8- 


20 所 示 ， 其 规格 和 主要 尺寸 见 表 8-26. 
[ 


WWW x 
NN 
k 
К ош 
Т 










а) 










90° 


| WW で 
lu = 


7 








/ 





b) с) 
8-20” 自 钻 自 攻 螺钉 
а) БЖК H £h АЕ b) БУЛК ААБ АЕТ 
с) БЕРЕК НАН £] 
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了 RE 


= 





/ 





图 8-20” 自 钻 自 攻 螺 杀 (Ж) 








d) 六 角 法 兰 面目 销 目 攻 螺钉 е) Wf A A A RE 


表 8-26 十 字 槽 盘 头 自 钻 自 攻 螺 钉 (GB/T 15856. 1—2002). 
+FRAAS AKRE (GB/T 15856. 2 一 2002 ) 、 十 字 槽 半 沉 头 自 
销 自 功 螺 钉 (GB/T 15856. 3 一 2002 ) 、 六 角 法 三面 目 箱 自 攻 螺 釘 
(GB/T 15856. 4 一 2002 ) 及 六 角 凸 缘 自 钻 自 攻 螺钉 
(СВ/Т 15856. 5 一 2002) 的 规格 和 主要 尺寸 

























自 攻 螺 | 螺 纹 头 部 直径 最 大 头 部 
钉 用 螺 | 外 径 dy/ mm 高度 k/mm 
纹 规 格 |di < Ps? TEF 
半 沉 头 半 沉 头 | 面 / 凸 缘 
ST2. 9 一 [2.8 
ST3. 5 3. 45/3. 4 
574. 2 4. 25/4. 1 
574. 8 4. 45/4. 4 
Т5. 5 5. 45/5. 4 
Т6. 3 5. 45/5. 9 
自 攻 螺 公称 长 度 /mm EEL FIZ | 钻 削 范围 ( 板 厚 ) 
杀 用 螺 п | хаз | %* > < 
纹 规格 半 沉 头 | 面 ( 凸 缘 ) Jam 
ST2. 9 1 9.5 ~19 13 ~ 19 9.5 ~ 19 2.3 0. 7 1. 9 
ST3. 5 2 9.5 ~24 13 ~25 9.5 ~25 2.8 0. 7 2.25 
ST4.2 2 13 ~ 38 13 ~ 38 13 ~ 38 3.4 1. 75 3 
ST4. 8 2 13 ~ 50 13 ~ 50 13 ~ 50 3.9 1. 75 4.4 
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注 : 1 
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公称 长 度 /mm РЕ 


d, ~ 














半 況 共 Ст) 
16-50 | 16—50 
19-50 | 19—50 














目 攻 螺钉 用 螺纹 按 GB/T 5280—2002 的 规定 。 螺 纹 规格 相当 于 螺 
纹 外 径 公 称 尺寸 。 


‚ 头 部 高 度 栏 中 的 分 数 : 分 子 为 “六 角 法 兰 面 ”数值 ， 分母 为 “六 





Ли” ЖЇН 


. 公称 长 度 ЖАЎ (mm): 9.5. 13. 16. 19, 22, 25, 32, 38, 45, 


50 


. 产品 等 级 : A 级 。 
. 表面 处 理 : ВЕРЕ, ЖААЛАРЫ ЕК. 
. НЕ ABORT Л” ТЕНЕТ GB/T 3098. 11 一 2002 规定 。 螺 钉 表 面 便 


度 应 三 530HV0.3; 心 部 人 硬度 螺纹 规格 < 5Т4. 2 时 为 320HVS ~ 
400HV5 ， 螺 纹 规格 > ST4.2 时 为 320HV10 ~ 400HV10。 其 他 要 求 
( 拧 入 性 能 、 销 孔 性 能 、 破 坏 力矩 等 ) 参见 GB/T 3098. 11 一 2002 。 


滚 伦 螺钉 





ӨЛБҮТ ЛЕ eri ЕН ТЕЙ ЖЭЛЕП ЕЛИ, 其 外形 和 竹 
类 如 图 8-21 所 示 ， 规 格 见 表 8-27, 


dk 














a) b) 





c) 


Ё@ 8-21 滚 花 螺钉 
а) ЛЕКЕТ b) REFAIRE с) ТЕЛКЕ 
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表 8-27 REKREI] (GB/T 834 一 1988 ) 、 深 花 平头 螺钉 
( GB/T 835—1998) 及 滚 花 小 头 螺钉 (GB/T 836—1988) 的 規格 








( 単位: mm) 
螺纹 规格 А 2ш 
d 高 头 

M1.6 <7 <7 

M2 <8 <8 үк 
М2. 5 =9 =9 <5 
M3 <11 <1 <6 
M4 <12 <1 <7 
M5 <16 <] <8 
M6 <20 < <10 
M8 <24 < == 
М10 <30 = 一 





注 : 1. 公称 长 度 / 系列 (mm): 2. 2.5. 3. 4, 5, 6. 8. 10, 12, 
(14). 16, 20, 25, 30. 35, 40. 45, 、50 。 帯 括 号 的 藤 度 尽 可能 
不 米 用 。 

‚ 产品 等 级 : A 级 。 

.螺纹 公差 : 6g。 

许 能 等 级 : 钢 一 4. 8; 不锈钢 一 A1-30 C4-50. 

. 表面 处 理 : 钢 一 不 经 处 理 或 镀 锌 钝 化 ; 不 锈 钢 一 不 经 处 理 。 


8.3 螺母 


8.3.1 жі 

曙 母 是 与 螺栓 、 螺 钉 用 螺纹 连接 配合 的 使 用 件 ， 起 连接 、 紧 固 机 
件 的 作用 。 六 角 螺 母 的 外 形 结构 和 种 类 如 图 8-22 所 示 。 其 按 精度 分 
有 A、B、C 三 种 精度 ，A 级 (适用 于 螺纹 公称 下 人 径 D<1l6mm) #l B 
级 适用 于 D >16mm) 螺母 用 于 精度 要 求 较 高 、 表 面 较 光 洁 的 机 件 连 
接 , C 级 用 于 精度 要 求 不 高 。 表 面 比 较 粗 糙 的 机 件 连接 。 六 角 开 覃 螺 
母 主 要 用 于 承受 振动 载 傈 或 交 变 载 向 机 件 的 连接 固定 。 六 角 法 兰 面 螺 
母 用 于 承受 更 大 预 紧 力 的 场合 。 细 牙 螺 母 主 要 用 于 海 壁 零 件 或 承受 交 
变 载 集 、 振 动 载 合 、 冲 击 载 傈 机 件 的 连接 固定 。 

常用 六角 螺 母 (其 中 1 型 如 图 8-22 所 示 ) 的 螺纹 规格 和 主要 尺 
寸 见 表 8-28。 
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图 8-22 KARG 
a) (1 J) 六 角 螺 母 一 C 级 b) (1 型 ) 六角 螺母 一 A 和 B 级 


表 8-28 六角 螺 母 的 螺 欠 規格 和 主 要 尽 寸 (CB/T 41 一 2000、 
GB/T 6170—2000, GB/T 6172. 1 一 2000 、CB/T 6175—2000) 





























(単位 : mm) 
螺母 最 大 厚度 m 

螺纹 规格 六 角 薄 螺母 
D B 级 A 和 B 级 

无 倒 角 倒 角 
M1.6 ーー 1 1 
М2 1.2 1.2 
M3 1.8 1.8 
Е === s= 
M5 2.7 2: 7 
= КҮЛЕ Sus. 
M48 75 38.9 38 24 
М56 85 45.9 45 一 十 一 28 
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8.3.2 六 角 开 槽 螺母 (图 8-23， 表 8-29 ) 


| [ иш 
Ада 
` 


”— 





8-23 六角 开 槽 螺母 一 A 和 B 级 
表 8-29 六 角 开 槽 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 





(GB/T 6179—1986) (单位 : mm) 
螺母 最 大 厚度 m 
螺纹 规格 | 对 边 宽 度 ЖОШ DH О 
4 i DH CR 
A 和 B 级 


M4 


~ 





= =_= 5 = 
М5 8 6.7 5.1 6.7 6.9 








M6 10 7.7 5.7 7.7 8.3 


8.3.3 六 角 法 兰 面 螺 母 〈 图 8-24， 表 8-30) 


=  — | °S [о 








чох | NQ | S 





图 8-24 六 角 法 兰 面 螺 母 
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== 8-30 


GB/T 6180—1986, 、CB/T 6181—1986) 


六 角 法 兰 面 螺 母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(GB/T 6177. 1 一 2000 、GB/T 6178 一 1986 、 


( 単位: mm ) 








Тыш шүн 
21.8 





14.2 | 17.9 
10 13 





73 | 20.67 





23.67 


29.67 








min | 7.78 | 9.78 | 12.73 | 14.73 | 17. 
тах 5 6 8 14 
ЕЕЕ ЕСИЕТ 


注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8. 3.4” 蝶 形 螺母 ([ 8-25, 28-31) 
T 





D 


LO 


8-25” 蝶 形 螺母 
蝶 形 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(GB/T 62. 1 ~ 62. 4—2004) 


Ф 


表 8-31 


螺纹 规格 
РхрР 





16 





20 


(単位 : mm) 





螺纹 规格 
РхрР 





L 

















注 : 插 写 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
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8.3.5 方 螺母 (图 8-26， 表 8-32) 





图 8-26 ARE 


表 8-32 方 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(GB/T 39—1988) (单位 : mm) 


MS M10 
13 16 
12.57 | 15.57 
16.34 | 20.24 


min 20.16 23.16 26.16 29.16 


[эз [из [аз uz | 
1 26.21 30.11 34.01 37.91 42.9 


Е: 尺 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 







螺纹 规格 
D(7H) 
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8.3.6 ”端面 带 孔 圆 螺母 (图 8-27， 表 8-33 ) 





图 8-27 端面 带 孔 圆 螺 母 
a) A 型 b) B J 


R 8-33 ”端面 市 孔 圆 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 815—1988) (单位 : mm) 





max | 5.5 9 8 10 12 14 18 22 
min | 5.32 | 6.78 | 7.78 | 9.78 |11.73 | 13.73 | 17.73 21.67 


13 15 


о 
ЕЕ 
к 

л 

л 
s: 

к= 

° 





1.8 2.41 2.5 3.3 4 


m 
— 
== 
— 
= 
し っ 





CJ 
© 
N 
© 
O 
© 
+ 
© 
сл 
© 
Co 
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8.3.7 六 角 盖 形 螺母 (图 8-28， 表 8-34) 





表 8-34 ”六角 盖 形 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 923—2009) (单位 : mm) 


А ZV 


е үка з 
гае OE TA OT 
ер 
ЕДЕ ЕНЕС ЕНИС ЕЕЯЕ 





38 
28 


に Es lelelele [ж [ээ 


8.3.8 BĘ (8-29, 表 8-35) 
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圆 螺 母 (CB/T 812—1988) 及 小 圆 螺母 


(GB/T 810—1988) 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 








‚ 700 - 
表 8-35 
УМ а, 高 度 m 
螺纹 规格 үт кн 
(DxP) 
/mm 別 ЛЯ А | 小 圆 
螺母 | 螺母 | 螺母 | 螺母 
М10 х1 22 | 20 
М12 х1.25| 25 | 22 
М14х1.5 | 28 | 25 
8 б 
MI6x1.5 | 30 | 28 
М18 х1.5 | 32 | 30 
М20 х1.5 | 35 | 32 
M22 х1.5 | 38 | 35 
M24 х1.5 | 42 | 38 
M25 х1.5*| 42 | 一 
М27 х1.5 | 45 | 42 
М30 х1.5 | 48 | 45 
M33 х1.5 | 52 | 48 
lÚ | 8 
M35 х1.5*| 52 | 一 
М36 х1.5 | 55 | 52 
M39 х1.5 | 58 | 55 
M40 х1.5*| 58 | 一 
M42 х1.5 | 62 | 58 
М45 х1.5 | 68 | 6 
M48 х1.5 | 72 | 68 
М50 х1.5*| 72 | 一 | 12 | 10 
М52 х1.5 | 78 | 72 

















螺纹 规格 


(D x P) 


/mm 








外 径 а, 








高度 m 
/mm 
小 圆 员 小 圆 
螺母 | 螺母 | 螺母 
12 10 
15 
12 
18 
15 
22 
26 18 





螺纹 规格 螺纹 规格 
(Dx P) (D x P) 
/mm 





М150 х2 
M160 x3 
M170 x3 
Е: 1. 带 * 符号 的 圆 螺 母 ， 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 
2. 螺纹 公差 为 6H。 热 处 理 及 表面 处 理 : @@ 模 或 全 部 热处理 ， 硬 度 为 
35 ~45НЕС; @) 调 质 ， 硬 度 为 24 ~30HRC; ORBA, 
8.3.9 扣 紧 螺母 (图 8-30， 表 8-36) 
や 





























8-30 Ші 


28-36 扣 紧 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(СВ/Т 805—1988) (单位 : mm) 





Di П, е т, t 
D xP : i 


ит lilslslels| li [бз 
хыз ев [элеш эз [эз |! еза [оз 
6 





was [ss ввела в [ю ss о 
mans |oaloalgal a | w |" | 
aco [e leee] a ||, зар, os 


16 x2 14.43 [23.67 27.7 


N 
一 
\© 
л 
© 
м 
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(2) 
螺纹 规格 7 | 
Dx P 
(18 x2.5) 
20 x2. 5 7 1 
(22 х2.5) 
24 x3 
1.2 
(27 х3) 9 
30 x3.5 
1.4 
36 x4 
12. -— 
42 x4.5 
1.8 
48 х5 4 
注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
8.3.10 焊接 方 螺 母 (图 8-31， 表 8-37) 
总 
h 
图 8-31 焊接 方 螺母 
表 8-37 焊接 方 螺母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
(GB/T 13680 一 1992 ) ( 単位 : mm) 


MO | M12 | (M14) 






螺纹 规格 
D Dx P 











ー |М x1 





M12x |(M14x| MI6x 
M10 x 1 
1.5 1.5) I 
M12 x 
1.25 








M4 


М5 


M6 MS 





螺纹 规格 | 一 
D sk Dx P 


ー М x 1| M10 x1 














Salaa FO es s0 | 95 | TEQ 13.0 
I nao | 
3.2 3.9 | 4.7 16.14| 7.64 | 9.14 12.3 
шиш | が а о (18 16 18 21 24 
| [К | 
шіп ed za | 9:64. 122591 15.57 | 17.57 | 20.16 | 23.16 





Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














8.3.11 焊接 六 角 螺 母 〈 图 8-32， 表 8-38) 






螺纹 规格 
D Dx P 








图 8-32 焊接 六 角 螺 母 
表 8-38 焊接 六 角 螺 母 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 
( GB/T 13681 一 1992 ) (单位 : mm) 


M12 х |(M14 x 
MS х1 M10 х1 
1.5 1.5) 
(M10 x | ( M12 x 
ОПЕ БОТ 


КОСО ОО 15.38 18.24 | 20.91 | 24.27 
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螺纹 规格 
D 或 DxP 











max | 3.5 4 6.5 8 10 11 

mo [o и и |» ат 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 

8.3.12 滚 花 螺母 〈 图 8-33， 表 8-39) 















图 8-33 REH 
a) 深 花 高 螺母 b) WEWERE 
表 8-39 滚 花 高 螺母 (CB/T 806—1988) 及 滚 花 薄 螺母 
( GB/T 807—1988) 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 


(单位 : тт) 


6 7 8 9 11 | 12 | 16 | 20 | 24 
3.5 4 4.5 5 6 8 10 | 12 | 16 










IRAGAR D 


d, ( 滚 花 前 ) = 





а, < 





JE | | — | 2 |2 |22 [2.8] 3 | 4 | 5 














JÉN MI FEE 







制造 者 确定 制造 者 确定 
a) b) 
= РСЕ ДЕ, а" = o0° 2 
Шей: INTEK RE: а’ = 90° 12 
x = 120° ЛЗ ВЕ: a= 120° 
螺纹 长 度 5= (1.25~1.5)D 
10 
{| 
D К 
а 


末端 形式 由 
制造 者 确定 





с) d) 
8-34 RE 


а) КӘК} b) MRAR с) 平头 六 角 钾 螺母 
d) 锦 螺 母 钾 接 在 工件 上 示意 图 
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饰 螺 母 是 利用 饰 螺 母 枪 先 把 该 螺母 饮 接 在 工件 上 ， 然 后 借 
DIREI ( 栓 ) 将 其 他 零件 连接 在 钾 螺 母 上 。 

表 8-40 ЗЕЕ (GB/T 17880. 1 一 1999) 、 沉 头 钾 螺 母 

(CB/T 17880. 2 一 1999) 、 小 沉 头 钾 螺 母 (CB/T 17880. 3 一 

1999). 120°/]\;л,5Е Je (GB/T 17880. 4 一 1999) 及 平头 

六 角 钾 螺母 (GB/T 17880. 5 一 1999) 的 螺纹 规格 和 主要 尺寸 


锣 螺 母 的 主要 尺寸 /mm 


螺纹 规格 也 M10 、 M12 、 
i a 规格 мз | м4 | м5 | M6 | M8 
或 DxP M10 x1 | M12 x1.5 





рМ а О -@ | 5 
钾 螺 母 对 边 
宽度 s > 


DAG | 8.0 10.0 | 12.0 | 14.0 | 16.0 18.0 
SPE d < G 5.5 |6.75 | 8.0 |10.0 | 12.0 | 14.5 16.5 
@ 6.5 | 8.0 | 9.0 | 11.0 | 13.0 | 16.0 18.0 


1.8 
1.5 
0.85 





13.0 
13.5 


21. 
22. 
24. 
25. 


л © つゆ N 





22. 
24. 
295 
27. 


10.0 | 11.5 | 13.5 | 16.5 | 18.0 | 21. 
11.0 | 12.5 | 14.5 | 18.0 | 19.5 | 22. 


о л © ゆい 
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( 续 ) 
饰 螺母 的 主要 尺寸 /mm 
螺纹 规格 已 M10. M12. 
RAAN M3 | М4 | MS | M6 | м8 
或 DxP M10 x1 | M12 x1.5 
7.5 | 9.0 |11.0 |13.5 | 15.0 | 18.0 21.0 
公称 长 度 I< 8.5 | 10.0 112.0 | 15.0 | 16.5 | 19.5 22:25 
11.0 | 13.0 | 16.5 | 18.0 | 21.0 24.0 
(推荐 计算 
s 
件 螺 母 技 木 条 
螺纹 规格 D M4 М5 М6 М8 M10 | M12 
保证 和 载 集 | 第 | ゆ <⑤ 226.80 | 2211.5 | 216.5 | =25.0 | >32.0 |>34.0 
/kN |% 24. 00 | 226. 50 | 27.80 | 212.5 | | テ 17.5| 一 
头 部 结 
A 4 
а) 
/kN 
剪 切 力 | 钢 
/kN | 
DG テ 2 >5 | >8.5 | >15 | 226 | >50 | 三 80 
ВЕ |ы) @ >1 | >4 | 28 | >15 | >26 | >45 | >70 
лж ③④ >] 三 3 >6 | 211 | >20 | >32 | >50 
ИМ. т 
| ①② | =0.7 | 22.5 | 25 三 8 三 20 | 三 25 ーー 
转动 力矩 D >1 =2 55 >11 | 230 
/N・m (2) 三 0.8 | >1.5 .5 | 三 8.$ | 三 24 
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锦 螺 母 技术 条 件 





螺纹 规格 D M6 М8 M10 | M12 


转动 力矩 


/N・m 


8.4 
8. 4.1 


5. 
6. 
7. 





V W 
л 
V 
ひ 
л 
V 
z 


+. 
WV 
N . 
V 
D 














. EALAH ШЕЕ а D =M6 ~ M12 (M12 x1.5)。 
. @—#5&®й%®Е; @—їл. A ARE; O—h ii k ARRE; @— 


120° 小 沉 头 钢 螺 母 ， 加 平头 六 角钢 螺母 。 在 表 中 分 别 表示 该 项 
规定 适用 的 饮 螺 母 品种 。 


. 工件 上 锦 螺 母 圆 孔 内 径 4, = d +0.15mm; 六 角 孔 对 边 宽度 sy = s + 


0. 15mm, 





. 各 种 螺纹 规格 (D) 的 最 小 公称 长 度 〈2) MRE, RIE A 


公式 计算 最 小 饰 接 厚 度 结 果 有 =0 时 ， 应 加 0.5mm (DM5 的 平头 
锦 螺 母 则 加 0.25mm); Һ>О 时 ， 则 加 0.2mm。 例 : D = М3, l= 
7. 5mm ВОЗЕ Э ЕА РЈУ ДАВЕ ЈЕ Е h = | (7.5-7.5) +0. 25 ] mm 
=0.25mm, D = M3, 1= 9mm 的 沉 头 饰 螺 母 的 最 小 饰 接 厚 度 h = 
| (9 -7.5) +0.2 |mm =1.7mm。 

M10 x1 和 M12 x1.5 饰 螺母 的 各 项 技术 条 件 ， 由 供需 双方 协商 。 
螺纹 公差 : 6H。 

表面 处 理 : 钢 锦 螺母 应 进行 电镀 镑 ; 铝 饮 螺母 一 般 不 进行 处 理 。 


热 圈 
PHE (F 835, 328-41 和 表 8-42) 


h 
Ж 


Š 


一 | a 
| 


Š 
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表 8-41 常见 垫圈 品种 


垫圈 名 称 国家 标准 号 


小 热 圈 一 A 级 GB/T 848—2002 | 1.6 ~36 |: 


规格 范围 
d/mm 


性 能 等 级 





300HV 
平 执 圈 一 A 级  |GB/T 97. 1—2002| 1.6 ~64 
不 锈 钢 : 


平 垫圈 一 倒 角 型 一 A GB/T 97. 2 一 2002 


平 垫圈 一 C 级 GB/T 95 一 2002 


大 垫圈 一 A 级 GB/T 96. 1 一 2002 


大 执 圈 一 C 级 CB/T 96.2 一 2002 


特大 垫圈 一 C 级 СВ/Т 5287—2002 





(A2 F1 、C1、C4 、 
っ <04 |A4) :200HV 


Е: 1. 垫圈 各 种 性 能 等 级 的 HV 便 度 人 















‚ 769. 


表面 处 理 


DOG 

























便 度 等 级 300HV 200HV 
硬度 范围 HV 300-400 |200 ~ 300 








2. 表面 处 理 栏 中 : 中 表示 钢 制 品 一 不 经 处 理 或 电镀 ; 凶 表 示 钢 制品 








一 电镀 或 非 电解 匀 片 涂 层 ; 3) 表示 不 锈 钢 制品 一 不 经 人 处理 。 
З. 垫圈 的 规格 d 指 垫圈 适用 螺栓 RET, ЖН) 的 螺纹 大 径 。 
表 8-42 扑 圈 的 规格 及 主要 尺寸 






АЖА AÍ di 
ORAK /mm 
径 d)/mm 











厚度 h/mm 
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(2) 

公称 规格 厚度 h/mm 
(螺纹 大 平 | 大 | 特大 
径 の /mm 垫圈 | 垫圈 | 垫圈 

2.5 = 

3 = 

4 m 

5 2 

6 2 

8 3 

10 3 

12 4 

16 5 

20 6 

24 6 

30 6 

36 8 

42 45 45 — 

48 52 52 

56 62 62 

64 70 70 

3.5 3.7 3.9 

14 15 15.5 

18 19 20 

22 23 24 

27 28 30 

33 34/36. 36 

39 42 42 

45 48 | 48 

52 56 56 












公称 规格 
(螺纹 大 
径 d)/mm 














Е: 1. ЭРА —А 级 ”无 公称 规格 3. Smm。 





2. 内 径 d, 栏 中 的 分 数 ， 分 子 为 小 垫 加 和平 垫 图 的 数值 ， 分 母 为 大 垫 
圈 和 特大 垫圈 的 数值 。 

3. A 级 垫圈 与 A 级 和 B 级 螺母 、 螺 栓 、 螺 钉 配 合 使 用 ; С 级 垫圈 与 C 
级 螺母 、 螺 栓 配 合 使 用 。 

4. 螺纹 公称 规格 4 =1.6 ~ 64 的 应 优先 选用 ， 其 中 d =3.5、14、18、 
22、27、33、39、45、52、60 規格 尽 可 能 不用 。 


8.4.2 ”弹簧 垫圈 (图 8-36， 表 8-43) 





图 8-36 弹簧 垫圈 (标准 型 、 轻 型 及 重型 垫圈 ) 
表 8-43 ”标准 型 弹簧 垫圈 (GB/T 93 一 1987)、 轻 型 弹簧 垫 圈 
( GB/T 859—1987) MEANY SE HE] (GB/T 7244—1987) 
的 规格 和 主要 尺寸 (单位 : mm) 
弹 竹 执 圈 主要 尺寸 


ji 








2 2.1. | 2.35 ONS | 二 
2.5 2.6 |2.85 0.66 — | — 0.66 — | — |1.3| — | — 
Э 3.1 | 3.4 '0.86|0.6|— |0.8 | 1 — | о 
4 4.1 14.4 11.110.8 — |1.1 1.2 | — |2.2 |1.6| — 











5 Sil | 5.4 1⁄3 И И — |1.3: 1.5. — |2.6 | 2.2 | 一 
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Е МЕ а J +J 

БИ ЕСУ 

(螺纹 大 径 ) 2 
6 6.1 | . 1.8 | 1.6 2 2.6 
8 8.1 3.2 
10 10.2 3.8 
12 12.2 4.3 
(14) |14.2 4.8 
16 16.2 5.3 
(18) 118.2 5.8 
20 20.2 6.4 
(22) 122.5 7.2 
24 24.5 7.5 
(27) |27.5 8.5 
30 30.5 9.3 
(33) 33.5 10.2 
36 36. 5 11 
(39) 39.5 
42 42.5 
(45) |45.5 
48 48.5 














注 : 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 制 品 硬度 为 42 ~ 50HRC。 表 面 处 理 : 
发 黑 处 理 、 磷 化 或 镀 锌 钝 化 。 
8.4.3 圆 螺母 用 止 动 执 圈 (198-37, 844) 





图 8-37 圆 螺母 用 止 动 垫圈 
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28-44 圆 螺母 用 止 动 垫圈 (GB/T 858—1988) 








的 规格 和 主要 尺寸 (单位 : mm) 

规格 厚度 | WE | 高度 
(акі) 5 а һ 

10 99 8 

12 .5 9 

14 15 П Ñ 

16 .5 13 

18 = 15 

20 .5 1 17 

22 .5 19 4 

24 .5 21 

25 ` 5 22 

27 25 24 

30 29 27 

33 29 30 

wD .5 32 

36 2 33 

39 9 36 5 

40* 9 37 

42 .5 39 

45 .5 42 

48 3 45 

50 * .5 47 

52 .5 49 

Е: 1.5 59 

56 53 

60 57 6 

64 61 

65 * 62 

68 65 

75 69 

75 * 71 

76 72 i 

80 76 
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( Ж) 

规格 内 径 | УМЕ МЕ | йй | 厚度 | WE | 高度 
(螺纹 大 径 ) d Di ID( 人 参考)| b S a h 

85 86 108 125 9.6 1.5 81 

90 86 

95 91 

100 96 

105 101 

110 106 

115 t aw 

120 116 

125 121 

130 126 

140 136 

150 146 

160 156 

170 166 

180 ‚т 176 8 

190 186 

200 196 














注 : 1. 融 * 符 号 的 规格 ， 仅 用 于 深 动 轴承 锁 紧 装置 。 
2. 材料 为 低 碳 钢 ， 制 品 应 进行 退火 处 理 。 
3. 表面 处 理 : 发 黑 处 理 。 


8.4.4” 止 动 垫 圈 (图 8-38， 表 8-45) 





8 8-38 ” 止 动 扑 圈 
а) HEIDAR b) NEER с) Е) 
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表 8-45 单 耳 止 动 垫圈 (GB/T 854 一 1988 ) ЭЯ ҢЕЛ [© 
( GB/T 855—1988) 和 外 丘 止 动 垫圈 (GB/T 856—1988) 
的 规格 和 主要 尺寸 (单位 : mm) 


规格 
RAKE) 











注 : 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 材料 及 热处理 : 0215, 、Q235、10、15， 退 火 。 
3. 表面 处 理 : 发 黑 处 理 。 
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8.4.5 ”弹性 垫圈 (图 8-39， 表 8-46) 


B—B 


Q 





图 8-39 ”弹性 垫圈 
a) ЖЕЗ b) 波形 弹性 垫圈 
表 8-46 鞍 形 弹性 垫圈 (GB/T 860 一 1987) 和 波形 弹性 
垫圈 (GB/T 955—1987) 的 规格 和 主要 尺寸 
(単位 : mm) 





規格 H(min) s 
CRAKE) | 鞍 形 | 波形 | 鞍 形 | 波形 | 鞍 形 | 波形 | 鞍 形 | 波形 
2 2.2 ーー 4.5 ーー 0.5 ーー 0.3 ーー 
2.5 2.7 == 5.5 ーー 0.55 ーー 0.3 ーー 
3 3.2 3.2 6 8 0.65 0.8 0.4 0.5 
4 4.3 4.3 8 9 0.8 1 0.5 0.5 
5 5.3 5:3 10 11 0.9 1.1 0.5 0.5 
6 6.4 6.4 11 12 1.1 1.3 0.5 0.5 
8 8.4 8.4 15 15 1.7 1.5 0.5 0.8 
10 10.5 10.5 18 21 2 2.1 0.8 1.0 
12 — 13 — 24 — 2.5 — 1.2 
(14) — 15 — 28 — 3 — 1:25 
16 ーー 17 ーー 30 ーー 3.2 — 1.5 
(18) 一 19 一 34 一 3.3 一 1.5 
20 ーー 21 ーー 36 ーー 3.7 — 1.6 
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(2%) 
规格 d( тіп) D( max ) i Š 
(С) | BE | 波形 | 球形 | 波形 BRE | 波形 
22, ーー 1.8 
24 — 1.8 
27 = 2 
30 = 2 











注 : 1. 括号 内 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 材料 : 65Mn; 表面 处 理 : 发 黑 处 理 。 


8.5 HE 
8.5.1 孔 用 弹性 挡 圈 (198-40, 38-47) 





a) b) 


6840 ”和 孔 用 弹性 挡 圈 
а) 孔 用 弹性 挡 轿 (AAI BAI) b) 挡 圈 装配 示意 图 
28-47 和 孔 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 893. 1 一 1986) 及 孔 用 弾 
性 指 圏 一 B 型 (CB/T 893.2 一 1986 ) 的 规格 和 主要 尺寸 
(単位 : шш) 


挡 圈 主 要 尺寸 


外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 
D | d | S | b~ 
8.3 | 0.8 | 1.7 
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( 续 ) 
挡 圈 主要 尺寸 挡 圈 主 要 尺寸 
内 径 | 厚度 外 径 | 内 径 | 厚度 | 宽度 |H fL 

S D |d | S [= | d, 
12 | 13 |10.4 0.8 1.7 | 1.5 | 50 |54.2|47.5| 2 |4.7 | 3 
13 | 14.1111.5 0.8 1.7 | 1.7 | 52 |56.2 |49.5 | 2 |4.7 | 3 
14 |15.1 11.9 1 12.1 1.7 | 55 |59.2 522] 2 |4.7 ] 3 
15 |16.2| 13 | 1 24 | 1.7 | 56 |60.2|52.4| 2 |52 | 3 
16 |17.3 114.1| 1 | 2.1 1.7 | 58 162.2154.4| 2 | 5.2 | 3 
17 |18.3 15.1 1 | 2.1 | 1.7 | 60 |64.2|56.4| 2 [5.2 | 3 
18 [19.5 |16.3| 1 | 2.1 | 1.7 (| 62 |66.2 |58.4| 2 |s.2 | 3 
19 |20.5 |16.7| 1 12.5 | 2 |63 167.2|1s9.4| 2 | s.2 | 3 
20 |21.5 17.7 1 |2.5 | 2 ||65 |69.2|61.4| 2.5 | 5.2 | 3 
21 |22.5 [18.71 1 |2.5 | 2 |в |72.5|63.9|2.5 | 5.7 | 3 
22 |23.5 19.7 1 |2.5 | 2 170 174.5|65.9|2.5 | 5.7 | 3 
24 | 25.9 22.1 1.2 |2.5 | 2 |7 7.5 {67.9 | 2.5 | 5.7 | 3 
25 | 26.9 22.7 1.2 12.8 | 2 |75 |79.5|70.1| 2.5 |6.3 | 3 
26. RIIT | 
28 | 30.1 25.7 | 1.2 | 3.2 | 2 |80 |85.5 [75.3 [2.5 | 6.8 | 3 
TE тэра | FER TLS I GEG 
31 | 33.4 |28.6| 1.2 13.2 | 2.5 ||85 |90.5|80.3|2.5 | 6.8 | 3 
32 |34.4 |29.6 | 1.2 | 3.2 | 2.5 ||88 |93.5]|82.6| 2.5 17.3 | 3 
34 |36.5 |31.1| 1.5 | 3.6 | 2.5 ||90 |95.5|84.5| 2.5 | 7.3 | 3 
35 |37.8 |32.4| 1.5 | 3.6 | 2.5 |92 |97.5|86.0|2.5 7.7 | 3 
36 | 38.8 | 33.4 | 1.5 | 3.6 | 2.5 || 95 1100.5 88.9 2.5 |7.7 | 3 
37 | 39.8 | 34.4 | 1.5 | 3.6 | 2.5 || 98 |103.5| 92 |2.5 |7.7 | 3 
38 40.8 | 35.4 | 1.5 | 3.6 | 2.5 |100 105.5 93.9 | 2.5 | 7.7 | 3 
40 | 43.5 | 37.3 | 1.5 2.5 ||102| 108 |95.9| 3 | 8.1| 4 
42 | 45.5 | 39.3 | 1.5 3 |105| 112 |99.6| 3 | s.1 | 4 
45 |48.5 41.5 | 1.5 | 4.7 | 3 |108 115 [101.8| 3 |88 | 4 
47 | 50.5 43.5 | 1.5 | 4.7 | 3 |110| 117 103.8 3 | 8.8 | 4 
48 |51.5 |44.5| 1.5 | 4.7 | 3 |112| 119 |105.1| 3 | 9.3 | 4 














挡 圈 主 要 尺寸 


厚度 © 钳 孔 
Š d, 








QIPI ыо GQ G ә ә いう いう 














上 上 和 上 和 上 和 上 上 和 上 上 + 
ш いう UD UD UD O OO UQ O 
ЮМ — e AO GO N ч % ひい 
+T + A A A à+ + + ++ 


し っ 





Е: 1. A 型 do =8 ~200mm; B 型 d, =20 -200mm。 
2. 放置 挡 圈 用 的 挡 圈 模 尺寸 (d,. m. п) 和 轴 径 尺寸 必 ， 人 参见 
GB/T 893. 1 一 1986 、GB/T 893. 2 一 1986 的 规定 。 
3. 人 硬度 (参考) : dj < 48mm 为 47 ~ 54HRC 或 470 ~ 580НҮ; do > 
48mm 为 44 ~51HRC 或 435 ~ 530НУ, 
4. 表面 处 理 : 发 黑 处 理 或 镀 锋 钝 化 。 


8.5.2 轴 用 弹性 挡 圈 (图 841， 表 8-48) 





a) b) 


图 841 轴 用 弹性 挡 圈 
а) 轴 用 弹性 挡 圈 (A 型 、B 型 ) b) 挡 轿 装配 示意 图 
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表 8-48 轴 用 弹性 挡 圈 一 A 型 (GB/T 894. 1 一 1986) 及 轴 用 
弹性 挡 圈 一 B 型 (GB/T 894. 2 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 











(单位 : mm ) 
挡 圈 主要 尺 才 挡 圈 主 要 尺寸 

厚度 | 宽度 内 径 | 外 径 | 厚度 | 宽度 | 钳 孔 

Š b= d D S b= | d, 

227 0.4 0.8 33.2 | 40 Эх ке» 
37 0.4 0.88 34.2 | 41 1.5 [4.52 | 2.5 
4.7 0.6 1.12 352-427 1 | 5.0. | 25 
5.6 0.6 1.32 | 1.2 36.5 | 44 1.5. | 50; 2:5 
6.5 0.6 | 1.32 | 1.2 38.5 | 46 Е Е. 
7.4 028 |1.32 | h 41.5 | 49 P 2520.1: 
8.4 0.8 1.44 | 1.2 44.5 | 52 9. 15503 3 
9.3 .5 1 1.44 | 1.5 45.8 | 54 2 15.48 | 3 
10.2 9 1 Ж е Ж е 47.8 | 56 2 [5481 3 
11 .6 1 Ж ||| We: 50.8 | 59 2: 18.48 | 3 
11.9 .7 1 1.88 | 1.7 51.8 | 61 2。 621253) -3 
1259 27 1 1.88 | 1.7 53.8 | 63 2 | 6121 3 
13.8 .8 1 2.00 1.7 55.8 | 65 2 |6.12 | 3 
14.7 2 1 2 2 7 57.8 | 67 О RS 
1527 .4 1 2.48 | 1.7 58.8 | 68 | 2.5 | 6.12 | 3 
16. 5 2 1 2.48 | 1.7 60.8 | 70 | 2.5 [6.12 | 3 
] 75 :2 1 2.48 | 2 оз 73. | 2592 3 
18.5 Ж, 1 2.68 | 2 65:3 THI, | ZS . 1.623213 
19.5 29 1 2.68 | 2 67.5. TTF | к бу32 3 
20.5 Ке 1 2.68 | 2 70.5| 80 | 2.5 |6.32| 3 
2242 д, | IS 263: | 2 5. 16.32 3 
2312 52 2 3.32. 2 74.5 | 85 |2.5 | 7.0 | 3 
24.2 2 2 J6;5 | 87 ZS | :70 | 3 
25.9 .3 .2 |3.60 | 2 79,5 | 90 | 25 | O. | 3 
26.9 ЕЭ | 2: 5 四 | に SN TO 
2759 59 22:132722] 2 84,5 | 96 | 2.5.| 7.6 | 3 
29.6 .5 2) 329) 89.5 [103.3] 2.5 | 9.2 | 3 
31.5 Cc | 282 94.5 |108.5| 2.5 | 9.2 | 3 
322 .5 | 4.52 98 114 3 10.7 | 3 

















挡 圈 主 要 尺寸 








厚度 | 宽度 钳 孔 
S di 


ш DD UD UD UD UD UD GO 
CA л л ひい A сл ひい Cn 

CO っ чә G G UD UD чә UD чө 
+T + + + + + + Ó+ + 














A + + + + + + + + + 


W 





Е: 1. A 型 d, =3 ~200mm; B 型 dọ =20 ~200mm。 
2. 放置 挡 圈 用 的 挡 圈 模 尺寸 (0. т. па) 和 孔径 尺寸 d, Z WL 
GB/T 894. 1 一 1986 、GB/T 894. 2 一 1986 的 规定 。 
3. 人 硬度 (参考) : dj<48mm 为 47 ~54HRC (或 470 ~ 580HV); а> 
48mm 为 44 ~51HRC sk 435 ~ 530НУ, 


8.5.3 ”开口 挡 圈 (B842, R849) 
D 


D 


图 8-42 开口 挡 圈 
а) 开口 挡 疾 外 形 b) WRI 
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表 8-49 开口 挡 圈 (GB 896 一 1986) 的 规格 和 主要 尺寸 
( 単位: mm ) 





0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 
0. 


SN の 
= — e — — — — 一 
co л л л (いい DNNN 


С ыш — e e N.O NO —+ — C л wm +. 











Е: 1. 材料 : 65Mn、60Si2MnA 。 
2. 硬度 : 47 -54HRC 或 470 ~ 580НУ, 
3. 表面 处 理 : 发 黑 处 理 或 镀 锌 钝 化 。 
8. 5.4” 锁 紧 挡 圈 (图 8-43， 表 8-50) 






K 






SS 
S 





a) b) 


图 8-43 Ж 
а) 螺钉 锁 紧 挡 轿 b) үйр Ча 
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:NE 





с) 
图 8-43 WAHA ( 续 ) 
с) 锥 销 锁 紧 挡 圈 а) 钢丝 锁 圈 
28-50 IMAHE (GB/T 883 一 1986)、 螺 钉 锁 紧 挡 圈 
( GB/T 884 一 1986 ) 、 带 锁 圈 的 螺钉 锁 紧 挡 圈 (GB/T 885—1986) 
和 钢丝 锁 圈 (GB/T 921—1986) 的 规格 和 主要 尺寸 
( 単位: mm ) 








公称 直径 | |p | 。 | 。 | B | 8a | smn, 

2 (GB/T 117)| (GB/T 71) | (GB/T 921) 
8 10 | 20 | 3 | M5 3 x22 MS x8 15 
(9) 10 | 22 | 3 | М5 3 x22 М5 х8 17 
10 10 | 22 | 3 | М5 3 x22 MS x8 17 
12 10 | 25 | 3 | М5 3 x25 М5 х8 20 

(13) 10 | 25 | 3 | M5 3 x25 MS x8 20 
14 12 | 28 | 4 | M6 | 4x28 M6 x 10 23 
15 12 3 | 4 | M6 | 4x32 M6 x 10 25 
16 12 | 30 | 4 | М6 | 4x32 M6 x 10 25 
17 12 | 32 | 4 | М6 | 4x32 M6 x 10 27 
18 12 | 32 | 4 | М6 | 4x32 M6 x 10 27 

(19) 12 | 35 | 4 | M6 | 4x35 M6 x 10 30 
20 12 | 35 | 4 |M6 | 4x35 M6 x 10 30 
22 12 | 38 | 5 | М6 | 5x40 M6 x 10 32 
25 14 | 42 | 5 | Ms 5 x 45 M8 x 12 35 
28 14 | 45 | 5 | M8 5 x 45 M8 x 12 38 
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110 


120 
(125) 


(135) 
140 
(145) 
150 
160 








100 
110 
115 
120 
125 
130 
135 
140 
150 
155 
160 
165 
170 
175 
180 
190 
200 
210 
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оо oo с с ст с cC | S. 


= к = 
N N O O © © © © © © 5 





do 


MS 
MS 
M10 
M10 
M10 
M10 
M10 
M10 
M10 
M10 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 
M12 





圆锥 销 


6 x50 
6 x55 
6 x55 
6 x60 
6 x 70 
8 x 80 
8 x 90 
8 x 90 
10 x 100 
10 x 100 
10 x110 
10 x 120 
10 x 120 
10 x 120 
10 x 130 
10 x 140 
10 x 140 
12 150 
12 x 150 
12 x 160 
12 x 160 
12 x 180 





М8 x 12 
М8 x 12 
M10 x 16 
M10 x 16 
M10 x 16 
M10 x20 
M10 x20 
M10 x20 
M10 x20 
M10 x20 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x25 
M12 x30 
M12 x30 
M12 x30 








(2) 


M р, 


( GB/T 117) | (GB/T 71) | (GB/T 921) 


41 
44 
47 
54 
62 
71 
76 
81 
86 
91 
100 
105 
110 
115 
120 
124 
129 
136 
142 
147 
152 
156 
162 
166 
176 
186 
196 


Бе; 





Н D di do 











圆锥 销 
(СВ/Т 117) 


30 220 — | M12 M12 x30 
30 230 — | M12 M12 x30 
30 240 — | M12 M12 x30 
30 250 — | M12 M12 x30 








尽 可 能 不 米 用 括 号 内 的 規格 。 





螺钉 


. 785. 


( 续 ) 
锁 圈 D. 
(CB/T 71) | (CB/T 921) 


206 
216 
226 
236 


2. di 孔 在 加 工时 ， 只 钻 一面; ЕЕ АО ЭРЕК, 
з. 挡 圈 技术 条 件 按 GB/T 959.3 一 1986 的 规定 ， 材 料 为 35、45、 
0235, Ү12„ 35, 45 钢 济 火 并 回 火 及 表面 发 黑 处 理 。 
8.5.5 轴 肩 挡 圈 〈 图 8-44， 表 8-51) 





а) Б) 


Ё 8-44 11/835 a 
а) 轴 肩 挡 圈 外 形 b) 挡 圈 使 用 示意 图 


表 8-S1 HAE (GB/T 886—1986) 的 规格 和 主要 尺寸 
轻 系 列 径 问 轴承 用 /mm 








A 直径 | р 2 x — р 7 I 
30 36 4 32 50 58 4 52 
35 42 4 37 55 65 5 58 
40 47 4 42 60 70 5 63 
45 52 4 47 65 75 5 68 
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轻 系 列 径 癌 轴承 用 /mm 











d > d > 
70 80 5 98 
75 85 5 103 
80 90 0 109 
85 95 6 114 
90 100 6 124 
P Же In] ЖКП £ Ж In] 7 ЖКН / тшт 

公称 直径 р H di 公称 直径 H 1 
d ы d = 
20 27 4 22 70 82 5 73 
25 32 4 27 75 88 5 78 
30 38 4 32 80 95 0 83 
35 45 4 37 85 100 6 88 
40 50 4 42 90 105 6 93 
45 55 4 47 95 110 6 98 
50 60 4 52 100 115 Š 103 
55 68 5 58 105 120 Š 109 
60 72 5 63 110 130 Š 114 
65 78 5 68 120 140 Š 124 

ЖЭЙ |] ШИК rH Я 214 In] Ë JJ НН тоа 

d > d > 
20 30 5 85 73 
25 35 5 90 78 
30 40 5 100 83 
35 47 5 105 88 
40 52 5 110 93 
45 58 5 115 98 
50 65 5 103 
55 70 6 109 
60 75 6 114 
65 80 6 124 
注 : 挡 圈 技术 条 件 按 GB/T 959. 3 一 1986 的 规定 ， 材 料 为 35、45 0235, 





Y12。35、45 钢 深 火 并 回 火 及 表面 发 黑 处 理 。 





8.5.6 ” 轴 端 挡 圈 (图 8-45， 表 8-52) 





A 型 


Ng 


L 

























Ņ 

















ZZ! 


























88-45 к E] 
а) BRETA Emra b) 螺栓 紧 固 轴 端 挡 轿 c) 螺钉 紧 固 轴 端 挡 轿 的 紧 固 d) һа ЖЕШ gpn] 


°. LSL ° 





表 8-52 ”螺钉 紧 固 轴 端 挡 圈 (CB/T 891—1986) 及 螺栓 紧 固 轴 端 挡 圈 (GB/T 892—1986) 


100 


4 
4 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
5 
5 
5 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
8 


С© 


ON ON ON ON ON ON A л л “л л 


N つら © NO xO № 


一 ”一 
ә U 




















注 : 挡 圈 材料 (ЧЁ GB/T 959. 3 一 1986 規定 ) 27 35, 45, 0235, Ү12„ 35. 45 WKF EKKE HRR, 


的 规格 及 主要 尺寸 (单位 : mm) 
相应 配件 及 相应 尺寸 
螺钉 螺栓 垫圈 圆柱 销 А А н 
(GB/T 819.1) | (GB/T 5783) | (CB/T 93) | (GB/T 119) ; i 
М5 х12 MS x14 5 6 4.8 
MS x12 MS x14 5 6 4.8 
MS x 12 MS x 14 5 б 4.8 
MS x12 MS x14 5 6 4.8 
MS x12 MS x16 5 6 4.8 
M6 x16 M6 x18 6 7 5.6 
M6 x16 M6 x18 6 7 5.6 
M6 x16 M6 x18 6 7 5.6 
M6 x16 M6 x18 6 7 5.6 
M6 x16 M6 x18 6 5.6 
M6 x16 M6 x18 6 7 5.6 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
М8 x20 М8 x22 8 8 7.4 
M12 х25 M12 x30 12 10 11.5 
M12 x25 М12 х30 12 10 11.5 


・ 88А · 


Tr z Єт та 


8.6 $E 


8. 6.1 





Е 
A 


通 型 平 键 〈 图 8-46 28-53) 


‚ 789. 











а) b) с) 
8-46 普通 型 平 鍵 
а) AW b) BÆ c) CH 
表 8-53 普通 型 平 鍵 (GB/T 1096—2003) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm ) 
宽度 ! 高度 ヵ 倒 角 或 倒 圆 轴 径 а 
(h8) (方形 h8 .矩形 h11) 5 ( 2%) 
2 2 6 ~ 8 
3 3 0.16 ~ 0. 25 >ë ~ 10 
4 4 > 10 ~ 12 
5 5 10 ~ 56 > 12 ~ 17 
6 6 0.25 -0.40 14 -70 > 17 ~ 22 
8 7 18 ~ 90 >22 ~ 30 
10 8 22 ~ 110 > 30 ~ 38 
12 8 28 ~ 140 > 38 ~ 44 
14 9 0.40 ~ 0.60 36 ~ 160 >44 ~ 50 
16 10 45 ~ 180 > 50 ~ 58 
18 11 50 ~ 200 > 58 ~ 65 
20 12 56 ~ 220 >65 ~ 75 
22 14 63 ~ 250 > 75 ~ 85 
25 14 0.60 ~ 0. 80 70 ~ 280 > 85 ~ 95 
28 16 80 ~ 320 > 95 ~ 110 
32 18 90 ~ 360 > 110 ~ 130 
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( 续 ) 

TEJE b 高度 倒 角 或 倒 圆 KJEL 轴 径 d 

(8) (方形 h8 KEJE h11) 5 (h14) (参考 ) 
36 20 100 ~ 400 > 130 ~ 150 
40 22 100 ~ 400 > 150 ~ 170 
45 25 кыд 110 ~ 450 > 170 ~ 200 
50 28 125 ~ 500 > 200 ~ 230 
56 32 140 ~ 500 > 230 ~ 260 
63 32 1.60 ~ 2.00 160 ~ 500 > 260 ~ 290 
70 36 180 ~ 500 > 290 ~ 330 
80 40 200 ~ 500 > 330 ~ 380 
90 45 2.50 ~ 3.00 220 ~ 500 > 380 ~ 440 
100 50 250 ~ 500 > 440 ~ 500 








注 : 1. 普通 型 平 键 的 技术 条 件 应 符合 GB/T 1568 的 规定 。 
2. 鍵 槽 的 尺 寸 店 符合 GB/T 1095 的 规定 。 
3. 当 键 长 大 于 500mm 时 ， 其 长 度 应 按 CB/T 321 的 R20 系列 选取 ， 
为 减 小 由 于 直线 度 而 引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 的 键 宽 。 
4. 当 需 要 时 ， 键 允许 带 起 键 螺 孔 ， 起 键 螺 孔 的 太 二 见 图 8-47 及 下 表 。 
较 长 的 键 可 以 采用 两 个 对 称 的 起 键 螺 孔 。 














起 键 螺 孔 的 位 置 
8-47 ЖЯ. 


(单位 : mm) 


18 ,20 36 ,40 ,45 

b | 8 ,10 |12 14 161820 25,28 32 5056 63 170-80 90,100 

d| M3 |М M8 MIO. M12 | Mle | M20 
0.5 


C1 0.3 
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8.6.2 导向 型 平 键 〈 图 8-48， 表 8-54) 





图 8-48 号 向 型 平 鍵 
表 8-54 号 向 型 平 鍵 (GB/T 1097—2003) 的 规格 和 
主要 尺寸 (単位 : тш) 
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( 续 ) 
b h 
L 
(h8) (h11) 
16 10 : M5 x 10 45 ~ 180 
18 11 Мб х 12 50 ~ 200 
20 12 . Мб x 12 56 ~ 220 
22 14 ; M6 x16 63 ~ 250 
29 14 9 М8 х 16 70 ~ 280 
28 16 9 М8 x 16 80 ~ 320 
32 18 M10 x20 90 ~ 360 
36 20 M12 х25 100 ~ 400 
40 22 M12 х25 100 ~ 400 
45 29 M12 х25 110 ~ 450 








L L L, 1. 对 应 长 度 系列 


аара [is эо fsfs as JE 
AAA JE 




















L 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 320 | 360 | 400 | 450 
220 | 250 















90 | 100 | 110 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 
L, 80 КШ 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 








图 849 普通 型 半圆 键 
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38-55 ”普通 型 半圆 键 (GB/T 1099. 1 一 2003) 的 规格 
(单位 : тш) 


ЖКО 


БЕШ ДЕ [9 
bxhxD 倒 角 或 倒 圆 s 





1х1.4х4 
1.5х2.6х7 
2х2.6х7 
2 x3.7 x10 
2.5 x3.7 x10 
3х5 x13 
3 x6.5 x16 
4x6.5 x16 
4x7.5 x19 
5 хб.5 x16 
5 х7.5 x19 
5 х9 х22 
6х9 x22 
6 x 10 x25 
8 x 11 x28 
10 x13 x 32 


8.6.4 普通 型 模 键 〈 图 8-50， 表 8-56) 


0.16 ~0.25 


0.23 ~0.40 


3 
3 
4 
4 
9 
5 
5 
0 
0 
8 


0.40 ~ 0.60 





-一 
° 


へ 1:100 Сх45° WF 


а) 


Ё]8-50 ”普通 型 模 键 
a) A 型 
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入 1:100 >1:100 


— 


к-3 

に 

= i a E 

ЖИШГШ! 
b) с) 


图 8-S0 普通 型 模 键 (ZE) 
b) BÆ с) СЖ 
38-56 普通 型 棉 键 (GB/T 1564—2003) 的 规定 


(単位 : mm ) 
рО 高 倒 角 或 | KEL | ЛЕ» | 高 度 h | 倒 角 或 | KEL 
( 倒 岡 * | (h14) (h8) | (hll) | AEs | (h14) 


70 ~280 
0.60 ~ 
80 ~ 320 
0.60 
90 ~ 360 
100 ~ 400 
1.00 ~ | 100 ~ 400 
1.20 | 110 ~ 450 
125 ~ 500 
140 ~ 500 
1.60 ~ 
160 ~ 500 
2.00 
180 ~ 500 
50 ~ 200 200 ~ 500 
2.50 ~ 
56 ~ 220 220 ~ 500 
3.00 
63 ~ 250 250 ~ 500 


6,8,10,12,14,16,18,20,22,25,28,32,36,40,45,50,56,63,70, 
80 ,90,100,110,125,140,160,180,200,220,250,280,320,360,400, 
450,500 


注 : 1. 棉 键 多 用 在 不 要 求 对 中 、 不 受 冲 击 和 非 变 载 集 的 低速 连接 场合 。 
2. 枢 键 的 技术 条 件 应 符合 СВИТ 1568 的 规定 。 
3. 模 键 尺寸 应 符合 GB/T 1563 的 规定 。 


3 
4 
5 
6 
7 
8 
8 
9 


= 一 一 
N н © 







= 
+. 








KJEL 
系列 
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8.7 Н 
8.7.1 圆柱 销 (198-51, 38-57) 


Е WRA tÇ 
端 形状 由 制造 者 确定 















Z Г) 
r= 
15° L = 
ЗЕТА а, [ 
由 制造 者 确定 
b) ~75° 
/ == 
~15° РУ 2222 = 
ДУГ ЦЫ НГ , 
由 制造 者 确定 


с) 


图 8-51 圆柱 销 
а) 圆柱 销 外 形 b) 内 螺纹 圆柱 销 一 平 站 
с) 内 螺纹 圆柱 销 一 球面 圆柱 端 


表 8-57 圆柱 销 的 规格 和 主要 尺寸 (GB/T 119.1 ~ 
119. 2—2000 СВ/Т 120. 1 ~ 120. 2 一 2000) 


圆柱 销 ( 不 滩 人 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 ) 的 主要 尺寸 /mm 


а oolos] СЕЕ ЕНЕ Гэ 


公称 长 度 / 





















公称 长 度 / 
至 | 60 | 80 | 95 |140 180 | 200 | 200 | 200 


200 | 200 
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内 螺纹 圆柱 销 规格 和 主要 矿 寸 /mm 


M6 Me | Me M10 M16 [M20 M20 | M20 














公称 直径 d( m6/h8 ) 50 


螺纹 直径 d, 









100 


公称 长 度 / 
200 











圆柱 销 和 内 螺纹 圆柱 销 公 称 长 度 ! 系列 /mm 


2,3,4,5,6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30,32,35,40,45,50,55, 
60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 ,120 ,140 ,160 ,180 ,200 


8.7.2 圆锥 销 (图 8-52 , 表 8-58) 


„41:20 





图 8-52 [ЁН 
а) 圆锥 销 外 形 b) 内 螺纹 圆锥 销 


表 8-58 圆锥 销 (CBZT 117 一 2000)、 内 螺纹 圆锥 销 
(GB/T 118 一 2000 ) 的 规格 和 主要 尺寸 


圆锥 销 的 主要 尺寸 /mm 






公称 长 度 / GS О 2 302 10 A | es 
(商品 规格 ) 60 





公称 直径 4 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 40 


公称 长 度 / 22 ~ |22 ~ |26 ~ |32 ~ |40 ~ |45 ~ |50 ~ |55 ~ |60 ~ |65 ~ 
(商品 規格 ) 90 120 | 160 | 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 
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( 续 ) 
内 螺纹 圆锥 销 的 主要 尺寸 /mm 
公称 直径 4 12 | 16 30 | 40 | 50 
螺纹 直径 а, M8 | M10 | M12 M20 | M20 | M24 
RAKE t 12 | 16 | 18 30 | 30 | 36 
螺 孔 深度 5 20 | 25 | 28 40 | 40 | 50 
公称 長 度 7 22 ~ |26 ~ |32 ~ |40 ~ |50 ~ 160 ~ |80 ~ 100 ~ 
(商品 規格 ) 200 200 











圆锥 销 和 内 螺纹 圆锥 销 的 公称 长 度 / 系列 /mm 


2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 
35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 
160, 180, 200, KF 200 按 20 递增 


注 : 硬度 35 钢 为 28 ~38HRC; 45 钢 为 38 ~46HRC。 


8.7.3 开口 销 (图 8-53， 表 8-59) 


[ а 





d 


8-53 ”开口 销 


表 8-S9 开口 销 (GB/T 91 一 2000 ) 的 规格 和 主要 尺寸 
( 単位: mm ) 











开口 销 直 径 | 公称 长 度 / 
公称 = 公称 К, 2 a 
(商品 (商品 
规格 规格 < 
0.6 | 0.4 | 0.5 | 4-12 |1.6||1.2 [0.9 | 1.0 | 8-25 |2.30 
0.8 |0.6 [0.7 | 5-16 |1.6||1.6 | 1.3 | 1.4 | 8-32 |2.30 
1 |0.8 | 0.9 | 6-20 [1.6 | 2 |1.7 | 1.8 | 10-40 |2.50 
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开口 销 直径 


d 


公称 
规格 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


公称 长 度 / 
(商品 
規格 ) 
12 ~ 50 
14 ~ 63 
18 ~ 80 
22 ~ 100 
30 ~ 125 





注 : 1. 公称 规格 等 于 开口 销 孔 的 直径 。 


2. 公称 长 度 ! 系列 (тт): 
22. 25, 28, 32, 36, 40, 45. 50, 56. 63, 71, 


(Ж 


ы. 


( 商品 
規格 ) 
40 ~ 160 
45 -200 
71—250 
112 -280 
160 -280 


112, 125. 140. 160. 180. 200, 224, 250. 280, 


8.7.4 WEH (图 8-54, 2228-60) 


倒 圆 







公称 直 | 公称 长 度 / 


[АПА 


88-54 ЕТЕН 
28-60 ЮЖН (GB/T 881—2000) 的 规格 和 主要 尺寸 
(单位 : mm ) 


b < 径 1 


KE 





公称 长 度 ! | RAA 
(商品 規格 ) の 
M10 x1.5 
85 ~ 120 |M12 x1.75 
100 ~160 | M16 x2 








4. 5. 6. 8, 10. 12. 14, 16. 18. 20, 
80, 90, 


100. 


BERK 


b< 
27 


30.5 
39 
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(2%) 


AREA 公称 长 度 ! | 螺纹 直径 | 螺 尾 长 | 公称 二 | 公称 长 度 1 | RAEI REK 
Де di |( 商 品 规格 ) の b< |# d, (Tn JW) の bs 
39 


20 120 ~ 190 







190 ~320 | M30 x3.5 | 65 
25 220-400 | M36 x4 78 
30 








注 : 公称 氏 度 7 系列 (mm): 40, 45, 50, 55, 60, 65, 75, 85, 100, 
120 140, 160, 190, 220, 250, 280, 320. 360. 400, 大手 400 按 
40 递增 。 
8.7.5 销 轴 (FS 8-55, 28-61) 
允许 倒 圆 


允许 倒 
倒 锐 边 





图 8-55 Н 
а) A 型 (无 开口 销 孔 ) b) B 型 《有 开口 销 孔 ) 


表 8-61 销 轴 (GB/T 882—2008) 的 规格 和 主要 尺寸 





(单位 : тт) 

d k di 公称 长 度 I. 
(h11) (js14) (H13) /( 商品 規格 ) ( min) 
3 1.6 
4 22 
5 2.9 
6 9 の 

8 3.5 
10 4.5 
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(2) 
d dy k di 公称 长 度 I. 
(h11) (h14) (js14 ) (H13) /( 商品 規格 ) ( min) 
12 20 | 24 ~ 120 5.5 
14 22 28 ~ 140 б 
16 25 32 ~ 160 6 
18 28 35 ~ 180 7 
20 30 40 ~200 8 
22 33 . 45 ~200 8 
24 36 6 50 ~200 9 
27 40 6 55 -200 9 
30 44 8 60 ~ 200 10 
33 47 8 65 ~ 200 10 
36 50 8 70 ~ 200 10 
40 55 8 80 ~ 200 10 
45 60 9 90 ~ 200 12 
50 66 9 100 ~ 200 12 
55 72 11 120 -200 14 
60 78 12 120 ~ 200 14 
70 90 13 140 ~ 200 16 
80 100 13 160 ~ 200 16 
90 110 13 180 ~ 200 16 
100 120 13 > 200 16 








注 : 1. 公称 长 度 /系列 (mm): 6. 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 
24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 
80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 160, 180, 200, KF 200 按 
20 株 増 。 
2. 材料 : 2 UWY? ОИ; 硬度 : 125 ~245HV; 其 他 材料 由 供需 双 
方 协议 。 
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8.8 IFJ 
8.8.1 ЕЗЕП] (198-56, 28-62) 





18-56 ”半圆 头 螺钉 
表 8-62 ”半圆 头 钾 钉 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 

















公称 直径 
d 
12 38 ~ 180 
(14) 52 ~ 180 
16 55 ~ 180 
(18) 55 ~ 180 
20 58 -200 
10 35 ~ 200 
12 38 ~ 200 
(14) 40 ~ 200 
16 42 ~ 200 
(18) 48 ~ 200 
20 
0.6 3 <12 
0.8 3 <12 
1 3-16 
(1.2) 5-20 
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3 16 ~65 
(3.5) 16 ~ 85 
4 20 ~90 
5 22-100 
6 26—110 








Е: 1. 粗 制 锦 杀 的 公称 长 度 !/ 系列 (mm): 12, 14, 16, 18, 20, 22, 
24" 25*"** 26*、 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42. 45. 48, 50, 
52, 55, 58, 60. 62**, 、65、68** 70, 75, 80, 85, 90, 95, 
100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, Ж 
中 带 * 符号 的 长 度 ， 只 有 半圆 头 才 有 。 寓 * * 符号 的 长 度 ， 只 有 
小 半圆 头 才 有 。 
2. FRAME (GB/T 867) 的 公称 长 度 /系列 (mm): 1、1.5、2、 
Б ч Т ы ДЕ DL И 1 
17, 18, 19, 20, 22, 24, 26. 28, 30. 32, 34, 36. 38. 40, 
42. 44. 46, 48, 50, 52, 55. 58, 60. 62. 65. 68. 70. 75. 
80, 85, 90, 95, 100, 110, 
3. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
8.8.2 їл] (198-57, 28-63) 





й=1—10,@= 90°; d= 12 ~36, а = 60° 


8-57 MAWI 
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表 8-63 ” 沉 头 锣 钉 的 规格 尺寸 (单位: mm) 











(14) 


(18) 


(1.6) 


(3.5) 








38 ~180 


50 ~ 180 


55 ~ 180 


60 ~ 200 


65 ~ 200 


12 ~ 60 


16 ~ 75 


18 ~ 75 


20 ~ 100 


24 ~ 100 





注 : 1. 囊括 号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 


2. 公称 长 度 /系列 (mm): 2. 2.5. 3. 3.5. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 


10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20. 22, 24. 26. 
28 30. 32. ВА 5% ВО ОВК 40。 DAMA A 
46* ‚48, 50, 52, 55, 58, 60, 62". 65, 68°, 70, 75. 80, 
85, 90, 95. 100, 110, 120, 130. 140. 150. 160, 170. 180, 
190、200。 其 中 带 * 符号 的 长 度 只 有 沉 头 钢 钉 (GB/T 869—1986 ) 
才 有 。 带 * * Уу НЕЕ АЛАЛ ЗЕЙ] ( 粗 制 ) (GB/T 865 一 
1986) 才 有 。 
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8.8.3 90] (198-58, 28-64) 





8-58 KHET 


表 8-64 平 共犯 釘 的 規格 尺 寸 

















注 : 1. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 
2. 公称 长 度 1 系列 (mm): 1.5. 2. 2.5. 3. 3.5. 4. 5. 6. 7. 8. 
9,10, 11, 12, 13. 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 
28. 30, 32, 34, 36, 38, 40, 42. 44, 46. 48, 50, 
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8.8.4 РЕЗЕ (19 8-59, 28-65) 





粗 制 : @=20° 

精制 : @=15° 
8-59 ЕЕ ЗЕТ 
ФЕ ТАЈА М 


Ж 8-65 (単位 : mm) 








12 21 10.5 |20-100 (22) 39.9 20.2 |38 ~180 
(14) 25 12.8 |20 ~ 100 24 41.4 22.7 |50 -180 
16 29 14.8 | 24-110 (27) 46.4 24.7 |58 ~ 180 
(18) 32.4 16.8 |30 ~ 150 30 51.4 28.2 |65 ~ 180 
20 35.4 17.8 |30 ~ 150 36 61.8 34.6 | 70 ~ 200 











2 3.84 122 3-16 6 11.15 3.2 12 ~40 
2.5 4.74 1.5 4-20 8 11.75 4.24 16 ~ 60 
3 5.64 1.7 6 ~24 10 18.35 5.24 16 ~ 90 
3.5 6.59 2 6 ~ 28 12 20.42 6.24 [18-110 
4 7.49 22 8 ~ 32 (14) 24. 42 7.29 | 18-110 
5 9.29 2.7 10 ~ 40 16 28.42 8.29 | 24 <-110 








. 带 括号 的 规格 尽 可 能 不 采用 。 

2 公称 长 度 系列 (mm) 3. 3.54, 5,6, 7. 8. 9, 10. 11, 
12. 13, 14, 15. 16. 17, 18. 19, 20. 22. 24. 26. 28. 30, 
32. 34*"” 35"”.36"** 38, 40, 42. 44**、45*、46**、48、 
50. 52, 55, 58, 60. 62" "” 65, 68**, 70, 75, 80, 85, 90, 
95. 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 190, 200, 
Жу * FKR A КЕРКИ ОН) (GBAT 864—1986) オ 
有 。 带 * * 符 写 的 长 度 只 有 平 锥 头 饮 钉 (GB/T 868 一 1986) 才 有 。 
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8.8.5 ЕЈ (FS 8-60, 28-66) 





El 8-60 INSET 


а) 半圆 头 型 


3.5 ~4.5 
5.5 -6.5 
7.5 ~8.5 
9.5 ~ 10.5 
11.5 ~ 12.5 
13.5 ~ 14.5 


3.5 ~4.5 
5.5~6.5 
Ted Ra 
9.5 ~ 10.5 
11.5~12.5 
13.5 -14.5 
15.5 -16.5 





b) JKA! 





b) 


表 8-66 ” 环 槽 钾 钉 的 规格 尺寸 (単位 : 





mm) 


#032852 Ji 


3 
9.5 -10.5 
11.5 ~12.5 
13.5 -14.5 
15.5 ~16.5 
17.5 -18.5 


3.5 ~4.35 
5.5 ~6.5 
7.5 ~ 8.5 
9.5 ~10.5 
11.5-12.5 
13.3 -14.5 
15.5 ~16.5 
17.5 ~18.5 
19.5 ~20.5 


第 8 章 Ж 件 . 807. 


8.8.6 Л 0] (198-61, 28-67) 





8-61 标牌 钾 钉 


表 8-67 ”标牌 钾 钉 的 规格 和 主要 尺寸 (GB/T 827—1986) 
(単位: mm ) 


钾 钉 孔 | 公 称 长 
d< | 度 / 








2.96 |4 ~12 
3.96 |6 ~18 








4.96 |8 ~20 














Е: 1. 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
2. 公称 长 度 /系列 (mm): 3, 4, 5. 6, 8, 10, 12 


+ 154-184 203 


жож 钳工 及 水 暖 工 用 工具 


9.1 虎 钳 


9.1.1 台 虎 钳 

台 虎 错 是 一 种 安装 在 钳工 的 工作 台 上 ， 用 来 夹 持 工 件 的 夹具 ， 其 
外 形 结构 如 图 9-1 所 示 。 转 盘 式 台 虎 钳 可 夹 持 工件 旋转 到 合适 的 工作 
位 置 ; 多 用 式 台 虎 钳 的 钳 口 下 部 设 有 一 对 囊 圆 弧 的 淡 置 及 V 形 钳 口 ， 
可 用 来 夹 持 小 直径 的 钢管 ， 其 固定 钳 体 上 设 有 铁 砧 面 ， 便 于 对 小 工件 
进行 锤 击 加 工 。 台 虎 钳 的 规格 参数 见 表 9-1 MK 9-2。 























图 9-1 бж 
а) 固定 式 b) А с) 多用 式 
表 9-1 普通 台 虎 钳 的 规格 参数 





第 9 章 钳工 及 水 暖 工 用 工具 . 809. 








( E) 
规 格 75 90 100 115 125 150 200 
长 度 300 340 370 400 430 510 610 
ЈА 
/mm 
高度 160 180 200 220 230 260 310 
夹 紧 力 轻 级 7.5 10.0 11.0 12.0 15.0 20.0 
SA Eel En En 
















钳 口 宽度 /mm 
开口 度 /mm 











9.1.2 FRH 
手 席 钳 是 一 种 手持 工具 ， 可 用 来 夹 持 小 型 工件 ， 外 形 结构 如 图 9- 











2 所 示 , 規格 尽 寸 見 表 9-3. 





图 9-2 手 虎 钳 


表 9-3 手 虎 钳 的 规格 尺寸 


规格 尺寸 ( 钳 口 宽度 )/mm 
OIER m 


9.1.3 RRHH 
ЖЕДЕП ЕЁ. МНЕ A ГИН, KREE 78, 但 
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其 外 形 较 小 ， 只 适合 夹 持 小 型 工件 。 其 外 形 结构 如 图 9-3 所 示 , 規格 
参数 见 表 9-4 ° 





93 REH 


表 94 方 孔 桌 虎 钳 的 规格 参数 

















规 格 40 65 
钳 口 宽度 /mm 40 65 
开口 度 /mm 35 55 
最 小 紧 固 范 围 /mm 15 ~45 
ЖЕТТ 40 | so | so | co 


9.1.4 管子 台 虎 钳 
管子 台 虎 钳 是 用 来 夹 持 管材 的 专用 夹具 ， 外 形 如 图 94 所 示 , H 
夹 持 管子 的 直径 及 加 于 试验 棒 的 力矩 见 表 9-5。 














94 FARM 
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表 9-5 管子 台 虎 钳 的 夹 持 管子 直径 及 






加 于 试验 棒 的 力 托 

型 号 (号 数 ) 

Jr ЖЕЛЕ 

KRET 10 ~90 |15~115 | 15-165 | 30 ~220 | 30—300 

直径 [mm 

ç wi 去 

加 于 试验 棒 200 
ЂЖ/М · т 








9.2 HIR 


9.2.1 Ў 


划 规 可 以 用 来 划 圆 和 圆 弧 、 等 分 角度 及 等 分 孔 距 等 ， 其 外 形 结构 
如 图 9-5 所 示 , 規格 尽 寸 見 表 9-6. 














а) b) c) 
89-5 RJAR 
а) 普通 式 b) MEN с) MAR 
表 9-6 划 规 尺寸 (单位 : mm) 
普通 划 规 长 度 
100, 150, 200, 250, 300, 350, 400 
же БЕ ТЕЛЕ 
150, 200, 250, 300, 350 
钓 头 划 规 规格 尺寸 
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( 续 ) 

Е: 销 轴 直径 
JB/ZQ7001. PS. 42. 1. 00 8 
JB/ZQ7001. P5. 42. 2. 00 10 
JB/ZQ7001. PS. 42. 3. 00 15 
JB/ZQ7001. PS. 42. 4. 00 15 





9.2.2 长 划 规 

长 划 规 的 用 途 与 上 述 划 规 的 用 途 相 同 ， 但 这 种 划 规 的 划 针 可 在 横 
梁 上 任意 移动 ， 所 以 能 在 较 大 工件 上 划 圆 或 圆 弧 。 这 种 划 规 的 外 形 结 
构 如 图 9-6 所 示 , 尺 寸 見 表 9-7. 

















9-6 长 划 规 
表 9-7 长 划 规 尺寸 (単位 : mm) 


两 划 脚 中 心 距 Lmax 横梁 直径 d HR H= 
800 70 
1250 
90 
2000 








9.2.3 划 针 盘 

划 针 盘 是 用 来 在 工件 上 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 ,或 在 平板 上 
定位 和 校准 工件 等 的 划 线 工具 ， 其 外 形 结构 如 图 9-7 所 示 , КОГА Ж 
9-6 。 
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園 9-7 ЖТ 
а) 活络 式 b) 固定 式 
表 9-8 划 针 盘 的 尺寸 








型式 主 杆 长 度 /mm 
活络 式 200 250 300 400 450 
定式 355 900 





9.2.4 RPF 
尖 冲 子 是 用 来 在 工件 上 冲 小 坑 的 工具 。 外 形 如 图 9-8 所 示 , КО] 
見 表 9-9. 





| — 
КЫ 





图 9-8” 尖 冲 子 
表 9-9 尖 冲 子 的 尺寸 (JB/T 3411. 29—1999) 








( 单位 mm ) 
d D L 
2 
8 
3 80 
4 10 
0 14 100 
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9.2.5 жй 
不 头 干 厂 顶 是 在 为 毛坯 件 划 线 时 起 支撑 、 校 平 工 件 作 用 的 工具 ， 
外 形 如 图 9-9 所 示 , ЖУЛ, 9-10。 

















99 RAFEM 
表 9-10 ж ТИШ Л (单位 : mm) 


Mó 36 30 

M8 по | 60 | 42 | 55 | 30 | 35 

M10 56 40 

M12 67 | 8 | 58 | 75 | 40 | 4 

M16 76 50 
9.2.6 EAFAM 

活 头 千 斤 顶 用 于 对 大 型 工件 划 线 时 的 支撑 和 找平 ， 其 外 形 如 图 9- 
10 所 示 , 尺 寸 見 表 9-11。 


ы BI cH 














9-10 AAFAA 
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表 9-11 活 头 干 斤 项 的 尺寸 (単位 : mm) 

















B T 

d H, 
1 1 H nin Has 
ЕЕЕ 
ЖЕК SE SEE SENE SENE 
ае ее ее ева 
ЖЕ ws ag БЕЗЕ ПЕ ЖЕ БЕ 
М16 105 | 80 | 100 | 92 (10 | 45 
MO | 6 | 98 | 120 115 | 108 | 130 | 50 
26&3 | -ao || nos | 50 Пв | 5 | 134 | deo: | ев 
T32x6 | 100 | 150 | 180 | 142 | 170 | 162 | 190 | so 
T40x7 | 120 | 182 | 230 | 172 | 220 | 194 | 240 | 100 
155 х9 | 160 | 232 290 | 252 | 310 | 130 








9.2.7 УМ 
V 形 铁 是 支撑 圆 形 工件 作 划 线 用 的 工具 ， 外 形 如 图 9-11 所 示 , 
尺寸 见 表 9-12。 





90° 





N = 50 ~ 90mm N = 120 ~ 400mm 


图 9-11 划 线 用 V 形 铁 
表 9-12 RRA V 形 铁 的 尺寸 (单位: mm) 











N D h 
50 15 ~ 60 26 
90 40 ~ 100 46 
120 60 ~ 140 61 
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( 续 ) 

N D h 
150 80 — 180 75 
200 100 -240 100 
300 120 ~ 350 150 
350 150 ~ 450 175 
450 180 ~ 550 200 











9.2.8 方 箱 
方 箱 是 检验 工件 平行 度 和 和 对 二 度 的 工具 ， 可 转动 五 个 冬 直 面 为 工 
件 划 不 同位 置 的 垂 耻 线 。 方 箱 外 形 如 图 9-12 所 示 , 尺 寸 見 表 9-13, 














图 9-12 方 箱 
表 9-13 方 箱 的 尺 寸 (JB/T 3411. 56—1999) 





(単位 : mm) 
В di 
160 M10 
200 M12 
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( 续 ) 
В d. 
250 
M16 
320 
400 
M20 
500 
9.3 一 子 与 刮刀 
9.3.1 F 


竹子 是 一 种 用 于 修整 工件 的 工具 ， 可 对 工件 表面 做 拨 切 、 滑 、 仿 
等 工作 ， 外 形 种 类 如 图 9-13 所 示 , 规格 见 表 9-14。 














ТА 
лс, 
1 == у | トー ラーーーーーーーー ы 
Е 
Li 
6 í == 2 т == 
图 9-13 柚子 


表 9-14 ЖАУ ( 単位: mm) 


16 x 180 








18 x 180 
20 x 180 
27 x 200 





27 х250 











9.3.2 刮刀 
Л Н РУУ TAR ЙҮ {ШЕН С.А. MJ AARE A 
种 类 如 图 9-14 тх А а] Ла S ЕН j fU ЈЕ ТАТ (如 轴瓦 和 衬 
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套 ) ， 三 角 刊 刀 适 合 刊 前 工件 上 的 油槽 及 和 孔 的 边沿 ,平角 短刀 适合 刊 
削 工 件 的 平面 或 铲 花纹 用 。 
うう ーー 1) 
a) b) 
RN соо 
с) 
9-14 #7 
а) 半圆 刮刀 b) = с) EAH 





刮刀 的 长 度 (mm): 50, 75. 100, 125. 150. 175, 200. 250. 
300. 350. 400. 
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9.41 ЛЕ 
八角 锤 在 机 械 加 工行 业 用 于 锤 锻 钢 件 、 敲 击 工 件 及 设备 安装 用 ， 
外 形 结构 如 图 9-15 所 示 ， 规 格 见 表 9-15。 











图 9-15 ЛЕЯ 
表 9-15 八角 锤 的 规格 (QB/T 1290. 1 一 2010) 


e/mm 





19.0 
22.0 
24.0 





27.0 
30.0 
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( 续 ) 

规格 重量 /kg a/ mm b/mm c/mm e/mm 
4.5 180 64 90.0 32.0 
5.4 190 68 95.0 34.0 
6.3 198 72 99.0 36.0 
7:0 208 75 104.0 37.5 


8.1 216 78 108.0 39.0 
9.0 224 81 112.0 40.5 
10.0 230 84 115.0 42.0 


11.0 236 87 118.0 43.5 


注 : 1. 本 表 不 包括 特殊 形式 的 八角 锤 。 
2. EFLAK TÆ GB/T 13473 的 附录 。 








9.4.2 > 

А да ВЕ ГЇ Н W HPR, 外 形 如 图 9-16 所 示 , 常用 規 
格 (ke) Æ: 0.11, 0. 22, 0. 34, 0. 45, 0.68. 0.91, 1.13, 1.36, 
9.4.3 $ OE 

斩 口 锤 是 一 种 用 于 金属 薄板 的 敲 平 及 翻 边 等 的 工具 ， 外 形 如 图 9- 
17 所 示 , 常用 規格 (kg) 有 : 0.625. 0.125. 0.25. 0.5, 





wa 





89-16 EAE 8 9-17 #708 


9.4.4 HIH 
ЖС С. RE, 22 L. WET bie L Hyaa LIFE 
整形 用 的 工具 ， 外 形 如 图 9-18 所 示 ， 规 格 见 表 9-16。 
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图 9-18 #1 
a) АЖ ГЕ b) B 型 钳工 锤 


表 9-16 钳工 锤 的 规格 (QB/T 1290. 3 一 2010) 
(1)А 型 钳工 锤 的 基本 尺寸 








+0.40 


+0.50 
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( 续 ) 
(1)A 型 钳工 锤 的 基本 尺寸 
规格 1/ тт а/ mm b x b/mm 
/kg о 
0.8 
1.0 
+0.60 
1.5 
2.0 
规格 b/mm emm 
/ke l 基本 尺寸 | 公差 | 基本 尺寸 | 公差 | 基本 尺寸 | 公关 
0.40 40 
+0.8 
0.67 42 
1.50 53 








注 : 1. 本 表 不 包括 特殊 型 式 的 钳工 锤 。 
2. 锤 筷 的 尺寸 参照 GB/T 13473 的 附录 。 
9.4.5 什锦 锤 
什锦 锤 除 用 于 驯 击 或 起 钉 外 ， 还 可 把 锤 头 取 下 ， 换 上 手柄 内 附 
件 ， 即 还 可 分 别 作为 三 角 刍 、 锥 子 、 木 羡 或 螺 杀 旋 具 使 用 。 于 柄 连 锤 
头 全 长 为 162mm。 仕 禄 健 及 其 常用 附 件 如 図 9-19 所 示 。 








с Гәр wa 
= [Жш шэ xw 


ЖЕНЕ ニニ 猴子 
ШШ ЭШ) вен ーー モー 





9-19 ”什锦 锤 及 常用 附件 
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9.5 锯 和 锯条 


9.5.1 钢 锯 架 
钢 锯 架 梁 上 锯条 后 可 用 来 切断 金属 件 ， 外 形 如 图 9-20 所 示 , 規 
格 见 表 9-17 ° 








图 9-20” 钢 锯 架 
а) 调节 式 钢板 制 锯 架 b) 固定 式 钢管 制 饮 架 


表 9-17 钢 锯 架 的 规格 (QB/T 1108—1991) 








( 单位 : mm ) 
产 m 分 类 規格 L 最 大 锯 切 深度 H 
200 
调节 式 250 
钢板 制 64 
300 
固定 式 300 
250 
调节 式 
钢管 制 300 74 
固定 式 300 








9.5.2 手 用 钢 锯条 
手 用 钢 锯 条 外 形 如 图 9-21 所 示 ， 尺 寸 见 表 9-18。 
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一 全 一- 读数 (本 图 每 23mm10 具 ) 





图 9-21 锯条 基本 尺寸 表示 法 


表 9-18 手 用 钢 锯条 的 尺寸 ” (単位 : mm) 
销 孔 
d(e x f) 





























9.5.3 机 用 钢 锯条 
机 用 钢 锯 条 用 于 装 在 锯床 上 锯 前 金属 件 ， 外 形 结 构 如 图 9-22 所 
未 ， 尺 寸 见 表 9-19, 
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9-22 ”机 用 钢 锯条 


表 9-19 机 用 钢 锯条 的 尺寸 (単位 : mm) 

















ка | 。 акі | шиша 
宽度 w | 厚度 
1.8 14 
300 25 1.25 330 8:2 
2.5 10 
1.8 14 
25 1.25 
2.5 10 
350 380 
2.5 10 
32 1.6 
4.0 6 
2.5 10 
32 1.6 8.2 
4.0 6 
4.0 6 
400 38 1.8 430 
6.3 4 
4.0 6 
40 2.0 
6.3 4 
2.5 10 
32 1.6 
4.0 6 (8.2) 
450 38 1.8 485 
6.3 4 
40 2.0 10.2 
6.3 4 
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(2%) 


KEI AHE AKL | 销 孔 直径 d 
A N < H14 


2.5 10 
500 40 2.0 4.0 6 535 10.2 
6.3 4 


4.0 6 
600 50 229 640 
6.3 4 


4.0 6 12.5 
700 50 2 5 6.3 4 740 
8.5 3 


9.6 #7 


9.6.1 钳工 外 (QB/T 2569. 1 一 2002 ) 
钳工 雏 可 雏 削 或 修整 金属 件 的 表面 、 四 槽 及 内 孔 ， 其 外 形 和 种 类 
如 图 9-23 所 示 ， 规 格 见 表 9-20。 
шв у 
SETRA [| 
STIO 
钳工 三 角 雏 4 
钳工 半圆 雏 ( 


Ж [| o ЕА ЫДЫ NY VAU 


图 9-23 HIH 
表 9-20 HIRR (単位 : mm) 


=й 
А 
に 

J 
К 


































9 































yO 
у СО УО КОСУ ОУ 
ER AA 

RON 















CR qe. S | — 
NA e, е, 
ө Ne 


















гч NNNNNN 
ОЧА ЧКИ 
KN AW NN 9 N NNNN N NN 
МУМ NN 





\ 








РА 三角 健 | ЭФ |е 





ж | 厚 
(薄型 ) | ( 厚 型 ) 


=й 
=й 
z 
HN 


8.0 3.5 3. 5 
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( 续 ) 
半圆 刍 三 角 刍 | 方 鍵 | BE 
Ж. ж | 直径 














# 4 K Ж 


10mm 轴 癌 长 度 内 的 主 铁 纹 条 数 











2 中 9 8 
3 12 11 





[эж [ж [ж els 


Е: 1. А ГЛ НУ КЕД 1-5 号 。 
2. 辅 铁 纹 的 条 数 为 主键 纹 条 数 的 75% -95% 。 


9.6.2 $E% (QB/T 2569. 2 一 2002 ) 
锯 雏 可 用 于 刍 修 各 种 木工 锯 的 锯齿 ， 外 形 和 种 类 如 图 9-24 所 示 , 
規格 尽 寸 見 表 9-21。 
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图 9-24 gE 
表 9-21 HRT (単位 : шш) 


























сон Е 
Е “ил. ро ZEI ЙЕ 
(HEGRE) | 普通 型 

ж | E | JR 

60 16 2.1 0. 40 

80 19 2.3 0. 45 

100 22 3.2 0. 50 
人 T 3.5 0. 55 
(4.0) (0.70) 

区 5% 4.0 0. 70 
(5.0) (1.00) 

175 12.0 10.0 8.5 3. 0 ーー ーー ーー 
ОО т тт г. 

250 16.0 14.0 24 4. 5 — — — 

ЕЕЕ ЕЕ 

а а= 

每 10mm RAK E pJ EAA 
(кш) ЖИШШ 
1 号 | 2 号 
60 ーー ーー 32 
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(Ж) 

10mm 轴 癌 长 度 内 的 雏 纹 条 数 

规格 尺寸 = ffl u pi Jl pi l 
(ВЕК) ЖЕЕ ЕНЕ 

普通 型 | әш | әр 

1 = 2 = 
80 22 25 28 -一 ーー 28 
175 18 20 22 20 22 — 
200 16 18 20 18 20 18 
300 14 16 — 
350 12 14 — 











注 : В ТТА ЈАК УРЛ А. ЛЕ КРАЕ З 种 ;局 饮 
BEL 号 和 2 号 鮭 数 号 , Ze) ehh AN NEAN, 


9.6.3 整形 炙 (QB/T 2569. 3 一 2002 ) 
整形 外 可 用 来 铀 削 小 而 精细 的 金属 零件 ， 外 形 和 种 类 如 图 9-25 
所 示 , 尺 寸 見 表 9-22, 
整 JÉ БА TZ ita 


сл. то Гү Ж мы O 
局 刍 Л) J =f Аа РЁ 
=} 








x <> YY «л — 
yae о MEE Л жу 


ЖЕЛЕ PE [WI ТЕ РАК 
图 9-25 ”整形 锤 
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表 9-22 ”整形 外 的 尺寸 ( 単位 : mm) 
全 长 100 120 140 160 180 
ш ЕЕ 宽 2.8 3.4 5.4 7. 3 9.2 
ож. жю в | oe 25 
СЯ 2.9 5.2 8.5 
SAE 宽 1.9 2.4 3.6 4. 8 6.0 
JTE 宽 120 1.6 2.6 3.4 4.2 
| 直径 1.4 1.9 2.9 3.9 4.9 
ET T 3.4 3.8 5.5 7.1 8.7 
==; AJA 
E 厚 1.0 1.9 27 3.4 
[7 3.0 5.4 7.0 8.7 
Л 厚 0.9 1.7 2. 3 3.0 
JJ Eš 0.3 0.6 0. 8 1.0 
ў 2.6 3:9 6.3 7.8 
рО 1.8 2 4.4 5.4 
UJ pi P 
zJ Ei 
厚 1.0 1.3 2.1 ga 3.5 
工作 部 分 长 度 40 85 
顶部 直径 1.5 
_ Eh 
100 == 40 | 50 56 | 63 | 80 |100|112 
| | ts 10mm ink [—[—[э2 [ш | [зв [вз [о пою] = 
ЕСИ — s || s e e — [= 
як |olslsleols|-|- に に に 
13o ш | |а | 1 
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9.6.4 Л 

刀 甸 用 于 鱼 削 或 修整 金属 工件 的 冲 档 ， 也 可 用 于 修整 木工 锯条 、 
横 锯 等 的 锯齿。 刀 刍 外 形 如 图 9-26 MR HEARKE (mm) 有: 100, 
125, 150. 200, 250. 300. 


TARN 









9-26 Л 


9.6.5 1% 
Eo EE nI HH TEEKI И А ии Н Ы Е е Л т ап ВЈ АТ УРИ 
如 图 9-27 所 示 , ХУГА 9-23. 


44 вр ЧЕ 
px 











图 9-27 $t 
表 9-23 ЈМ 


半圆 刍 


规格 尺寸 СЛЕ) тат | 200, 250, 300. 350 200, 250, 300, 350 


9.6.6 д 
铝 刍 用 于 健 曾 或 修整 铝 、 铜 等 软 性 金属 制品 或 塑料 制品 的 表面 。 
其 外 形 如 图 9-28 所 示 , 尺 寸 見 表 9-24。 


р. ССОО >2==== 


9-28 д 








R 9-24 HERIR (単位 : mm) 


ЛУО GKE) 200 250 300 350 400 
厚 4.5 5.5 6. 5 7.5 8. 5 





| 2 2.5 


3 3 
齿 距 








Фот 钳工 及 水 暖 工 用 工具 . 831 . 


9.6.7 FP 
НЕМА, Bir, е УУ H gaa p JJ EA PE HJULA 
形状 复杂 的 金属 表面 。 其 外 形 和 种 类 如 图 9-29 所 示 , 尺 寸 見 表 9-25 。 


















图 9-29 RHEE 
表 9-25 RERI (单位 : mm) 
规格 尺寸 FAm | RK ha ЕЁ А fp J | [au 
(全 长 ) | 宽 | 厚 | 宽 | 厚 | 宽 | 厚 | 宽 | 宽 | 直径 
то 2 [1л [49 [1,6 | 3.3 | 
9.6.8 ЕЗ ЕЛЕДЕ ди TT n PË 
EE ЖОЛИ БЕ пи Тр (QB/T 2569. 3 一 2002 中 改 为 整形 健 ) 
КН 92 4 RJ ЖЕРШЕ, an S П КЕЛЕЛЕР АН ЛЕ ЖЕШ. ША 
便 原 合金 ЕТ kauki АИ ГАЛА. Л.А. ЖАТА. 
等 表面 的 修整 。 筆 刀 的 形状 如 図 9-30 所 示 ， 尺 寸 见 表 9-26 和 表 9-27 。 




















图 9-30 ”电镀 金刚 石 整形 钴 
a) 平头 型 b) RKM 
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表 9-26 ”电镀 金刚 石 整形 钼 的 尺寸 
( 単位: mm ) 











Әд 
W 


© 
N 
N 
© 





л 
N 
-一 
~ 





ぼ | 厚度 | 工作 面 | 柄 径 
T | 直径 DI d 
.4 | 1.2 
1.6| 一 
の の | = 














5 
3 
4 
yas EU ЕЯ 
ノ い 2 
Ak an | 
x 
АУЗ] А H 50 
三角 健 70 
|60. 
3 
A 50 
яар NFS 4 =) 
尖 关 双边、 a 
[И] н PE 70 
尖 头 2 
NF7 4 
ЛЖ 四 70 








140 


160 


180 
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( 续 ) 
| 厚度 | 工作 面 Wa TEE AK 
FD а |0 E 
| 








名 称 | = 
140 
e! NF8 2.7 — 160 
Е 3.4 180 
140 
se ЧГ 
3.4 180 
2.4 140 
к: NF10 3.4 160 
| 180 
.4 | 1.2 140 
| PFI ER и 160 
9.2 | 2.0 5 180 
e -5 a |e 
| 100 
Ya -E е 
мр „ | 60 
100 


59-27 电镀 超 硬 磨 料 制 品 什锦 铁 
(JB/T 7991. 3 一 2001) 的 规格 


全 长 x 柄 部 直径 /mm 140 x3 160 x4 180 x5 





工作 面 长 度 /mm 50, 70 
人 造 金刚 石 : RVD，MBD; 天 然 金 刚 厂 


磨料 
е 120/140 (#1), 140/170 (中 ), 170/200 (4) 
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代号 NF1 | NF2 | ХЕЗ | NF4 | NFS | NF6 | NF7 NF9 


140mm 10 支 组 V V 
180mm 5 支 组 V V 
注 : УАК (MRS PF1) ， 全 长 x 柄 部 直径 (mm): 140 x3、160 x 
4、180 x5， 工 作 面 长 度 有 50mm 和 70mm W #h, FAE A = fh PP 


(代号 PF2) 和 平头 圆 雏 (代号 РЕЗ), ， 柄 径 为 3mm， 全 长 有 50mm、 
60mm 和 100mm 三 种 ， 工 作 面 长 度 有 15mm 和 25mm 两 种 。 


9.7 攻 螺 纹 工具 与 套 螺纹 工具 


9.7.1 Т 
铵 杠 用 来 夹 持 丝 锥 或 手 用 铵 刀 ， 用 手工 加 工 工件 上 的 内 螺纹 或 圆 
孔 。 其 外 形 如 图 9-31 所 示 , 尺 寸 見 表 9-28, 









































8931 Т 
表 9-28 LRI (単位 : mm) 


扳手 长 度 230 | 280 | 380 | 480 600 
活 А y 
o ачыб: |Жыл EES e 
公称 直径 


9.7.2 丝锥 

丝锥 是 用 来 加 工 螺 母 或 其 他 工件 内 螺纹 〈 攻 螺纹 ) 的 工具 (图 
9-32) ， 可 在 机 床上 攻 螺 纹 〈 丝 锥 用 高 速 钢 制 造 ) ， 也 可 手工 攻 螺 纹 
(丝锥 用 碳 素 工具 钢 或 合金 工具 钢 制 造 ) 。 普 通 螺纹 用 丝锥 品种 见 表 
9-29。 负 用 丝锥 参数 见 表 9-30 ~ K 9-33, 
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9-32 22% 


表 9-29 普通 螺纹 用 丝锥 品种 


1) 通用 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464.1 一 2007 ) : 按 结构 分 粗 柄 、 粗 
柄 带 氏 、 细 柄 机 用 和 手 用 丝锥 三 种 

2) 细 长 柄 机 用 丝锥 (CB/T 3464. 2 一 2003 ) 

3) 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007 ) : 按 结 构 分 粗 短 柄 、 粗 
短 柄 市 贷 、 细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 三 种 

4) 螺母 丝锥 (GB/T 967—2008) 和 长 柄 螺母 丝锥 (JB/T 8786—1998) 

以 上 每 种 螺纹 又 分 粗 牙 普通 螺纹 用 和 细 牙 普通 螺纹 用 两 种 


表 9-30 ”通用 柄 机 用 和 手 用 丝锥 参数 (GB/T 3464. 1 一 2007 ) 








(単位 : mm) 
螺 中 中 
公称 直径 全 长 JJ || 公称 直径 全 发 | 为 长 
HF| ЖЯ HF| ЖЯ 


粗 柄 丝锥 





1-1.2 0.25 0.2 |38.5 
1.4 0.3 0.2 40 
1.6,1.8 0. 35 0. 2 41 
2 0.4 0. 25 41 








2.2 |0.45 | 0.25 |44.5 
2.5 |0.45 | 0.35 |44.5 
ЖИЛЯУ ФЛП} 22 Е 














3 0.5 | 0.35 细 柄 丝锥 ( 部分) 

3.5 |(0.6)| 0.35 (11) 一 |0.75,1 | 80 | 22 
4 0.7 | 0.5 (11) 1.5 一 85 | 25 
45 (075) 0.5 12 = 1 80 | 22 
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14 
(15) 
16 
16 
(17) 
18 45 ,48 ‚(50) 
18,20 
20 
22 
22 
24 
24 ‚25 
24 
26 | 58,60,62 
27,( 28 ) ,30 58 ,02 
27,(28) ,30 
27 
30 
(32 ) .33 


33 
35 ,36 
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螺 中 
公称 直径 
粗 牙 | WF 
68 6 = 
68,70, 
a 
72,75 82,85,90 
70,75 > {Зу 85,90 
J = | 354 85 ,90 
70 ,75 一 | (6) 95 ‚100 
72 = 6 95 ‚100 
76,80 | 一 | 1.5.2 95 ‚100 
76,80 3,4 
注 : 1. 插 号 内 的 尺寸 和 公称 直径 为 5. Smm 、7mm、9mm 的 细 柄 丝锥 尽 可 


能 不 用 。 


. 公称 直径 和 10mm 的 丝锥 可 制 成 外 顶尖 。 
‚ 螺 距 大 2. Smm 的 丝锥 分 单 文 丝锥 和 成 组 等 径 丝 锥 (每 组 包括 初 锥 、 


中 锥 和 展 锥 三 文 ) ， 优 选 按 中 锥 单 文生 产 供 应 ， 当 使 用 需要 时 也 可 
按 成 组 不 等 径 丝 锥 供应 。 螺 距 >2. 5mm 的 丝锥 均 为 成 组 〈 不 等 径 ) 
丝锥 〈 每 组 包括 第 一 粗 锥 、 第 二 粗 锥 和 精 锥 三 文 ) 。 成 组 丝锥 也 可 
按 使 用 需要 由 制造 三 目 行 决定 。 








. 按 GB/T 968—2007 规定 的 机 用 和 手 用 丝锥 的 中 径 公 差 带 与 所 能 加 








工 的 内 螺纹 公差 市 如 下 表 : 
丝锥 公差 带 代 号 适用 于 内 螺纹 公 郑 带 代号 
НІ АН, 5H 
H2 5С, 6H 
H3 6G, 7H, 7G 





H4 6H, 7H 
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9-31 细 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003) 
(单位 : mm) 


米 制 螺纹 丝锥 


全 长 





115 
119 
127 
127 
137 
137 
149 
158 

















172 


才 制 螺纹 丝锥 
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表 9-32 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 3 一 2007 ) 











( 单位 : mm ) 
公称 直径 6 全 
粗 牙 | 细 牙 | 长 J. 
粗 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 45 
1, 1.1, 45 
1.4 50 
1.6, 1.8 50 
2 50 
の 55 
2.5 65 
粗 柄 带 颈 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 60 
3 0.5 | 0.35 |11 60 
3.5 (0.6)| 0.35 |13 70 
4 0.7 05 |13 65 
4.5 (0.75) 0.5 |13 65 
5 0.8 0.5 |16 65 
5.3 一 05 |17 70 
6 一 0.5, 0.75| 19 80 
7 一 0.75 |19 70 
6,7 1 一 19 70 
8 一 0.5 |19 70 
8, 9 一 0.75 |19 90 
8, 9 一 1 22 70 
8, 9 1.25 — 22 90 
10 一 0.75 |20 80 
10 — |1, 1.25 |24 80 
10 1.5 一 24 100 
细 短 柄 机 用 和 手 用 丝锥 90 
3 0.5 | 0.35 [11 90 
3.5 (0.6)| 0.35 |13 110 
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== 
公称 直径 жи ек жив AE ла 
кк к 
22 57 |145 
22 К 6 39 1130 
24, 27 | 39 |130 
24 60 1130 
24, 25 Е. 60 |145 
26 А З 60 1160 
27 60 1130 
27 : ; 67 1160 
(28), 30 .5, 2 |45 |140 
(28), 30 15, 67 |140 
30 67 |175 
30 48, (50) .5, 2 |45 |150 
(32), 33 15, 48 67 |150 
33 (50) 67 |150 
33 А 70 1175 
35 . . 45 |150 
36 15, 70 |150 
36 








注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 用 。 

. 公称 直径 入 10mm 的 丝锥 可 制 成 外 顶尖 。 

. 细 牙 M14 x1.25 ZZ4 M HIT OK 2 , 

. 细 牙 M35 x1. 5 丝锥 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 。 

. BRIE <2. Smm 的 丝锥 分 单 文 丝锥 和 成 组 (等 径 ) 丝锥 (每 组 包括 
初 锥 、 中 锥 和 底 锥 三 文 ) ， 优 选 按 中 锥 单 文 生产 供应 ， 当 使 用 需要 
时 也 可 按 成 组 不 等 径 供应 。 螺 距 2. Smm 的 丝锥 均 为 成 组 (不 等 
径 ) 丝锥 〈 每 组 包括 第 一 粗 锥 、 第 二 粗 锥 和 精 锥 三 文 ) 。 成 组 丝锥 
每 组 文 数 也 可 按 使 用 需要 由 制造 三 自行 决定 。 

б. 丝锥 的 中 径 公 差 带 与 所 能 加 工 的 内 螺纹 公差 带 对 上 照 见 表 9-30 注 4。 





л A о N 
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表 9-33 ( 短 柄 ) 螺母 丝锥 (GB/T 967—2008) 和 
长 柄 螺母 丝锥 (JB/T 8786—1998) 



























(单位 : mm) 
& & A 
С 长 柄 | 长 柄 


粗 牙 普通 螺纹 用 螺母 丝锥 


螺纹 用 螺母 丝锥 





75 |115| 11 | 7 10.5 
75 |115| 11 | 7 110.5 
95 |130| 15 | 10 | 15 
95 |150| — | 10 | 15 
1051170115 | 10 | 15 
105170 | — | 10 | 15 
110 |170 | 22 | 15 | 22 
110/170 | — | 15 | 22 
120 |190 | 30 | 20 | 30 


120 |190 | 22 | 15 | 22 
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( 续 ) 








长 柄 Е: 
20 |30 
60 
45 
30 
60 
45 
30 
60 
45 
45 
60 
45 
30 
60 
45 
30 
90 
60 
45 
30 


60 














45 
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B 








公 

长 柄 Кй 
径 ЕТЕ чш 
33 ‚0 60 | 90 1.5 30 | 45 
ЭЭ ‚0 4.0 120 
33 х9 3.0 90 
35 39 2.0 60 
36 ‚0 1.5 45 
36 ‚0 4.0 120 
36 59 3.0 90 
38 “3 2.0 60 
39 .0 1.5 45 
39 ‚0 3.0 90 
39 .5 2.0 60 
40 .0 1.0 45 
40 .0 4.0 120 
40 Же, 3. 0 90 
42 .0 2.0 60 
42 .0 12:9 45 
42 .0 














Е: 1. 短 柄 丝锥 结构 : 圆 柄 丝锥 ， 直 径 <30mm; HA (BW) 丝锥 : É 
符 >5mm。 
2. 长 柄 丝锥 结构 均 为 方 头 圆 柄 结构 。 
3. 长 柄 丝锥 公称 直径 (mm) 25 5.5, 7.0, 9.0, 11.0, 15.0, 17.0, 
28.0, 32.0, 35.0, 40.0, 50.0 及 M3.5 x 0.6，M4.5 х0.75, 
M42 х4, М45 х4, М48 х4, М52 х4 尽 可 能 不 用 。 
4. 公称 直径 <10mm 的 丝锥 可 制 成 外 项 尖 。 
9.7.3 管 螺 纹 丝 锥 
管 螺纹 丝锥 是 用 来 加 工 管内 螺纹 的 工具 ， 分 圆柱 管 螺纹 (С 系列 
和 Rp 系列 ) 、 圆 锥 管 螺 纹 (Re 系列 ) 和 圆锥 管 螺 纹 (60°) 三 种 规 





. 844. 


格 。 ЕЕ И ее 


К ТЕЕ "es 
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图 9-33 ” 管 螺纹 丝锥 
а) 圆柱 管 螺纹 丝锥 b) 圆锥 管 螺纹 丝锥 


ж 9-34 


管 螺纹 丝锥 的 规格 


С 系列 和 Rp 系列 圆柱 管 螺纹 丝锥 (JB/T 20333 一 2006) 





16. | 7.423 28 
1⁄4 | 9.728 28 
1⁄4 | 13.157 19 
36 | 16.662 19 
% | 20. 955 14 
54 | 26.441 14 
1 33. 249 11 





109 








41.910 
47. 803 
59. 641 


75. 184 
87. 884 
100. 330 
133. 030 





119 
125 
140 
153 
164 
173 
185 
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注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 
2 圆柱 管 螺 纹 丝锥 分 单 文 丝锥 、 成 组 〈 等 径 ) 丝锥 (每 组 包括 初 
HE PEARES) 和 成 组 ( 不 等 符 ) 丝锥 (每 组 包括 第 一 粗 
锥 、 第 二 粗 锥 和 精 锥 三 文 ) 。 螺 距 小 于 或 等 于 1.814mm 的 丝锥 ， 





优先 采用 单 支 。 单 支 按 中 锥 生产 供应 。 成 组 丝锥 每 组 支 数 ， 按 用 
户 需要 由 制造 三 目 行规 定 。 








9.7.4 圆 板 牙 (CB/T 970. 1 一 2008) 
圆 板 牙 是 装 在 圆 板 牙 架 中 ， 用 来 加 工 工 件 外 螺纹 的 工具 。 其 外 形 
如 图 9-34 所 示 ， 尺 寸 见 表 9-35 ~ 表 9-37 。 











D=16mm 和 20mm D=>25mm 


图 9-34 圆 板牙 的 型 式 
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表 9-35 粗 牙 普通 螺纹 用 圆 板牙 的 尺寸 
(单位 : тт) 


Кз |ажи®а|шир| p |p z | | | 



































Де; 
М27 
M30 
M33 
M36 
M39 
M42 
M45 
M48 
M52 





M56 





M60 





M64 








M68 


СО 根据 用 户 需 要 ，M16 圆 板牙 的 厚 


代号 
МІ x0.2 
M1.1 x0.2 
M1.2 x0.2 
MI.4 x0.2 
M1.6 x0.2 
M1.8 x0.2 
M2 x0.25 
M2.2 x0.25 
M2.5 x0.35 
M3 x0.35 














表 9-36 细 牙 普通 


| 
шар 
Ени 

3 





ДЕЕ JF u 14mm 制造 。 


甬 螺纹 用 圆 板 牙 的 尺寸 
( 単位: mm ) 


ЭЧЕГЕЗ | 


2 
3 
5 0.5 
2.5 
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AG 公称 直径 4 | REP] D | D 
M3.5 х0. 35 0. 35 15 
М4 х0. 5 
М4. 5 х0. 5 
0.5 20 
MS х0. 5 
М5.5 х0. 5 
М6 х0. 75 
М? «0.75 0.75 
M8 x0.75 
M9 x0.75 0.75 
MI0 x0.75 
M10 x1 10 
M10 x1.25 30 一 
MII х0. 75 
М11 х1 z 
M12 x1.25 12 
M12 x1.5 
Mud х1 EHE 
M14 x1.25 09 
M14 х1. 5 | 
1.5 
wisx1.3 
iG x gge 
16 
M16 x1.5 
1.5 45 
е 
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代号 公称 直径 4 | 螺 距 P| D 





М18 x1.5 


18 


М18 х2 





М20 х1 


+. 
сл 
09) 





M20 х1. 5 





М20 х2 





М22 х1 
М22 х1. 5 





М22 х2 
М24 х1 


Nn 
Nn 


M24 x1.5 
M24 x2 
M25 x1.5 


ИЕН 
+ 


М25 х2 





M27 х1 
M27 х1.5 


N 
~ 


M27 x2 





М28 х1 





M28 x1.5 


ә 
С© 





М28 х2 
M30 х1 
M30 х1.5 
M30 х2 
M30 х3 
M32 x1.5 


N 


M32 x2 
M33 x1.5 
M33 x2 


N 

N 
一 
л 





| 


W „ә し っ 
いう © 
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代号 公称 直径 gd | BEP) D |D, 
M33 x3 3 
M35 х1. 5 35 
1.5 
M36 x1.5 65 — 
M36x2 | 36 
M36 x3 3 
M39 x1.5 1.5 63 
M39x2 | 39 
wox2 | 4 
75 — 
MO x3 30 
20 
42 
Wa - 
30 
22 
45 
2 - 
36 
22 
48 
Me - 
36 
27 
Ms0x2 | 5 
M50x3 36 








代号 
М52 х2 
М52 х3 
М52 х4 


A SSe 


公称 直径 d 
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M55 x1.5 





М55 х2 





М55 х3 
М55 х4 
M56 x 1.5 
M56 х2 
M56 x 3 
M56 х4 


== 
© 


EE 





TC 
2 





( 续 ) 
eS 
== 2 & 
36 
18 
2 
=y 2 
36 
2.5 | 10 
18 
22 
36 


注 : 根据 需要 ， 本 表 中 部 分 规格 圆 板牙 的 厚度 E IRR 9-37 生产 。 
29-37 细 牙 普通 螺纹 圆 板牙 厚度 EE 的 补充 尺寸 


代号 
М7 x0.75 
М8 x0.75 
M9 x0.75 

MS x 1 


As КЕ 


d IRIE P 


0.75 





M9 х1 
M10 x0.75 
M11 x0.75 


7 
& 
9 
& 
9 





M10 х1 





М11 х1 
M12 x1.5 
M14 x1.5 
M15 x1.5 


14 
15 





1.5 








(単位 : mm) 
D Е 
25 7 


38 14 
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ERIE P 





10 





























л | сл | ©л | ©л | л | л | л | л 

















12 


14 


16 


18 


第 9 章 ”钳工 及 水 暖 工 用 工具 . 853. 








( 续 ) 
代号 IRE P Е 
М45 х3 
М48 х3 
22 
M50 x 3 
M52 x 3 
M55 x 3 
22 
M56 x 3 














9.7.5 [ЖЕЕ 











園 9-35 ” 圆 板 牙 架 的 型 式 
表 9-38 賠 板 小 架 的 互換 尺 寸 (単位 : mm) 











D 
Е, Е, d. 
D10 
本 | 5 4.8 M3 
6 7 6.5 M4 
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( 续 ) 

D Ед 

E, Е; 0 D, di 
D10 -0.2 
25 9 8.5 4.4 20 

M5 

30 11 10 5.3 25 
38 32 

14 13 M6 
45 38 

18 17 8.8 

16 15 7.8 
55 48 

18 17 8.8 
65 58 

25 23 12.2 





M8 
20 18 9.7 
75 
30 28 14.7 


90 82 





36 34 17.7 
22 20 10.7 
105 95 


36 34 17.7 
M10 
22 20 10.7 
120 107 
36 34 17.7 











ПЕ: 根据 需要 ， 可 按 表 9-39 生产 圆 板 牙 染 。 
表 9-39 HFR IER (単位 : mm) 





р 

Е, Е, di 
D10 
25 7 6.5 M4 
30 8 7.5 М5 
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9.8 Ffi 


9.8.1 手板 钻 
手板 销 用 于 销 削 无 法 用 销 床 或 手电 销 加 工 的 大 型 机 件 的 小 孔 或 攻 
РІЛ ЛА (ЙЕ) 孔 。 其 外 形 如 图 9-36 所 示 , 尺 寸 見 表 940。 


a 
TRL] 















ロー ベー ルー 
し し 


图 9-36 ”手板 钻 
表 9-40 手板 和 锁 的 尺寸 (単位 : mm) 


Т 


最 大 销 孔 直径 


9.8.2 手 择 钻 
手 摇 钻 装 夹 圆柱 柄 钻头 后 可 为 工件 钻 小 直径 孔 。 其 外 形 如 图 9-37 
所 示 ， 尺 寸 见 表 9-41。 
表 9-41 FEARI 。 “(单位 : mm) 


夹 持 钻头 直径 





234 
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( 续 ) 

型 式 夹 持 钻头 直径 夹 头 长 度 | ЖЫН 
9 367 50 32 
胸 压 式 








图 9-37 手 揪 钻 
а) 手持 式 b) 胸 压 式 


9.8.3 FERH 
手 摇 台 钻 可 用 于 无 电源 处 的 工件 销 孔 。 其 外 形 如 图 9-38 所 示 , 
尺寸 及 转速 比 见 表 9-42, 


いと 





а) b) 


图 9-38 FEE 
a) 开局 式 b) 封闭 式 
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表 9-42 尺寸 及 转速 比 





н N 钻 孔 直径 /mm | 钻 孔 深度 /mm 转速 比 
开启 式 1-12 80 О 
封闭 式 1.5 -13 50 [к дубу ТУТ 











9.9 其 他 钳工 用 具 


9.9.1 53% 
马 形 夹 是 钳工 、 角 金工 在 加 工 较 薄 工件 时 将 儿 个 工件 夹 在 一 起 进 
行 加 工 用 的 工具 ， 其 外 形 如 图 9-39 所 示 , 尺 寸 見 表 943。 








9-39 SER 
表 9-43 SERRI (单位 : тт) 





d A h H L b 
M12 32 50 95 130 14 
M16 50 60 120 165 18 
M24 200 100 190 360 32 

320 120 215 505 36 








9.9.2 MII 
MRA WRAZ AP, 2FJÉ BES 9-40 гл УЛА н 
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用 于 拆 印 非 贺 形 的 等 件 ， 三 爪 项 拔 带 是 适用 于 拆 凶 轴承、 更 换 市 轮 以 
及 拆 翻 各 种 齿轮 、 连 接 融 等 机 械 零 件 的 一 种 工具 ， 两 种 顶 拔 表 的 最 大 
拉力 见 表 9-44。 





8940 MHR 
a) ЮЛ b) 三 爪 
表 9-44 顶 拨 器 的 最 大 拉力 
规格 尺寸 (最 佳 受 力 处 直径 )/mm 




















350 
两 爪 项 拔 需 最 大 拉力 /kN 72. 
三 爪 项 拔 需 最 大 拉力 /kN 108 


9.9.3 RHR 
拔 销 带 是 一 种 从 销 孔 中 氢 出 蝶 纹 销 的 专用 工具 ， 其 外 形 如 图 941 
0 













SC NC у^ 








N 


Ж 
% 
が 


图 9-41 няя 
表 9-45 ” 技 销 器 的 尺寸 (单位 : тт) 





EHR d L 
M4 ~ M10 430 
M12 ~ M20 





550 
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9. 10 ”水 暖 工 用 工具 


9.10.1 管子 钳 
管子 钳 用 于 紧 固 或 拆 印 金属 管 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 其 外 形 如 图 9- 
42 所 示 ， 规 格 见 表 9-46。 














9-42 ”管子 钳 
表 9-46 管子 钳 的 规格 (ОВ/Т 2508—2001) 












扭矩 “| 铸铁 | 重 |165 | 330 





















/N・m 铝 合 金 150 | 300 


550 | 830 | 990 |1440 |1980 |3300 |4400 
500 | 750 |1000 1300 |2000 |3000 |4000 
9.10.2 ” 铝 合 金管 子 钳 


铝 合 金管 子 钳 的 钳 体 、 柄 是 用 铝 合 金 铸 造 ， 用 途 与 管子 钳 用 途 相 
同 ， 其 外 形 如 图 9-43 所 示 , 尺寸 及 试验 扭矩 见 表 9-47。 


























8943 АФЕТ 
表 9-47 铝 合 金管 子 钳 的 尺寸 及 试验 扭矩 


规格 尺寸 (全 长 )/mm |150 | 200 | 250 | 300 |350 | 450 | 600 | 900 |1200 
夹 持 管子 外 径 /mm 20 |25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 85 |110 
试验 扭矩 /N . m 98 | 196 490 | 588 | 833 |1176 |1960 |2646 


9.10.3 链条 管子 钳 
链条 管子 钳 是 一 种 用 来 紧 固 和 拆 印 较 大 金属 管 和 圆柱 形 零 部 件 的 
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工具 ， 其 形状 如 图 9-44 所 示 ， 尺 寸 及 试验 扭矩 见 表 9-48。 








图 944 ”链条 管子 钳 
а) АЯТ b) BÆ 


表 9-48 ”链条 管子 钳 的 尺寸 及 试验 扭矩 


型 5 A 型 В 型 


ー ド に 
公称 尺寸 ん mm 300 900 1000 1200 1300 
夹 持 管子 外 径 D/mm 50 100 150 250 
WEHEN © m 300 830 1230 1480 1670 


9.10.4 KRH 














水 泵 钳 通 过 调节 钳 口 的 开口 宽度 可 夹 持 不 同 尺 寸 的 零件 ， 是 管道 
安装 、 维 修 的 常用 工具 ， 其 外 形 如 图 9-45 所 示 ， 规 格 见 表 9-49 。 











图 9-45 Ж?Н 
表 9-49 ”水泵 钳 的 规格 (QB/T 2440. 4 一 2007 ) 


长 度 /mm |100 
调整 档 数 | 3 


载 傈 AN 400 








120 | 140 | 160 | 180 200 |225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 
3 3|3 1 4 41414 4 6 8 10 
500 560 |630 1735 800 |900 | 1000 1250 | 1250 | 1250 | 1250 


9.10.5 自 紧 式 管子 钳 

Н ЖоКе Il T Ж НК Р ET, E EER || RE JÉ 2 
件 ， 是 管 路 安装 和 修理 的 利用 工具 。 其 钳 柄 顶端 有 渐 开 线 钳 口 ， 钳 口 
工作 面 均 为 锯齿 形 ， 以 利 夹 紧 管子 。 工 作 时 可 以 目 动 夹 紧 不 同 下 径 的 
管 了 于 ， 夹 管 时 三 点 受 力 ， 不 作 任 何 调 凶 。 自 紧 式 管子 钳 的 外 形 如 图 9- 
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46 所 示 ， 尺 寸 及 试验 扭矩 见 表 9-50, 
946 АЖЕТ 
表 9-50 ” 自 紧 式 管 子 钳 尺寸 及 试验 扭矩 
试验 扭矩 
公称 尺寸 | 可 夹 持 管子 | 钳 柄 长 度 | 活动 错 口 上 一 - 
/mm 外 径 /mm /mm 宽度 /mm Бн KACHI N: 
/mm /N・m 

300 20 ~ 34 233 14 28 450 
400 34 ~ 48 305 16 40 750 
500 48 ~ 66 400 18 48 1050 














9.10.6 手动 弯 管 机 
手 効 容 管 机 赴 用 干 手工 傘 曲 金属 管 的 工具 , АЈ 9-47 所 
示 , 参数 见 表 9-51. 


= 


“к= 15 &— 






















x me 
H- = 





8947 手动 弯 管 机 
表 9-51 手动 弯 管 机 的 参数 








9.10.7 液压 弯 管 机 

液压 弯 管 机 是 利用 液压 系统 (Ж 27) 07 63МРа, Ку 101, 最 
大 行程 200mm) HAWS EN, 可 把 金属 管 容 成一 定 弧 度 。 其 外 
形 和 种 类 如 图 9-48 所 示 ， 参 数 见 表 9-52, 
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er 
Еван: 
Wi 





a) b) 
图 9-48 ЖЕБЕ, 
а) LWG,-10B 型 (三脚 架 式 ) b) LWG,-10B 型 (小 车 式 ) 
表 9-52 液压 弯 管 机 的 参数 














LWG -10B 60 ~300 | 75 














LWG, -10B 36 ~120 | 75 


9.10.8 JER 
扩 管 带 是 一 种 用 来 扩大 管子 端 部 的 内 外 径 ， 从 而 使 其 能 与 其 他 管 
子 紧密 连接 的 工具 ， 其 外 形 如 图 949 所 示 , 尺 寸 見 表 9-53。 

















图 9-49 扩 管 器 
表 9-S3 扩 管 器 的 尺寸 (单位 : тт) 
适用 管子 范围 





公称 规格 尺寸 


/mm 


全 长 














10 114 9 10 20 








13 195 11.5 13 20 
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( 续 ) 
公称 规格 尺寸 
/mm 
01 ЖЧ ELB KAS ат 
14 122 12. 5 14 20 
16 150 14 16 20 
18 133 16. 2 18 20 
02 7! ELB КТ ат 

19 20 
22 20 
25 25 
28 20 
32 20 
35 25 
38 25 
40 25 
44 25 
48 27 
51 28 
57 30 
64 32 
70 32 
76 36 
82 38 
88 40 
102 44 
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公称 规格 尺寸 


/mm 





ОЗ 型 特长 直通 胀 管 融 

















25 170 20 23 38 
28 180 22 25 50 
32 194 27 31 48 
38 201 33 36 52 
04 ЖШ ЗЛ КЕЁ 68 
38 240 33.5 38 40 
51 290 42.5 48 54 
Э? 380 48. 5 55 50 
64 360 54 61 55 
70 380 61 69 50 
76 340 65 72 61 











9.10.9 =-+ = 7 
管子 割 刀 是 一 种 用 来 切断 各 种 管材 的 用 具 ， 其 





示 ° 参数 见 表 9-54, 















У m 


图 9-50 ”管子 割 刀 
表 9-54 管子 割 刀 的 参数 











== 
Fi 





| 管 范围 最 大 制 管 壁 厚 


1.5-2 (ЖЕ) 


外 形 如 图 9-50 所 


: mm) 


质量 /kg 





0.75. 1 
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规格 全 长 割 管 范 围 г НН н | 质量 /kg 
2 380 -420 12—50 5 > 
3 520 ~ 570 25 ~ 75 5 
630 4 
4 50 ~ 100 
1000 8.5, 10 


9.10.10 BAE 
E R ACELA в se E У ЯЕ АНРИ ЛЕКНЕ АЈ 
管 螺纹 ， 其 外 形 如 图 9-$1 所 示 , A5. 4£% ZY zu E| Л РЕ JL 





























9-55 。 
9-51 Ж Ей М 
表 9-SS Ж їй ФИНИШ E. KRA T [В| K ЛЕЛЕ FEE 
£ ЛҮП. ЕБ пата 
型 = 结构 特性 
管子 外 径 管子 内 径 
С]В-60 21.3 -26.8 12.70 ~ 19. 05 无 间歇 机 构 
88:522908 25.40 ~ 31.75 
СЈВ-60\ 48.0 ~60.0 38. 10 ~ 50. 80 И 
A BAHL, EH 
66. 5 ~ 88. 5 57.15 ~76.20 | EZ НЕ 
GJB-114W рс. 
101.0 114.0 | 88.90 ~ 101.60 











9.10.1 ЛЯВА 18 ⁄ R ZF 

ЛОКО K Я А РАНКЕ, ЖЕН, ЕЗИ 
外 螺纹 的 工具 ， 其 外 形 如 图 9-52 所 示 , £. ME E a A К Z 
的 参数 见 表 9-56. 
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Ё 9-52 轻 、 小 型 管 螺纹 铵 板 及 板牙 


表 9-56 轻 、 小 型 管 螺 纹 匀 板 及 板牙 的 参数 











?х ДЕ | % 
a a e 板牙 规格 /in 结构 特性 
纹 范围 /in 


074-1 1/4 - 1 1⁄4. 3⁄8. 1⁄2. 3⁄4. 





1/2 ~1 1⁄2. 3⁄4. 1 





単 板 村 






SH-76 1/2 - 1 于 1⁄2. 3⁄4. m 












及 板牙 š 







1⁄2. 3⁄4. 





ZE: lin =23. 4mm, 
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10.1 钳 类 


10.1.1 HA RIEME IRIE H 

AR ШЛУ Z Н ВЕЕ ЈУ R ARRERA, WIR 
WER He Re ARK ЕН 22 — ДЛТ пу И) ЮТГАН 4 8 22 А92) ВЕ, ЖУРЕ 10-1 
所 示 , 主要 尺 寸 見 表 10-1 MÆ 10-2, 





10-1 ОҢ 
а) FERE b) RGH 
表 10-1 普通 尖 嘴 钳 的 主要 尺寸 (QB/T 2440. 1 一 2007 ) 





(单位 : mm ) 
总 长 度 总 厚度 手柄 宽度 钳 口 宽度 钳 口 厚 度 
140 9 45 ~ 65 2.5 2 
160 10 45 -65 420 2.5 


R102 ЖЛ НУ E Z К] ЖЕЛ 7) 
(ОВ/Т 2442. 3—2007) 
AKE 总 厚度 手柄 宽度 | 钳 口 宽度 | 钳 口 厚度 | 剪 切 力 


/mm /mm /mm /mm /mm /N 
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( 续 ) 
总 长 度 | ”总 厚度 | 手柄 宽度 | anwe | aome | 39092 
/mm /mm /mm /mm /mm AN 


160 10 45 ~ 65 570 
mm | HN | sae 570 
w | 2 | 6-6 570 
жо | n2 | ang эй 


10.1.2 ЖБ ЕҢ 

弯 踪 钳 的 用 途 与 不 带 刃 口 的 尖 嘴 钳 相 似 ， 能 在 狭 罕 或 目下 的 工作 
空间 内 使 用 ， 其 外 形 如 图 10-2 所 示 。 玖 嘴 钳 的 规格 长 度 (mm) Ж: 
140, 160. 180. 200, 
10.1.3 ЕН 

А ЕН: Т.У L R. пуа wH ak 22 H АЕ, 














110-2 ТОҢ Е 103 БИН 


表 10-3 圆 嘴 钳 主要 尺寸 (0B/T 2440. 3 一 2007 ) 





10.1.4 扁 嘴 钳 
届 踪 钳 可 将 金属 薄片 或 细 丝 车 成 任意 形状 ， 还 可 用 来 逆 拔 销 于 、 





弹 千 等 零件 ， 其 外 形 如 图 10-4 所 示 , 主要 尽 寸 見 表 104. 


ッ ンジ 


ーー ニー ジッ «ЕЩ 





104 Pa lš +H 
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表 10-4 ВЕНА Е Б-у (0B/T 2440. 2 一 2007 ) 
( 単位: mm ) 








钳 嘴 类 型 | 总 长 度 总 厚度 手柄 宽度 钳 口 宽 度 钳 口 厚 度 
125 9 45 ~ 65 3.9 9 
豆 嘴 
АН 140 10 45 ~ 65 4 10 
(5) 
160 5-6 | з п 
140 9 45 ~ 65 の 9 
<. p 
к 160 10 45 ~ 65 4 10 
(L) 
is0 25 | 5 п 











10.1.5 SHA tH 





斜 嘴 钳 可 用 于 切断 金属 丝 ， 平 口 斜 嘴 钳 还 可 在 目下 的 工作 空间 中 
使 用 ， 其 外 形 如 图 10-5 所 示 ， 主 要 尺寸 及 剪 切 力 见 表 10-5, 





图 10-5 Н 
а) (普通 ) ЖН b) КПШ 
表 10-5 科 嘴 钳 的 主要 尺寸 及 剪 切 力 
( QB/T 2441. 1—2007) 


140 11 45 ~ 55 900 
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续 ) 
总 长 度 /mm 总 厚度 /mm 手柄 宽度 /mm 剪 切 力 /N 
160 45 ~ 55 1000 
200 1250 
10.1.6 钢丝 钳 和 电工 钳 





钢丝 钳 和 电工 错 可 用 于 夹 持 或 弯曲 薄片 形 、 圆 柱 形 的 金属 件 及 切 


ШЕКА 
A A 





图 10-6 钢丝 钳 
а) 市 塑料 管 钢丝 钳 b) 不 市 塑料 管 钢丝 钳 
表 10-6 钢丝 钳 的 主要 矿 寸 及 勇 切 力 
(ОВ/Т 2442. 1 一 2007 ) 











。 钢 丝 钳 的 外 形 如 图 10-6 所 示 ， 钢 丝 钳 和 电工 铀 的 主要 尺 




















AKE | 钳 口 厚度 | 钳 口 宽度 | 钳 口 闭合 最 小 缝隙 剪 切 力 
/mm /mm /N 
140 10 1000 
160 11.2 1120 
表 10-7 ТЕЛУ K 55 171 
(ОВ/Т 2442. 2—2007) 
/mm /mm /mm /mm /mm /N 
165 17 9 1.1 45 ~ 65 1120 
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( 续 ) 
总 长 度 | 钳 口 厚度 | 错 口 宽度 | 错 口 闭合 最 小 缝 际 | 手柄 宽度 | 剪 切 力 
/mm /mm /mm m /N 


/mm /m 
1 


10.1.7 RÉ tH 


BH ü ПИЛ E O A ЛЕН WAS ME, 可以 到 持 尺 寸 
较 大 的 和 零件， 为 口 可 用 于 切断 金属 丝 ， 是 机 械 维 修 中 一 种 常用 的 工 
有 具 。 鲤 鱼 钳 的 外 形 如 图 10-7 所 示 , 主要 尽 寸 及 勇 切 力 児 表 10-8。 


图 10-7 鲤鱼 钳 
表 10-8 鲤鱼 钳 的 主要 尺寸 及 剪 切 力 (QB/T 2442. 4 一 2007 ) 


总 长 度 /mm 钳 口 厚度 /mm 手柄 宽度 /mm 前 切 力 AN 


165 11 45 650 
200 12 47 790 
10.1.8 ЛУ 
ПЕЈН ЕК. В Й?Н ГВ, п 909707624, 其 外 
形 如 图 10-8 所 示 , Е SF 2 970] JJ ILK 10-9, 





























10-8 ЖУН 
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表 10-9 项 切 钳 的 主要 尺寸 及 剪 切 力 (QB/T 2441. 2 一 2007 ) 


总 长 度 /mm | 钳 头 厚度 /mm | 钳 头 宽度 /mm | 手柄 宽度 Amm | HAHN 
100 14 17 45 ~ 55 600 
125 18 22 45 ~ 55 750 


140 22 25 45 ~ 55 1000 
160 25 28 45 ~ 55 1120 


180 28 32 45 ~ 55 1250 
200 32 36 45 ~ 55 1400 


10.1.9 2 

ЮТ УХ НУП хе H Е ЖТ ЛИ, тео А ЛЕ, 可以 切断 和久 
粗 的 金属 线 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 10-9 所 示 ， 主 要 尺寸 及 剪 切 直径 见 
K 10-10 和 表 10-11, 

















а) b) 


c) 
8 10-9 ЕТ # 
a) 普通 式 ( 鉄 柄 ) b) 管 柄 式 с) ЕТ 
表 10-10 断 线 钳 的 主要 尺寸 及 剪 切 直径 (QB/AT 2206—2011) 
(单位 : mm) 


規格 尺 寸 300 | 350 | 450 | 600 | 750 
总 长 度 360 615 
an| mesms |e |s о а а 


注 : 黑色 金属 指 GB/T 699 规定 的 45 圆 钢 ， 便 度 为 28 -30HRC。 
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210-11 ТНВ + Ж] K 551] B {е 








(単位: mm ) 
| 剪 切 直径 
АЕ: 
и 钢丝 有色 金属 
<4 
230 <5 
<2.5 
450 2-5 2-6 
600 2-6 2-8 
750 2-8 2-10 
900 2-10 2 ~ 12 





ПЕ: 长 度 230mm ВУЛ RAEE o 


10. 1.10 剥 线 钳 

剥 线 钳 适 用 于 塑料 或 橡胶 绝 绿 电线 、 电 缆 芯 线 的 剥皮 ， 是 维修 电 
工 的 常用 工具 之 一 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 10-10 所 示 , 主要 尺 寸 見 表 
10-12% 











图 10-10 2J2EH 
а) 可 调式 端面 剥 线 钳 b) АЗН с) 多 功能 刊 线 刍 
d) EIZE H 
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表 10-12 ”和 剥 线 钳 的 主要 尺寸 (QB/T 2207—1996) 





(单位 : mm) 
可 调式 端面 剥 线 钳 160 10 456555 
自动 剥 线 钳 170 30 115 ~ 125 


Z T REFIR EH 170 75 ~ 85 
EFFE 200 ПЗЕ 05, 49 ~ 59 


10.1.11 ZH 
KREE CE M E R EHTE, KAREAR h K 
10-11 所 示 ， 主 要 尺寸 及 额定 拉力 见 表 10-13 和 表 10-14, 








a) b) 


图 10-11 ЖШ 
а) ЗБ) 


ж 10-13 平 口 式 紧 线 钳 的 主要 尺寸 及 额定 拉力 

















夹 线 直 径 范 围 /mm 
15 10 ~20 = 12.4 ~ 17. 5 13.7 ~ 19 
2 10. 5 8 5-10 | 5.1 ~9.6 5.1 -9 5.4 -9.9 
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表 10-14 虎 头 式 紧 线 钳 的 主要 尺寸 及 额定 拉力 
总 长 度 /mm 





额定 拉力 /kN 


Kk А1695 Hl 


/mm 








10.1.12 Е 
ERHHEHTER (HE, SE, AE) 铜 线 或 铝 线 ， 起 中 间 
连接 或 封 端 作用 的 工具 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 10-12 所 示 ， 主 要 尺寸 及 
适用 范围 匈 表 10-15. 





園 10-12 [Е 
а) JYJ-lV 型 b) JYJ-1A 型 


ж 10-15 压 线 钳 的 主要 尺寸 及 适用 范围 
( QB/T 2733—2005) 


手柄 长 度 | 
型 号 ОРАМ F 范 


适 用 范 H 
JYJ-V, ы 适用 于 压 接 ( 围 压 )0.5 ~6mm? 裸 导线 











JYJ-V, 245 0.35 | “适用 于 压 接 ( 围 压 )0.5 ~6mm? 绝缘 导线 
ЈҮЈ-1 450/600 ж НЕЛЕ (В )6 ~240mm? 导线 


1 < お < mm 线 Sb Е: 
TYJIA же ls 240 导线 ,能 自动 
jA 
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手柄 长 度 
型 号 | (98/18) 


/mm 
ш ОВ J 36) 16 ~ 400mm2 


10.1.13 225 
线 缆 钳 可 切断 铜 、 铝 及 钢丝 线 ， 并 能 保持 断面 呈 圆 形 ， 其 外 形 如 
图 10-13 所 示 , ЕМУ Н ELK 10-16, 


重量 
n 适 用 范 [Ш 











/kg 
适用 于 压 接 ( 围 压 、 点 压 、 炙 压 )6 -300mmi = 
线 




















图 10-13 ЖШ 
a) XIJ-S 型 b) XIJ-D 型 с) XLJ-G 型 


210-16 线 绕 钳 的 主要 尺寸 及 适用 范围 


外 形 长 度 
ETAD 


Е 
qu 


切断 和 150mm 的 铜 铝 电缆 导线 和 直径 < 
Smm 的 低 碳 圆 钢 


切断 <240mm* 的 铜 铝 电缆 导线 和 直径 三 
6mm 的 低 碳 圆 钢 


XLJ-S-150 | 310/395 





XLJ-S-240 | 400/555 | 2.5 
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MIETE |а 


型 号 | (38/18) /kg ш 用 q M 


ү 
EI 


/mm 


XLJ-D-240 250 切断 <240mm* 或 直径 <30mm 铜 铝 电缆 
切断 <300mm* 或 直径 <40mm 445 E 
切断 <500mm* 或 直径 <40mm 铜 铝 电 线 


切断 <120mm* 钢 绞 线 、 <800mm2 钢 芯 铝 绞 
XLJ-G-40 | 440/630 3.6 |Æ. E12 <36mm 钢 芯 电缆 和 直径 和 14mm { Ж 


-一 
< 


XLJ-D-300 240 


= 
| 


XLJ-D-500 | 240/290 





| 

L < <20 ZZ za uk. PL Z =< 36mm fi 
ХІЈ-6-40А| 440/630 | 3.6 JJI Н <20mm 钢丝 及 强 或 百 径 М 

Fa HE 28 





切断 =150mm* 2026, < 1200mm2 15 £B 
XLJ-G-60 | 525/715 | 7.0 | 绞 线 、 直 径 <52mm 钢 芯 电缆 和 直径 入 16mm 低 
Ik || 8 


切断 直径 入 26mm 钢丝 缆绳 和 直径 三 S2mm 铜 


XLJ-G-60A| 525/715 | 7.0 
铝 电 统 





10.1.14 ЖЕ H 

冷 压 接 钳 是 压 接 铝 、 铜 导线 的 接头 或 封 问 (利用 压 模 使 导线 接 
头 或 封 端 紧密 连接 ) 的 专用 工具 ， 其 外 形 如 图 10-14 所 示 , 主要 参 数 
见 表 10-17。 











8 10-14 ЖЕ ЕН 
表 10-17 冷 压 接 钳 主要 参数 


冷 压 钳 长 度 /mm 
压 接 导 线 断 面积 /mm- 


440 








10 ,16 ,25 ,35 
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10.1.15 铅 印 钳 

铅 印 钳 如 图 10-15 所 示 ， 用 于 在 仪表 、 包 囊 、 文 件 、 设 备 等 物体 
ELA a o K EA 150mm, 175mm, 
200mm, 240mm., 250mm 五 种 ， 轧 封 铅 印 直 径 
JH 9mm 、10mm 、11mm 、12mm 、15mm 。 
10.1.16 ЕН 

ТАКЕ уве Л ЖАНЕ НН, 其 外 
形 和 种 类 如 图 10-16 所 示 。 挡 圈 钳 长 度 有 
125mm, 175mm, 250mm, 
10.1.17 AHH 

大 力 钳 是 在 进行 饮 接 、 焊 接 、 麻 前 等 加 工 
时 用 以 夹 紧 零 件 的 工具 ， 其 钳 口 有 多 个 调节 位 
置 (可 夹 紧 不 同 厚 上 度 的 零件 ) ， 夹 紧 力 很 大 (来 紧 后 工件 不 会 松动 )， 
还 可 作 扳 手 用 。 其 外 形 如 图 10-17 所 示 , KE (mm) A: 100, 125, 
150. 175. 250. 350, 














10-15 ДШ 




















8 10-16 Н 
а) 直 嘴 式 孔 用 挡 圈 钳 b) 弯 嘴 式 孔 用 挡 圈 钳 
с) 直 嘴 式 轴 用 挡 圈 钳 d) 弯 嘴 式 轴 用 挡 圈 钳 


10.1.18 开 箱 钳 
开 箱 钳 是 用 于 开 木 箱 或 拆 旧 木 结 构 时 起 拔 钢 钉 用 的 工具 ， 其 外 形 
如 图 10-18 所 示 。 开 箱 钳 一 般 长 度 为 450mm。 
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图 10-17 kHH 图 10-18 ” 开 箱 钳 


10.1.19 fH 
秆 角 钳 的 用 途 与 开 箱 钳 相 同 ， 外 形 如 图 10-19 тул. 2 АЈ 
EH 250mm, H4 X 16mm, 
Ceo 


10-19 ЖН 
10.2 扳手 类 


10.2.1 活 扳手 

活 扳手 是 旋 紧 或 拧 松 有 角 螺 母 或 螺钉 等 最 常用 的 一 种 工具 ， 其 外 

形 如 图 10-20 所 示 ， 规 格 见 表 10-18。 
~ 











10-20 活 抜 手 


表 10-18 活 抜 手 (CB/T 4440—2008) 的 规格 


最 大 开口 宽度 /mm 52 62 


13 19 24 28 34 43 
明 小 试验 扭矩 /N. m | 33 85 180 | 320 | 515 | 920 |1370 | 1975 


10.2.2 侧面 孔 钓 扳手 
侧面 孔 钓 扳手 用 于 近 转 厚度 受 限 制 的 遍 圆 螺母 等 ， 其 外 形 如 图 
10-21 所 示 ， 规 格 见 表 10-19。 
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图 10-21 側面 孔 物 抜 手 
表 10-19 側面 孔 物 抜 手 (JB/T 3411. 38—1999) 的 规格 








(単位 : шш) 

d b 螺母 外 径 
2.5 2 14 ~20 
3.0 3 22 ~35 
5.0 4 35 ~60 








10.2.3 RIF 
钩 形 扳手 是 芭 固 或 拆 凶 圆 螺 母 的 工具 ， 外 形 如 图 10-22 所 示 , 規 


格 见 表 10-20。 


图 10-22 Юі 
表 10-20 惣 形 抜 手 (JB/ZQ 4624—2006) 的 規格 


螺母 外 径 /mm | 12-14 | 16-18 | 18-20 | 20-22 | 25-28 











螺母 外 径 /mm | 34-36 | 40-42 | 45-50 | 52-55 | 58-62 | 68 ~75 


柄 长 /mm 150 180 210 








ЖЕЕ / тт 
柄 长 /mm 











80 ~90 |95-100 |110 ~ 115 120 ~ 130 |135 ~ 145 |155 ~ 165 
240 280 
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10.2.4 双 头 呆 扳 手 

双 头 呆 扳 手 是 基因 或 拆 印 六 角 头 或 方 头 螺栓 的 工具 ， 外 形 如 图 
10-23 所 示 。 由 于 呆 扳 手 的 开口 宽度 是 固定 的 ， 所 以 为 适应 不 同 规格 
ARAA (RAFA) 螺栓 ， 就 必须 配备 多 种 规格 的 呆 扳 手 。 常 用 双 
头 呆 扳手 的 规格 见 表 10-21。 


= 


图 10-23 WARF 
310-21 双 头 呆 扳 手 (GB/T 4388—2008) 的 规格 
(单位 : mm) 











单 件 双 头 下 扳手 规格 系列 


3.2x4, 4х5, 5x5.5, 5.5x7, (6х7), 7х8, (8х9), 8x10, (9х 
11), 10х11, (10х12), 10х13, 11х13, (12х13), (12х14), (13х 
14), 13х15, 13х16, (13х17), (14х15), (14х16), (14х17), 15 x 
16, (15х18), (16х17), 16х18, (17х19), (18х19), 18х21, (19х 
22) (19%24у,. (20522). (213522). (21523 21524; (02604). 
(24 x26), 24х27, (24х30), (25х28), (27х29), 27х30, (27х32), 
(30х32), 30х34, (30х36), (32х34), (32х36), 34х36, 36х41, 
41 x46, 46 x50, 50 x55, 55 x60, 60 x65, 65x70, 70х75, 75 x 80 


ДУ ХУ ж РА 221 〈 市 场 产品 ) 
6 件 套 5.5х7 (6х7), 8x10, 12х14, 14х17, 17х19, 22 x24 








5.5х7 (6х7), 8x10, 10х12 (或 9x11), 12x14, 14 


8 
fE x17, 17x19, 19x22, 22 x24 


5.5х7 (6х7), 8x10, 10x12 (99х11), 12x14, 14 


10 
件 套 х17, 17х19, 19522. 22х24, 24х27, 30 х32 


新 5 件 套 5.5x7, 8x10, 13x16, 18 x21, 24х27 








新 6 件 套 5.5 х7, 8x10, 13х16, 18х21, 24х27, 30 x34 


注 : 1. 市 括号 的 对 边 尺 寸 组 配 为 非 优 选 组 配 。 
2. 条 扳手 的 最 小 试验 扭矩 见 表 10-24, 
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10.2.5 扭力 扳手 

扭力 扳手 在 紧 固 六 角 螺 栓 、 螺 母 等 螺纹 紧 固 件 时 可 以 表示 出 扭矩 
的 数值 。 为 防止 扭矩 过 大 损坏 螺纹 ， 也 可 预 完 设 定 扭 矩 值 ， 当 施加 的 
扭矩 超过 设 定 值 时 ， 扳 手 即 出 现 打 滑 现象 。 扭 力 扳 手 的 外 形 如 图 10- 
24 所 示 ， 规 格 见 表 10-22。 














图 10-24 ”扭力 扳手 
а) 指示 式 (指針 型 ) b) 预 置式 (和 带 刻 度 可 调 型 ) 
表 10-22 扭力 扳手 (GB/T 15729—2008) 的 规格 


иы 最 大 扭矩 /N . m 100, 200, 200 500 


指示 对 
HIE К/ тт 12. 5 20 





扭矩 范围 
预 置式 ас 








HIE К/ тт 6. 3 


10. 2.6 单 头 呆 扳手 ( CB/T 4388—2008) 

单 头 呆 扳 手 的 用 途 与 双 头 呆 扳 手相 同 ， 外 形 如 图 10-25 所 示 。 Ж 
规格 | 六角 头 或 方 头 对 边 宽 (mm) | Æ: 5.5、6、7、8、9、10、11、 
12. 13 14, 15, 16. 17, 18. 19 20, 21. 22. 23. 24. 25. 26. 
27. 28. 29. 30, 31. 32. 34, 36. 41. 46. 50. 55. 60, 65. 70. 
75. 80, 

10.2.7 Е 

单 头 梅花 扳手 的 用 途 与 单 头 呆 扳手 
的 相似 ， 且 更 适用 于 空间 狭小 、 不 能 容 
纳 单 头 呆 扳手 的 工作 场合 ， 但 它 只 能 用 AUS SAAT 
于 六 角 头 螺栓 〈 螺 母 ) 。 单 头 梅花 扳手 的 外 形 如 图 10-26 所 示 , 規格 
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与 单 头 不 扳手 的 规格 相同 。 
10.2.8 两 用 扳手 

两 用 扳手 (图 10-27) 具有 单 头 不 扳手 和 单 头 梅花 扳手 的 功能 ， 
但 其 两 问 只 适用 于 相同 规格 的 螺栓 〈 螺 母 ) 。 两 用 扳手 的 规格 见 表 
10-23 。 不 扳手 和 梅花 扳手 的 最 小 试验 扭 定 见 表 10-24。 























E 10-26 单 头 梅花 扳手 图 10-27 两 用 扳手 
A 型 (FRIW) 


表 10-23 两 用 扳手 (GB/T 4388—2008) 的 规格 


(单位 : mm) 
3.2, 4, 5, 5.5, б, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
单 件 扳手 
16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 
规格 系列 


30, 31, 32, 34, 36, 41, 46, 50 





6 件 组 10, 12, 14, 17, 19, 22 
3 2 
成 套 扳手 8 件 组 8, 9, 10, 12, 14, 17, 19, 22 
规格 系列 | 10 件 组 8, 9, 10, 12, 14, 17, 19, 22, 24, 27 
(市 场 产 品 ) | 新 6 件 组 | 10, 13, 16, 18, 21, 24 
新 8 件 组 | 8, 10, 13, 16, 18, 21, 24, 27 





Е: 表 中 数据 为 两 用 扳手 可 旋 紧 或 择 松 的 螺栓 (螺母 ) 的 六 角 头 或 方 头 
对 边 的 宽度 。 
ж 10-24 采 扳 手 和 梅花 扳手 的 最 小 试验 扭矩 
(СВ/Т 4393—2008) 






最 小 试验 扭矩 /Nm 






规格 尺寸 | ”最 小 试验 扭矩 /N -m 
“mm 梅花 扳手 呆 扳 手 


规格 尺寸 
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( 续 ) 











规格 尺寸 | ”最 小 试验 扭矩 /Nm ”中 规格 尺寸 | ”最 小 试验 扭矩 /Nm 
/mm 梅花 扳手 采 扳 手 “mm 梅花 扳手 采 扳 手 
6 17. 60 5.92 225 
7 25.20 9.12 287 
8 34. 50 13.3 399 
9 45. 40 18.4 536 
10 58.10 24.8 643 
11 72. 70 32.3 761 
12 89. 10 41.2 894 
13 107.00 51.6 1154 
14 128. 00 63. 5 1453 
15 150 77 1716 
16 175 92.3 2077 
17 201 109 2471 
18 230 128 2900 
19 261 149 3364 
21 330 198 








10.2.9 双 头 梅花 扳手 (GB/T 4388—2008) 

双 头 梅花 扳手 的 用 途 与 双 头 东 扳 手相 似 ， 但 它 只 适用 于 六 角 头 螺 
栓 (螺母 ) 。 其 应 用 特点 与 单 头 梅花 扳手 相同 。 其 外 形 如 图 10-28 所 
示 ， 成 套 双 头 梅花 扳手 的 规格 见 表 10-25, 

















10-28 ” 双 头 梅花 扳手 
表 10-25 成 套 双 头 梅 花 扳手 规格 (单位 : mm) 





5.5x8, 10х12, 12х14, 14x17, 17 x19 (或 19 x22), 22 
х 24 


6 件 组 





8 件 组 


10 件 组 
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( 5) 


5.5х7, 8x10 ( 或 9x11) , 10х12, 12х14, 14x17, 17 x 
19 (或 19 х22), 22x24, 24 x27 


5.5х7, 8x10 (或 9 x11), 10х12, 12х14, 14х17, 17 x 
19, 19x22, 22х24 (或 24 х27), 27 х30, 30 x32 





新 5 件 组 
新 6 件 组 


mel 


2. 


10. 2.10 





5.5x7, 8x10, 13x16, 18х21, 24 x27 


5.5x7, 8x10, 13x16, 18x21, 24x27, 30 x34 

单 件 双 头 梅花 扳手 (CB/T 4388—2008) 的 规格 系列 为 (6 x7) 
~ (55x60) mm， 与 单 件 双 头 采 扳 手相 同 ， 参 见 表 10-21 NAR 
扳手 的 规格 。 

双 头 梅花 扳手 的 最 小 试验 扭矩 见 表 10-24。 


BR Я F AIRY rh Fg 4518 Р 











mW H AC Ha НЕ АМ Н Ж (图 10-29) 和 用 途 分 别 与 单 
共 茶 抜 手 及 単 共 梅花 抜 手相 似 , КЕРА АГ ИДЕЕ fh H, 規 
格 见 表 10-26, 


规格 


50 
55 
60 
65 





s. 


10-29 BY: РАВ Р 





а) ВАХ b) МЕА T 
310-26 ві ЕЛ Bu ih 184518 
(GB/T 4392—1995) 的 規格 (単位 : mm) 











厚度 
Par 长 度 规格 
梅花 扳手 下 扳手 | 梅花 扳手 
20 25 300 70 28 32.5 375 
22 27 300 75 30 34 375 
24 29 350 80 32 36. 5 400 


26 30. 6 350 85 34 38 400 
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规格 Кж | 规格 
梅花 扳手 


90 

95 

100 
105 
110 
115 
120 
130 
135 
145 


10.2.11 管 活 两 用 扳手 

管 活 两 用 扳手 的 钳 口 固定 问 为 带 有 细 贞 的 平 钳 口 ， 钳 口 疾 活 动 的 
一 面 为 平 钳 口 ， 忆 一 面 为 带 有 细 齿 的 凹 钳 口 ， 且 两 面 可 按 需 要 调换 位 
置 。 如 采用 钳 口 活动 端的 止 钳 口 ， 则 可 当 管 子 钳 使 用 ;如果 用 钳 口 活 
口 ， 则 可 当 活 扳手 使 用 。 

ИТЕЛЕШЕ 10-30 2. 规格 见 表 10-27。 


















































10-30 ” 管 活 两 用 扳手 
а) 当 活 扳手 使 用 b) 当 管子 钳 使 用 
表 10-27 管 活 两 用 扳手 的 规格 


长 度 /mm 
最 大 夹 持 六 角 对 边 宽 度 /mm 
最 大 来 持 管子 外 径 /mm 
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10.2.12 == 
套 简 扳手 分 手动 和 机 动 两 种 类 型 ， 
套 简 扳手 多 用 在 位 置 特殊 、 空 间 狭窄 、 








FE 


887. 


IFAB EH ае 
深 凹 等 其他 抜 手 不能 使用 的 協 








а ， 








п, 一 般 多 以 成 食 (A) 形式 供应 。 其 规格 尺寸 见 表 10-28 和 表 10- 


29 。 


传动 方 孔 


ж 10-28 手动 成 套套 简 扳 手 规格 
每 盒 具 体 规格 尺寸 /mm 


小 型 套 简 扳 手 





L he DD ТО 200 Ж $e 15 Е, 75 Jë 

















Т ET. (以上 6.3 FFL), 10, 11, |Ж, 75. 100 接 杜 (以上 
| 12, 13, 14, 17, 19 和 20.6|10 方 孔 、 JEE), ，10 x6.3 
火花 塞 套 简 (以上 10 方 孔 ) 接头 
T “ 10, 11, 12, 13, 14, 17, О Е тое 
19 和 20. 6 火花 塞 套 简 — 
普通 套 简 扳手 
2. 8 10, 11, 12, 14, 17, 19, ТРЕ 
| 22 24 Е 
Р 6 8, 10, 13, 15, 16, 18, Өз дыра 
| 21, 24 Е 
250 2 
р 2 8, 10, 13, 15, 16, 18, ле 
21, 24, 27 i x 
手柄 
250 2 
б 10, 11, 12, 14, 17, 19, РР С Е 
22, 24, 27 i и 
手柄 
250 3 
10, 11, 12, 14, 17, 19, ВЕР, HEK, 
12.5 17 250 滑 行 共 手 柄 , 420 № 








9 の Vp, BO 92 


速 揺 柄 125. 250 接 杆 


・SSS ・ 


传动 方 孔 


毎食 








10, 11, 12, 13, 14, 
16, 17, 18, 19, 20, 21, 
28,045 297; 280,242 


15, 


12. 5 24 22 


2 
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具体 规格 /mm 


250 $ ie dR F, 250 滑 
行头 手柄 ，420 快速 摇 柄 ， 
125. 250 接 杜 , 75 万 向 接 
共 





10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 21, 
23, 24, 26, 27, 28, 30, 


12.5 28 


8, 9, 10, 11, 12, 13, 
sy |15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 
02. 99 94556 07.208. 


32 和 20.6 火花 塞 套 简 


12.5 








重型 僚 简 扳手 


18 21,, ЭЖ 9750. 34, 
36, 41, 46, 50 


20 15 


250 WERF, BIK, 
250 滑 行基 手柄, 420 快 
速 播 柄 ，125、250 接 杆 ， 
75 万 向 接头 ，52 ЕН. 


250 jk e R TF, 250 消 
行头 手柄 ，420 快速 摇 柄 ， 
230, 300 2510, 75 万 向 接 
sk, 52 RA, 125, 
250 接 杆 


WERF, KI. 
行头 手柄 ， 套 简 箱 





1 
27, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 
41, 46, 50 


20 21 


21、 92、 29 94. 26, 27, 
28, 29, 30, 31, 32, 34, 36, 
38, 41, 46, 50 (以上 20 方 
fL), 55, 60, 65 (以 上 25 方 
fL) 


20, 25 | 26 











WERF, KII, WW 
行头 手柄 ， 套 简 箱 


125 $i ei F, 525 滑 
175 ГИЙ, 525 加 旋 村 , 
200 接 杜 (以上 20 方 孔 、 
方 樺 ) , 83 KIITA (20, 
25 HIE), 万 向 接 共 








( 续 ) 
传动 方 筷 Б 毎食 具体 規格 /mm 
Ол OU 
дш. ү E 8 際 件 
重型 套 简 扳手 


125 еі F, 525 滑 
行头 手柄 ，220 接 杆 ，135 
Л 18] 825, 525 加 力 杆 ， 
滑行 头 
表 10-29 ”手动 套 简 扳 手 传动 方 孔 (TIE) 公称 尺寸 及 

基本 尺寸 (GB/T 3390. 2 一 2004) (单位 : mm) 


L 


30, 31, 32, 34, 36, 38, 
25 21 |41, 46, 50, 55, 60, 65, 70, 
75, 80 











25 


то | 1905 | 250 
2s | mg | 25.27 


10.2.13 增 力 扳手 

增 力 扳手 可 配合 扭力 扳手 、 棘 轮 扳 手 或 套 简 扳手 ， 双 回 或 拆 秋 六 
外头 螺栓 、 螺 母 用 。 操 作者 施加 正常 的 力 ， 通 过 减速 机 构 可 输出 数 售 
到 数 十 倍 的 力 惩 。 在 缺乏 动力 源 情况 下 ， 汽车、 船舶 、 铁 路 、 桥 荣 
石油 、 化 工 、 电 力 等 工程 中 ， 笛 用 以 手工 安装 和 拆 彼 大 型 螺栓 、 螺 
Eko 其 常 見 外形 如 較 10-31 所 示 ， 规 格 见 表 10-30。 














10-31 増 力 抜 手 (Z-300 型 ) 
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表 10-30 ” 增 力 扳手 的 规格 


型 ы | АШАН — 减 ; 输入 端 方 孔 | 输出 端 方 枯 
/N・m 边 长 /mm 边 长 /mm 
Z120 20 
Z180 25 
Z300 25 
Z400 РЕЩ 
Z500 六方 32 
Z150 六方 36 
21200 六方 46 











注 : “ЖЛ” МУЗН, 


10.2.14 ”十字 柄 套 简 扳手 
十 字 柄 套 简 扳手 可 用 来 拧紧 汽车 轮胎 上 的 螺钉 、 螺 母 或 其 他 紧 固 
牛 ， 其 外 形 如 图 10-32 所 示 ， 规 格 见 表 10-31. 














图 10-32 十 字 柄 套 简 扳手 
表 10-31 十 字 枉 套 简 扳手 (GBAT 14765—2008) 的 规格 


(单位 : mm) 
RE E TEJ) y M: o w. 
= = 
对 边 尺寸 
| > 0. 85 
i 8 Ma 0. 85 
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( 续 ) 
AIR FF 
型 号 套 简 深度 
t = 
3 О. 65 
4 41 20 63 700 О. 65 








BAIK Fs (mm) / 套 简 试验 扭矩 (N - m): 

10/58. 10, 11/72.70, 12/89.10, 13/107.00, 14/128.00, 15/150, 16/ 
175, 17/201, 18/230, 19/261, 21/330, 22/368, 24/451, 27/594, 30/ 
760, 32/884, 34/1019, 36/1165, 41/1579, 46/2067 

方 桦 对 边 尺 寸 (mm) ЮЕ (N . m): 12. 5/512, 20/1412 


10.2.15 内 六 角 扳 手 
内 六 角 扳 手 用 于 紧 固 或 拆 僵 内 六 角 螺 钉 ， 其 外 形 如 图 10-33 所 
示 ， 规 格 见 表 10-32。 


Г 出 


图 10-33 内 六 角 扳 手 
表 10-32 内 六 角 扳 手 的 规格 (GB/T 5356—2008) 












対辺 | KAKEL ÆA эмд | АЛ | KAKEL | 短 脚 | 最 小 试 
尺寸 长 度 | юж || 尺 寸 F | 验 扭矩 




















s | 标准 | 长 型 | 加 长 | 7 标准 | 长 型 | 加 长 м, 
ет na /N・m 
0.7 133 | — | — 7 0. 08 2 5.2 | 77 |102 | 18 1.9 
0.9 | 33 | — | — | ll 0. 18 2.5 |58. 5 |87. 5 |114. 5120.5] 3.8 


13 | 41 63.5 81 | 13 0. 53 3 66 | 93 |129 | 23 6. 6 








1.5 |46.5|63.5|91.5|15.5| 0.82 3.5 |69.5|98.5| 140 |25.5| 10.3 
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対辺 | KAKEL 


尺寸 
x 
/mm 


4 74 |104 144 | 29 
4.5 | 80 114.3| 156 |30. 3 
85 | 120 | 165 | 33 
96 |141 | 186 | 38 
197 | 41 
108 | 158 | 208 | 44 
114 | 169 | 219 | 47 
10 | 122 | 180 | 234 | 50 
11 |129 | 191 | 247 | 53 
12 | 137 | 202 | 262 | 57 
13 | 145 |213 |277 | 63 
14 | 154 |229 | 294 | 70 
15 | 161 |240 |307 | 73 











O co — A ひい 
-一 
° 
N 
-一 
+. 
~ 








10.2.16 “内 四 方 扳手 
内 四 方 扳手 用 于 紧 固 或 拆 僵 内 四 角 螺 钉 ， 其 外 形 如 图 10-34 所 
示 , 主要 尺 寸 見 表 10-33, 





10-34 内 四方 抜 手 


第 10 章 >л л . 893 . 


表 10-33 ”内 四 方 扳手 的 主要 尺寸 (JB/T 3411. 35 一 1999) 











( 単位 : mm ) 
$ 
-| 7 / 1 Н 
基本 尺寸 极限 偏差 (hl11) 
2 
0 5 56 18 
2.5 
-0.060 8 
le |] * [Га 
6 
: »| |» 
0 
lw Га 
-0.075 12 
elw| |» 
| | plm| [ж 
15 
10 – 0. 090 14 112 40 
12 0 18 125 45 
18 








Т ee |alw|"|s 


10.2.17 了 丁字 形 内 六 角 扳 手 
丁字 形 内 六 角 扳 手 的 外 形 如 图 10-35 所 示 ， 主 要 尺寸 见 表 10-34, 





图 10-35 了 丁字 形 内 六 角 扳 手 
ж 10-34 丁字 形 内 六 角 扳手 的 主要 尺寸 
(JB/T 3411. 36—1999) (单位 : mm) 













六 角 对 边 距 离 


э [ГУУ ГГ ГУ 
охе [ow poo zm oo зао so fso aso so aoo 
o | w [ш [ш 






400 
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( 
14 17 19 22 24 
300 1400 |300 |450 | 300 | 450 | 350 | 500 |350 |500 


10.2.18 内 六 角 人 花形 扳手 
内 六 角 花 形 扳手 的 外 形 如 图 10-36 所 示 , 主要 尽 寸 見 表 10-35, 


A—A 


Ж) 





六 角 对 边 距 离 









350 |500 





10-36 ”内 六 角 花 形 扳手 
ж 10-35 内 六 角 花 形 扳手 的 主要 尺寸 
(GB/T 5357—1998) 






C/mm |0/(° ) |8/(° ) r 








<——|90+2|40+5| =4 











10.2.19 ”六 角 套 简 扳 手 
ҲАР РНР АЕТ (螺母 ) ， 其 外 形 及 尺寸 
如 图 10-37 所 示 。 
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图 10-37 六角 套 简 扳 手 的 外 形 及 尺寸 
10. 3 旋 具 类 


10.3.1 一 字模 螺钉 旋 具 
一 字模 螺钉 旋 具 用 于 紧 固 或 拆 务 一 字 槽 螺钉 和 木 螺 钉 ， 其 外 形 和 
种 类 如 图 10-38 所 示 ， 规 格 见 表 10-36. 












= 






b) 


图 10-38 ”一 字模 螺钉 旋 具 
а) 普通 式 (P 型 ) b) FO (CH) 
表 10-36 “一 字模 螺钉 旋 具 (QB/T 2564. 4 一 2002) 的 规格 


а 


В С р || (ахр) А В С 
系列 | 系列 | 系列 | “mm 系列 | 系列 | 系列 
50 | 75 








规格 尺寸 
(а xb) А 
/mm 系 列 







D 
系列 
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规格 尺寸 Ен 
(axb) A D 
/mm | 系列 系列 
0.5 х3 == 150 
0.6 x3 |25(35) 175 
0.6 x3.5| 25(35) 175 
0.8 x4 |25(35) 200 
1 x4.5 |25(35) 250 
1 x5.5 |25(35) 300 













注 : 括号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 规 格 在 lmm х 5. 5mm 以 上 的 旋 具 ， 其 
旋 杆 在 靠近 旋 柄 的 部 位 可 增设 六 角形 断面 加 力 部 分 。 
10.3.2 ”十 字模 螺钉 旋 具 
十 字 覃 螺钉 旋 具 用 于 紧 固 或 拆卸 十 字 权 螺钉， 其 外 形 和 种 类 如 图 
10-39 所 示 ， 规 格 见 表 10-37。 











图 10-39 ”十 字模 螺钉 旋 具 
а) 普通 式 b) 穿 心 式 
表 10-37 +F A (QB/T 2564. 5—2002) 的 规格 







эя [men эю ーー 


Е: 括号 内 的 太 才 为 非 推 荐 太 寸 。2 号 槽 以上 的 旋 具 , ЖЛЕ ТЕЗ ОЛ ЕНА 
的 部 位 可 增设 六 角形 断面 加 力 部 分 。 


HEIT KE 


/mm 
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10.3.3 ”十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 

十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 与 相应 的 手动 、 电 动 或 气动 工具 配合 ， 用 于 
旋 动 十 字模 螺钉 。 这 种 旋 杆 按 用 途 分 ， 有 手 用 和 机 用 两 种 ; FAR 
形状 分 ， 有 HAN Z 型 两 种 。 其 外 形 如 图 10-40 所 示 ， 规 格 见 表 10- 
36 














10-40 ”十 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 


ж 10-38 十字 槽 螺 釘 旋 具 旋 村 
( QB/T 2564. 3 一 2002 ) 的 规格 








槽 号 








最 小 试验 
АМ +m 


10.3.4 一 字模 螺钉 旋 具 旋 杆 








一 字 槽 螺钉 旋 具 旋 杆 与 相应 的 手动 、 电 动 或 气动 工具 配合 ， 用 于 
紧 回 或 拆 印 一 字模 螺钉 。 其 外 形 和 种 类 如 图 10-41 所 示 (A 型 和 B 型 
为 手 用 旋 杆 ，C 型 为 机 用 旗杆) ， 规 格 见 表 10-39, 


taj t= E G 


图 10-41 一 字 槽 螺 釘 旋 具 旋 村 
а) АЖЕ b) B 型 和 C 型 旋 杜 
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表 10-39 一 字 槽 螺 殺 旋 具 旋 村 
( QB/T 2564. 2 一 2002 ) 的 规格 


A 型 和 B 型 手 用 旋 杆 






































试验 厚度 а | 寓 度 "| 试验 扭矩 | 厚度 а | 宽度 
/N・m РТ /N・m 
> 0. 0 4. 5 


8 
10 
2 
14 





10.3.5 夹 柄 螺钉 旋 具 

夹 柄 螺钉 旋 具 的 用 途 和 一 字 权 螺钉 旋 具 相同 ， 但 比 一 字模 螺钉 旋 
具 耐 用 ， 其 尾部 还 可 承受 敲 击 。 
夹 柄 螺钉 旋 具 的 外 形 如 图 1042 ССС) 
所 示 。 其 长 度 规 格 有 150mm. 
200mm 、250mm、300mm。 81042 ЖТА 
10.3.6 多 用 螺钉 旋 具 


多 用 螺钉 旋 具 可 用 来 紧 固 或 拆 印 融 槽 螺钉 ， 有 的 还 可 作为 测 电 
用 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 10-43 所 示 ， 规 格 见 表 10-40 。 
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图 10-43 ”多 用 螺钉 旋 具 
表 10-40 多 用 螺钉 旋 具 的 规格 


全 长 (手柄 


,| 一 字形 旋 杆 | 十 字形 旋 杆 | 钢 锥 | 刀片 
+ ЕЙ) 


230 














10.3.7 ЕТЕ E. 

Е О ЕГЕ А. ЛН T A А — Rak F Н) & Жї 
钉 ， 具 有 顺 旋 、 倒 旋 和 同 旋 三 种 功能 。 当 定位 钮 位 于 同 旋 时 ， 作 用 与 
一 般 螺 钉 旋 具 相 同 ; 当 定 位 钮 位 于 顺 旋 或 倒 旋 时 ， 旋 杆 可 连续 顺 旋 或 
倒 旋 ， 以 减轻 操作 工 的 劳动 强度 。 这 种 旋 具 的 外 形 和 种 类 如 图 10-44 
所 示 ， 规 格 见 表 10-41。 


























图 10-44 ma eE hO a£] pe EL 
а) АЖ b) Вж 


Ж 10-41 螺旋 为 轮 螺钉 旋 具 (QB/T 2564. 6 一 2002) 的 规格 








型 I A 型 
规格 尺寸 (全 长 ) [mm 
扭矩 /Nm > 3. 5 
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11.1 砂轮 机 和 砂 光 机 


11.1.1 台式 砂轮 机 

台式 砂轮 机 用 于 修 磨 刀 具 、 丸 具 ， 也 可 用 来 磨 削 小 型 零件 及 消除 
其 表面 的 毛刺 。 台 式 砂 轮机 的 外 形 结构 如 图 11-1 所 示 ， 人 参数 见 表 11- 
l. 








11-1 台式 砂轮 机 


表 11-1 台式 砂轮 机 的 参数 (JB/T 6092—2007) 


最 大 砂轮 直径 /mm 200 | 250 
人 砂轮 厚度 /mm 25 











电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 
最 大 砂轮 直径 / ИМА 150.175 200 250 
mm ` ` ` 
a e 200 250 





使 用 电动 机 种 类 单 相 感 应 电动 机 三 相 感 应 电动 机 


额定 频率 /Hz 50 


Pirk spum А . 901. 


11.1.2 落地 砂轮 机 
落地 人 砂轮 机 的 用 途 与 台式 砂轮 机 相同 ， 其 外 形 结构 如 图 11-2 所 
示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-2。 





11-2 落地 砂轮 机 


表 11-2 落地 砂轮 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 3770—2000) 





最 大 人 砂轮 直径 /mm 600 
砂轮 厚度 /mm 65 


3.0 
额定 功率 了 /kW 1.75 50 4.0 | 5.5 
1500 
MJERI (r/min) 3000 w 1500 1000 


额定 电压 AV 380 
额定 频率 /Hz 50 


Q 额定 功率 指 额定 输出 功率 。 
② 此 额定 功率 为 目 驱 式 砂 轮机 的 额定 功率 。 








11.1.3 手持 式 直 回 砂轮 机 
于 持 式 直 回 砂轮 机 可 用 于 对 大 型 钢铁 件 进 行 磨 肖 加工， 或 清除 零 
件 的 飞 边 和 和 毛刺， 如 果 把 砂轮 更 换 成 抛光 轮 ， 则 可 清除 金属 件 的 锈 层 
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或 抛光 零件 的 表面 。 其 外 形 结构 如 图 11-3 所 示 , 主要 技 木 参 数 児 表 


11-3, 





图 11-3 手持 式 直 向 砂轮 机 


表 11-3 手持 式 直 向 砂轮 机 的 主要 技术 参数 
(JB/T 22682 一 2008 ) 








規格 


/mm 


$80 x20 х20(13) 





空 载 转速 
/(r/min) 


额定 输出 
功率 /W 


АЕ 
/N・m 





单 相 串 励 和 三 相 中 频 人 砂轮 机 


=<. 11900 





ф100 x20 x20(16) 





ф125 x20 x20(16) 


4150 x20 x32(16) 


ф175 x20 x 32(20) 



















许 用 砂轮 
安全 线 速 度 
/ (m/s) 
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( ZE) 
` 砂 
規格 额定 输出 жени | 空 载 转速 | ЛСТ 
，、| 安全 线 速度 
/mm 功 率 /W /N・m |/(r/min) (Л 








三 相 工 频 砂 轮机 
>250 =0. 85 














Е: 括号 内 数值 为 ISO 603 的 内 孔 值 。 


11.1.4 软 轴 砂 轮机 
软 轴 砂 轮机 用 于 对 大 型 件 进行 呆 削 及 清除 零件 表面 的 毛刺 、 改 
， 尤 其 适合 对 受 空间 限制 的 部 位 进行 加 工 。 其 外 形 结构 如 图 11-4 
主要 技术 参数 见 表 11-4。 








114 软 轴 砂 轮机 
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表 11-4 软 轴 砂 轮机 的 主要 技术 参数 


砂轮 尺寸 (外 
径 x 厚 度 


孔径 )/mm 

















150 x20 x32 |1000| 2820 13 |2500 
S3SR 一 200 | 200 x25 x32 |1500| 2850 | 16 |3000 
注 : 1. 砂 牧 安 全 狂 速度 35m/s。 
2. 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 380V， 频 率 为 50Hz。 
3. 重量 : M3415 型 为 45kg，M3420 型 为 30kg。 
11.1.5 除尘 砂轮 机 
除尘 砂轮 机 的 用 途 与 其 他 砂轮 机 相同 ， 但 这 种 砂轮 机 带 有 专用 风 
机 和 布 带 ， 可 以 减少 粉尘 的 飞扬 。 其 外 形 结构 如 图 11-5 所 示 , 主要 
技术 参数 见 表 11-5。 





图 11-5 ”除尘 砂轮 机 
表 11-$ ”除尘 砂轮 机 的 主要 技术 参数 








砂轮 外 径 Ж 工作 效率 | 重量 
(%) | /kg 

80 

60 85 














M3330 | MC3030 300 1500 1420 230 
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( 续 ) 
电压 工作 效率 | 重量 
/V (%) /kg 

240 
60 
255 

















注 : 1. 除尘 砂轮 机 的 粉 侍 浓 度 均 小 于 10mg/m ,符合 国家 劳动 人 事 和 环 
境 保 护 部 门 的 安全 规定 。 
2. 砂轮 尺寸 和 安全 线 速度 与 落地 砂轮 机 规定 的 相同 。 
3. 风机 的 电动 机 功率 均 为 750W， 转 速 均 为 2850r/min。 
11.1.6 平板 砂 光 机 
平板 砂 光 机 用 于 金属 件 和 木 制品 表面 的 砂 寿 和 抛光 ， 也 可 用 于 除 
锈 等 。 其 外 形 结构 如 图 11-6 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-6。 


‚С^. 





图 11-6 平板 砂 光 机 
表 11-6 平板 砂 光 机 的 主要 技术 参数 (GB/T 22675 一 2008) 











最 小 额定 输入 功率 | 空 载 摆动 次 数 噪声 值 
规格 /mm | 

/W /( 次 /mn ) /dB( А) 
90 100 
100 100 
140 140 

= 10000 

150 160 
180 180 

200 200 84(95) 
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( 续 ) 
最 小 额定 输入 功率 | 空 载 摆动 次 数 噪声 值 
规格 /mm | 
/W /( 次 /mn ) /dB( А) 
300 300 
= 10000 86(97) 
350 350 








注 : 1. 制造 三 应 在 每 一 档 砂 光 机 的 规格 上 指出 所 对 应 的 平板 尺寸 ， 其 值 
为 多 边 形 的 一 条 长 边 或 圆 形 的 直径 。 
2. 空 载 摆 动 次 数 是 指 砂 光 机 空 载 时 平板 摆动 的 次 数 (摆动 1 周 为 1 
次 )， 其 值 等 于 偏心 轴 的 空 载 转速 。 
3. 电子 调 速 砂 光 机 是 以 电子 装置 调节 到 最 大 值 时 测 得 的 参数 。 
4. 当 作 混 啊 室 内 测量 噪声 时 ， 其 声 功 率 级 〈A 计 权 ) 应 不 大 于 括号 
内 的 允许 值 。 
11.1.7 盘 式 砂 光 机 
盘 式 砂 光 机 用 于 金属 件 和 木 制品 表面 的 砂 磨 和 抛光 ， 特 别 适用 于 
对 工件 的 曲面 进行 磨 曾 加 工 。 极 式 砂 光 机 的 外 形 结构 如 图 11-7 所 示 , 
主要 技术 参数 见 表 11-7。 











СМ 





图 11-7 ахиж 
表 11-7 盘 式 砂 光 机 的 主要 技术 参数 














砂纸 直径 | 输入 功率 转速 重量 、 
型 号 电源 
/(r/min) /kg 
S1A-180 4000 2.3 
220V 
进口 产品 12000 1.3 
50Н» 
进口 产品 180 12000 1.1 
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11.2 磨 光 机 和 抛光 机 


11.2.1 АЕ 

ове РЈ 3kuk a$ RhpkuU pb JJ ПО Н.Н. п] ДИ TRH {Ж 
ВА ЈА АКЕ, лас ДРЕНИКОВ НИВО L.R. KIE АП 
图 11-8 所 示 , 主要 技 木 参 数 児 表 11-8, 











图 11-8 模 具 申 磨 
表 11-8 模具 电 磨 的 主要 技术 参数 (JB/T 8643—1999) 





ue 磨 头 尺寸 | 额定 输出 功率 | 额定 转 矩 ”| 最 高 空转 转速 | 重量 
/mm /W /N・m /(т/ тїп) /kg 

S1J-10 $10 x16 テ 40 テ 0.022 <47000 0.6 
51-25 ф25 х32 テ 110 テ 0.08 26700 1.3 
S1J-30 ф30 x32 >150 >0.12 <22200 1.9 

















Е: 1. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
2. 使 用 安全 工作 线 速 度 不 低 于 35m/s 的 磨 头 。 


11.2.2 STEER 
气门 座 电 磨 是 修 磨 内 燃 机 (如 汽车 、 拖 拉 机 发 动机 ) 气门 座 的 
专用 工具 。 其 主要 技术 参数 见 表 11-9。 
表 11-9 气门 座 电 磨 的 主要 技术 参数 
型 号 


砂轮 直径 /mm | 额定 电流 /A | FRFR (r/min) | 重量 /kg 
110-62 <62 1.8 <14500 4 


ëE: 1. 电 磨 配 六 人 砂轮 应 是 特级 氧化 铝 侯 轮 ， 規格 ( 直径) 有 30mm、 
38mm、42mm、48mm、52mm、58mm、62mm; 分 别 适 用 的 气门 座 
直径 为 7~8mm、8 ~9mm、9 -10mm. 11 ~ 12mm 、12 ~ 13mm 14 











<15mm 。 


2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电源 电 压 为 220V， 软 电 统 长 度 为 2. Sm。 
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11.2.3 ABEX 

角 癌 磨 光 机 主要 用 于 金属 件 的 修 磨 、 型 材 的 切割 、 焊 接 前 开 坡 口 
及 清理 工件 的 飞 边 和 毛刺 ， 硅 配 用 圆 形 砂 纸 还 可 进行 砂 光 作业 ， 配 用 
钢丝 刷 则 可 除 锈 。 角 回 磨 光 机 的 外 形 结构 如 图 11-9 所 示 , 主要 技 木 
参数 见 表 11-10。 








图 11-9 角 向 磨 光 机 
表 11-10 角 向 磨 光 机 的 主要 技术 参数 (GB/T 7442—2007) 
砂轮 外 径 КА йт | 最 高 空 载 | ЖЧ) и 
型 号 б 转速 (A 声 压 级 ) 





重量 
/kg 


/ (r/min) /dB(A) 


S1M-100A 三 0. 30 15000 
100 x 10 
S1M-100B テ 0.38 | (13300 ) 





SIM-11SA テ テ 0. 13200 

115 x22 M10 90 1.9 
S1M-115B > >0. (11900) 
SIM-125A > テ 0. 12200 

125 x22 M14 91 
SIM-125B > >0. (11000) 


10000 
S1M-150A|150 x22| >500 | >0.80 М14 91 
(9160) 





S1M-180C 
8480 

51 М-180А 180 x22 M14 94 5.7 
(7600) 

51 М-180В 











230 x22 
51 М-230В 221250 | 23.55 | (5950) 
注 : 1. 最 高 空 载 转速 栏 中 ， 括 号 外 数 人 为 砂轮 安全 工作 线 速 度 为 80m/s 
时 最 高 空 载 转速 ， 括 号 内 数值 为 砂轮 安全 工作 线 速度 为 72m/s 时 


最 高 空 载 转速 。 


2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电源 电 压 为 220V， 软 电 统 长 度 为 2. Sm。 





第 11 章 电动 工具 . 909 . 
11.2.4 磨 光 机 

磨 光 机 两 端的 伸 长 轴 带 有 锥 形 螺 纹 ， 可 以 旋 人 磨 轮 和 抛光 轮 ， 用 
以 磨 光 、 抛 光 各 类 零件 ， 其 主要 技术 参数 见 表 11-11。 





ж 11-11 麻 光 机 的 主要 技术 参数 
工作 效率 | ”转速 ”| 重量 
型 号 | 功率 /W 压 /V 
JP2-31-2 | 3000 380/220 6.2/10.7 2900 48 
JP2-32-2 | 4000 380/220 8.2/14.2 2900 55 
JP241-2 | 5500 380/220 10.2/17.6 2900 75 














11.2.5 电动 抛光 机 
电动 抛光 机 可 配 用 布 、 秸 等 抛 轮 对 各 种 材料 的 表面 进行 抛光 ， 其 


外 形 结构 如 图 11-10 所 示 ， кыы ыл кл 





图 11-10 ”电动 抛光 机 
表 11-12 电动 抛光 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 6090—2007) 


备注 
/A | /W I(r/min) 





频率 有 50Hz, 
60Hz 两 种 


抛光 海 绢 规格 
为 の 200mm 


橡胶 背 垫 规格 
为 ゆ 178mm 
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2M4720 S3PT-200 2850 
\ 2M4620 S3PL-200 2850 
° 2M4630 S3PL-300 1500 2900 


11.3 电钻 和 电动 旋 具 


11.3.1 万 能 电钻 
万 能 电钻 可 一 机 多 用 ， 如 能 钻 孔 、 攻 螺纹 、 麻 前 、 紧 固 螺纹 联接 
件 等 ， 其 外 形 结 构 如 图 11-11 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-13, 











に 
ea | 
B Е Г] 
= = = i 
=. 
p - 
= , 
за 





11-11 万 能 电钻 


表 11-13 万 能 电钻 的 主要 技术 参数 






hi fL НЛ тт WIRA A1 紧 固 螺钉 直径 空 载 转速 
/mm / (r/min) 






О ~ 2600 








11.3.2 电钻 
Шт АСКЕТ, КЕСА АК Т.Р ТЛ, 其 主 要 技 木 
参数 见 表 11-14, 


ол фур л А . 911. 


Ж 11-14 电钻 的 主要 技术 参数 (GB/T 5580—2007) 


电钻 规格 
尺寸 /mm 


类 型 АСА В} С) А B C A BD 


== A~ 
Ша 120 | 160 | 120 | 160 | 200 | 140 | 180 230 
Z/W = 
安打 E 
а 0.35 [0.50 [0.85 | 1.20 | 1.00 | 1.60 2.20 | 1.50 2.20 | 3.00 
/N • m> 

š 


4 8 10 














电钻 规格 
尺寸 /mm 
类 型 


额定 输出 


I 200 | 230 | 320 | 320 
功 率 /W テ 
BERAE | 50 | 4 00 7.00 
/N : mE 


注 : E ARAILE IN ЕЕ rB hh phi НИЛ БЕ 2 390N/mm° 的 钢材 时 所 允许 
使 用 的 最 大 销 头 直 径 。 
11.3.3 ЕЦ 
BD АГЕН НН, PLE. BARA, ЖЕЛДЕ a ОРЕН А. `L 
ЕВУ Аг т E RA П PTE ER SERER ASE СЕ Е, 因 此 送 衝 固定 方 式 的 
hH fU ea. Е ТАУЭР А 11-12 所 示 , 主要 技 木 参 数 見 
表 11-15, 




















11-12 磁 座 钻 
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表 11-15 磁 座 钻 的 主要 技术 参数 (JB/T 9609—1999) 

电钻 磁 座 钻 架 
主轴 额 主轴 额 
ЛЕЙ ҖЕН 


功率 |/N・m 
/W > 









































11.3.4 角 向 电钻 
角 问 电钻 可 用 于 在 空间 位 置 受 限制 的 场合 钻 孔 ， 其 外 形 结构 如 图 
11-13 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-16。 


РЕ. и "IT 
y i L 


@ 11-13 Яг 
211-16 角 向 电钻 的 主要 技术 参数 


最 大 钻 孔 直径 | ”额定 电压 额定 功率 空 载 转速 重量 
/mm /A/V /W / (r/min) /kg 


6.5 3000 152 











10.0 300 ~ 2300 1.7 


11.3.5 电动 扳手 
电动 扳手 是 一 种 配置 六 角 套 简 头 的 电动 工具 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺 
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栓 或 螺母 。 其 外 形 结构 如 图 11-14 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-17。 





图 11-14 ”电动 扳手 


表 11-17 电动 扳手 的 主要 技术 参数 (CB/T 22677 一 2008 ) 


范 关公 称 尺寸 | о 
规格 适用 范围 力矩 范围 方 共 公 称 尽 寸 辺 心 距 





/N・m /mm /mm 
12 M10 ~ M12 15 ~ 60 12.5 x12.5 <36 
16 M14 ~ M16 50 ~ 150 12.5 x12.5 <45 





20 M18 ~ М20 120 ~ 220 20 x20 =50 
24 M22 ~ M24 220 ~ 400 20 x 20 =50 


Е: 1. 力矩 范围 的 上 限 值 (Mna) 是 对 适用 范围 中 大 规格 的 上 述 螺 栓 联 
接 系 统 最 长 连续 冲击 时 间 (ы) 后 , ЖТ НП JJ EQ tma 对 
规格 42 为 10s， 对 规格 30 为 7s， 对 其 余 规格 为 5s。 

2. 力矩 范围 的 下 限 值 (М) 是 对 适用 范围 中 小 规格 的 上 述 螺栓 联 
接 系 统 最 短 连 续 冲 击 时 间 Cain) 后 ， 系 统 所 得 到 的 力矩 。ii, 对 
各 规格 为 0. 55, 

3. 电 扳 手 的 规格 是 指 在 刚性 衬 执 系统 上 ， 闭 配 精制 的 、 强 度 级 别 为 
6.8 (GB/T 3098) 内 外 螺纹 公差 配合 为 6H/6g (GB/T 197) 的 普 
通 粗 牙 螺 纹 (GB/T 193) 的 螺栓 所 允许 使 用 的 最 大 螺纹 直径 4d 


(mm ) 。 
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11.3.6 充电 式 电钻 旋 具 

Зн дЕ На ера ОРУК МИ, АОИ. ~rt 
FREK, п ВА ТАЕ ЧИ. rB Е Н АУУ 2ч 
构 如 图 11-15 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-18, 














图 11-15 充电 式 电 钻 旋 具 
表 11-18 充电 式 电钻 旋 具 的 主要 技术 人 参数 


MILE | 适用 螺钉 规格 | 额定 输出 | ” 空 载 转速 AE FERE 
/mm /mm = / (r/min) /N・m 


Е 
dL 





钢板 <6 | M6( 机 器 螺钉 ) 慢 档 二 250 慢 档 >2 
硬木 <10 | 5 x25( 木 螺钉 ) 快 槽 を 900 | 快 档 >0.5 
注 : 1. 所 配 用 的 钊 锅 电 池 容 量 为 1.2Ah， 电 压 为 9.6V。 
2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220V， 频 率 为 30Hz, WE 
电流 为 1 ~1.2A， 充 电 时 间 为 1 ~1.5h。 
11.3.7 电动 螺钉 旋 具 
电动 螺钉 旋 具 是 装 拆 一 字 醒 或 十 字 槽 蝶 箱 的 专用 工具 ， 其 外 形 结 
构 如 图 11-16 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-19。 


= ч 
= зы 


075-6 

















图 11-16 ”电动 螺钉 旋 具 


ол фур л А ・915 ・ 
Ж 11-19 电动 螺钉 旋 具 的 主要 技术 参数 
(GB/T 22679—2008) 
机 螺钉 M4 ~ M6 
M6 Жї] <4 


规格 /mm 





2.45 ~8.0 


H MIRET ST3. 9 ~ ST4. 8 





注 : 木 螺钉 4 是 指 在 拧 入 一 般 木 材 中 的 木 螺钉 规格 。 
11.4 切割 工具 
11.4.1 型 材 切 割 机 


型 材 切割 机 是 一 种 切割 角钢 、 槽 钢 、 届 钢 等 管材 的 专用 工具 ， 其 
外 形 结构 如 图 11-17 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-20。 








图 11-17 型 材 切 割 机 
表 11-20 型 材 切割 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 9608—1999) 








МЛР | 额定 输出 功率 | 额定 转 矩 | 最 大 切割 重量 
型 号 外 径 /W Е 
/kg 
/mm > 
J1C-200 ーー 
ЛС-250 
J1 G-300 300 800 3.5 30 15 











· 916 · 机 电工 程 实用 五 金 手册 


( 续 ) 
薄片 砂轮 | 额定 输出 功率 重量 
型 号 | әм /W u 
/kg 

/mm = 
J1G-350 16.5 
J1G-400 20 
J3G-A00 80 











11.4.2 和 斜 切 割 机 

和 斜 切割 机 配 用 合金 饥 片 或 木工 圆 饮片 ， 可 对 有 色 金 属 、 型 材 、 塑 
料 、 木 材 等 进行 多 种 角度 的 切割 ， 其 外 形 结构 如 图 11-18 所 示 ， 主 要 
技术 参数 见 表 11-21 。 











图 11-18 ”和 斜 切割 机 
表 11-21 和 斜 切割 机 的 主要 技术 参数 





















最 大 锯 深 | 外 形 尺 寸 | 
(高 X 宽 )/mm 特 速 / /mm 重量 


C 


(йй) 

в 
ЛХ210 55 х130 | 55 x 95 5000 800 | 390 | 270 | 385 
Л X255 255 |70 х 122 | 70х90 | 4100 1380 | 496 | 470 | 475 














J1X380 720 23 
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11.4.3 ”电动 曲线 锯 
电动 曲线 锯 配 用 曲线 锯条 ， 可 对 各 种 板材 进行 直线 或 曲线 锯 前 ， 
其 外 形 结构 如 图 11-19 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-22, 





图 11-19 电动 曲线 锯 


表 11-22 电动 曲线 锯 的 主要 技术 参数 






бк НП ЛУУ 额定 输 | 工作 轴 和 额定 
往复 次 数 / 行程 
/W ( 次 /min ) 


3 三 140 > 1600 
0 三 200 三 1900 
11.4.4 电动 思 锯 


电动 刀 锯 可 用 来 锯 曾 小 直径 钢管 ， 也 可 锯 曾 其 他 材料 ， 其 外 形 结 
构 如 图 11-20 所 示 ， 基 本 参数 见 表 11-23, 


Е 
dL 




















图 11-20 电动 刀 锯 
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表 11-23 电动 刀 锯 的 基本 参数 (GB/T 22678 一 2008) 


窑 盐 往复 次 类 
规格 /mm | 额定 输出 功率 /W | 额定 转 拭 /N | “ГА 
/( 次 /mn ) 








24 
テ 2400 
26 
28 
テ 2700 
30 
注 : 1. 额定 输出 功率 指 刀 锯 拆 除 往复 机 构 后 的 额定 输出 功率 。 











2. 电子 调 速 刀 饮 的 基本 参数 基于 电子 装置 调节 到 最 大 值 时 的 参数 。 


11.4.5 EJ 8АЛЕ ЕЛ 
ЕҢ, э] АЛЕЯ УЛ Hu ЛЕН). КО Е, Н 


主要 技术 参数 见 表 11-24, 














表 11-24 电动 自 的 式 锯 管 机 的 主要 技术 参数 








型 [ши | 
ч /mm yp 
JSUP-35 | 133 ~ 1000 80 
J3UP-70 | 200 ~ 1000 60 
Е: 1. 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 380V。 
为 厚 壁 型 电动 和 目 爬 式 


2. J3UP-35 型 用 于 锯 削 高 合金 钢管 、 不 锈 钢 管 ， 
锯 管 机 。J3UP-70 型 用 于 锯 削 铸铁 管 、 碳 钢管 和 低 合 爹 钢 管 ， 为 薄 


壁 型 电动 自 爬 式 饮 管 机 。 
11.5 8278 


11.5.1 电 冲 剪 
电 冲 藤 是 用 来 冲 剪 波纹 钢板 、 塑 料 板 等 板材 的 工具 ， 其 外 形 结构 


如 图 11-21 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-25 。 








‚919. 





图 11-21 #9 
表 11-25 电 冲 剪 的 主要 技术 参数 











型 号 RAKI | 额定 电压 | ”功率 冲 切 次 数 重量 
厚度 /mm /V /W | /( 次 /min) /kg 
JIH-1.3 1.3 220 230 1260 2.) 
J1H-1.5 1.5 220 370 1500 の 9 
J1H-2.5 2.5 220 430 700 4 
JiH-3.2 +2 220 650 900 SR 

















11.5.2 手持 式 电 剪刀 
手持 式 电 剪 刀 适 用 于 剪 切 蒲 钢板 和 有 色 金 属 带 材 等 ， 其 外 形 结 构 
如 图 11-22 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-26. 








图 11-22 ”手持 式 电 剪刀 
表 11-26 手持 式 电 剪刀 的 主要 技术 参数 


最 大 剪 | 额定 输出 | 刀 杆 额定 | 剪 切 进 给 R | 每 次 前 
切 厚度 | 功率 /W | 往复 次 数 速度 料 宽 度 | 切 长 度 
/mm > /(т/тїп) > | /(m/min ) /mm 


J1J-1.6 | 1.6 2000 
45 | 560 


J1J-2 2.0 140 1100 2-2.5 





Е 
dh 
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( 续 ) 


ЯНАУ 


速度 料 宽 度 | 切 长 度 





KABI | 额定 输出 | 刀 杜 額 定 
切 厚 度 | 功 率 /W | 往复 次 数 


/mm 


剪 切 进 给 | 剪 切 余 


ЕВ 
ПШ 











/(т/тїп) > | /(m/min) /mm 
JJ2.5 | 2.5 470 
С: 500 
174.5 | 4.5 400 


11.5.3 WIJK 


双 刃 电 剪 刀 适 用 于 剪 切 小 于 2mm 厚 的 板材 ， 其 外 形 结构 如 图 11- 
23 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-27。 








11-23 WIJI 
表 11-277 双 丸 电 剪刀 的 主要 技术 参数 
( JB/T 6208—1999) 











жун. | ИМ 十 | ЛУШ АЕ | 额定 输出 功率 额定 往复 次 数 

/mm /W > /( 次 /min ) > 
ЛКІ. 5 1.5 130 1850 
J1R2 2 180 150 











11.6 其 他 电动 工具 


11.6.1 电动 胀 管 机 

电动 胀 管 机 用 于 扩大 金属 管 的 闹 部 直径 ， 使 其 能 够 与 容 估 的 连接 
部 位 紧密 胀 合 ， 以 保证 连接 部 位 不 漏水 ( 不 漏 気 ), 井 能 承 受 一 定圧 
力 ， 管 在 锅 妨 、 换 热 器 及 冷凝 器 等 维修 、 制 造 时 使 用 。 电 动 胀 管 机 的 
外 形 结构 如 图 11-24 所 示 ， 其 主要 技术 参数 见 表 11-28。 
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图 11-24 ”电动 胀 管 机 
表 11-28 电动 胀 管 机 的 主要 技术 参数 


he 
/mm /W /N・m |/(r/min) | 尺寸 /mm /kg 
P3Z-13 8 ~ 13 510 5.6 500 8 13 
Р37.-38 25 ~38 800 39.0 16 13 
mz26 | 1-6 | 100 | 200 | 一 | 20 | ws 

注 : 三 相 异 步 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 380V。 
11.6.2 电动 焊 缝 坡 口 机 

电动 焊 缝 坡 口 机 用 于 对 金属 构件 在 焊接 前 开 各 种 形状 或 各 种 角度 
的 坡 口 ， 其 外 形 结构 如 图 11-25 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-29, 

А 


— k= 


ЕВ 
dL 




















11-25 电动 焊 缝 坡 口 机 
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表 11-29 电动 焊 缝 坡 口 机 的 主要 技术 参数 


切口 斜 边 最 | 输入 功率 | 冲击 频率 | 加工 速度 | 加工 材料 
大 宽度 /mm| /W | /H |/(m/min) | 厚度 /mm 


ЛРІ-10 10 


注 : 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V。 
11.6.3 电动 套 丝 切 管 机 

电动 套 丝 切 管 机 用 于 加 工 圆 锥 或 圆柱 管 螺 纹 、 切 断 钢管 及 倒 管内 
口角 等 ， 其 外 形 结构 如 图 11-26 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 11-30, 





ЕВ 
ПШ 

















1126 ”电动 套 丝 切 管 机 
表 11-30 ”电动 套 丝 切 管 机 的 主要 技术 参数 
参数 名 称 


钢管 公称 直径 /mm 





套 制 锥 管 螺 纹 范 围 
/in® 
主轴 转速 /( min ) 
Q) Па =23. 4mm, 
11.6.4 电动 拉 钾 枪 
电动 拉 钾 枪 用 于 各 种 结构 件 的 钾 接 ， 在 封 财 结构 或 不 通 孔 的 钾 接 
中 应 用 最 多 。 电 动 拉 名 枪 的 外 形 结构 如 图 11-27 所 示 , 主要 技 木 参 数 
见 表 11-31, 




















дЫ ет А . 923. 





E 11-27 в 
311-31 电动 拉 钾 枪 的 主要 技术 参数 


RAMSE | 额定 电压 | шй | 输入 功率 | 最 大 拉力 
/mm /V /A /W /kN 


ыма | ж | 2 380-350 | 7.5-8.0 


11.6.5 电动 管道 清理 机 

电动 管道 清理 机 用 于 清理 各 种 管道 污垢 及 踊 通 管道 洲 蹇 ， 分 移动 
式 和 手持 式 两 类 ， 其 外 形 结构 如 图 11-28 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 
11-32 和 表 11-33, 


ЕВ 
үн 

















а) b) 
Е 11-28 电动 管道 清理 机 
а) 移动 式 b) 手持 式 
表 11-32 移动 式 电 动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 
清理 管道 | 清理 管道 | 额定 电压 电动 机 | 清理 最 高 转速 
直径 [mm 长 度 /m /V 功 率 /W / (r/min) 





Z-50 12.7 ~50 12 220 185 400 
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( 续 ) 
айы 清理 管道 | 清理 管道 | 额定 电压 电动 机 | 清理 最 高 转速 
| лн /V 功 率 /W | i 
7.-500 50 ~ 250 220 750 400 
60-75 20 ~ 100 220 180 400 
GO-100 | 20 ~ 100 220 180 380 
С0-200 | 38 ~ 200 220 180 700 
Е БЕ 额定 功率 额定 转速 
型 号 
/W / (r/min) 
IGRES- 到 、 顺 ,无 级 调 
Q 19.76 [Б 级 
19 ~76 Ж 
на 12.7 ~50 3 倒 . 顺 , 恒 速 
10 ~50 * + ` 以 bj HIA 
GT-2 |50 ~200 = rM ЕЈ ЯП 
GT-15 |50 ~200 15 430 500 孔 两 用 
2,4,6, 
Т15-841 150 ~200 二 和 431 500 下 水 道 用 





11.6.6 电动 攻 丝 机 
电动 攻 丝 机 用 于 在 钢 、 禾 铁 等 黑色 金属 和 钢 、 铝 合金 等 有 色 金 属 
工件 上 加 工 内 螺纹 ， 其 外 形 结构 如 图 11-29 所 示 ， 基 本 参数 见 表 11-34, 




















11-29 ”电动 攻 丝 机 


第 11 章 电动 工具 


表 11-34 电动 攻 丝 机 的 基本 参数 
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型 号 攻 螺 纹 范 围 额定 电流 | 额定 转速 质量 
/(т/тїп) /kg 

115-8 1.39 288 1.8 
JISS-8( 固定 式 ) M4 ~ M8 1.1 270 230 1.6 
JISH-8 (活动 式 ) M4 ~ M8 1.1 270 230 1.6 
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12.1 金属 切削 气动 工具 


12.1.1 气 外 
气 钻 配 装 锁 头 后 可 对 金属 材料 、 木 材 和 塑料 等 进行 销 孔 ， 其 外 形 
结构 如 图 12-1 所 示 , 基本 参 数 児 表 12-1。 





图 12-1 &% 
表 12-1 气 钻 的 基本 参数 (JB/T 9487—2010) 


m Ж 列 





80 
功率 /kW =0. 200 =0. 290 テ 0.600 テ 1.07 テ 1.24 2.87 
空转 转速 


三 900 | テ 700 | テ 600 | テ 400 | テ 360 | テ 260 | テ 180 | =110| テ 70 
/ (r/min) 












单位 功率 耗 气量 


ミ 35.0|=33.0|=27.0| =<26.0 
/[L/(s • К) ] 





噪声 ( 声 功率 
级 )/dB(A) 


机 重 /kg =0.9|<1.3|<1.7|<2.6|<6.0|<9.0 |<13.0|<23.0|< 35.0 


120 








・927・ 








注 : 1. 验收 气压 为 0.63MPa。 
2. 噪声 在 空运 转 下 测量 。 
3. 机 重 不 包括 钻 卡 ; 角 式 气 钻 重量 可 增加 25% 。 


12.1.2 “BJ 
气 藤 刀 用 于 对 金属 板材 的 直线 或 曲线 剪 切 。JD3 型 还 可 用 于 剪 切 
草 席 和 人 竹 席 等 材料 ， 气 勇 刀 的 外 形 结构 如 图 12-2 所 示 ， 见 表 12-2, 


cot EA、 
( に р БАЎ ть: 
К be эрч, si ° . 
оН UR ta... ° 
е, СЛ ЛҮ ку AX プリ も -POW Б 
a $: 











a) b) 
122 &% 7 
a) JD2 型 b) JD3 型 

表 12-2 气 剪刀 的 主要 技术 参数 
ын | 工作 气压 | йш | 剪 切 频率 | 气管 内 径 | 重量 
е /MPa /mm /Hz /mm /kg 
JD2 0.63 <2.0 <30 10 1.6 
JD3 0.63 <2.0 <30 8 1.5 














Е: 剪 切 厚度 指标 系 指 剪 切 退 火 低 碳 钢板 。 


12. 1. 3 


BUEN 














气 冲 剪 用 于 剪 切 钢 、 钻 等 金属 板 及 塑料 板 等 ， 其 外 形 结构 如 图 
12-3 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-3. 
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h 





123 气 冲 剪 
表 12-3 气 冲 剪 的 主要 技术 参数 












规格 尺寸 ЈЕ 8 ¿mm 冲击 次 数 | 工作 气压 | 耗 气量 
/( 次 /min ) | /( N/mm2 ) | /(L/min ) 











12.1.4 气动 剪 线 钳 
气动 筋 线 钳 用 于 勇 切 钢丝 、 铝 丝 制 成 的 导线 ， 也 可 甬 切 其 他 金属 
其 外 形 结构 如 图 124 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 124, 


丝 ， 





图 12-4 气动 剪 线 钳 
表 12-4 气动 剪 线 钳 的 主要 技术 参数 





хоз 


хо? 





12.1.5 气动 攻 丝 机 


气动 攻 丝 机 适合 在 汽车 、 船 舶 、 飞 机 等 大 型 机 械 的 工件 上 攻 螺 


纹 。 其 外 形 结构 如 图 12-5 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-5。 


дол жй. . 929 . 





а) b) 
图 12-5 气动 攻 丝 机 
а) Ҥй. b) 枪 柄 式 

表 12-5 气动 攻 丝 机 的 主要 技术 参数 








最 大 攻 螺 纹 直 径 空转 转速 ыы 

型 号 /mm /(r/min) к 
7С8-2 FEH 
GS6Z10 HW 
GS6Q10 枪 柄 
GS8Z09 Їй 
GS8 009 枪 柄 
GS10Z06 HW 
GS10Q06 栓 柄 














12.1.6 气动 式 管子 坡 口 机 
气动 式 管子 坡 口 机 能 对 金属 管 疾 部 进行 修整 及 加 工 对 管子 进行 焊 
接 用 的 坡 口 ， 其 外 形 结构 如 图 12-6 所 示 , 主要 技 木 参 数 児 表 12-6。 





126 ”气动 式 管子 坡 口 机 
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表 12-6 气动 式 管 子 坡 口 机 的 主要 技术 参数 
(JB/T 7783—1995) 

















产品 规格 尺寸 /mm 
基本 参数 
30 80 150 350 630 
坡 口 管子 外 径 /mm 11 ~30 |29 -80 73 ~ 158 |158 ~ 350 |300 ~ 630 
KAE Р т 10 ~ 29 |28 ~ 78 |70 ~ 145 |145 ~ 300 |280 ~ 600 
气动 马达 功率 /W 350 | 440 580 740 
驱动 力 盘 空转 转速 /(w/min) | 220 | 150 | 34 8 
最大 耗 気 量 /(L/min ) 550 | 650 960 1000 1000 
轴 回 进 刀 最 大 行程 /mm 10 35 50 55 40 
A 声 级 噪声 /dB 94 103 92 100 100 
清 活 度 /mgs 600 | 800 | 1310 1510 1510 
寿命 指标 /h 800 | 800 800 600 600 
重量 /kg N 7 12.5 55 











12.1.7 气动 曲线 锯 
气动 曲线 锯 用 于 直线 或 曲线 切割 软 钢 、 有 色 金 属 及 其 他 各 种 板 
材 ， 其 外 形 结构 如 图 12-7 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-7。 








127 气动 曲线 锯 
表 12-7 气动 曲线 锯 的 主要 技术 参数 














输出 功率 | 拉锯 率 切割 厚度 负载 耗 气量 | 气管 内 径 | 重量 

/W / (r/min) /mm < / (L/s) /mm /kg 
肥料 30 , 铝 材 15, 

400 2200 塑料 30, 铝 材 12 10 1.8 





软 钢 10 ,木材 85 





с ЖО еа, A . 931. 


12.1.8 气动 手持 式 切 割 机 
气动 手持 式 切割 机 用 于 切割 钢 、 铝 、 塑 料 、 木 材 、 瓷 砖 等 材料 ， 


其 外 形 结 构 如 图 12-8 所 示 , 主要 技 木 参 数 児 表 12-8。 





图 12-8 ”气动 手持 式 切割 机 
表 12-8 气动 手持 式 切割 机 的 主要 技术 参数 








| шшш TA 
620( 低速 ) 厚 度 <1.2mm РД FFRAN ESE i 
ф50 3500( 中 速 ) 塑料 塑钢、 木材 1.0 
7000 ( 高速 ) 钢 玻璃 纤维 .瓷砖 





12.1.9 = 
АЖ ЖЕЛКИ ЕЕ ЗЕ, 用 王 各 科大 型 工 件 表面 的 光 整 加 


工 ， 也 可 用 于 各 种 模具 的 整形 及 抛光 ， 其 外 形 结构 如 图 12-9 所 示 , 
主要 技术 参数 见 表 12-9。 





園 12-9 а 

表 12-9 気 銃 的 主要 技 木 参 数 

工作 头 直径 
工作 气压 |” 空 载 转速 


/mm 


| /( N/mm2 ) /(r/min) 
砂轮 | 旋转 刍 
80000 ~ 100000 
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5 84% 


工作 气压 | е 


/ (N/mm?) / (r/min) 
Ë | WEFR EE 


40000 ~ 42000 
20000 ~ 24000 


25 : 20000 ~ 24000 
16000 ~ 17500 


16000 ~ 18000 




















12.2 #5518 


12.2.1 直 柄 式 气 动 砂轮 机 

直 柄 式 气动 砂轮 机 是 用 于 修 磨 锤 件 浇 冒 口 、 大 型 工件 、 模 具 及 焊 
„н 右 换 成 砂 布 或 钢丝 轮 ， 也 可 用 于 抛光 和 清除 铁锈 及 旧 漆 
层 。 这 种 砂轮 机 的 外 形 绪 构 如 图 12-10 所 示 , 主要 技 木 参 数 児 表 12- 














10 。 
=g 中 网 
園 12-10 直 柄 式 气 动 砂轮 机 
表 12-10 直 柄 式 气 动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 
(JB/T 7172—2006) 
产品 系列 尺寸 /mm до | 50 | 6 | 80 | 100 | 150 
TAEZOUEZ(N/mm2 ) 0. 63 
空转 转速 / (r/min) < 17500 |16000 |12000 | 9500 | 6600 
负荷 主轴 功率 /kW ビード 0.36 0.73 1.14 
A 声 级 噪声 /dB 到 98 100 








> 
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地 


( 5) 







产品 系列 尺寸 mm 


气管 内 径 /mm 









16 





重量 (不 含 砂 轮 )/g 


Ee 
12.2.2 气 砂 轮机 


气 砂 轮机 用 于 各 种 工件 的 修 磨 、 去 毛刺 、 倒 圆 每 工作 ， 其 外 形 结 
构 如 图 12-11 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-11, 











图 12-11 «ЕЛ, 
ж 12-11 气 砂 轮机 的 主要 技术 参数 


LIERE 转速 AE | 气管 内 径 | 砂轮 直径 重量 








/( N/mm° ) / (r/min) | /(m /min) /mm /kg 
0. 60 ~0. 65 2000 0.5 6 0.6 


12.2.3 端面 气动 砂轮 机 
端面 气动 砂轮 机 配 用 纤维 增强 钱 形 人 砂轮， 适用 于 修 磨 焊接 坡 口 、 
焊 缝 及 其 他 金属 表面 。 端 面 气动 砂轮 机 的 外 形 结 构 如 图 12-12 所 示 , 
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基本 参数 见 表 12-12。 





图 12-12 ”端面 气动 砂轮 机 
表 12-12 端面 气动 砂轮 机 的 基本 参数 (JB/T 5128—2010) 


MRH | 、 单位 功率 耗 。 空转 噪声 
产品 | 半径 /mm | 空转 转速 | 功率 


( 声 功率 级 ) 
7! / (r/min 
系列 [TD nin) | е 


100 | 100 | — | <13000 
125 511000 


150 <10000 | 20.7 
180 221.0 


200 
注 : 1, 配 装 砂轮 的 允许 线 速度 ， 詹 形 砂轮 应 不 低 于 80m/s; ВЕЛЕЖ 
低 于 60m/s。 
2. 验收 气压 为 0.63MPa 。 
3. 机 重 不 包括 砂轮 。 
12.2.4 角 式 气动 砂轮 机 
角 式 气动 砂轮 机 用 于 金属 表面 的 修 蘑 和 磨 光 ， 如 修 麻 焊 颖 、 清 除 顺 
潜 肛 子 、 底 层 磨 平等 。 其 外 形 结构 如 图 12-13 所 示 ， 基 本 参数 见 表 12-13。 


“а, x 























a 





12-13 角 式 气动 砂轮 机 
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R 12-3 角 式 气动 砂轮 机 的 基本 参数 
(JB/T 10309 一 2011 ) 














注 : 1. 产品 的 验收 气压 为 0.63MPa。 
2. 机 重 不 包括 砂轮 的 重量 。 


12.2.5 气动 气门 研磨 机 
气动 气门 研磨 机 是 研磨 柴油 机 、 汽 油 机 等 内 燃 机 气门 的 工具 ， 其 
外 形 结构 如 图 12-14 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-14。 





12-14 ”气动 气门 研磨 机 
表 12-14 气动 气门 研磨 机 的 主要 技术 参数 


工作 能力 の | 冲击 次 数 | 工作 气压 外 形 尺寸 | 重量 
1 3 /mm /mm /kg 


Е 
dL 


/mm |[/( 次 /min ) |/( N/mm* ) 


H9-006 ЮИ 1500 0.3 ~ 0.5 250 х 145 x 56 1.3 














① 工作 能 力 指 可 研磨 的 气门 大 头 最 大 直径 。 
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12.2.6 气动 喷 砂 枪 

气动 喷 人 砂 枪 是 用 来 喷射 石英 砂 ， 对 工件 喷涂 或 焊接 前 的 表面 阐 化 
或 毛 化 预 处 理 的 工具 ， 也 可 用 于 除 深 、 除 锈 等 。 其 外 形 结构 如 图 12- 
15 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-15。 














图 12-15 气动 喷 砂 枪 
表 12-15 气动 喷 砂 枪 的 主要 技术 参数 


型 号 工作 气压 石英 砂粒 度 喷 砂 效率 重量 
Ез 

_ СО 在 /(kgb) /kg 

FC1-6.5 ый 











12.2.7 气动 磨 光 机 

在 气动 磨 光 机 的 打磨 拭 板 上 粘贴 不 同 粒 度 的 砂纸 或 抛光 布 ， 可 对 
金属 、 木 材 等 表面 进行 砂 光 、 除 锈 、 抛 光 等 作业 ， 在 机 床 、 汽 车 、 拖 
拉 机 、 船 舶 、 飞 机 、 家 具 制 造 业 中 应 用 广泛 。 气 动 磨 光 机 的 外 形 结构 
如 图 12-16 所 示 , 基本 参 数 児 表 12-16。 











8) b) 


图 12-16 气动 磨 光 机 
а) 圆 盘 式 (MG 型 ) b) 平板 摆动 式 〈 其 余 型 


үн 










底板 尺寸 | 工作 气压 | 空转 转速 | 功率 IERT | 重量 
/mm /MPa |/(r/min) 


102 x 204 | 280 x 102 x 130 
F66 | 102 x204 ; 275 x102 x130 | 2.5 
75 х 150 6 | 225 x 75 x 120 








ф146 | 250 x 70 x 125 


12.3 RMAJIR 


12.3.1 冲击 式 气 扳机 
冲击 式 气 扳机 配 用 套 简 ， 用 来 装 拆 六 角 螺 栓 或 螺母 ， 其 外 形 绪 构 
如 图 12-17 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-17 。 










12-17 冲击 式 气 扳机 
表 12-17 冲击 式 气 扳机 的 主要 技术 参数 
(JB/T 8411 一 2006 ) 


产品 
系列 
尺 二 


/mm 
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(28) 
产品 减速 机 构 
系列 i | 34:6 
ХУ . 量 /kg 
/mm < 


< < < 
20 | M18 ~ M20 490 2 30 118 16 20 5.0 | 8.0 
24 | M22 ~ M24 735 3 30 118 16 20 6.0 |9.5 
42 M32 ~ M42 1960 5 50 123 19 40 16 | 20 
56 M45 ~ M56 | 6370 10 60 123 19 |40(63) | 30 | 40 
76 14700 | 20 75 123 25 63 ーー 
100 | M78 ~ M100 | 34300 | 30 90 123 25 63 一 
注 : 1. 验收 气压 为 0. 63MPa。 
2. 括号 内 数字 尽 可 能 不 用 。 
12.3.2 定 转 矩 气 扳 机 
定 转 矩 气 扳机 用 于 对 拧 么 力矩 有 较 高 精度 要 求 的 六 角 头 螺栓 或 螺 


母 的 装 拆 作业 ， 其 外 形 结构 如 图 12-18 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12- 
18. 




































12-18 ” 定 转 矩 气 扳机 


#1 4% 1 А . 939 . 


表 12-18 定 转 矩 气 扳机 的 主要 技术 参数 





适用 螺 乡 
规格 尺寸 | x | 
/N・m |/( N/mm2< ) | / (r/min) | / ( L/min ) /kg 


/mm 
ZBIOK 70 ~ 150 0. 63 7000 90 2.6 


12.3.3 =) ФЕ 
Каре E ТЕ Ас ВЕТЕНО ЖЕЛЕ == [Н] Р] 25 E УХ ffi š R FË uk R 


母 ， 其 外 形 结构 如 图 12-19 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-19。 


ы akpi | 
ss ЖЕ 
= MR 

に q: үг? а.д 


ЕВ 
dL 















图 12-19 气动 棘 轮 扳手 
表 12-19 气动 琼 轮 扳手 的 主要 技术 参数 


工作 气压 | 空 载 转 速 | 空 载 耗 气量 





/ (N/mm?) / (r/min) / (L/s) 





0. 63 120 6.5 








12.3.4 纯 扭 式 气 动 螺 钉 旋 具 
纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 配 用 一 字形 或 十 字形 螺钉 刀 头 ， 用 于 装 拆 各 


种 螺钉 ， 其 外 形 结构 如 图 12-20 所 示 ， 基 本 参数 见 表 12-20。 











图 12-20” 纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 
表 12-20 ” 纯 扭 式 气动 螺钉 旋 具 (JB/T 5129—2004) 基本 参数 








кү 空转 | 空转 噪声 
池 机 重 /kg 
вона | a 转速 / |( 声 功率 级 ) 
( r/min) 


产品 
系列 








<4.00 





0.128 ~0.264 




















<5. 00 





0.264 ~ 0. 935 
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拧紧 螺纹 2 空转 


だ 部 116 #5 FE] 
系列 规格 尺寸 К 转速 / 


(r/min) 


0.935 ~ 2. 300 | <7. 00 





2.300 ~ 4. 200 | <8. 50 























<10. 50 





4.200 ~7.220 





注 : 验收 气压 为 0.63MPa， 气 管内 径 为 6. 3mm, 
12.3.5 气动 扳手 





气动 扳手 是 靶 折 螺栓、 螺母 等 紧 固 件 的 工具 ， 其 外 形 绪 构 如 岁 
12-21 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-21, 





图 12-21 气动 扳手 
表 12-21 气动 扳手 的 主要 技术 参数 
压缩 空气 消耗 量 HIE 








5 /(r/min) / (т? /min) /N・m 
BQ6 ~ 3000 0.35 40 
В10А М8 ~ M12 2600 0.7 70 
B16A M12 ~ M16 2000 0.5 200 
mo | ws-wo0 300 
B24 M20 ~ M24 2000 0.9 800 











B30 ~ M30 900 1.8 1000 





(28) 
Е 适用 范围 空 载 转速 | 压缩 空气 消耗 量 扭矩 
/ mm / (r/min) / (m° /min) /N・m 
18000 


7 320 x Y 


ZB8-2 2200 0.37 — 
BON14 MS 1450 0.35 27 ~ 125 


12.3.6 ”高速 气动 扳机 

高 速 气动 扳机 转 矩 大 、 反 转 矩 小 ， 体 积 小 ， 重 量 轻 ， 适 合 大 型 六 
角 头 螺栓 或 螺母 的 猴 拆 作业 。 避 速 气动 扳机 的 外 形 结构 如 几 12-22 所 
示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-22。 

















1222 ”高 速 气动 扳机 
表 12-22 ”高速 气动 扳机 主要 技术 参数 


拧紧 螺纹 规格 | ТАЕ | 工作 气压 | 空 载 转速 | 空 载 耗 气量 | 机 重 
尺寸 /mm /N・m /MPa |/(r/min)| /(Ls) /kg 


12.3.7 气动 拉 钾 枪 
气动 拉 钾 枪 是 单 面 拉 钾 结构 件 上 抽 芯 钾 钉 的 专用 工具 ， 其 外 形 结 
构 如 图 12-23 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12-23 。 


Е 
dL 
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1223 ”气动 拉 钾 枪 
ж 1223 气动 拉 锣 枪 主要 技术 参数 





тт ТЕЕ сао | ESA | 重量 
Е /MPa 孔径 /mm 直径 [mm /kg 
OLM-1 0.63 2 2.5.3.3.5 2.5 ~5 2.25 











12.3.8 气动 压 钾 机 
图 12-24 所 示 气 动 压 钾 机 是 用 于 将 宽度 较 小 的 工件 锦 接 成 大 型 工 
件 的 气动 工具 ， 其 基本 参数 见 表 12-24。 


に に 」 ==: 














12-24 ”气动 压 钢 机 
表 12-24 气动 压 钢 机 的 基本 参数 


型 号 | 锦 钉 直径 /mm | 最大 圧 件 力 /kN 机 重 /kg 





12.3.9 气动 锣 钉 机 
气动 饮 钉 机 是 金属 构件 上 锦 接 钢 饰 钉 或 铝 饮 钉 的 专用 工具 ， 其 外 














图 12-25 气动 钾 杀 机 
а) 真柄 式 b) 枪 柄 式 
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12-25 ”气动 钾 杀 机 (Ж) 
с) BAA d) 环 柄 式 
表 12-25 ”气动 钾 钉 机 (JB/T 9850—2010) 的 基本 参数 























ЖЕТЕ A£ /mm 
BLEW 
规 | 冷饮 | 热饮 规格 尺寸 
jJ Epi | 钢 
/mm 
2A10 | 2С 
Ж G <1.2| >2.9 
10 x32 
<1.5 
5 5 — =4.3 
rsi 
MEE 
6 6 — >9.0 
ЛЕ 
12 8 12 17 x 60 三 10.0 
16| 一 16 <7.5 = 
5 ЕЕ 


注 : 验收 气压 为 0.63MPa。 
12.3.10 气动 冷 压 接 钳 

气动 冷 压 接 钳 是 一 种 用 于 冷 压 连接 导线 与 接线 端子 〈 冷 压 连 接 
РЕТ ， 使 其 产生 一 定 比率 的 塑性 变 

而 紧密 结合 成 一 体 ) 的 気 効 工具 , ЖЕ. Bf. СЕСЕ 
с 应 用， 也 适用 于 机 床 、 汽 车 、 航 天 、 轻 工 、 家 电 等 行业 。 其 
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外 形 结构 如 图 12-26 所 示 ， 基 本 参数 见 表 12-26。 


h r 
Бка 

Š 

UDR 





Узе, 


图 12-26 气压 冷 压 接 钳 
表 12-26 气动 冷 压 接 钳 的 基本 参数 








12.4 其 他 气动 工具 


12.4.1 气动 吸尘器 

气动 吸 侍 天 用 于 吸 除 灰 侍 、 铁 导 等 脏 物 ， 也 可 用 于 吸取 钢 球 、 螺 
钉 、 钢 舱 件 之 类 细小 零件 ， 在 狭小 地 方 尤 显 方便 ， 是 流水 生产 线 上 的 
辅助 工具 之 一 。 气 动 吸 侍 吾 的 外 形 结构 如 图 12-27 所 示 ， 基 本 参数 见 








表 12-27。 
12-27 气动 吸 尘 希 
表 12-27 气动 吸尘器 的 基本 参数 
耗 気 量 /(L/s) 真空 度 /Pa 外 形 长 度 /mm 重量 /kg 
10 >7500 145 0.35 











> 
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12.4.2 S$ 

气 铲 用 于 铸件 清 砂 及 铲除 飞 边 、 浇 冒 口 、 臂 颖 等， 也 可 用 于 混 凝 
土 的 修整 。 气 铲 的 外 形 结构 如 图 12-28 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 12- 
28 。 











1228 S$ 
表 12-28 和 气 铲 的 主要 技术 参数 (JB/T 8412—2006) 
WTE A 声 级 清洁 度 


柄 尺寸 | 噪声 /dB| /mg 


/mm = = 


规格 


12 x45 103 150 








5 17 x 60 116 260 
116 

6 17 x 60 300 
120 

7 17 x 60 116 355 














12.4.3 多 用 途 气 锤 

多 用 途 气 锤 可 用 于 钾 接 、 推 饮 、 铸 造 清 砂 、 清 除 焊 酒 等 作业 ， 多 
用 在 机 械 、 船 般 、 金 属 结构 件 每 作业 。 其 外 形 结构 如 图 12-29 所 示 , 
基本 参数 见 表 12-29。 
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1229 ”多 用 途 气 锤 


表 12-29 多 用 途 气 锤 的 基本 参数 








冲击 次 数 | 工作 气压 | 气管 内 径 | 耗 气量 | 重量 
/( 次 /min ) /mm / (L/s) /kg 
2800 の 16 450 ХЭ 
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13.1 #54) T E 


13.1.1 直 柄 麻花 钻 
直 柄 肪 花 钻 可 在 机 床 、 钴 床 或 手 摇 台 销 上 为 实心 工件 钼 孔 。 直 柄 
麻花 钻 的 外 形 和 种 类 如 图 13-1 所 示 ， 规 格 见 表 13-1。 
Ss 





8) b) 
ーー ーー 
с) d) 


图 13-1 直 柄 麻花 钻 
a) ЖАЛЛА b) АМЛАСАН 
с) 直 柄 麻花 外 d) 直 柄 长 麻花 钴 
表 13-1 直 柄 麻花 销 的 规格 (単位 : mm) 


直径 系列 





名 称 标准 代号 一 一 Е 
直径 范围 规格 之 间 级 差 

) / 

Е ト (свит 6135.1 2008 0.10 -0.35 | 按 0.01 进 级 

麻 花 第 
0.50 -14.00 | #0.20, 0.50, 0. 80 进 级 

. CB/T 6135. 2 一 2008 | > 14. 00 ~ 32. 00| 按 0. 25 进 级 

麻 花 第 





> 32. 00 ~40. 00| F% 0.50 进 级 
0.20 ~1.00 | 接 0.02, 0.50, 0. 80 H% 





>1.00 ~3.00 | 20. 05 进 级 


直 柄 麻花 铀 GB/T 6135. 2 一 2008 | >3. 00 ~ 14. 00 | #0. 10 进 级 
>14.00 ~ 16. 00| 按 0. 25 进 级 





> 16. 00 ~ 20. 00| 按 0.50 进 级 
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( 续 ) 
е не 系列 
名 称 标准 代号 Pops т 
直径 范围 规格 之 间 级 差 
< 1.00 ~14.00 | 按 0. 10 进 级 
с СВ/Т 6135. 3 一 2008 
PRIE RE >14. 00 -31.50| 按 0. 25 进 级 
с СВ/Т 6135. 4 一 2008| 2. 00 ~ 14.00 | 接 0.30 进 级 
ЖИЕН 











13.1.2 锥 柄 麻花 锁 

ESPRE RI RANE REE, ATL R aa TEHE PRE i AT 
ADUR N EJ fL ШЕЕ Н] ERE INER 13-2 所 示 , 
规格 见 表 13-2, 








Ё 13-2 ЛЕА 
表 13-2 ” 锥 柄 麻花 钻 的 规格 (単位 : mm) 





ー 直径 系列 
名 称 | ”标准 代号 7 
直径 范围 规格 之 间 级 关 





3.00 ~14.00 | 30.20, 0. 50, 0. 80 进 级 
14. 25 ~23. 00 | 按 0. 25 进 级 
锥 柄 23.25 ~31.75 | 按 0. 25 进 级 
СВ/Т 1438. 1 一 2008 


ЖИЕН 32. 00 ~ 50. 50 | 接 0.30 进 级 





51.00 -76.00 | ##1.00 进 级 


77. 00 ~ 100.00 | #Z 1. 00 进 级 
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直径 系列 
直径 范围 规格 之 间 级 差 


12.00 ~14.00 | 按 0.20，0.50，0.80 进 级 
18. 25 ~ 23.00 | 按 0. 25 进 级 
粗 ` 
* й GB/T 1438. 1—2008 | 26. 75 ~ 31. 75 | 0. 25 进 级 
PRIE RE 
40. 50 ~ 50. 50 | 20. 50 进 级 
64. 00 ~76. 00 | 21. 00 进 级 
5. 00 ~ 14. 00 按 0. 20, 0. 50, 0. 80 进 级 





名 称 标准 代号 








锥 柄 长 14.25 ~23. 00 | 按 0.25 进 级 

。 |GB/T 1438. 2 一 2008 
ЖИЕН 23.25 - 31.75 | 接 0.23 Ж 
32.00 ~ 50.00 | 接 0.30 进 级 





| 0.20, 0.50, 0.80 进 级 
са GB/T 1438. 32008 | 14. 25 ~ 23.00 | 320.25: 
МАЕ 
23.25 30.00 | # 0. 25 } 
13.1.3 УЯА 


А КСЕ ERALARI, АУРА 
如 图 13-3 所 示 , 規格 見 表 13-3。 











сле 





El 13-3 РЯ 
а) ВУ FLEE b) ID FLER 
表 13-3 扩 孔 钻 的 规格 ( GB/T 4256—2004) 


公称 直径 /mm 


3, 3.3, 3.5, 3.8, 4, 4.3, 4.5, 4.8, 5, 5.8, 6, 6.8, 7, 7.8, 
責 柄 打 18, 8.8, 9, 9.8, 10, 10.75, 11, 11.75, 12, 12.75, 13, 13.75, 
Т.Е |14, 14.75, 15, 15.75, 16, 16.75, 17, 17.75, 18, 18.7, 19, 
19.7 


名 称 
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名 称 公称 直径 /mm 
i 7.8, 8, 8.8, 9, 9.8, 10, 10.75, 11, 
12.75, 13, 13.75, 14 





11.75, 12 


r 14.75, 15, 15.75, 16, 16.75, 17, 17.75, 18, 18.7, 
锥 柄 19 О ОООО ЭТ 21.7 2 95 o 96 
# 孔 23.7, 24, 24.7, 25, 25.7, 26, 27.7, 28, 29.7, 30, 


п 31.6 





чп = FS Ж AH 


32, 33.6, 34, 34.6, 35, 35.6, 36, 37.6, 38, 39.6, 
4 |40, 41.6, 42, 43.6, 44, 44.6, 45, 45.6, 46, 47.6, 48, 
49.6, 50 








25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 
40, 42, 44, 45, 46, 47, 48, 50, 52, 55, 58, 60, 62, 65, 70, 
72, 75, 80, 85, 90, 95, 100 


13.1.4 ЯЯ 
ЖЕШ ш Е LPRA fL J Ya qi 60°, 90°, 120° ТАУ JJ 
有 具 ， 其 外 形 结构 和 种 类 如 图 13-4 所 示 ， 规 格 见 表 13-4。 


„т 
ТЕ 












= 
ーー 





8) b) 


134 AA 
а) {ҖИ Нн b) ЖЕЛИШ 
ж 13-4 АЈА (GB/T 4258—2004) 







ЛИЕ ТАГАН 
公称 直径 /mm 


顶部 直径 /mm 
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(ж) 
名 Ж FENN HE TET TE E 
公称 直径 /mm 16 | 20 | 25 |31.5| 40 | 50 | 64 | 80 


ИШЕГЕН Ө 
[as] 97 120 125 132 160 165 200 215 
全 长 
ERF 90° K 93 116 121 153 185 196 
/mm 
13.1.5 中心 钻 


中 心 销 用 来 向 轴 类 端面 60" 中心 孔 ， 其 外 形 结构 如 图 13-5 所 示 , 


基本 尺寸 见 表 13-5 ° 


13-5 中 心 殺 
表 13-S 中 心 钻 的 基本 尺寸 (GB/T 6078. 1 -4 一 1998 ) 
主要 尺寸 (钻头 直径 d 和 顶部 直径 di) ¿mm 


1.6| 2 |2.5 [3.1 (5) 16.3 1(8)| 10 
(0.8),1,(1.25) 
4 | 5 12.5 25 
4 GR 6.3 |(8) | 10 
4 














31.5 


3.1 ые 6.3 |(8) | 10 
10 [12.5 25 


注 : 1. АЛСА ИЕ, В 型 中 心 第 帯 120° 护 锥 ，R 型 为 弧 形 中 心 
第 。 


5 
5 


























2. 括号 内 尺寸 尽量 不 采用 。 
13.2 JJ 


13.2.1 高 速 钢 车 刀 条 
高 速 钢 车 刀 条 的 外 形 如 图 13-6 所 示 ， 其 规格 见 表 13-6。 
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а) b) 


*— 


c) 


图 13-6 高速 钢 车 刀 条 
a) 正方 形 车 刀 条 ”b) БЕЛЖ с) 矩形 车 刀 条 
d) 不 规则 四 边 形 车 刀 条 


表 13-6 高 速 钢 车 刀 条 的 规格 (CB/T 4211. 1 一 2004 ) 





(単位: mm ) 
正方 形 征 刀 条 (2 = h) ЖЕЛ 
6( 或 人 | KEL | bxh KEL 
4,5 63 4x6 1100 
6,8 63 ,80 ,100 ,160 ,200 5х8 | 100 





10 ,12 63 ,80 ,100 ,160 ,200 6x10 | 160,200 
16 100 160 200 1.6 | 8x12 | 160,200 


10 x16 | 160 ,200 




















20 160 ,200 
12 x20 | 160 ,200 
25 200 

16 x25 | 200 

ИМЕЛА 4x8 |100 

直径 а KEL 5x10 |100 
4,5 63 ,80 ,100 6x12 | 160,200 
6 63 ,80 ,100 ,160 2 | sxie |160 200 





8 80,100,160 10 x20 | 160,200 
10 80 ,100 ,160 ,200 12 х25 | 200 
12,16 100,160 ,200 2.33 | 6x14 | 140 





20 200 2.5 | 4x10 |120 
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( 续 ) 
不 规则 四 边 形 车 刀 条 不 规则 四 边 形 车 刀 条 
b xh КЕ Г, bxh KEL 


3 x12 85,120 4x18 140 





5x12 85,120 3 x20 140 

3x16 140 ,200 4 x20 140 ,250 
4x16 140 4 x25 250 
6x16 140 6x25 250 


13.2.2 硬 质 合 金 焊 接 刀 片 

人 硬 质 合金 焊接 刀片 焊接 在 车 刀 或 其 他 刀具 的 刀 杆 上 ， 用 于 切削 金 
属 和 非 金 属 材料 。 硬 质 合金 焊接 刀片 的 类 型 、 型 号 及 规格 见 表 13-7 
和 表 13-8。 











表 13-7 硬 质 合金 焊接 刀片 类 型 及 型 号 





CS ~ С50 рз ~ 012 E4 ~ ЕЗ2 








АІ 用 于 外 圆 车 刀 、 锋 A106 ~ A170 
刀 及 切 槽 刀 上 





A2 F ЖТ 7 Е | 右 :A208 ~ A225 
ЛЕ Ж. А2127, ~ А2257, 
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用 于 端面 车 刀 及 外 | 右 :A310 ~ А340 
圆 车 刀 上 F , АЗ127 ~ А3407. 


НҒ Е JJ. é |5: А406 ~ А450А 
刀 及 端面 车 刀 上 堪 :A410Z ~ A450AZ 








用 于 目 动 机 床 的 车 | 右 :A515 、AS18 
刀 上 左 :A515Z ‚А5187. 


用 手 僅 刀 、 外 岡 年 | 右 :A612 、A615 、A618 
刀 及 端面 铣 刀 上 左 :A612Z A615Z ‚76187. 





用 于 成 形 车 刀 、 加 
ПЗЕ ЕЛИ ИШ 7] LPK 
JJ E 


右 :B108 ~ B130 
Æ :B112Z ~ B130Z 





HF UU JE pR 4 
刀 及 轮 缘 车 刀 上 


B208 ~ B265A 


用 干 凸 岡 弧 成形 年 | 右 :B312 ~ B322 
РУ ж Æ :B312Z ~ B322Z 


C110 ,C116 ,C120 ,C122 


用 于 螺纹 车 刀 上 |C123.,C110A ,C116A 
C120A 
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刀片 型 号 


用 于 精 车 刀 及 梯形 | C215 ,C218 ,C223 
螺纹 车 刀 上 C228 ,C236 


C303 , C304 , C305 , 
C306 , C308 , C310 
C312 ,C316 


用 手 加 工 V Жл | C420 , C425 ,C430 
轮 V 形 槽 的 年 刀 上 |C435 ,C442 ,C450 


用 于 轧辊 拉丝 刀 上 | C539 ,C545 





右 :D110 ~ D130 
22:01154 ~ D130Z 


用 于 面 铣 刀 上 








ЖЕ = 21 J.T 
ЖИ g JJ Л D) b: JJ | D206 ~ 0246 
Е 


JT JM ЯТ А | Е105 ,E106 ,E107 
第 上 E108 , E109 , E110 


用 于 麻花 外 及 直 权 
打上 


上 210 ~ E252 
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用 于 立 铣 刀 及 键 槽 
銃刀 上 


上 312 ~ E345 


F415 , E418 ,E420 


用 于 扩 了 筷 外 上 E425 ,E430 


E515 ,ES18 , E522 


MATEJE E525 , E530 , E540 








注 : ЛАЖ АКЕН, ЛАА. B. С, D. EEX, 字母 和 其 后 第 
一 个 数字 表示 刀片 类 型 ; 第 二 、 第 三 两 数字 表示 焊接 刀片 长 度 参 数 ， 
当 焊 接 刀 片 长 度 参数 相同 ， 其 他 参数 如 宽度 、 厚 度 不 同时 ， 则 在 型 号 
后 面 分 别 加 A、B 以 示 区 别 ; 当 刀 片 分 左 、 右 向 切 前 时 ， 在 型 号 后 有 
Z 则 表示 左 向 切 前 ,没有 Z MURRAK Pil: A440A. 、A440AZ。 











13.2.3 硬 质 合金 车 刀 
人 硬 质 合金 车 刀 体 外 形 如 图 13-7 所 示 ， 其 刀 形 符号 规格 见 表 13-9 
~R 13-11 。 





图 13-7 硬 原 合金 年 刀 
a) 外 表面 车 刀 b) 内 表面 车 刀 
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表 13-9 硬 质 合金 车 刀 型 式 、 符 号 和 和 名称 
( GB/T 17985. 1—2000) 


s: — 70° 
Ç PF11342 
Š | 45° 
02 端面 车 刀 
45° ЕШ 


957 


03 
АЕ Л 





WEJ 





90° 
端面 车 刀 


ee 

ー 

maw AN 
i ーー ササ од 


08 sN 区 
内 孔 车 刀 


05 


90° 


06 
— 外 圆 车 刀 
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( 续 ) 
符号 se JE О хт. 名 称 
95° 
内 孔 年 刀 
10 or 人 DY aa 
IT fL ЕЛ 
45° 
11 ss [Б] 
АЯЛ 
ÆJ] 
た る 
年 
9 一 一 一 958 
14 Е 
75° ҺЕ 2] 
15 
切断 车 刀 
гт | 
外 螺纹 
16 | 
37] 
Ё 市 轮 





年 刀 
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R 13-10 硬 质 合金 外 表面 车 刀 规 格 
( CB/T 17985. 2 一 2000 ) 








年 刀 厚 度 ( ヵ = ル ん )/mm 50 
01 ,02 ,06 ,14 50 


ESESESESKESESESE 








32 
сЕ 
Л 50 
型 32 


YL 





表 13-11 硬 质 合金 内 表面 车 刀 规 格 
( CB/T 17985. 3—2000) 





EJER 7 К 1, /mm 125 180 | 210 | 250 | 300 | 355 
一 全 
08 ,09 ,10, | ЖЕЗДЕ (һ=Ь)/шт | 8 32 


11,12,13 ГА 50 | 63 PP 125 | 160 











13.2.4 可 转 位 车 刀 

可 转 位 车 刀 即 当 便 质 合金 和 车 前 较 便 金属 材料 刃 部 磨损 时 ， 可 把 刀 
片 娘 部 调 位 至 未 麻 损 处 继续 使 用 。 其 外 形 如 图 13-8 所 示 , 規格 尽 寸 
見 表 13-12, 














图 13-8 ”可 转 位 车 刀 
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表 13-12 可 转 位 车 刀 的 规格 (GB/T 5343. 2 一 2007 ) 

















э ее ааа а 
mm 
代 12 |16 |20 |25 |25 |32 |32 |32 |40 | 50 
в. 80 1001125/1501170!170/15000000/250 
ras 
mm 
80° 
olo 
90° 
A 
г О О 
90 
100° 
OIO1O 
75° 
В 
ШЇ 
©} 
ке Ç 
45° 
D 
(Ce ооо O 
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切 


前 7 А 
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(2) 
ОШ ШЕСЕ 
2 b 
代 | = 12 |16 |20 |25 |25 |32 |32 |32 |40 | 50 
в. П 80 1001125/1501170!170/15000000/250 
20000293000. 
mm 
р Е 
| | III 
F 
v о ° 
80° 
бА d 
90° 
С 
О ОКО 
90° 
55° 
о1о 
107.5° 
H 
O 
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( 续 ) 
аи 
mm 








0 50 

` ы b RS 
[= 12 116120125 |25 |32 |32 |32 |40 | 50 
в. Я 80 1001125/1501170!170/15000000/250 
200002293000. 


〇 


55° 
Co 
93° 
J 
93° 


O 








K 


O 





Sa 
〇 


95° 80° 
OIO O 
95° 
L 
95° 
O O 
80° 95° 


О 


О 

















代 


ПШ 





Е: 
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(2) 
ЭШЕ ЕЕЕ 
mm 


- 963. 








0 50 
b b/ 
OE 
| 80 100125150гто1то150Боороо!250 
12 [1620 |25 132 132 140 140 140 | 50 
55° 
P. ololo 
63° 
75° 
80° 
90° 
J- О る 
60° 


TAS. 


К “О” 表示 有 此 規格 。 











О 
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13.3 ÄER 
13.3.1 +97 

手 用 贸 刀 可 贸 制 孔 的 表面 ， 以 提高 其 精度 和 减 小 表面 粗糙 度 。 其 
外 形 如 图 13-9 所 示 , А ЕСА Я 








8139 = Л 
表 13-13 FABJAN (GB/T 1131. 1—2004) 


CS ep Md DO РОБ 57 ЭВ ЗОБ 18295 А005 à 5 
5.0, 5.5, 6.0, 7.0, 8.0, 9.0, 10.0, 11.0, 12.0, (13.0), 14.0, 
外 径 |(15.0) 1.6, (17.0), 18.0, (19.0), 20.0, (21.0), 22, (23), 
/mm | (24), 25, (26), (27), 28, (30), 32, (34), (35), 36, (38), 
40, (42), (44), 45, (46), (48), 50, (52), (55), 56, (58), 
(60), (62), 63, 67, 71 

注 : 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 

2. 贸 刀 按 加 工 孔 的 精度 等 级 ,分 H7 、H8 、H9 级 三 种 。 
13.3.2 нт ЕШ Л 
п] E FHAR WARS РН ЛЯН], ЕА a 
在 一 定 范围 内 可 调 ， 以 适应 不 同 孔 径 的 修理 。 其 外 形 如 图 13-10 所 
示 ， 规 格 见 表 13-14, 





















а) b) 
n ныр. + 
a) 普通 型 b) 带 导 向 套 型 
表 13-14 可 调节 HEER 的 規格 (JB/T 3869—1999) 


ST 0 570006970795: ST EEG T 
>9.25 ~ 10, >10~10.75, > 10.75 ~ 11.75, >11.75 ~ 


通 型 彼 刀 

фо ag 112-75. >12.75 ~ 13.75, >13.75 ~ 15.25，> 15.25 ~ 17， 
1 
mm 


>29.5 ~33.5, >33.5~38, >38 ~44, >44—54, >54- 
63, >63 ~84, >84~100 
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(2È) 
WEEN | 2215.25 ~17, >17~19, >19~21, >21 - 23, >23 ~ 
刀 调 节 范 围 |26, >26~29.5, > 29.5 ~ 33.5, >33.5~38, >38 ~ 44, 


/mm 


>44 ~ 54, >54 ~ 68 





13.3.3 ЛШ Л 
БН ЖЕЛ п EEM A Е ЛЕ aR Wu ru, ЖЕЛЕП 















Fam pass espe, 
レン シア シッ シン ジグ 
c) 





13-1 ЛШ Л 
а) А b) I с) 套 式 
R 13-15 ЛШ ЛИН ENIE 
名 称 外 符 /mm 
1-4. (US, 16.18, 20.22.25 28 30 














ИЛНЕ Л 3.22 3.5 40, 24.5. 5.0. 5.5. 6,7,8, 9,10, 11. 
(СВ/Т 1132—2004) 
12, (13), 14, (15), 16, (17), 18, (19), 20 
СОЕ 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, (13), 14 
Er PEHEA в) 2 15, 16, (17), 18, (19), 20, 22 
HLH 7] 锥 | 3 (24), 25, (26), 28, (30) 
(СВ/Т 1132—2004) | 柄 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), 
号 (44), (45), (46), (48), 50 
We OLY 2 の (29)。 (24)、 295 {Эбу 1007): 228 
ЕТТ (30), 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), 45, 


(47), (48), 50, (52), 56, (58), (60), 63, 
(05); Ti; (72, 075) 80, (85), (90); 1095), 
100 
注 : 1. 括 号 中 的 尺 寸 尽 量 不 米 用 。 

2. 彼 刀 接 加 工 孔 的 精度 等 月 , 分 H7 、HS H9 级 三 种 。 


( GB/T 1135—2004) 
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13.3.4 手 用 1:50 EHTI 
手 用 1:50 ЕЛЕН fe JJ EKI 1:50 锥 度 销 孔 专 用 刀具 ， 其 外 形 
如 图 13-12 所 示 ， 规 格 见 表 13-16。 


1:50 


ge +s = === = 
а) b) 


13-12 手 用 1:S0 ETE 
а) АЯТ b) Вж 
表 13-16 手 用 1:S0 #727 АЈА 
(СВ/Т 20774 一 2006 ) (单位 : mm) 























彼 刀 基本 | 手 用 彼 刀 FAKIN 铵 万 基本 | 手 用 彼 刀 FAHRIJE 
直径 | 总 长 | JK | 总 长 | JK | 直径 | 总 长 | JK | 总 长 JK 
0. 0 35 10 38 20 135 105 
0. 8 35 12 42 24 180 145 
1.0 40 16 46 28 215 175 
1.2 45 20 50 32 255 210 
1.5 50 25 57 37 280 | 230 
2.0 60 32 68 48 310 | 250 
2.5 65 36 68 48 370 | 300 
3 65 40 80 58 400 | 320 
4 75 50 93 68 430 | 340 
5 85 60 100 73 460 | 360 

















13.3.5 锥 柄 机 用 1:S0 EHTE 
锥 柄 机 用 1: 50 ЕЛЕН В JJ Pe ТЕМИКЕ ВН 1: 50 ЕЛЕНА АО 
机 用 刀具 ， 其 外 形 如 图 13-13 所 示 ， 规 格 见 表 13-17 。 








eg 


13-13 #1108 1:50 ESETE 
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表 13-17 HLH 1:50 ETE 7] BJ 346 
(СВ/Т 20332—2006) 


BIE ZEKA 














13.3.6 ÆRA АГІ T P 2JJ $% 7J 

Шла Н] УЯ] Tr JJ JJ BJ pa E F£ Н+) ЖЖ ТЕ— хе Ya El 
内 可 调 布 。 贸 刀 分 A 型 、B 型 、AC 型 、BC 型 四 种 ， 其 中 A 型 加 工 铸 
铁通 孔 件 ; B 型 加 工 铸铁 盲 孔 件 ; АС 型 加 工 钢 制 通 孔 件 ; BC 型 加工 
钢 制 不 通 孔 件 。 可 调 市 浮动 贸 刀 的 外 形 如 图 13-14 所 示 ， 规 格 见 表 
13-18 。 

























| ОЗУМ УУ | | 
И WZ WO | Í 


13-14 MAEPA 
表 13-18 EMAED FEJ] BJ Eu 8 





(JB/T 7426—2006) (単位 : mm) 

Л JIRE p 
(0871792 [1—В x H) (调节 范围 一 已 x 万 ) 

20 ~22 一 20 х8 24 ~27 一 20 х8 24 


22 ~ 24—20 x 8 27 ~ 30—20 х 8 27 
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ЗЕ) 
BIS RIRS I 
(097272 —В x H) ( 调 市 范围 一 B x H) 
30 ~33 一 20 х8 110 ~ 120 一 30 x 16 110 
33 ~36 一 20 x8 120 ~ 135 一 30 x 16 120 
36 ~40 一 25 х 12 135 ~ 150 一 30 x 16 135 
40 ~45 一 25 x 12 (80 ~90 一 35 x20 ) 80 
45 ~50 一 25 х12 (90 ~ 100—35 х20) 90 
50 ~ 55—25 х 12 (100 ~ 110—35 х20) 100 
55 60—25 x 12 (110 ~ 120—35 х20) 110 
(60 ~ 65—25 х 12) (120 ~ 135—35 х20) 120 
(65 ~ 70—25 х 12) (135 ~ 150—35 х20) 135 
(70 ~ 80—25 х 12) 150 ~ 170—35 х20 150 
(50 ~ 55—30 х16) 170 ~ 190—35 х20 170 
(55 60—30 х16) (190 ~ 210—35 х20) 190 
60 ~ 65—30 х 16 (210 ~ 230—35 х20) 210 
65 ~ 70—30 х 16 (150 ~ 170—40 х 25) 150 
70 ~ 80—30 x 16 (170 ~ 190 一 40 x25) 170 
80 -90 一 30 x 16 190 -210 一 40 x25 190 
90 ~ 100 一 30 x 16 210 -230 一 40 x25 210 


100 ~ 110 一 30 х 16 
IE: 帯 括 号 的 浮 効 絞 刀 規格 尽 量 不 米 用 。 


13.4 Я#Л 


13.4.1 [HJ ЖЛ 
[ЖЕ 86 77 5ТЕ ВЕК Е, ЛС ВЕ ВИ ЕАО р тат, УР u B 
13-15 所 示 ， 规 格 见 表 13-19, 
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图 13-15 RRK 
表 13-19 圆柱 形 铣 刀 的 规格 (СВ/Т 1115. 1 一 2002 ) 








外 径 

50 40, 63, 80 
63 50, 70 
80 63, 100 
100 70, 125 





注 : IONS GB/T 1115 中 规定 ， 供 参考 。 
13.4.2 ВУЛ 

直 柄 立 铣 刀 装 夹 在 铣床 上 ， 用 来 铣削 垂直 的 台阶 面 、 较 小 的 端面 
MA, KIERTUE 13-16 所 示 ， 规 格 见 表 13-20。 








13-16 ÄI 


а) 普通 直 柄 立 铣 刀 b) 削 平 直 柄 立 铣 刀 
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Е 13-16 真柄 立 銃 刀 (Ж) 
с) 29 Н РЕВЕ] d) АСЕЛ 
213-20 至 柄 立 銃刀 的 規格 (GB/T 6117. 1 一 2010) 
(単位 : mm ) 





























第 13 章 切削 刀具 . 971. 




















+ 


3 
15 18 16 32 92 63 123 
19 22 20 38 104 75 141 
6 





6 | 30 28 25 45 121 90 166 
25 
зэв 32 53 133 |106| 186 








37.5 45 40 63 4 | 6 | 8 
47.5 | 60 Te 50 

= 250 
60 67 63 | — | 50 | 63 10 











D ХБ ОГЖЕД ЭЗЕЛИ  СВ/Т 6131.1 、CB/T 6131.2 、CB/T 6131.3 和 
GB/T 6131. 4 的 规定 。 
② 总 长 尺寸 的 I 组 和 开 组 分 别 与 柄 部 直径 的 工 组 和 开 组 相对 应 。 
© 只 适用 于 普通 直 柄 。 
13.4.3 INIH] 
ЖЕЛ ъл ЖЕЛЕ НИ Ж S AIAJ, ЖУРЕ 13-17 所 示 , 
规格 见 表 13-21, 
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ES 
OS 





Е 13-17 $J] 
а) I 型 b) ПЯ! 


K 13-21 # іу ЛАЈЮИ (GB/T 6117. 2 一 2010) 


(单位 : mm) 
АЙЕ | 























9.9 111.8. 10 | 11 45 | 92 115 


— — з |4 | 5 
96 123 

11.8| 15 | 12 | 14 | 26 | 53 
111 138 

15 | 19 | 16 | 18 | 32 | 63 |117 2 
123 


19 23.6 20 | 22 | 38 | 75 

















140 177 3 
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Es m ` ~ 上 } 


TEE 
53 | 106 





as 1882 
249 | 283 | 311 
223 | 275 | 298 
150 
200 | 223 | 275 | 298 
233 | 261 | 308 | 336 
s[e [n | lm lm 


13.4.4 EAJ 
键 槽 铣 刀 装 在 铣床 上 ， 用 来 铣 前 轴 类 零件 上 的 键 槽 ， 其 外 形 如 图 
13-18 所 示 , Жн Але 13-22 和 表 13-23, 





























13-18 Їй Л 
а) 年 柄 鍵 槽 銃刀 b) RIRH EHEJ 
ж 13-22 HRAJI (GB/T 1112. 2 一 1997 ) 








24 ,25 ‚28 





长 度 | 标准 系列 
豆 系列 
KREE 
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外 径 /mm 

















更 氏 圆 锥 号 


注 : 键 槽 铣 刀 按 和 直径 的 极限 俩 差分 e8 和 d8 两 种 。 


表 13-23 直 柄 键 槽 铣 刀 的 规格 (GB/T 1112. 1 一 1997 ) 






外 径 /mm 
标准 系列 
8 系列 
外 径 /mm 
标准 系列 
豆 系 列 





















13.4.5 =A 
三 面 刃 铣 刀 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 一 定 宽 度 的 止 槽 、 台 





Т МУШ» ЈЕЛА ВРАТЕН y: BORAT H ҤЕ = Л 
ЛЕН; SAO АН А — ñ JJ g JJ pb H|. = JJ pu ЛНУР АП K 
13-19 所 示 ， 规 格 见 表 13-24, 

















13-19 =W7J#k7J 
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表 13-24 = AIAJ (GB/T 61191. 1 一 1996 ) 











外 径 厚 度 孔径 
50 | 4,5,6,8, 10 16 
63 | 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 22 
80 | 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 27 
100 | 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25 32 
125 | 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28 32 
160 | 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32 40 
200 | 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40 40 


13.4.6 ТЕЛ 
ДЕЕ е pha p] Suk НЬ Е БРОЈА, HANE Ah 
图 13-20 所 示 ， 规 格 见 表 13-25 。 











y 760 
вк 
° С) 


13-20 1877 


313-25 螺 箱 槽 銃刀 的 規格 (JB/T 8366—1996) 


外 径 





/mm 


40 
60 
75 








13.4.7 АЛ 
PEJT BEJI Н] gs B| aE Е H| L F ЕЕ Л, RANEK 13- 
21 所 示 ， 规 格 见 表 13-26。 
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图 13-21 HSJ 
513-26 锯 片 纤 刀 的 规格 (GB/T 6120—1996) 






厚度 (mm) /此 数 





ЖШ н ГЕЛ] 





50 0.8, 1.0, 1.2/24; 1.6, 2.0, 2.5/20; 3.0, 4.0, 5.0/16 


13 
к 0.8, 1.0/32; 1.2, 1.6, 2.0/24; 2.5, 3.0, 4.0/20; 5.0, 
6. 0/16 


0.8/40; 1.0, 1.2, 1.6/32; 2.0, 2.5, 3.0/24; 4.0, 5.0, 





80 | 22 
6. 0/20 

А 0.8, 1.0, 1.2/40; 1.6, 2.0, 2. 5/32; 3.0, 4.0, 5. 0/24; 
оз |6.0/20 


(27) | 1.0/48; 1.2, 1.6, 2.0/40; 2.5, 3.0, 4.0/32; 5.0, 6.0/ 
24 


160 1.2, 1.6/48; 2.0, 2.5, 3.0/40; 4.0, 5.0, 6.0/32 
200 | 32 | 1.6, 2.0, 2.5/48; 3.0, 4.0, 5.0/40; 6.0/32 
250 2.0/64; 2.5, 3.0, 4.0/48; 5.0, 6.0/40 

40 

10 

13) 


125 








315 2.5, 3.0/64; 4.0, 5.0, 6.0/48 
{ЕДА Л] 


0.3, 0.4, 0.5/40; 0.6, 0.8, 1.0/32; 1.2, 1.6, 2.0/24; 
2.5, 3.0/20 


32 


0.3, 0.4/48; 0.5, 0.6, 0.8/40; 1.0, 1.2, 1.6/32; 2.0, 
2.5, 3.0/24; 4.0/20 


40 
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50 


63 


厚度 (mm) / 次 数 





Bs АВЕ JJ 


0. 3/64; 0.4, 0.5, 0.6/48; 0.8, 1.0, 1.2/40; 1.6, 2.0, 
2.5/32; 3.0, 4.0, 5.0/24 


1 


0.3, 0.4, 0.5/64; 0.6, 0.8, 1.0/48; 1.2, 1.6, 2.0/40; 
2.5, 3.0, 4.0/32; 5.0, 6.0/24 


1 


WEN 


0.6, 0.8/64; 1.0, 1.2, 1.6/48; 2.0, 2.5, 3.0/40; 4.0, 














80 | 22 
5.0, 6. 0/32 

ЕР 0.8, 1.0, 1.2264; 1.6, 2.0, 2.5/48; 3.0, 4.0, 5.0/ 

о) | 40; 6.032 

ИР (27) 1.0/80; 1.2, 1.6, 2.064; 2.5, 3.0, 4.0/48; 5.0, 
6.0/40 

160 1.2, 1.6/80; 2.0, 2.5, 3.0/64: 4.0, 5.0, 6. 0/48 

200 | 32 | 1.6, 2.0, 2.5/80; 3.0, 4.0, 5.0764; 6. 0/48 

250 2.0/100; 2.5, 3.0, 4. 0/80; 5.0, 6. 0/64 

315 | 40 | 2.5, 3.02100; 4.0, 5.0, 6. 0/80 

ЖИЕ АЕ Л] 

aA a 0. 2/80; 0.25, 0.3, 0.4/64; 0.5, 0.6, 0.8/48; 1.0, 
1.2, 1.6/40; 2. 0/32 

Р 0.2, 0.25, 0.380; 0.4, 0.5, 0.6764; 0.8, 1.0, 1.2/ 
48; 1.6, 2.0, 2. 5/40 

5 0.2, 0.25/100; 0.3, 0.4, 0.5/80; 0.6, 0.8, 1.0/64; 
1.2, 1.6, 2.0/48; 2.5, 3.0/40 

з |10 0.2/128; 0.25, 0.3, 0.4/100; 0.5, 0.6, 0.8/80; 1.0, 


(13) |1.2, 1.6/64; 2.0, 2.5, 3.0/48; 4. 0/40 
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( 续 ) 






厚度 (mm) / 次 数 








HHA E A BEJI 


0.25, 0.3/128; 0.4, 0.5, 0.6/100; 0.8, 1.0, 1. 2/80; 
1.6, 2.0, 2.5/64; 3.0, 4.0, 5. 0/48 


回 
ёз | че 0.3, 0.4, 0.5/128; 0.6, 0.8, 1.0/100; 1.2, 1.6, 2.0/ 
80; 2.5, 3.0, 4.0/64; 5.0, 6.0/48 
22 





0.5, 0.6, 0.8/128; 1.0, 1.2, 1.6/100; 2.0, 2.5, 3.0/ 
80; 4.0, 5.0, 6.0/64 
0.6/160; 0.8, 1.0, 1.2/128; 1.6, 2.0, 2.5/100; 3.0, 
22 |4.0, 5.0/80; 6. 0/64 
(27) | 0.8, 1.02160; 1.2, 1.6, 2.0/128; 2.5, 3.0, 4. 0/100; 
5.0, 6.0/80 


160 1.2, 1.6/160; 2.0, 2.5, 3.0/128; 4.0, 5.0, 6. 07100 
200 32 1.6, 2.0, 2.5/160; 3.0, 4.0, 5.0/128; 6.0/100 
250 2.0/200; 2.5, 3.0, 4.0/160; 5.0, 6.0/128 


80 


100 


125 





315 40 2.5, 3.0/200; 4.0, 5.0, 6. 07160 


注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 尺寸 。 
13.4.8 凸凹 半 図 銃刀 

АЕ ЛЛА РЕНЕА, ЧЕ АЕ ЛН РЕНЕА) 
件 。 其 外 形 如 图 13-22 所 示 ， 规 格 见 表 13-27, 

















图 13-22 AMYRA 
а) GRH b) MFR 
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表 13-27 ”凸凹 半圆 铣 刀 的 规格 
( CB/T 1124. 1 一 2007 ) ( 単位. mm) 





丁半 岡 [Щй 
0.5 10 20 








0.6 12 24 
0. 8 16 32 





1.0 20 36 
2 24 40 
1.6 32 50 























2.0 40 60 


13.4.9 REAR 

ЖЕЛЙЛА ТЕ ph JJ 226 (Ep Е, HTAA AARIA. HTHP 
铣削 齿轮 的 方法 制造 的 齿轮 精度 低 ， 多 用 于 单 件 修配 齿轮 的 铣 齿 。 
РЕ ЛАУРЕАТ 13-23 所 示 , 規格 和 参 数 見 表 13-28 MÆ 13- 
29 2 





1323 EAHA 
R 13-28 EAHA (JB/T 7970. 1 一 1999 ) 
W 36 BE НО m 系列 ( 齿 形 角 20°) 





ВЕ ЛЯ. тт 模 数 (mm/ 具 数 ) 
16 0.3,(0.35) ,0.4/20;0. 5,0. 6/18; (0.7) ,0.8 ,(0.9)/16 
22 1.0,1.25,1.5/14,(1.75),2.0,(2.25),2.5/12 





27 (2.75) ,3.0,(3.25), (3.5), (3.75) ,4.0,(4.5)/12 
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W 6 pt JJ JES m 系列 ( 齿 形 角 20°) 
铣 刀 孔径 [mm 模 数 (mm/ 齿 数 ) 
$.0,($.3) ,6.0,(6.3) ,(7.0) ,8.0/11; (9.0) ,10/10 





32 





40 (11) ,12 ,(14 ) ,16/10 


HE: 1. 不 带 括号 的 为 第 1 系列 模 数 ， 带 括号 的 为 第 2 系列 模 数 。 
2. 每 一 种 模 数 的 铣 万 ， 均 由 8 个 或 15 个 刀 号 组 成 一 套 。 


每 一 刀 号 的 铣 刀 所 铣 齿轮 的 夫 数 范围 





ЖЛ ЕЕ А 
1 26 —29 
2 30 -34 
3 35 -41 
4 42 ~54 
5 55—79 
6 80 ~ 134 
7 テ 135 
8 








表 13-29 {ААЛ тЫ) (WJ 143°) DP 系列 
З Фф 5 5б ТОЕ, В ОЪ Tas Ох ИВ. 90.29. 
13.4.10 ”齿轮 滚 刀 
齿轮 深 刀 装 夹 在 滩 元 机 上 ， 用 于 铣削 二 齿 和 和 斜 齿 圆 柱 齿轮 。 其 外 
形 如 图 13-24 所 示 ， 规 格 见 表 13-30。 











B. +. $ 


13-24 AHRI 
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R 13-30 AHRI MIE 
小 模 数 齿轮 滚 刀 (JB/T 2494. 1—2006): 0.1, 0.12, 0.15, 
模 数 |0.2, 0.25, 0.3, (0.35), 0.4, 0.5, 0.6, (0.7), 0.8, (0.9) 
系列 模 数 齿轮 深 刀 (GB/T 6083—2001): 1, 1.25, 1.5, (1.75), 
жай. r 0555 DI (O ee 3. 48.5 a AS 505.5). 63 
(7), 8, (9), 10 





径 节 系列 | 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 16, 18, 
DP |20, 22, 24 
注 : 1. 不 囊括 号 的 为 第 一 系列 模 数 ; 市 括号 的 为 第 二 系列 模 数 ， 尽 可 能 
不 采用 。 
2. 模 数 齿轮 深思 按 基本 尺寸 分 1 型 、 由 型 , I WPA AAA 4, AA 
级 两 种 精度 ， 匡 型 有 AA 级、A 级 、B 级 、C 级 四 种 精度 。 小 模 数 
ИЛЕ ЛА ААА 级 、AA 级 、A 级 和 B 级 四 种 精度 。 
13.4.11 T #17 
ТРЕ JJ2 e EBE K ЕНЕН TÆ, HINE ZH J E 13- 
25 ~ 13-27 所 示 ， 规 格 见 表 13-31 ~ 13-34 











13-25 普通 真柄 、 削 平 真柄 和 螺 仏 柄 T 形 槽 銃刀 
а) 普通 直 柄 b) MPA c) 螺纹 柄 
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日 
英 氏 圆锥 ; 





13-27 #HEPR Sr £ T JS Л 
a) ERAEN TERAJ b) ERAEN T ESE JJ 


表 13-31 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 T J RE 2k 7J 
主要 尺寸 (GB/T 6124—2007) (単位 : mm) 
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( 续 ) 
Т EE 


22 








28 
36 











R 13-32 ”市 螺 纹 孔 的 莫 氏 锥 柄 T JE pk JJ TE 
R=} (GB/T 6124 一 2007) (単位. mm) 














表 13-33 硬 原 合金 直 柄 了 T 形 槽 銃刀 主要 尺 寸 
( GB/T 10948—2006 ) (单位 : mm) 





ТЖ 


宽度 





12 


14 





18 
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K 13-34 硬 质 合金 锥 柄 了 МЕЛЕ л 
( GB/T 10948 一 2006 ) (单位 : mm) 





ТЖ 


宽度 


12 





14 


18 


22 





28 


30 


42 


48 


54 











13.5 Æ 


13.5.1 砂轮 

砂轮 安装 在 砂轮 机 或 麻 床 上 ， 用 于 磨 削 金属 工件 、 刀 有 具 或 非 金 属 
材料 等 。 常 用 砂 物 的 名 称 、 型 号 、 形 状 、 規 格 及 用 途 児 表 13-35, w 
轮 的 规格 尺寸 系列 见 表 13-36。 砂 轮 磨 料 的 型 号 、 特 性 及 用 途 见 表 13- 
37. 


A 








表 13-35 常用 砂轮 名 称 、 型 号 、 形 状 、 规 格 及 用 途 (GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 1 ~ 16 ) 





人 砂轮 名 称 ”型 号 断 а ЖЖ Ж 外 径 Zmm | 厚度 /mm | 孔径 /mm 主要 用 途 
250 -1250| 20-150 |76.2-508| Жар 
127 -304.8| “无 心 外 圆 磨 用 砂轮 
~ А / 心 外 区 > 
750/762 И 
6 ~200 2.532 | рр 
150 ~ у шар FH J8] J Ez pb 
13-160 |32 -304 8| T TARAA AEW 
750/762 轮 
工具 ILE 砂 
50-300 | 6-32 13 ~51 йй ZNW 
1 轮 
平 形 砂 轮 
(Р) 











100 ~ 750 
13 ~ 100 
/762 
100 ~ 750 
13 ~ 100 
/762 


32 ~ 200 


406 ~ 914 


40 ~ 152 





16 ~ 304.8] 人 工 操 纵 磨 前 砂轮 


16 ~ 304.81 粗 麻 用 砂轮 


10 ~40 8 — 32 直 回 人 砂轮 机 用 去 毛刺 
ЖИЛЕ? phi 


152.4 ~ 


久 荷 RI 砂 
304 8 H ffi T PS B| phi 








= çI “€ 


( [u (4 


£ 


・ 586 ` 


( 5) 




























砂轮 名 称 断 а Ж Ж Метт | 厚度 /mm | 孔径 /mm 主要 用 途 
IRIZ 
600 ~900 | 20—200 到 和 端 p 
号 砂轮 | (Р5Х2) 磨 外 圆 和 端面 用 砂轮 
нб 用 于 立 式 平面 磨床 
同 JZ; FE 600/610 Гут K 
余 H БК 、 PR 1E 
YABI | saa | pap | ЛАН 
人 砂轮 用 砂轮 
45 + 当 | N 2 I 
хри EN оар | EIRA RA RA 
ГЕЯ 的 齿 面 
сий 76.2 5081 ЖЕРИ 
1060/1067 С S 
ーー | 05.600 127 -304.8 无 心 外 圆 磨砂 轮 
750/762 ~ Ы ЕИ 
Ва ТЩ 13 ~ 200 E 8280 IN | ЖУР 
砂轮 150 ~ 平面 磨 削 用 周边 磨砂 





32 ~304. 8 





900 ~ 914 


150 ~400 | 32-50 20 ~ 127 


150 ~400 | 32-50 20 ~ 127 





轮 
工具 磨 和 工具 室 用 砂 








b 


人 工 操纵 磨 肖 砂轮 


` 986 · 


T z Єт тъ 


砂轮 名 称 型 号 


и 面 形 Ж 


外 径 Zmm 


(2%) 


孔径 /mm 主要 用 途 





6 
ЭЩ 
杯 形 砂轮 (В) 


XX é [H] 7 
一 号 砂轮 | (PSA) 








123 ~300 





50 ~ 180 32 ~ 80 


50 ~ 200 


32 ~ 100 


32 -127 | 平面 磨 削 用 端面 磨砂 





工具 磨 和 工具 室 用 砂 





13 ~32 


13 ~76.2 | ” 人工 操纵 磨 削 砂轮 


立 式 人 砂轮 机 用 去 毛刺 
100 ~1 092 

有 螺纹 接口 . 角 向 砂轮 

无 螺纹 接口 、 角 向 砂轮 
100 ~1 29:0 


300 ~ 
1060/1067 


76.2 ~ 508) НЕР 





300 ~ 
750/762 


300 ~ 
900/914 


300 ~ 400 


25 ~ 600 





127 ~ 304.8] “无 心 外 圆 磨砂 轮 


_ чр ` ЕН ト 
304.8 |$ 


50 ~ 65 











[ 具 磨 和 工 具 室 用 砂 





76.2 ~127 





= çI “€ 


( [u (4 


首 


°- 186 · 


(Ж) 





砂轮 名 称 断 а Ж Ж 外 径 /mm | 厚度 /mm | 孔径 /mm 主要 用 途 
磨 针 用 双 

Г] 型 400 450 | 150,200 | 100.150 磨 针 专用 
面 砂 轮 


XX y [H] 
二 号 砂轮 (JL) 


11 
“Т JZ pr 
ЖЕЛЕР (BW) 


wepe 17" 
1217 F6 (D1) 











磨 外 径 量 规 及 游标 卡 








75 ~ 800 








13 ~ 400 


150 -250 | 10-40 | 32.75 
JX W РИЙ нт Hi 
белй: | Əsas И а ОШ > 
机 床 导 轨 用 砂轮 
有 螺纹 接口 . 角 向 人 砂轮 
100 ~ 180 
机 用 粗 磨 砂轮 
ЕУ 无 螺纹 接口 . 角 向 砂轮 
机 用 粗 磨 砂轮 





磨 曾 各 种 刀具 ,大 型 碟 
形 砂 轮 可 麻 削 齿轮 的 此 
面 





· 886 ` 


TJ z Єт т 


砂轮 名 称 и 面 形 Ж 外 径 /mm 


( 续 ) 


孔径 /mm 主要 用 途 





人 碟 形 砂轮 эшш, рЫ |225-450 
300 ~ 


750/762 


300 ~ 
750/762 


40 ~ 100 


ШЕЕ ЕА 


ТИТ ЛАЗАТ 7J 


磨 前 外 圆 及 徘 端 面 


平面 磨 削 用 周边 磨砂 
轮 





300 ~ 


750/762 
双 面 凹 帯 


40 ~ 100 





磨 削 外 図 





S 
锥 砂轮 | (PSZA) еч 


750/762 


ЕРЕ 80 ~ 230 





(JB) 






4~10 





平面 磨 削 用 周边 磨砂 
轮 


打磨 清理 焊 缝 、 焊 件 及 


10 ~22.23 
整修 金属 件 表面 缺陷 





жоє 


( 18 (4 


£ 


・ 686° 


(Ж) 











砂轮 名 移 型 号 断 面 形 状 外 径 /mm 孔径 /mm 主要 用 途 
350/356 ~ WI R ун b 
ыр 平面 磨 削 用 端面 磨 砂 
900/914 轮 
螺栓 紧 固 36 350/365 ~ 
120 ~280 工 操纵 磨 削 砂 
平 形 砂 轮 | (PL) 1060/1067 А 
а р | 
125 ~250 | 63-80 | 25 ~ 150 ОИ 
ЖИЛ phi 


单 面 凸 38 250 ~ 

人 砂轮 | (PDT) 1060/1067 
平行 切 41 80 ~ 350 
+ Ж | (РВ) /360 





Е: 括 号 内 肪 旧型 号 。 











磨 外岡 .内 圆 及 端面 





用 于 切断 金属 件 或 开 


・ 066 ` 


T z Єт т 
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表 13-36 砂轮 的 规格 尺寸 系列 (GB/T 2484—2006) 
(单位 : тт) 


6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 115, 
125, 150, 180, 200, 230, 250, 300, 350/356, 400/406, 450/457, 
500/508, 600/610, 750/762, 800/813, 900/914, 1000/1015, 1060/ 
1067, 1220, 1250, 1500, 1800 





0.5, 0.6, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 2, 2.5, 3.2, 4, 6, 8, 10, 13, 
16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125, 150, 160, 200, 250, 
315, 400, 500, 600 





























1.6, 2.5, 4, 6, 10, 13, 16, 20, 22.23, 25, 32, 40, 50.8, 
60, 76.2, 80, 100, 127, 152.4, 160, 203.2, 250, 304.8, 400, 
508 
表 13-37 ”砂轮 磨料 型 号 、 特 性 及 用 途 
普通 磨料 代号 g Е 
和 名称 (CB/T 2476—1994) REPRESJE 
刚玉 系 
А WER, 能 承 受入 大 的 圧力 , 
л. 活用 于 加 工 抗 拉 强 度 较 高 的 金属 
(CB/T 2478 A 株 補色 | me a 
— 2008) THE EE ИЙ, G p M. ПЕРЕ 
和 硬 青铜 等 
Е ИК, ИҢ ТЕВЕ J ЕКЙ 
白 刚 玉 玉 ， 适 用 于 精 麻 和 半 精 磨 各 种 合 
(СВ/Т 2479 WA 白色 IEN, мк, WK K h], ШТ 
—2008) JES j 2 ну р М JJ ES. YHE, 
Ру E 
АЖ REH Z ffi Z b: UJ B| Л], 
单 品 刚玉 并 有 较 高 的 硬度 和 韧性 ， 可 加 工 
(JB/T 7996 統合 的 金属 材料 , ШШЕН ТЕ КФ, 
—2012) REA Раж. Á £ Л, 
耐 热 钢 等 
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( ®) 
普通 磨料 代号 
和 名称 (CB/T 2476—1994) 特性 及 用 连 
刚玉 系 
微量 刚 玉 HERA, H T E f tr e 
РЕ ЗИТИГА Йй ЕЁ ЛУП) ЕШ, ШЖ Ж 
А m. ШЖ, ТЕ 6 65 
铁 等 较 难 磨 材 料 
ШЕ кыты | ИИТИИ, ИШЕ 
(1В/Т 7986 | 好 , 适用 于 刀具 、 量 具 、 仪 表 、 
玫瑰 红 eo 
—2001) 螺纹 等 小 表面 的 麻 削 
具有 磨 前 效率 高 、 磨 削 表面 粗 
NJE ыо. 
(JB/T 1189 不 易 被 堵塞 等 优点 ， 适 用 于 粗 磨 
一 2005 ) 不 锈 钢 、 高 钼 钢 和 了 耐 热合 金 钢 等 
ҖЕ ЖЕЛИ ВЕН ЛЕ KI IE a af ЙЕ l| 
KE 人 硬度 适中 ,韧性 好 ， 自 锐 性 、 
(JB/T 3629 本 m i r S 
— 并 可 用 于 制作 树脂 砂轮 及 砂 布 、 
砂纸 等 
ЮА (CB/T 2480—2008) 
有 色泽 ， 硬 度 高 ， 导 热 性 能 好 ， 
棱角 锋利 ， 目 锐 性 优 于 刚玉 ， 但 
性 脆 ， 适 用 于 加 工 抗 拉 强 度 低 的 
МК ЛЕЛЕ 金属 材料 及 非 金 属 材 料 ， 如 灰 铸 








IK. WCD. Fi. AAK BB RL 
橡胶 等 ,也 可 用 于 珠宝 、 玉 带 的 
目 由 磨 粒 研磨 等 
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普通 磨料 代号 |, w. 
свит 2476—1994)| С Е 


їй БЕ JAI Jë FE ME о J SA КИЕ, 
造 用 干 加工 便 面 脆 的 材料 , АЛ 
削 便 质 合 金 、 玻 璃 和 玛瑙 等 





绿 左 化 硅 


颗粒 完整 性 好 ， 韧 性 高 ， 在 空 
气 中 不 易 氧 化 ， 用 于 超 精 磨 削 轴 
承 的 沟 道 ， 可 以 得 到 较 小 的 表面 
粗糙 度 








立方 碳化 硅 


便 度 比 碳化 硅 高 ， 适 用 于 便 质 
合金 、 宝 石 、 陶 次 等 材料 的 销 孔 、 
研 麻 和 抛光 


碳化 硼 








13.5.2 Ж 
W PL ВЕСЫ ВРве ie АЕ АК ЕАН РКТ ЛЕН, 井 可 接 加工 
机 床 表面 的 几何 形状 选择 相应 形状 的 砂 瓦 。 砂 瓦 的 名 称 、 形 状 、 代 
5. 不 十 及 主要 用 途 见 家 1338。 
表 13-38 砂 瓦 的 名 称 、 形 状 、 代 号 、 尺 寸 及 主要 用 途 
(GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 5—2008) 




















主要 用 途 

ВхС х1, 
А 系列 : 50х25 х150- | 数 块 砂 瓦 
120 х4 x 200 拼装 后 用 于 


В 系列 : 90 x35 х 150, | 平面 磨 削 
80 x 50 x200 
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砂 瓦 形状 主要 尺寸 范围 





A/BxCxL 
(85/100 x38 х 150) 


A/bx C x L 
(80/115 x45 х 150) 





A/bxRxC xL 


A 系列 : 72/95 x 170 s 

ZIN lJ: x x УА У 

25 х 120 ~ 108/152 х 179 Сасе 
x ~ x x = 

bi JÉ 平面 磨 削 


44 x200 

В 系列 : 40/60 x 85 x 25 
x75, 85/125 x225 х35 x 
125 


А/В хС x L 


A 系列 : 54/60 x 22 x 
110 ~ 135/152 x 63 х 250 

В 系列 : 50/60 х 15 х 
125, 85/100 x35 х 150 


注 : 括号 内 为 旧 代 号 。 


13.5.3 ÆA QHA) 

ЖАНТАНУ, 、 超 精 加工 和 修 磨 生 刀 、 倒 刀 、 徹 刀 等 切 
HJERST. BAWA. ÉR, Rẹ. EZR TE ENEA HR IL 
表 13-39, 
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尺 寸 苑 国 及 基本 用 途 
[Уа] 标准 号 及 
主要 尺寸 范围 / 
名 称 | 基本 用 途 
ど / x Cx ん 
А 系列 : 3 x2 x30 ~ 
É> 15 x 12 x 150 
Ё В 系列 : 
ЖТ | 
ГЕ 超 精 麻石 4x3 х 20 
~63 x40 x160 
HERH 6 x5 x 63 
~16 x13 x160 
bx L 


正方 
ЙГ 
麻石 


简 形 
ЙГ 
麻石 


杯 形 
ЙГ 
麻石 





А 系列 : 2 x25 ~25 x 
300 
5411! ВА]. 
(SFH) 超 精 磨 石 3 x 20 ~ 
63 x 160 
MEEA 4 x 40 ~ 
25 x 250 


DxH xT 
5420 A 系列 : 30 x20 x 30 
~40 x28 x32 


DxHxT 
5421 A 系列 : 40 x 12 x 40 
~ 65 x 20 x 50 





СВ/Т 4127. 10 
Е НРУ 
工作 
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磨 石 形状 
磨 石 形状 主要 尺寸 范围 / 

名 称 Е 代号 т: 
ВхС хі 

长 方 А 系列 : 6 x3 x 100 ~ 

抛光 50 x25 x200 

磨 石 B 系列 :. 20 x 6 x 125 
~75 x50 x200 
BxL 

正方 A 系列 : 6 x 100 ~ 20 

抛光 x200 


磨 石 B 系列 : 8 x 100 ~ 40 


x250, 50 x 100 





В х1, 

А 系列 : 6 x100 ~30 
х 250 

B 系列 : 8 x 150 ~ 25 
x300 





刀 形 BxCxL 

еи B 系列 : 10 х 25 х 
150, 10 х 30 х 150, 20 

磨 石 


x50 x 150 





bx L 

A 系列 : 6 x 100 ~ 25 
x 250 

B 系列 : 20 x 150 


圆 形 
抛光 
麻石 








(Ж) 


标准 号 及 
基本 用 途 


СВ/Т 4127. 11 
主要 用 于 抛 
光 、 去 毛刺 和 
各 种 钳工 工作 
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( E) 
形状 标准 号 及 
Жул i 十 范围 /mm 

磨 石 形状 代号 主要 尺寸 范围 яу 
BxL (В=2С) GB/T 4127. 11 
A 系列 : 6х 100 ~ 25 Е = H F 0 
х 250 光 、 去 毛刺 和 
В 系列 : 25 x200 各 种 钳工 工作 








注 : 括号 内 为 旧 代 号 。 
13.5.4 麻 头 








磨 头 是 一 种 有 多 种 几何 形状 的 特殊 砂轮 ， 用 于 磨 曾 工件 上 一 般 砂 
轮 无 法 磨 削 的 部 位 《〈 选 用 相应 形状 的 磨 头 进行 磨 削 ) 。 磨 头 的 名 称 、 








形状 、 代 号 、 尺 才 范 围 及 用 途 见 表 13-40, 
表 13-40 ” 磨 头 的 名 称 、 形 状 、 代 号 、 尺 寸 范 围 及 用 途 
(GB/T 2484—2006, GB/T 4127. 2—2007) 


























: Dx TxH 磨 零件 各 
TH tes A] H SS nt ジジ А 系列 : 32 x 50 В) ~ М 
5 ' ジン 种 形状 的 沟 
HEEK x M10 ~ 80 x 100 x ñ 
槽 和 修 角 等 
M16 
DxTxH 磨 内 圆 的 


тл А] А 系列 : 32 x 40 | 特殊 表面 和 
柱 磨 头 x M10 ~ 80 x 80 x | 模具 辟 及 清 


理 毛刺 等 


DxTxH 


A 系列 : 32 x40| 磨 内 圆 的 
ш x M10 ~ 80 x 80 x | 特殊 表面 






с M16 
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DxTxH s Р [Б] 25 
x M12 ~ 80 x 80 х а, 
具 壁 等 
M16 
B 系列 : 4 x10 x боо 
емо 0 
理 毛 刺 等 
半球 形 EE — 磨 内 圆 特 
LU 02а В zJ; xa | сеи 
ҮЗ хб 
== 
i 
В 系列 : 16 x8 x ss 
3, 30 x10 x6 i a i 
с 
DxTxH E N E 


B 系列 : 10 x20| 殊 表面 和 模 
х3, 20 x40 x6 具 壁 等 





DxTxH 磨 锥 形 表 
В 系列 : 10 x25| 面 及 頂 失 孔 
х3 ~30 х50 хб 等 
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主要 矿 才 范围 /mm | 主要 用 途 


磨 内 圆 特 
В 系列 : 16 x 16| 殊 表面 和 模 
x3 ~35 x75 x10 | Аж 














DxTxH ГРУ 
人 小 员 
B Ж]. 10 x9 x оо а 
3-30 x28.5 x6 Е 
DxTxSxL Æ |. |l] HJ 
带 柄 贺 ed B 系列 : 4 x10 x | 特殊 表面 和 
柱 磨 头 US 3 x 15 ~ 40 x 75 x | 模具 壁 及 清 
10 x40 理 毛 刺 
帯 柄 半 A DxTxSxL 
н — оо 磨 内 圆 特 
O Аз É пем | 2 i 殊 表 面 
x6 x40 
т DxTxSxL 
带 柄 球 л; B 系列 : 10x9x| 磨 有 小 
形 磨 头 yy 3 x 30 ~ 30 x 28.5 | 角 的 零件 
x6 x40 
DxTxSxL E S> fF rB 
TH RW ЖА i В 系列 : 16x8 x | 各 种 形状 的 
HE A 4 x30, 30 x 10 хб | WB # f 


x 40 等 
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磨 头 形状 形状 | 主要 尺寸 范围 mm 
代号 















ДД 
圆锥 麻 
R 





x3 x30 ~ 30 х 50|, 
等 


DxTxSxL 
磨 内 圆 特 
5205 B 系列 ，10 x 20 | a 
х4 x 30, 20 x 40 i に 
具 壁 等 
x 6 x40 
DxTxSxL ГЕЯ 
В 系列 : 10 х25| 一 
5206 面 及 顶尖 妃 
x 6 x40 


DxTxSxL 


村 

ы. Менн 

x3 х 40 ~ 35 х 75 б i 
具 壁 等 


x 10 x40 


13.5.5 Wý 





砂 布 可 装 在 机 具 上 或 以 手工 方式 磨 削 金属 工件 表面 上 的 毛刺 、 锈 
斑 或 磨 光 表面 。 另 外 ， 还 有 卷 状 砂 布 ， 用 于 机 械 磨 削 金 属 工件 表面 或 
股 合 板 等 。 砂 布 的 分 美 及 規格 尽 寸 見 表 13-41. 
表 13-41 砂 布 的 分 类 及 规格 尺寸 (JB/T 3889—2006) 


形状 代号 WANS, WEN К 
动物 胶 为 G/G， 半 树脂 为 RAG， 全 树脂 为 
R/R, Tzk% WP 


ЖИ 轻型 布 | 中 型 布 | 重型 布 


単 重 /(g/m^)| 2110 >170 =250 
н 


应 符合 GB/T 2476 的 規定 








粘 结 剂 分 > 
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(Ж) 





粗 磨 粒 : P12, P16, P20, P24, P30, P36, 

磨料 粒度 号 P40, P50, P60, P80, P100, P120, Р150, 
(粒度 号 及 组 成 符合 P180, P220 

GB/T 9258. 1 的 规定 ) 微 Ж: P240, P280, P320, P360, P400, 


P500, P600, P800, P1000, P1200 








p fH BJ MI JN °F 
砂 页 70 x 115, 70 x230, 93 x 230, 115 x 140, 
pr 尺寸 (GB/T 15305. 1) | 115 x280, 140 x230, 230 x280 
人 к 
Арх) (12.5, 15, 25, 35, 40, 50, 80, 93) х 
格 /mm (25000 或 50000 ) , (100, 115, 150, 200, 230, 
(CB/T 15305. 2) 
300, 600, 690, 920, 1370) х50000 











基 材 L M H 


DEDRA 
а z = Е 
ZCENZG YC ш) 32 (1600) 


横向 >6(300) |=7.0(350)| =8 (400) 









标准 试 样 600N 负荷 基 材 L M H 


时 的 纵 回 伸 长 率 <3. 0 


13.5.6 ”耐水 砂纸 
耐水 砂纸 用 于 在 水 中 或 油 中 磨 光 金属 或 非 金属 工件 的 表面 。 耐 水 








砂纸 的 分 类 及 规格 尺寸 见 表 13-42 。 
ж 13-42 耐水 砂纸 的 分 类 及 规格 尺寸 
(JB/T 7499—2006) 






WRN S, WEN R 








符合 GB/T 2476 的 规定 
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( 5) 










Æi: P12, P16, P20, P24, P30, P36, 
P40, P50, P60, P80, P100, P120, P150, 
P180, P220 

微 ri. P240, P280, P320, P360, P400, 
P500, P600, P800, P1000, P1200 


磨料 粒度 号 
(粒度 号 和 组 成 符合 
GB/T 9258. 1 的 规定 ) 


项 (Ж x K) (12.5,15,25,35,40,50,80,93) x (25000 或 
pl 2208 50000) , (100, 115, 150, 200, 230, 300, 600, 


690, 920, 1370) х 50000 





砂 布 卷 抗 拉 强 度 
/( kN/m ) ( N/5cm) 





>3.5 | 4.5 
(175) | (225) 
B C 
砂 卷 纵 问 湿 抗 拉 强 度 7 F 
/(kN/m) (N/Sem AJER Biz F 
13.5.7 砂轮 整形 刀 
砂轮 整形 刀 是 修整 砂轮 ， 使 砂轮 工作 面 平整 的 刀具 。 砂 轮 整形 刀 














的 外 形 如 图 13-28 所 示 。 砂 轮 整形 刀 的 刀片 尺寸 (直径 x 孔 径 x 厚 
RE, mm): 34 x7 x1.25、34 x7 x1.5。 砂 轮 整形 刀 的 刀片 和 刀 架 通 


各 要 分 开 供应 。 
る っ QES 
а) b) 


13-28 ”砂轮 整形 刀 
a) 刀片 b) 人 砂轮 整形 刀 架 
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13.5.8 金刚石 砂 轮 整形 刀 

金刚 石 砂轮 整形 刀 的 用 途 和 砂轮 整形 刀 相 同 ， 也 是 用 于 修整 修 
轮 ， 使 砂轮 工作 面 平 整 的 工具 。 其 外 形 如 图 13-29 所 示 ， 它 由 金刚 石 
和 刀 柄 体 组 成 。 规 格 见 表 13-43 。 


き 








13-29 ”金刚石 砂轮 整形 刀 
表 13-43 金刚 石 砂轮 整形 刀 的 规格 
mg (直径 x EJE, mm) 
100 ~ 300 | . 20 ~ 60 <100 x12 
350 ~ 500 | i 60 ~ 100 100 x 12 ~ 200 x 12 
500 ~ 800 | . 100 ~ 160 200 x 12 ~ 300 x 15 
800 ~ 1000 | ; 160 ~ 200 300 x 15 ~ 400 x20 
1000 ~ 2500 . 200 ~ 500 400 x 20 ~ 500 x 30 
三 3000 . テ 600 >500 х40 
注 : 1. 金 賠 石 可 制 成 60?, 90°, 100°, 1209? 等 多 衝角 度 。 
2. 柄 部 尺 寸 (长 x 直 径 ，mm:) 120 x12。 
3. 1 克拉 〈 非 法定 计量 单位 ) =200mg。 
13.5.9 FEWER 
手 播 砂轮 砍 用 来 麻 削 小 型 工件 的 表面 及 丸 磨 工具 等 ， 特 别 适 用 于 
手工 工场 、 流 动工 地 及 没有 电力 设备 的 农机 、 农 具 修 配 站 等 。 手 播 人 砂 
轮 架 的 外 形 结 构 如 图 13-30 所 示 。 其 规格 最 大 直径 (mm): 100, 
125. 150. 200. 























13-30 FJÆRE% 
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14.1 ÆR 


14.1.1 钢 直 尺 (CB/T 9056—2004) 
钢 直 信用 于 测量 一 般 工件 的 信 寸 ， 其 外 形 如 图 14-1 所 示 。 标 准 
规定 长 度 (mm) 有 : 150, 300, 500, 600, 1000, 1500, 2000, 


mml2 3 4 5 67 8 9 101112131415 О 


園 14-1 WER 
14.1.2 WER 
钢 卷 下 多 用 于 测量 较 长 的 工件 或 丈量 距离 ， 其 外 形 种 类 如 图 14-2 
所 示 。 钢 卷 太 的 矿 带 规格 和 斥 带 截面 见 表 14-1。 














園 14-2 # R 
а) A 型 (Вж) 1—-Л 2—81] 3 一 尺 帯 4 一 尺 含 
b) BÆ! ( 自 巻 制 効 式 ) 1 一 尽 移 2—18] 3 一 尺 带 
4 一 制 効 鍵 3 一 尺 含 6—№ 7—0 
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Р) 


Е 142 MER (E) 
с) C 型 〈 数 显 式 ) 1 一 显示 器 2 一 操作 按钮 3 一 尺 含 4 一 尺 带 组 件 
d) DD 型 (Нах) 1 一 尺 盒 2 一 揺 柄 3 一 尺 带 4 一 锦 钉 5 一 拉 环 
е) EW (ERAR) 1 一 尺 架 2 一 播 柄 “3 一 转盘 4 一 尺 带 5 一 拉 环 
6 一 记号 尖 及 护 套 
1 一 手 把 ”2 一 播 柄 “3 一 锦 杀 ”4 一 太 架 5 一 尺 带 


f) ЕЯ (WWR) 
6 一 转盘 7—Ш 
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表 14-1 钢 卷 尺 的 尺 带 规格 和 尺 带 截面 
(ОВ/Т 2443—2011) 
尺 带 截面 
尺 带 规 格 厚度 /mm 
с 基 极限 形状 
偏差 





А,В,С 0.5 的 整数 倍 汤面 或 平面 














DEFA! | 5 的 整数 倍 


Е: 1. 有 特 殊 要 求 的 尽 帯 不 受 本 表 限 制 。 
2. 斥 带 的 宽度 和 厚 度 系 指 金属 材料 凡人 带 的 宽度 和 厚度 。 


平面 

















14.1.3 р. ЖЕН 

Ру. МЕА BV Ас АН о ARAW АЕ Ру ба НИЛ 
宽 ， 外 卡 钳 测 量 工 件 的 外 径 或 厚度 。 其 外 形 种 类 如 图 14-3 所 示 。 全 
长 (mm) 有 : 100. 125. 150. 200. 250. 300. 350. 400. 450. 
500. 600. 


OE 


图 14-3 卡 钳 
а) ЕГ b) AFE с) КБ d) 弹簧 内 卡 钳 


14.2 卡尺 


14.2.1 游标 、 市 表 和 数 显卡 尺 

游标 、 珊 表 和 数 显 卡尺 用 于 测量 工件 的 内 径 和 外 径 尺 寸 ， 和 市 深度 
尺 的 还 可 以 测量 工件 的 深度 尺寸 。 其 外 形 和 种 类 如 图 144 所 示 。 主 
要 技术 参数 见 表 14-2。 
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8144 ”游标 、 带 表 和 数 显卡 尺 
a) 无 微 动 装置 游标 卡尺 b) 有 人 微 动 装置 游标 卡尺 
с) тз ЕК. d) 数 显 卡尺 
表 14-2 ўя. т F R Н+ 35k K£ 24 
(СВ/Т 21389—2008) (単位 : mm) 







150 | 200 | 300 | 500 |1000 |1500 |2000 |2500 |3000 |3500 |4000 








0. 01 ,0. 02 ,0. 03 ,0. 10 


14.2.2 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 
游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡 尺 用 于 测量 工件 的 高 度 及 划 出 精密 尺寸 
线 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 14-5 所 示 。 主 要 技术 参数 见 表 14-3。 








图 14-5 т. ЖАША 








а) 游标 局 度 卡 尺 b) ужы ЕК. с) 数 显 高 度 卡 玉 
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表 14-3 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡尺 的 主要 技术 参数 
( GB/T 21390—2008) (单位 : mm) 


0~150 > 150 ~ 400 > 400 ~ 600 


0. 01,0. 02,0. 05 ,0. 10 









测量 范围 > 600 ~ 1000 


14.2.3 游标、 市 表 和 数 显 深度 卡尺 
游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 用 于 测量 工件 上 沟 模 和 不 通 孔 的 深 





度 ， 其 外 形 和 种 类 如 图 14-6 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 144。 


指示 装置 Тале. 





b) 
ЕА М 


Тале. 





[БЕУ], f ao 
Waw & 9 10 
山 


OZ A I OE 900 
— = A] 








c) d) 
毫米 读数 部 位 指针 图 标尺 主 标尺 功能 按钮 电子 数 显 器 


(П HU 
= [Р 














е) f) 


图 14-6 Ёл, тьш ЕЕ 
a) I 型 深度 卡尺 b) 本 型 深度 卡尺 (HAWAI) с) 息 型 深度 
卡尺 (WD) d) 游标 深度 卡尺 的 指示 装置 ”e) WRA 
卡尺 的 指示 装置 f) 数 显 深度 卡尺 的 指示 装置 


Ж 
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表 14-4 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 主要 技术 参数 
(GB/T 21388—2008) (单位 : mm) 


0~100 | 0-150 О ~ 200 О ~ 300 О ~ 500 


0. 01,0. 02,0. 05 ,0. 10 







测量 范围 





14.2.4 游标、 市 表 和 数 显 齿 厚 卡尺 





洲 标 、 市 表 和 数 显 齿 厚 卡 太 用 于 测量 圆柱 齿轮 的 齿 厚 和 齿 高 ， 其 
外 形 结构 如 图 14-7 所 示 ， 标 准 GB/T 6316—2008 规定 的 游标 、 市 表 
和 数 显 齿 厚 卡尺 测量 齿轮 模 数 的 范围 为 1 ~ 16mm、1 ~26mm、5 ~ 
32mm 、15 ~55mm， 分 度 值 /分 辨 力 为 0.01mm 和 0. 02mm, 












齿 高 指示 装置 





图 14-7 游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡尺 
14.2.5 万 能 角 尺 
万 能 角 扩 是 一 种 多 功能 的 组 合 角 扩 ， 用 于 测量 一 般 的 角度 、 长 
度 、 深 度 、 水 平 度 ， 以 及 在 圆 形 工 件 上 定 中 心 等 。 其 外 形 如 图 14-8 
所 示 。 钢 矿 长 度 为 300mm， 角 度 测 量 范围 为 0~180"。 














14-8 ”万 能 角 尺 
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14.2.6 游标、 市 表 和 数 显 万 能 角 尺 
游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角 尺 用 于 测量 精密 工件 的 内 、 外 角度 或 进 
行 角 度 划 线 。 其 外 形 和 种 类 如 图 14-9 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-5, 





с) 4) 
图 14-9 游标、 带 表 和 数 显 万 能 角 尺 
а) I 型 游标 万 能 角度 尺 示 意图 b) 五 型 游标 万 能 角度 尺 示 意图 
с) 带 表 万 能 角度 尺 示 意图 d) 数 显 万 能 角度 尺 示意 图 
表 14-5 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 的 主要 技术 参数 
(СВ/Т 6315—2008) 














、 | 直 尺 测量 面 | 基 尺 测量 面 附加 量 尺 测 量 
£ д | Ме | нй | инек [шй 
Ш, 
( mm) 


1 型 游标 万 能 角 =150 ー 


К 








[型 游标 万 能 角度 下 
K 


150 zk. 200 
或 300 


数 显 万 能 角度 下 
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14.3 千 分 尺 
14.3.1 外 径 千 分 尺 

外 径 千 分 尺 用 来 测量 工件 的 外 径 、 长 度 和 厚度 ， 测 量 精 度 较 高 。 
外 径 千 分 尺 的 外 形 和 种 类 如 图 14-10 所 示 。 各 种 外 径 千 分 尺 的 主要 技 
术 人 参数 见 表 14-6 。 








> 
测 砧 可 调式 3 测 砧 带 表 式 


14-10 ”外 径 干 分 尺 
а) МТРА b) Ийт ЛЛ с) 电子 数 显 外 径 干 分 尺 
а) 小 测 头 千分尺 e) 大 外 径 千分尺 
表 14-6 各 种 外 径 干 分 尺 的 主要 技术 参数 


品 种 测量 范围/mm 











0—25, 25—50, 50—75, 75—100, 100-125, 


タ А Zx 
' 125 ~150, 150—175, 175 ~200, 200 ~ 225, 225| 0.01, 
计数 器 
коо ~250, 250 ~ 275, 275 ~ 300, 300 ~ 325, 325 ~ | 0.001, 
А 350, 350 ~ 375, 375 ~ 400, 400 ~ 425, 425 ~ | 0. 002, 
(СВ/Т 1216— 
ОД) 450, 450 ~ 475, 475 ~ 500, 500 ~ 600, 600 ~ | 0. 005 


700, 700 ~ 800, 800 ~ 900, 900 ~ 1000 
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(20) 
品 种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 
haapa | 0-25，25 -50，50 ~75, 75 -100, 100 ~125, 
= |125 150, 150-175, 175 ~200, 200 ~225, 225 ГЕ 
; 
x z250, 250.5275. 275 2300 300 325, 355. |” 77 
(CB/T 20919— 小手 0.001 
О. 350, 350 ~ 375, 375 — 400, 400 ~ 425, 425 - 
450, 450—475, 475 ~ 500 
小 测 涉 千分尺 0. 001 
(JB/T 10005— 
1999) 0-15, 0—20, 0—25, 25-50, 50—75 0. 01 
1000 ~ 1200, 1200 ~ 1400, 1400 ~ 
, 测 砧 可 1600, 1600 ~ 1800, 1800 ~ 2000, 2000 
ЖМ ГӘР. | шь 
调式 | ~ 2200, 2200 ~ 2400, 2400 ~ 2600, 
(JB/T 10007 一 0.01 
2600 -2800 2800 ~ 3000 
1999) 
ШР! | 1000 ~ 1500, 1500 ~ 2000, 2000 < 
表 式 |2500, 2500 ~ 3000 








14.3.2 +75 
l ЕА Р ЕАУ Р. Л Л Б, НУРЕ 
类 如 图 14-11 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-7 MK 14-8. 


er а 


ーー 
q. SPS | IE: a 
= == E= SE 


т ае 















園 14-11 ”内径 千分尺 
а) 两 点 内 径 干 分 全 b) 三 爪 内 徐 千 分 尺 
表 14-7 两 点 内 径 干 分 尺 的 主要 技术 参数 
(GB/T 8177—2004) (单位 : mm) 


<50, 50 ~ 100, 100 ~ 150, 150 ~ 200, 200 ~ 250, 200 ~ 300, 
300 ~ 350, 350 ~ 400, 400 ~ 450, 450 ~ 500, 500 ~ 800, 800 ~ 
1250, 1250 ~ 1600, 1600 ~ 2000, 2000 ~ 2500, 2500 ~ 3000, 3000 
4000, 4000 ~ 5000, 5000 ~ 6000 

0.01, 0. 005, 0. 002, 0. 001 


测量 
池 国 
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表 14-8 三 爪 内 径 干 分 尺 的 主要 技术 参数 
( CB/T 6314—2004) ( 単位. mm) 
适用 于 通 孔 的 I 型 : 6-8, 8-10, 10-12, 11-14, 14-17, 17 


~20, 20-25, 25 ~ 30, 30 ~ 35, 35 ~ 40, 40-50, 50-60, 60 ~ 
70, 70-80, 80 ~ 90, 90 ~ 100 





Е 适用 于 通 孔 和 不 通 孔 的 П: 3.5 ~ 4.5, 4.5 ~ 5.5, 5.5 ~ 6.5, 

范 |6558, 8—10, 10-12, 11-14, 14-17, 17-20, 20-25, 25 ~ 

围 |30, 30-35, 35-40, 40—50, 50—60, 60—70, 70—80, 80—90, 
90 ~ 100, 100 ~ 125, 125 ~ 150, 150 ~ 175, 175 ~ 200, 200 ~ 225, 
225 ~ 250, 250 ~ 275, 275 ~ 300 


分 度 值 | 0.01, 0. 005, 0. 002, 0. 001 


14.3.3 深度 千分尺 
深度 千 分 尺 用 来 測量 工 件 的 高度 、 汽 槽 和 孔 的 深度 , АУА 
14-12 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-9. 





图 14-12 ”深度 千分尺 
表 14-9 深度 千分尺 的 主要 技术 参数 
(СВ/Т 1218 一 2004 ) ( 単位 . mm) 





测 量 ўш 用 分 度 值 
0. 01 ,0. 005 , 
0 ~25,0 ~50,0 ~100,0~150,0~200,0~250,0 ~300 
0. 002 ,0. 001 


14.3.4 壁 厚 千 分 尺 及 板 厚 千分尺 
壁 厚 千分尺 用 于 测量 管材 的 壁 厚 、 板 厚 千分尺 用 来 测量 板材 的 厚 
度 。 两 种 千分尺 的 外 形 如 图 14-13 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-10。 
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а) b) 


图 14-13 ” 壁 厚 千分尺 及 板 厚 千分尺 
а) 壁 厚 千分尺 b) 板 厚 千分尺 
表 14-10 壁 厚 千 分 尺 及 板 厚 千分尺 的 主要 技术 参数 


品 种 测量 范围 /mm 分 度 值 /mm 


壁 厚 千 分 尺 


0-25, 25-50 0.01 
( GB/T 6312—2004 ) 


板 厚 千分尺 [ 型 . 0-10, 0-20, 0—25 
(ТВ/Т 2989—1999) П. 0 -25 


0.01 





14.3.5 公法 线 干 分 尺 
公法 线 干 分 必用 于 检测 外 哮 合 圆柱 齿轮 ( 模 数 m=1) 齿 的 公法 
线 长 度 ， 其 外 形 如 图 14-14 1% а х 14-1, 








图 14-14 ”公法 线 千分尺 
表 14-11 公法 銭 千 分 尺 (GB/T 1217—2004) 
的 主要 技术 参数 


т: 0-25, 25—50, 50-75, 75—100, 100—125, 125—150, 
BBB mm |1, 175 175000 


分 度 值 /mm | 0.01, 0. 005, 0.002, 0.001 


测量 模 数 m > ] mm 


第 14 章 测量 工具 . 1015. 


14.3.6 ”杠杆 千分尺 
杠杆 千 分 太 用 于 测量 工件 的 外 形 尺 寸 ( 如 外 径 、 长 度 、 厚 度 )， 





其 测量 精度 比 千 分 尺 高 。 杠 杆 千 分 尺 的 外 形 如 图 14-15 所 示 。 标 准 


СВ/Т 8061—2004 规定 的 测量 范围 (mm) 为 : 0-25, 25 ~ 50, 50 ~ 





14-15 ”杠杆 千分尺 


14.3.7 螺纹 千分尺 
嵌 纹 千 分 信 只 用 于 测量 蝶 纹 的 中 径 尺 寸 ， 测 头 为 锥 形 和 V J WH 
头 。 其 外 形 如 图 14-16 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-12。 





14-16 ”螺纹 千分尺 


表 14-12 螺纹 千分尺 的 主要 技术 参数 (GB/T 10932 一 2004 ) 








测量 范围 | 测 头 数量 测 头 测量 螺 距 的 范围 
/mm / 副 /mm 
0.4~0.5, 0.6~0.8, 1 ~1.25, 1.5 ~2, 
0 ~25 5 
2.5 ~3.5 
0.6~0.8, 1 ~1.25, 1.5 ~2, 2.5 ~3.5, 
25 ~ 50 5 
4-6 
50 ~ 75 
4 11.25, 1.5 ~2, 2.5 ~ 3.5, 4-6 
75 ~ 100 
100 ~ 125 
— 3 1.5~2, 2.5~3.5, 4-6 


125 ~ 150 
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14.3.8 内 測 千 分 尺 

内 测 千 分 尺 用 于 测量 工件 的 沟 模 内 尺寸 ， 其 外 形 如 图 14-17 所 
示 。 标 准 JB/T 10006 一 1999 规定 测量 范围 (mm) 为: 5 ~ 30, 25 ~ 
50、50 ~75、75 ~ 100 、100 ~ 125, 125 ~ 150， 分 度 值 为 0. 01mm, 





14-17 内 測 千 分 尺 


14.3.9 RAFIR 

尖 尖 千分尺 用 于 测量 钻头 的 沟 柳 尺寸 ， 其 外 形 如 图 14-18 所 示 。 
标准 GB/T 6313—2004 规定 测量 范围 (mm) 为 : 0~25、25 ~50、50 
~75、75 ~ 100， 分 度 值 (mm) X: 0.01. 0.005. 0.002. 0.001, 





14-18 ” 尖 测 头 千 分 斥 


14.3.10 ”奇数 沟 千 分 尺 
奇数 沟 千 分 太 用 于 测量 圆周 均匀 分 布 为 奇数 〈 如 3、5、7 等 ) 
沟 模 的 工件 外 径 ， 其 外 形 如 图 14-19 所 示 ， 主 要 技术 参数 见 表 14-13。 








14-19 ”奇数 沟 干 分 尺 
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表 14-13 奇数 沟 干 分 尺 的 主要 技术 参数 
(GB/T 9058—2004) 


测量 范围 /mm 





1-15,5 ~ 20,20 ~ 35,35 ~ 50, 
50 ~ 65,65 ~ 80 

五 沟 和 干 分 尺 108° 

БРА. 128°34'17" 





5 25,25 ~ 45,45 —65 ,65 ~ 85 





14.3.11 #Ж1 88775 

带 计 数 器 千分尺 是 一 种 有 机 械 式 数字 显示 、 测 量 工件 外 形 尺寸 可 
直接 显示 出 准确 读数 的 量具 。 其 外 形 如 图 14-20 所 示 ， 主 要 技术 参数 
见 表 14-14。 








图 14-20” 带 计数 器 干 分 尺 
表 14-14 ”市 计数 器 干 分 斥 的 主要 技术 参数 
测量 范围 /mm ойе ИСЭН IAAI EE 





0—25 0, 5, 10, 15, 20, 25 
25—50 25, 30, 35, 40, 45, 50 





0.01mm 
50—75 50, 55, 60, 65, 70, 75 


75 ~ 100 75, 80, 85, 90, 95, 100 








14.4 ”测量 仪表 
14.4.1 指示 表 

百 分 表 是 一 种 应 用 较 多 的 指示 表 (另外 还 有 十 分 表 和 千 分 表 )， 
标准 规定 的 指示 表 主 要 技术 参数 见 表 14-15。 指 示 表 用 于 测量 工件 的 
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形状 误差 、 位 置 误 差 以 及 位 移 量 ， 也 可 用 比较 法 测量 工件 的 长 度 。 指 
示 表 的 外 形 如 图 14-21 所 示 。 
Ж 14-15 指示 表 的 主要 技术 参数 (GB/T 1219—2008) 
(单位 : mm) 





名 称 | 分 度 值 测 量 w E 
十分 表 | 0.1 0-10, 0 -20, 0-30, 0 -50, 0 -100 





百 分 表 | 0.01 | 0-3, 0-5, 0-10, 0-20, 0—30, 0—50, 0~100 
千 分 表 | 0.001 | 0-1, 0-3, 0-5 
千 分 表 | 0.002 | 0-1, 0-3, 0-5, 0-10 
14.4.2 电子 数 显示 表 

电子 数 显 示 表 的 功能 与 指示 表 相 同 ， 其 外 形 如 图 14-22 所 示 , 規 
格 见 表 14-16。 





ОООО 





K 14-21 指示 表 图 14-22 电子 数 显示 表 


表 14-16 电子 数 显 指示 表 (CB/T 18761 一 2007) 的 规格 


分 辨 力 /mm 测量 范围 上 限 /mm 
0.01 t=10, 10 <1<30, 30 <1=<50, 50 <ts100 
0. 005 1<10, 10 <<30, 30 <t<50 
0.001 t<l, 1 <t<@€Z*3, 3 <1<10, 10 <t<30 





14.4.3 内 径 指 示 表 
内 径 指 示 表 可 用 相对 测量 法 测量 孔径 或 档 客 的 大 寸 误差 、 筷 或 植 
的 形状 误差 ， 分 为 内 径 百 分 指示 表 (分 度 值 为 0.01mm) MAETI 
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指示 表 (分 度 值 为 0.001mm)。 其 外 形 如 图 14-23 所 示 ， 规 格 见 表 14- 
175 





14-23 ”内 径 指 示 表 
表 14-17 内 径 指 示 表 (CB/T 8122—2004) 的 规格 
测 量 ўш 围 /mm 


6~10, 10 ~18, 18 ~35, 35—50, 50 ~ 100, 100—160, 
160 ~250, 250 ~450 


14.4.4 杠杆 指示 表 

杠杆 指示 表 的 功能 与 百 分 表 相似 ， 尤 其 是 可 测量 百 分 表 难以 测量 
的 小 孔 、 四 槽 、 键 槽 、 扎 距 及 坐标 太 才 等 ， 分 为 百 分 表 和 千 分 表 ， 闷 
外 还 有 电子 数 显 杠 杆 指 示 表 。 其 外 形 如 图 14-24 所 示 ， 规 格 见 表 14- 
18. 




















E 14-24 ”杠杆 指示 表 
表 14-18 ”杠杆 指示 表 (GB/T 8123—2007) 的 规格 


分 度 值 mm | 指针 式 杠 杆 指示 表 量 程 /mm | 电子 数 显 杠杆 指示 表 量 程 /mm 


0. 01 0.8, 1.6 0.5 


0.2 
04 





0. 002 
0. 001 
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14.4.5 ЯУ 
THEE Ш ла АР АЕА г R анара БЕТ. ЕГ K 
形 位 误差 ， 其 外 形 如 图 14-25 所 示 ， 规 格 见 表 14-19, 














图 14-25” 扭 簧 比较 仪 
表 14-19 = 54У (GB/T 4755—2004) 的 规格 


л E її шп 


分 度 值 /um = = 
+30 标尺 分 度 +60 标尺 分 度 + 100 标尺 分 度 


0.1 +3 + б + 10 








1 +30 +60 + 100 
2 +60 一 一 
= 


14.4.6 测 厚 仪 
测 厚 仪 用 于 测量 工件 的 厚度 尺寸 ， 其 外 形 如 图 14-26 所 示 , 規格 
见 表 14-20, 
表 14-20 测 厚 仪 的 规格 (单位 : mm) 








测量 范围 0—10 
測量 深度 30, 120, 150 
分 度 值 0.01 
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图 14-26” 测 厚 仪 
14.4.7 PREAL 
iR RATER УРА А ЛЕНЕ, 分 内 、 外 
卡 规 两 种 ， 即 内 卡 规 测量 工件 的 内 部 尺寸 ， 外 卡 规 测量 工件 的 外 部 尺 
才 。 市 表 卡 规 的 外 形 如 图 14-27 所 示 ， 规 格 见 表 14-21。 








图 14-27 ERFAN 
а) 市 表 内 卡 规 b) тү? ЕЙ 
表 14-21 带 表 卡 规 (JB/T 10017 一 1999) 的 规格 


名 称 分 度 值 /mm WJ 量 范 国 /mm 测量 测度 mm 
10 ~30 15 ~ 35 20 -40 
50, 80, 100 
帯 表 内 30 ~ 50 35 ~ 55 40 ~ 60 
0.01 
卡 规 50 ~70 55 ~75 60 ~80 
80，100，150 
70 ~90 75-95 | 80—100 





市 表 外 0-20, 20-40, 40—60, 
卡 规 | 60—80, 80 ~ 100 
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(Ж) 
名 称 | 分 度 信 /mm 测 量 їй 围 /mm 测量 测度 L/mm 
0. 02 0 ~20 
帯 表 タ 
А 0. 05 0-50 — 
卡 规 
0. 10 0 ~ 100 











14.4.8 万 能 表 座 

万 能 表 座 用 于 来 持 指 示 表 ， 以 适应 各 种 方位 及 不 同 场 合 的 测量 ， 
其 外 形 如 图 14-28 所 示 ， 规 格 见 表 14-22. 

| 表 14-22 万 能 表 座 的 规格 

















(单位 : mm) 
表 座 杜 最 大 井 高 量 230 
表 座 杆 最 大 回转 半径 220 
夹 表 孔 直径 ф6 .8 





14-28 万 能 表 座 


14.4.9 ”磁性 表 座 
位 性 表 座 的 功能 与 万 能 表 座 相似 ， 它 的 优点 是 表 座 可 吸附 于 光 请 








的 导 人 磁 平 面 或 圆柱 面 上 ， 用 来 夹 持 指示 表 ， 以 适应 各 种 场合 的 测量 。 
磁性 表 座 的 外 形 如 图 14-29 所 示 ， 规 格 见 表 14-23 。 








14-29 磁性 表 座 
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表 14-23 磁性 表 座 的 规格 








表 座 | 立柱 高度 | BETKE | 座 体 V 形 工作 | 工作 磁力 | 夹 表 孔 直径 
规格 面 角度 /mm 








/N 
| 
п „бе 
; Í 588 8H8, 6H8 
= Би | 
N 
14.5 量规 
14.5.1 直角 尺 





АХАТ А. ЗЕ АЛИЕВА, Eka АНИ пу 
ЖН ек» ВАЈАТ АД 14-30 所 示 ， 规 格 见 表 14-24。 


10 
| 


r 











c) 


d) e) f) 
g) h) i) 

图 14-30 HAR 
а) [FEE ML ffe b) ЖЕВАЛ с) 刀口 矩形 直角 尺 


d) 三 角形 直角 尺 е) 刀口 形 直 角 尺 ”f) 宽 座 刀口 形 直 角 太 
g) 平面 形 直 角 尺 ”h) 带 座 平面 形 直角 大 i) АМ 
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表 14-24 直角 尺 (GB/T 6092—2004) 的 规格 
品种 規格 〈 长 边 x 短 边 ) /mm 精度 等 级 


圆柱 形 直角 尺 200 x 80, 315 x 100, 500 x 125, 800 x 160,| 0 O 
і 1250 х 200 | 


125 x 80, 200 x 125, 315 х 200, 500 x 315, 





矩形 直角 尺 SE 
Г] 2 
Е 63 x40, 125 x80, 200 х 125 
直角 尺 
125 x 80, 200 х 125, 315 х 200, 500 х 315, 
ZAPE 
800 x500, 1250 x 800 
ТРЕ 50x32, 63х40, 80x50, 100 x63, 125 x80, 
И 160 x100, 200 х 125 
gagag | 50405 75 50, 100 х70, 150 х 100, 200 х 
Ti ЈАЈА ン 
全学 ブー ンー |130。 250 х 165, 300 х 200, 500 х 300, 750 х 
直角 尺 


400, 1000 x550 





平面 形 直角 尺 | 50х40, 75х50, 100 х70, 150 x100, 200 x 
和 带 座 平 面 形 |130, 250 х 165, 300 x 200, 500 x 300, 750 x 
AK 400, 1000 х 550 





63 х40, 80 х 50, 100 х 63, 125 х 80, 160 х 
100, 200 х 125, 250 х 160, 315 х 200, 400 х 
250, 500 х 315, 630 х 400, 800 х 500, 1000 х 
630, 1250 x800, 1600 х 1000 





14.5.2 方形 角 尺 
方形 角 扩 用 于 检验 金属 切削 机 床 及 其 他 机 械 的 位 置 误 差 和 形状 误 
差 ， 其 外 形 如 图 14-31 所 示 ， 基 本 参数 见 表 14-25 。 
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测量 面 





测量 面 
14-31 HEAR 


#1425 方形 角 尺 的 基本 参数 (単位 : mm) 
精度 等 级 








00 级 .0 级 、 
1 级 




















14.5.3 ER 
铸铁 平 尺 用 于 测量 工件 的 平面 形状 误差 ( 直线 度 和 平面 度 )， 其 
外 形 如 图 14-32 所 示 ， 规 格 见 表 14-26. 
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ss Ү ЇЇ 


[字形 铸铁 平 尺 FERRER 
Es 
арра 
“ЫР W 








桥 形 铸铁 平 尺 
14-32 ”铸铁 平 尺 


表 14-26 铸铁 平 尺 的 规格 (単位: mm) 

















ン バレ 
R IJE К. 
宽度 | 高度 | 宽度 | 高度 




















注 : 铸铁 平 尺 的 精度 等 级 为 00 级 , 0 级 ,1 级 和 2 级 。 
14.5.4 ”铸铁 平板 和 岩石 平板 





钴 铁 平板 和 岩石 平板 用 于 在 工件 平 直 度 检 验 或 划 线 时 作 平 面 基 
准 。 狼 铁 平 板 的 外 形 如 图 14-33 所 示 。 矯 鉄平 板 和 岩石 平板 的 規格 見 
表 14-27。 


14-33 ”铸铁 平板 
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表 14-27 ”铸铁 平板 (GB/T 22095—2008) 和 岩 石 
平板 (CB/T 20428 一 2006) 的 规格 


工作 面 尺 寸 /mm 精度 等 级 
长 方形 : 160x100, 250 x160, 400 x250, 630 x400, 1000 x 
630, 1600 x1000, 2000 х 1000, 2500 х 1600, (4000 

х 2500) Оз 1220.23 


方形 : (160 x160), 250 х 250, 400 х 400, 630 х 630, 1000 x 
1000, (1600 х 1600) 





注 : 带 括 号 的 规格 只 有 岩石 平板 才 有 。 
14.5.5 #-E K 318 АЕК 

钢 平 信和 和 宕 石 平 必用 于 检验 工件 的 下 线 度 和 平面 度 ， 其 外 形 如 图 
14-34 所 示 , 規格 見 表 14-28。 


a) 
b) 
14-34 ” 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 


а) 矩形 钢 平 尺 和 岩石 平 尽 b) 工 字形 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 
表 14-28 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 规格 (单位 : mm) 




















岩石 平 尺 钢 平 尺 
Жн 00, 0, 1, 2% 
(长 度 ) 
高度 | 宽度 

400 60 

500 80 

630 100 

800 120 

1000 160 

1250 200 

1600 250 
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14.5.6 ÆR 
ERATI н Жу» Т.Р А AP аа Bin K y, 其 外形 如 
图 14-35 所 示 ， 规 格 见 表 14-29 。 




















图 14-35 ÆR 
Ж 14-29 ÆRE 


PN EREKE 
单 片 塞 尺 厚 度 系 列 /mm С 
/mm 
0.02, 0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, л 
0.10, 0.11, 0.12, 0.13, 0.14, 0.15, 0.20, 0.25, | | 
150, 200, 
0.30, 0.35, 0.40, 0.45, 0.50, 0.60, 0.65, 0.70, T 


0.75, 0.80, 0.85, 0.90, 0.95, 1.00 
RAER ЛА 









尺 片 厚度 /mm 及 组 装 顺 序 





75A13 73B13 
100A13 100513 
150A13 150B13 
200A13 200B13 
300A13 300B13 





i t Ж, 0.02, 0.02, 0.03, 
0.03, 0.04. 0.04, 0.05. 0.05, 
0.06. 0.07. 0. 08, 0.09, 0.10, 
保护 片 
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( 续 ) 
成 组 塞 尺 常用 规格 
A 型 ВӘ | 塞 尺 片 长 度 
- “| 片 数 | ” 塞 尺 片 厚度 /mm 及 组 装 顺序 
组 别 标记 “mm 
75А14 73B14 
100А14 100B14 1.00, 0.05, 0.06, 0.07, 
150А14 150B14 14 10. 08, 0.09, 0.10, 0.15. 0.20, 
200А14 200B14 0.25. 0.30, 0.40, 0.50. 0.75 
300A14 300514 
75A17 75В17 
0.50, 0.02, 0.03, 0.04, 

100А17 100B17 

0.05. 0.06. 0.07. 0.08, 0.09, 
150A17 150517 17 

0.10. 0.15. 0.20. 0.25. 0.30. 
200A17 200B17 

0.35, 0.40, 0.45 
300A17 300517 
75 A20 73B20 1.00, 0.50, 0.10, 0.15, 
100 А20 100B20 0.20. 0.25. 0.30, 0.35. 0.40, 
150 A20 150520 20 10.45., 0.50. 0.55. 0.60, 0.65. 
200 A20 200520 0.70. 0.75. 0.80. 0.85. 0.90. 
300 A20 300520 0. 95 
75A21 75В21 0.50, 0.02, 0.02, 0.03. 
100 А21 100B21 О. 03 0.04, 0.04, 0.05. 0.05, 
150А21 150B21 21 |0.06, 0.07, 、0.08 0.09, 0.10, 
200А21 200B21 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 
300А21 300B21 0.40, 0.45 








Е: 1. A 型 塞 尺 片 端 头 为 半圆 形 ; B 型 蹇 太 片 前 问 为 梯形 ， 端 头 为 弧 形 。 
2. ЖХ АЈЫ н Ле ЛУ НН ЛЕ, DRRR 





14.5.7 半径 样板 

半径 样板 用 以 与 被 测 贺 弧 作 比 较 来 确定 被 测 圆 弧 的 半径 。 凸 形 半 
径 样 板 用 以 检测 目 形 表面 圆 浙 ， 四 形 半 径 样 板 用 以 检测 晤 形 表面 圆 
弧 ， 其 外 形 如 图 14-36 所 示 ， 规 格 见 表 14-30。 
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14-36 ”半径 样板 


ж 14-30 ”半径 样板 规格 (JB/T 7980—2010) 





(单位 : mm ) 
半径 > 
ЕН | 成 组 半径 样板 的 半径 系列 尺寸 及 组 装 顺序 
的 尺寸 
1, 1.25, 1.5, 1.75, 2, 2.25, 2.5, 
1~6. 5 


2.75, 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 6.5 





7, 7.5, 8, 8.5, 9, 9.5, 10, 10.5, 11, 
11.5, 12, 12.5, 13, 13.5, 14, 14.5 


7 ~ 14. 5 


0. 5 


20. 5 
15, 15.5, 16, 16.5, 17, 17.5, 18, 


18.5, 19, 19.5, 20, 21, 22, 23, 24, 25 


15 ~ 25 








注 : EH АА) МУРИ 16 件 组 成 。 





14.5.8 ”螺纹 样板 

螺纹 样板 是 按 标 准 (JB/T 7981—2010) 制作 的 专用 量具 ， 用 以 
与 被 检 螺 纹 比 较 来 确定 普通 螺纹 的 螺 距 (和 统一 螺纹 每 25. 4mm 的 牙 
数 )。 螺 纹样 板 的 外 形 如 图 14-37 所 示 ， 规 格 见 表 14-31。 

















14-37 ”螺纹 样板 
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表 14-31 螺纹 样板 的 规格 (JB/T 7981—2010) 





普通 螺纹 样板 的 螺 距 系列 | 统一 螺纹 样板 的 螺 距 系列 尺寸 | 螺纹 样板 的 
尺寸 及 组 装 顺序 及 组 装 顺 序 螺 纹 牙 数 厚度 尺寸 
/mm /in /mm 
0.40, 0.45, 0.50, 0.60, 
0.70, 0.75, 0.80, 1.00, 286, 24. 20. 18, 16. 14, 
1.25, 1.50, 1.75, 2.00,13, 12, 11, 10,9, 8ё, 7, 6б, 0.5 
2.50, 3.00, 3.50, 4.00, 5, 4.5, 4 
4. 50, 5. 00, 5. 50, 6. 00 





14.5.9 表面 粗糙 度 比较 样 块 

表面 粗糙 度 比较 样 块 是 以 样 块 的 表面 粗糙 度 为 标准 ， 通 过 与 被 测 
工件 表面 比较 来 判断 其 表面 粗糙 度 的 专用 量具 ( 比较 时 注意 样 块 与 
被 测 工件 的 表面 应 是 按 同一 种 加 工 方 法 制 成 )。 表 面 粗 烽 度 比较 样 块 
的 外 形 如 图 14-38 所 示 。 不 同方 法 加 工 成 的 样 块 表面 粗糙 度 参 数 公 称 
值 见 表 14-32 ~ K 14-35。 











14-38 ”表面 粗糙 度 比 较 样 块 














R 14-32 ”铸造 表面 比较 样 块 的 表面 粗糙 度 参数 公称 值 
加 工 表 面 方式 表面 粗糙 度 参数 公称 值 /nm 
及 标准 号 x Ps 
0.2, 0.4, 0.8. 1.6. 3.2 
Fy 、 、 、 、 、 
сс 6.3. 12.5, 25, 50, 100, 200. | 800, 1600 


СВ/Т 6060. 1 一 1997 





400 
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表 14-33 ” 电 火 花 、 研 磨 、 铀 和 抛光 表面 比较 样 块 的 分 类 及 
表面 粗糖 度 参 数 公称 値 (CB/T 6060. 3 一 2008 ) 


研磨 抛光 т: 申 火花 





比较 样 块 的 分 类 





金属 或 非 金 属 


Leg | om | ーー 
oms [оз | — — 
Оов [ов | — | = 
Fm | л ーー 














表面 粗糙 度 参 数 ー 一 
СОЕ 0.8 0.8 
{б 1.6 


ж 14-34 #0 O) 丸 、 喷 砂 表 面 比 较 样 块 的 分 类 及 表面 
粗糖 度 参 数 公称 値 (CB/T 6060. 3 一 2008 ) 





表面 粗糙 度 | ШС) ALA E ЕЕЕ 喷 人 砂 表 面 比 较 样 块 


入 /pm | 钢 、 me 钢铁 ШО nj m 





0.2 РЕ К a 
0.4 


98% 


12.5 














Е: 1. “ 交 ” 表 示 采 取 特 殊 措 施 方 能 达到 的 表面 粗糙 度 。 
2. “※” 表 示 采 取 一 般 工艺 措施 可 以 达到 的 表面 粗糙 度 。 
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表面 粗糙 度 参 数 (以 表面 轮廓 算术 平均 偏差 Ra 表示 ) 
公称 值 (CB/T 6060. 2 一 2006) 


样 块 加 工 方法 磨 车 Pé Pt 捕 、 倒 








表面 粗糖 度 参 数 0.4 0.4 0.4 
Ra 公称 值 0.8 0.8 0.8 0.8 


12.5 12.5 12.5 





25. 0 
Е: 表 中 表面 粗糙 度 参 数 Ra 值 较 小 (如 0.025pm、0.05pm 和 0.1mm) 
的 样 块 主要 适用 于 为 设计 人 员 提 供 较 小 表面 粗糙 度 差 异 的 概念 。 





14.5.10 IRAINEN 

RAME ЖОГ. ЭМД ЕСК TEM ЛАН ЖОК Ун НҢ, 分 通 
规 和 止 规 两 种 。 检 查 时 ， 如 来 通 规 能 使 工件 的 螺纹 旋 合 通过 而 止 规 不 
能 通过 ， 则 此 外 螺纹 为 质量 合格 ， 反 之 可 判定 不 合格 。 螺 纹 环 规 的 外 
形 如 图 14-39 所 示 ， 规 格 见 表 14-36。 

















14-39 ”螺纹 环 规 
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表 14-36 螺纹 环 规 的 规格 











(GB/T 10920 一 2008 ) (单位 : mm) 
公称 直径 d д E 
1<4<2.5 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.4, 0.45 
2.5 <d<5 0.35, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8 
5 <1<10 0.75, 1, 1.25, 1.5 
10 <4<15 L. 1.95. 125, 02752 
15 <4<20 bhS の 28 
20 <4<25 CS 925608 
25 <1<32 1, 105—2. 3 2:5 
32 <d <40 ШЕ: SS 4 
40 < d <50 у 1.5. 2,3, A 405.5 
50 <d <60 A E I I 
60 <d <80 1.5, 2,3,4,6 
82, 85, 90 1.5, 2,3,4,6 





95, 100, 105, 110, 115, 

120, 125, 130, 135, 140, 

145, 150, 155, 160, 165, 
170, 175, 180 


2,3,4,6 


14.5.11 螺纹 塞 规 

曙 纹 喜 规 是 检查 工件 内 螺纹 矿 二 是否 符合 质量 要 求 的 量具 ， 分 通 
规 和 止 规 两 种 。 检 查 时 ， 只 有 当 通 规 能 与 工件 的 内 螺纹 旋 合 通过 ， 而 
止 规 只 与 工件 内 螺纹 旋 合 不 超过 两 个 螺 距 时 ， 此 螺纹 为 质量 合格 。 螺 
纹 赛 规 的 外 形 如 图 14-40 所 示 , 規格 見 表 14-37。 














ыс 
= 


E 1440 整体 式 〈 左 通 规 ， 右 止 规 ) 螺纹 塞 规 
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R 14-37 ”螺纹 塞 规 的 规格 (GB/T 10920 一 2008 ) 
(単位 : mm) 
公称 直径 d 螺 中 
1<4<3 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.4, 0.45, 0.5 
3 <d<6 0.35, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8, 1 
6 <d<10 0.75, 1, 1.25, 1.5 
10 <d<14 人 
14 <4<18 国民 
18 <d<24 US n. Е: 
24 <4<30 1, 1.5, 2, 3, 3.5 
30 <4<40 1, 1.5, 2, 3, 3.5, 4 
40 <4<50 1.15, 2. 3:4. ASS 
50 <4<62 1:52:28. фы Su 55 
62 <d <80 L 5 2-3-4, 6 
82, 85, 90, 95, 100, 105, 
110, 115, 120 L ынын 
125, 130, 135, 140, 145, 150, 
2, 3, 4, 6 
155, 160, 165, 170, 175, 180 





14.5.12 ”圆锥 量规 








圆锥 量规 用 于 机 床 和 精密 仪 促 主轴 与 孔 的 锥 度 检 验 ， 分 公制 圆锥 
和 更 氏 圆 锥 两 种 ， 有 塞 规 和 环 规 之 分 。 其 外 形 如 图 1441 所 示 , 規格 


見 表 14-38 。 


Кххххх хх хх! { 
0505050505055], 





14-41 
а) АЛШ И b) A 型 环 规 


圆锥 量规 
с) ВЖК d) B 型 环 规 
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表 14-38 圆锥 量规 的 规格 (GB/T 11853 一 2003 ) 





主要 尺寸 /mm 
圆锥 规格 HE 度 HE 角 
р l 
23 == 
1:20 =0.05 2°51'51.1” 
б 32 ーー 









0. 6246: 12 = 
: 19. 212 = 0. 05205 


0. 59858: 12 = 
255126: 7” 12.065 | 53.5 62 
:20. 047 = 0. 04988 
0. 59941: 12 = 
2°51'41. 0” 17. 780 64 75 
: 20. 020 = 0. 04995 
0. 60235: 12 = 
29923197 s |23: 825 81 94 
: 19. 922 = 0. 05020 
0. 62326: 12 = 
2°58'30. 6” | 31. 267 | 102.5 |117. 5 
: 19. 254 = 0. 05194 
0. 63151: 12 = 
3°0'52.4" 44. 399 | 129.5 149.5 
: 19. 002 = 0. 05263 
0. 62565: 12 = 
2°59'11. 7" | 63. 348 182 210 
: 19. 180 = 0. 05214 


80 196 220 
100 232 260 
1: 20 =0. 05 25151: 1" 120 268 300 
160 340 380 
200 412 460 


注 : В 型 圆锥 量规 用 于 检验 圆锥 尺寸 ， 不 检验 圆锥 锥 角 。 
14. 5.13 ж 

量 块 用 于 测量 精密 工件 或 量规 的 长 度 尺 寸 ， 是 技术 测量 上 长 度 计 
量 的 基准 。 成 套 量 块 的 外 形 如 图 14-42 所 示 ， 规 格 见 表 14-39。 


2°58'53.8” 9. 045 50 56.5 
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“> " 4 к "тг. 


pd 


に = n As 


Гат 一 — 


图 14-42 成套 量 块 
表 14-39 成 套 量 块 的 规格 (GB/T 6093 一 2001) 


| a: 间隔 | > 
£) ARA | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm | 半数 





0.5, 1, 1.005 





1.01, 1.02, = 











1 тке 
1.001, 1.002, =, 1.009 0.001| 9 
1.01, 1.02, =, 1.09 0.01| 9 
3 46 | 0,1,2 
95 kas. 19 01 9 
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( 续 
лы 间隔 |, 
套 别 | 总 块 数 | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm P 块 数 
mm 
4 
5 0, 1 0.991, 0.992, …, 1 0.001| 10 
6 1, 1.001, …, 1.009 10 
7 1.991, 1.992, …, 2 10 
8 2, 2.001, 2.002, …, 2. 009 10 
6 125, 150, 175, 200, 250, 300, Я 
400, 500 
10 600, 700, 800, 900, 1000 5 
es TT OT ЗООЛ, 
11 10 
17.6, 20.2, 22.8, 25 
27.5, 30.1, 32.7, 35.3, 37.9, 
12 10 
40, 42.6, 45.2, 47.8, 50 
52.5, 55.1, 57.7, 60.3, 62.9, 
13 10 
65.6726, 70.2、 72.8275 
71.5, 80.1, 82.7, 85.3, 87.9, 
14 10 
90, 92.6, 95.2, 97.8, 100 
41.2, 81.5, 121.8, 51.2, 121.5, 
15 191.8, 101.2, 201.5, 291.8, 10, 12 
20, 20 
101.2, 200, 291.5, 375, 451.8, 
16 6 





490 
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| Е 
总 块 数 | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm 四 区 


| 201.2, 400, 581.5, 750, 901.8, m 2 


注 : 第 11 ~ 14 号 为 千分尺 专用 量 块 ， 并 允许 制 成 圆 形 ; 第 15 ~ 17 号 为 卡 
尺 专用 量 块 。 
14.5.14 角度 量 块 及 其 附件 
角度 量 块 用 于 对 万 能 角度 尺 和 角度 样板 的 检测 ， 也 可 用 于 检测 工 
件 的 内 、 外 角 。 其 外 形 及 其 附件 如 图 1443 所 示 ， 参 数 见 表 14-40. 




















1443 ”角度 量 块 及 其 附件 
表 14-40 角度 量 块 及 其 附件 的 参数 











每 套 精度 
T Ж 
块 数 作 角 的 基本 値 等 级 
ma "s 
sa ш 
я 1 级 和 
2 级 
60°40' 
75°50' 
-90° –90° – 
= 19? О 级 和 
级 和 有 
15°10' – 15°50” 1 级 
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( 续 ) 

每 套 角度 | 该 种 间 | 精度 
н 工作 角 的 基本 值 рыр» 
块 数 间隔 | 隔 块 数 | 等 级 

SE ° 
oy 20° -70° 10° 6 0 级 和 

一 用 加 

10°00'30” 1 1% 

= |. 

89°10' -89。20' – 90°50' – 90°40' Ш 1 

89°30' – 89°40' – 90°30' – 90°20' П 1 
зе | 0 级 和 
89°50' – 89°59'30” – 90°10' — 90°00 | | 级 

30” 
90° — 90° -90° — 90° [ | 1 
10° - 79° 1° 70 
1 of =] о / 1 , 

| ES 5°10' – 15°50) 0 5 0 级 和 
— | 1591'—15°9/ 9 1% 

10°00'30” | 1 

80° -81° – 100° -99° = l 

82° —83° _98° —97° Ш 1 

84° —85° -96° – 95° 1 

86° -87° – 94° – 93° 1 
a 88° -89° -92° _ 91° Ш 1 0 级 和 
90° —90° —90° —90° 1 1% 

89°10' –89°20' – 90°50' — 90°40’ 1 

89°30' – 89°40' – 90°30' – 90°20' 1 

89°50' – 89°59'30” – 90°10' –90°00' | 

30” 
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成 套 角 度 块 规 附 件 有 : 








14. 5.15 量 针 
量 针 与 干 分 信 、 比 较 仪 每 联合 使 用 ， 主 要 用 于 测量 外 螺纹 的 中 
径 。 量 针 的 外 形 如 图 14-44 所 示 ， 规 格 见 表 14-41 。 











81444 шї 
表 14-41 量 针 规格 及 量 针 选择 






适用 螺纹 | ”适用 英制 螺纹 
螺 距 螺 距 每 类 才 上 的 牙 
( 米 制 ) 2 ( 米 制 ) 





0.2 一 


n] = = 


ЕВЕ СЗ 











‚ 1042. 








规格 
( 量 針 | SRE 
н) | СЖ) 


/mm 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


适用 螺纹 | ”适用 英制 螺纹 
每 类 才 上 的 牙 


螺 距 
( 米 制 ) 


(Ж) 





数 















































适用 英制 螺 适用 螺纹 螺 距 | 适用 英制 螺 
纹 每 英寸 纹 每 英寸 
上 的 牙 数 
55° | 60。 
6 6 
1. 008 
2 — | — ||2.595 | 4.5 5 = | ш 
2.0 = 12 13 | 2.886 | 5.0 5 * 5 5 
1. 157 
= == — | 12 | 3.106 2 6 кз. ||! е 
一 [ул 11 11 121 3.177 | 5.5 6 や м 4 
1.302 
= = == 1\1] 3. 55 6.0 = 4 4 
1.441 | 2.5 = 10 10 || 4.12 == 8 З 
1. 553 = 3 9 9 4.4 = | шы 
1.732 | 3.0 4 še j|, E e 二 = 3 m 
1. 833 = = 8 8 5.15 == 10 = 
3.5 4 T 2232 [бу 212 = 12 | 
2. 05 
уед Ес и Е И 
14. 5.16 水平 似 


水 平 仪 用 于 检查 各 种 机 床 设备 安装 的 水 平 位 置 和 垂直 位 置 。 条 陈 
和 框 式 水 平 仪 的 外 形 如 图 14-45 所 示 ， 规 格 见 表 1442。 
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814-45 水平仪 
а) 框 式 水 平 仪 世 方形 水 平 仪 j 
b) 条 式 水 平 仪 〈 钳 工 水 平 仪 ) 
Ж 14-42 条 式 和 框 式 水 平 仪 (GBAT 16455 一 2008) 的 规格 


分 度 值 A/(mmAm) | 规格 (工作 面 长 度 ,mm) | 工作 面 宽度 /mm V 形 工作 面 夹 角 

















100 >30 
0. 02 ,0. 05, 
150 ,200 >35 120° ~ 140° 
0.10 
250,300 >40 


14. 5.17 正弦 规 
ЕА А28 Т XF, Ар Ла А LF 
及 量规 角度 的 量具 ， 也 可 在 机 床 加 工 有 和 角度 工件 时 作 精 密 定位 用 。 正 

















弦 规 的 外 形 如 图 14-46 所 示 ， 规 格 见 表 14-43。 


24 





8 14-46 正弦 规 
表 14-43 正弦 規 的 規格 
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15.1 焊接 材料 的 分 类 及 焊接 方法 


焊接 材料 的 分 类 见 表 15-1， 常 用 焊接 方法 的 适用 范围 见 表 15-2. 
表 15-1 ”焊接 材料 分 类 











焊接 工艺 T ме 类 型 
焊条 电弧 焊 焊条 (普通 焊条 、 专 用 焊条 ) 
JE 22 (OEZ, 2 uv 22 тд 活性 气 
气体 保护 焊 ZZ (实心 焊 药 芯 焊丝) + 保护 气体 (活性 气 


体 、 惰 性 气体 、 混 合 气体 ) 
HEJA, BAA 焊丝 + Н] (KERRE, ЧЕ ИЕЛИ) 
ETAT ЛЇЇ, 、 針 料 
表 15-2 常用 焊接 方法 的 适用 范围 


























用 

焊接 方法 家 | 设 | 焊 

用 | 备 | 接 

电 | 费 | 费 

用 

焊条 电弧 焊 少 

шн 少 

| Co, ARR 上 

护 焊 u 

MIG (熔化 极 
气体 保护 ) 焊 

TIG( 惰 性 气 
кир”) ta 
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费用 

焊接 方法 m 

用 | 用 

二 少 中 

| ШАР ДЕ 
电子 束 焊 C | 大 | 中 

Т щш D Elz 
埋 弧 焊 c hl 

点 焊 А | 大 | 中 

颖 焊 Al 大 | 中 

rH E 大 | 中 

| ыз 
冷 压 焊 DICIDICICICB | 中 | 少 
з ° sls ° мр 
气压 焊 D | 中 | 少 

針 F 少 | 中 

















Е: A 一 最 佳 ; B 一 佳 , C 一 差 , D 一 极 差 。 
15.2 焊接 材料 
15.2.1 焊条 

1. 焊条 的 分 类 及 牌号 

(1) 焊条 的 分 类 ( 表 15-3) 

(2) 焊条 的 牌号 


1) 焊条 牌号 的 组 成 : | 代 号 ]| x || x | x | 补充 代号 











R153 焊条 分 类 























焊 条 型 号 Ж 条 № 号 
| : ; РОТЕ Ж 焊条 分 类 代号 
序 焊条 分 类 代号 国家 标准 序号 ( 按 用 途 分 类 ) 字母 (汉字 ) 
1 碳 钢 焊 条 СВ/Т 5117—1995 1 结构 钢 焊 条 J (25 
2 IK Ç Ж GB/T 5118—1995 2 钥 及 铬 钥 耐 热 钢 烛 条 R (А) 
j 低温 钢 焊 条 W (Wa) 
不 锈 钢 焊 条 
3 GB/T 983—1995 4 1) 铬 不 锈 钢 焊条 G ( 铬 ) 
2) 奥 氏 体 不 锈 钢 焊 条 A (54) 
4 堆 焊 焊条 GB/T 984 一 2001 9 堆 焊 焊条 D (Ж) 
9 铸铁 焊条 GB/T 10044—2006 0 铸铁 焊条 Z ($F) 
6 ЖТ ЕЛЕ Ж GB/T 13814 一 2008 7 АТ ЛЕ Ni (e) 
7 铜 及 铜 合金 焊条 GB/T 3670—1995 8 铜 及 铜 合金 焊条 T (4) 
8 铝 及 铝 合金 焊条 GB/T 3669—2001 9 铝 及 铝 合 金 焊 条 L ($5) 
= 10 特殊 用 途 焊 条 TS ( 特 ) 





・9bOI ・ 


T z Єт та 
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2) 有 牌号 中 各 单元 的 含义 :“ 代 号” 一 一 用 字母 (汉字) 表示 的 
焊条 种 类 ( 表 15-4) 。 代 号 后 前 两 位 一 一 用 数字 表示 的 焊条 的 强度 等 
级 、 具 体 用 途 或 焊 缝 金属 主要 化 学 成 分 的 组 成 等 级 。 代 号 后 第 三 位 
一 一 用 数字 表示 的 焊条 的 药 皮 类 型 和 适用 电源 。“ 补充 代号 ”一 一 用 
字母 (汉字) 和 数字 表示 的 焊条 性 能 的 补充 说 明 。 

表 15-4 焊条 牌号 中 代号 的 含义 

代号 焊条 大 类 名 称 代号 焊条 大 类 名 称 

J( 结 结构 钢 焊 条 Z( 铸 ) 铸铁 焊条 

R( 热 ) 钼 和 铬 钼 耐 热 钢 焊 条 МО) н АЫ ЛЖ 

G( 铬 ) 铬 不 锈 钢 焊条 T 或 Cu( 铜 ) | 铜 及 铜 合金 焊条 

A( 54) 奥 氏 体 不 锈 钢 焊 条 L 或 Al( 铝 ) | 铝 及 铝 合金 焊条 

W( 温 ) 低温 钢 焊 条 TS( 特殊 ) | 特殊 用 途 焊 条 

D(H) 堆 焊 焊条 

Е: 括号 内 是 旧 牌 号 用 的 汉字 代号 。 



































要 说 明 的 是 : 焊条 型 号 是 国家 标准 规定 的 ， 但 焊条 产品 仍 习惯 用 
焊条 牌号 来 表示 。 

2. 碳 钢 焊条 

(1) 碳 钢 焊条 的 规格 型 号 ” 碳 钢 焊 条 的 型 号 是 根据 燃 甫 金属 的 
力学 性 能 、 药 皮 类 型 、 焊 接 位 置 和 焊接 电流 种 类 划分 的 ， 以 表示 焊条 
“ 王 ” 的 字母 加 四 位 数字 组 成 。 前 两 位 数字 表示 熔 甫 金属 抗 拉 强度 
(Ra) 的 最 小 仁 ， 碳 钢 焊 条 有 E4 ( 燈 敷 金属 的 R. >420МРа) 和 
E50 ( 類 敷 金属 的 。 テ 490MPa) 两 个 系列 。 第 三 位 数字 表示 焊条 的 
焊接 位 置 ,“0” 及 “1” 表 示 焊 条 适用 于 全 位 置 焊接 (F. vr. HH. 
横 ) ,“2” 表 示 焊 条 适用 于 平 焊 及 平角 焊 ,“4” 表 示 焊 条 适用 于 向 下 
立 焊 。 第 三 位 和 第 四 位 数字 组 合 时 表示 焊接 电流 种 类 及 药 皮 类 型 。 在 
第 四 位 数字 后 附加 “R” 表 示 了 酝 吸 潮 焊条 ， 附 加 “M ”表示 耐 吸 潮 和 
力学 性 能 有 特殊 规定 的 焊条 ， 附 加 “-1” 表 示 冲 击 性 能 有 特殊 规定 的 
焊条 。 碳 钢 焊 条 的 规格 和 型 扎 见 表 15-5。 
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直流 反 接 焊接 。 
表示 焊条 适用 于 全 位 置 焊接 。 
表示 熔 数 金属 抗 拉 强 度 的 最 小 值 。 


le 
т | 表示 焊条 药 皮 为 低 氧 钠 型 , 采用 


表 15-5 磋 钢 焊条 的 规格 和 型 号 (GB/T 5117—1995) 





碳 钢 焊条 规格 /mm 
」 3.2( 或 3.0), |3.6,6.0( 或 5.8), 
焊条 直径 1.6 | 
4.0,5.0( 或 4.8) 6.4.8.0 
焊条 长 度 | 200 -250 | 250 ~ 350 350 -450 450 ~ 700 








碳 钢 焊条 的 型 号 及 性 能 











кйшй | ЫШЫ тя 
特殊 型 

КЕШ 交流 或 直流 正 、 反 接 

ГҮ 

高 纤维 素 钠 型 кн 直流 反 接 

高 纤维 素 钾 型 Нев 交流 或 直流 反 接 

高 钛 钠 型 交流 或 直流 正 接 

高 钛 钾 型 交流 或 直流 正 、 反 接 

低 氧 钠 弄 直流 反 接 0 


RAPRA 交流 或 直流 反 接 
交流 或 直流 正 ` 反 接 


水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 
交流 或 直流 正 接 
铁 粉 钛 钙 型 平 焊 


‚| 交流 或 直流 正 、 反 接 
铁 粉 钛 型 水 平角 得 
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( 续 ) 
焊条 б ы 抗 拉 强 度 
2 > У ж 
型 号 焊接 位 置 电流 种 次 R. /MPa 
交流 或 直流 正 、 反 接 
Е4327 
水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 >420 
E4328 | 鉄 粉 低 気 型 | 平 焊 、 水 平角 焊 交流 或 直流 反 接 
ES001 ККД AY 
交流 或 直流 正 、 反 接 
Е5003 EREE AN 
E5010 | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
ES011 | 高 纤维 素 钊 型 交流 或 直流 反 接 
平 焊 、 立 焊 、 
Е5014 ERAD EKAN 交流 或 直流 正 、 反 接 
仰 焊 、 横 焊 
E5015 IEEE 直流 反 接 
E5016 低 氧 钾 型 
交流 或 直流 反 接 
E5018 | ИК ЖА 490 
ES018M| 鉄 粉 低 気 型 直流 反 接 
ES023 | КАЛЫ | 平 焊 .水 平角 焊 | ”交流 或 直流 正 、 反 接 
Е5024 铁 粉 钛 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
平 焊 水 平 Е 
E5027 | 铁 粉 氧化 铁 型 ДИЕ 交流 或 百 流 正 接 
F 
E5028 
P AIRAA | 平 焊 、 仰 焊 、 交流 或 直流 反 接 
Ж ЛЕ .向 下 立 焊 











(2) 稍 用 碳 钢 焊条 的 特点 及 应 用 《〈 表 15-6) 
表 15-6 常用 碳 钢 焊条 的 特点 及 应 用 


特 点 及 应 用 


抗 气 性 好 。 用 于 工作 温度 小 于 450%C ， 工 作 压 力 为 
3.9 ~18MPa 的 高 温 、 局 压 电站 人 碳 钢 管道 的 焊接 
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特 点 及 应 用 





平 焊 、 水 平角 焊工 艺 性 能 好 ， 立 焊 性 能 略 次 于 J422 
焊条 ， 成 本 低廉 。 可 焊接 较 重 要 的 低 碳 钢 结构 件 
焊接 工艺 性 能 和 力学 性 能 恨 好 ， 脱 渣 容易 ， 焊 颖 表 
面 光洁 。 适 用 于 海上 平台 、 船 舶 、 车 辆 、 工 程 机 械 等 
лт ШЕ ДЕН) ИЕ 





J422GM 








适用 于 较 重要 的 低 砚 钢 结构 件 的 焊接 

用 于 各 种 碟 钢 钢管 的 环 颖 对接 

焊接 效率 蜗 ， 向 下 立 焊 时 成 形 美观 。 用 于 薄板 结构 
的 对 接 、 角 接 及 搭 接 焊 


工艺 性 能 好 ， 再 引 弧 容易 。 用 于 焊接 低 碳 钢 结构 ， 
适用 于 薄板 小 件 、 短 焊 缝 及 表面 光洁 的 焊 面 


J422Fe 














工艺 性 能 好 ， 成 形 美观 ， 易 脱 渣 ， 引 弧 及 再 引 弧 容 


421Х 
i 易 。 适 用 于 薄板 间断 焊接 及 船用 碳 钢 和 镀 镍 板 焊 接 





















ЈА21 Ее 


К4315 | J427Ni 


E4316 J426 
E4320 J424 


用 途 与 421X 相同 

焊条 具有 优良 的 塑性 、 韧 性 及 抗 裂 性 能 。 用 于 焊接 
重要 的 低 碳 钢 和 低 合 金 钢 结构 

焊 颖 有 优良 的 低温 冲击 蔬 度 。 适 用 于 低 碳 钢 焊 接 ， 
如 船舶 、 锅 炉 、 桥 粱 、 压 力 容器 及 其 他 低温 下 承受 动 
载 集 的 结构 件 的 焊接 

力学 性 能 和 抗 裂 性 能 良好 。 用 于 焊接 重要 的 低 碳 钢 
和 低 合 金 钢 结 构件 (牌号 J426X. J426H. J426DF 的 
用 途 与 J426 用 途 接近 ) 

燃 深 大 ， 熔 化 速度 快 ， 抗 热 裂 性 能 较 好 。 可 焊接 重 
要 的 碳 钢 结构 

焊条 电弧 稳定 ， 焊 颖 成 形 美观 (与 其 性 能 接近 的 牌 
J422Fe13 | 号 还 有 J422Fe18 、J422Fe16 )。 用 于 焊接 较 重要 的 低 
碳 钢 结 构件 
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特 点 及 应 用 








工艺 性 能 好 ， 再 引 弧 容易 ， 飞 溅 小 ， 焊 缝 成 形 美观 
J421Fe13 |( 用 途 与 其 接近 的 焊条 牌号 还 有 J421Fel6、 
J421Fe18 ) 。 用 于 一 般 低 碳 钢 结构 件 的 焊接 


电弧 稳定 ， 熔 深 大 ， 熔 化 速度 快 ， 抗 热 裂 性 能 好 
J424Fe14 | (与 其 用 途 接近 的 焊条 牌号 还 有 J424Fel6 和 
J424Fe18 ) 。 用 于 较 重 要 的 碳 钢 结构 件 的 焊接 


J426Fe13 | ”用 于 焊接 重要 的 低 碳 钢 和 低 合金 钢 结构 件 











适用 于 低 合 金 钢 结构 件 的 焊接 ， 如 0345 (16Mn ) 
等 
J520Fe 适用 于 与 碳 钢 等 相应 强度 等 级 钢 的 焊接 


J503 








H PERHE, TTE, AAAA F 
їй, BIRIK, ARAK, PERRA, 糧 接 
效率 高 。 用 于 碳 钢 及 低 合 金 高 强度 钢 等 管道 的 焊接 
(J505 Мор 的 用 途 及 应 用 特点 与 J505 相似 ， 主 要 用 于 
厚 壁 容器 及 管道 的 底层 打 底 焊接 ) 


21 1850141 J501Fe 用 于 碳 钢 和 低 合 金 钢 的 焊接 ， 如 0345 钢 或 船舶 、 
车 辆 及 机 械 结构 的 焊接 


具有 展 好 的 塑性 、 韧 性 及 抗 裂 性 能 。 可 焊接 中 碳 钢 
ЖЕК {тар тер ДЕЙ], 如 0345, 0295 钢 (具有 相 
同性 能 的 1507Н 用 于 重要 的 低 合 金 遍 强度 钢 的 焊接 ; 
J507X 用 于 造船 、 建 筑 、 车 辆 、 电 销 、 机 械 绪 构 等 的 
角 接 和 搭 接 焊 缝 ; J507D 专用 于 管道 及 厚 壁 容 融 的 打 
JRK) 























力学 性 能 和 抗 裂 性 能 良好 。 用 于 中 碳 钢 和 低 合金 钢 
的 焊接 (J506X 焊接 工艺 性 能 良好 ， 适用 于 船体 结构 
向 下 立 角 焊 颖 的 焊接 ; J506CM 用 于 碳 钢 和 低 合 金 钢 
制作 的 压力 容器 、 石 油管 道 、 造 船 等 的 盖 面 焊 颖 的 焊 
接 ) 


J506 
J506 DF 
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序号 型 号 | 牌号 特 点 及 应 用 


24 |Е5018 





TZ ТЕЙЕШ, ©, MERD, JE 26 pR JE R 
观 ; 药 皮 低 吸 潮 ， 在 使 用 前 经 330% x2h 烘 干 ， 可 在 
ON 相对 湿度 较 大 (80% ) 的 环境 中 使 用 ; 焊 颖 抗 裂 性 能 
较 好 。 用 于 较 重 要 的 碳 钢 、 低 合金 钢 及 刚性 较 大 的 船 
舶 结构 的 焊接 (J506Fe、J506Fe 一 1 用 于 碳 钢 和 低 合 


金 蜗 强度 钢 的 焊接 ) 








25 |E5023| J502Fe18 工艺 性 能 好 ， 效 率 高 。 适 用 于 与 碳 钢 等 相应 强度 等 
级 钢 的 焊接 


27 |Е5027 





是 一 种 高 效 烛 条， 电弧 稳定 ， 飞 溅 小 ， 焊 缝 成形 美 
观 。 用 于 机 车 车 辆 、 船 舶 、 锅 炉 等 结构 的 焊接 
(J501Fel8 用 于 低 碳 钢 及 普通 船用 A 级 、D 级 钢 的 焊 
接 ) 

电弧 稳定 ， 飞 溅 小 ， 焊 缝 成形 美 观 。 用 于 低 碳 钢 及 
低 合 金 钢 (如 0345 钢 ) 的 焊接 (J504Fel4 焊条 抗 热 
烈性 较 好 ， 是 平 焊 和 水 平角 烛 的 专用 焊条 ， 可 焊接 较 
重要 的 碳 钢 及 低 合金 钢 件 ) 


JS01Fe15 


J504Fe 





Z= ҢҢ ЖШН AZ м у = АЩ ЖШ EE э PR WV HH 
28 |85028 | JS06Fe16 IK SU ЖУ JH 2 (J506Pel8 ХИКАЯ а Ж БОЮ 
条 ， 用 于 碳 钢 及 低 合 金 高 强度 钢 的 焊接 ) 






29 |Е5028 


塑性 良好 。 用 于 碳 钢 及 低 合 金 结 构 钢 的 焊接 
J507Fe16 | (J507Fe 用 于 焊接 重要 的 低 碳 钢 和 与 其 相应 强度 等 级 
的 低 合金 结构 钢 ， 如 0345 钢 的 焊接 ) 





3. 低 合 金 钢 焊条 


(1) 


低 合金 钢 焊 条 的 规格 型 号 ”型 号 编制 方法 与 左 钢 焊条 相同 ， 








只 是 后 级 字母 为 炊 散 金属 的 化 学 成 分 分 类 代号 时 ， 以 短 划 “-” 与 前 
面 数 字 分 开 ， 右 还 具有 附加 化 学 成 分 时 ， 附 加 化 学 成 分 直接 用 元 系 符 


号 表示 ， 
Е55 x x- 


并 以 短 划 “-” 与 前 面 后 级 字母 分 开 。 对 于 E50 x x-x 
x E60 x x-x 型 低 気 畑 条 的 燈 敷 金属 化学 成分 分 和英 后 角 字 


母 或 附加 化 学 成 分 加 字母 “R” 时 ， 表 示 耐 吸 潮 焊条 。 低 合金 钢 焊条 


的 型 号 、 


性 能 和 尺寸 见 表 15-7 ° 
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R157 低 合 金 钢 焊条 的 型 号 、 性 能 和 尺寸 
(GB/T 5118—1995) 




































































| 抗 拉 强度 
焊条 型 号 | 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 种 类 
R /MPa 
E50 系列 一 燃 甫 金属 抗 拉 强 度 三 490MPa 
Е5003- x КТЕ ЯШ 交流 或 直流 正 、 反 接 
E5010-x | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E5011- x | 高 纤维 素 钙 型 平 焊 、 立 焊 、 交流 或 盲 流 反 接 
E5015- x | {КҖ ЕШ | ИЛ, WEKE 直流 反 接 
E5016- x | (RAAPI 
交流 或 直流 反 接 テ 490 
E5018- x | 铁 粉 低 氧 型 мс 
水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 
E5020- x | 高 氧化 铁 型 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
平 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 
水 平角 焊 交流 或 直流 正 接 
E5027- x | 鉄 粉 気化 鉄 型 ーーーーーーーーーーー 一 
平 焊 交流 或 直流 正 、 反 接 
E55 系列 一 炊 歼 金属 抗 拉 强 度 三 940MPa 
Е5500- x 特殊 型 
交流 或 直流 正 、 反 接 
E5503- x EK FE A 
E5510- x | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E5511- x | 高 纤维 素 钾 型 | 平 焊 、 立 焊 、| “交流 或 直流 反 接 z 
E5513- x x| Bekam | 仰 焊 、 横 焊 | 交流 或 直流 正 、 反 接 | 
E5515- x IK ЖШ 直流 反 接 
E5516- x | (RAAPI 
交流 或 直流 反 接 
Е5518-х | 铁 粉 低 氧 型 — 
E60 Z7 Ж 4 J puj ya Jš :>590МРа 
E6000- x 特殊 型 交流 或 直流 正 、 反 接 
E6010- x | 高 纤维 系 钠 型 | 平 焊 、 立 焊 、 直流 反 接 е 
= 
E6011- x | 高 纤维 素 钾 型 | 仰 焊 、 横 焊 | ”交流 或 直流 反 接 
E6013- x р Б И! Ж 交流 或 直流 正 、 反 接 
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(28) 
| 抗 拉 强度 
焊条 型 号 | 药 皮 类 型 | 焊接 位 置 电流 种 类 Е 
R /MPa 
E6015- x 低 氧 钠 型 直流 反 接 
MZE 一 ,FEl 
E6016- x | (FARK >590 
仰 焊 、 横 焊 | ”交流 或 直流 反 接 
E6018- x | 鉄 粉 低 気 型 
E70 系列 一 炊 敷 金属 抗 拉 强度 二 690 MPa 
E7010- x | 高 纤维 素 钠 型 直流 反 接 
E7011- x | 高 纤维 素 钾 型 交流 或 直流 反 接 
E7013- x | [з ИШ PR, зун | 交流 或 直流 正 、 反 接 o 
== E = 
E7015-x | 低 気 鋼 型 | THE. ВЛ 直流 反 接 
E7016- x | (RAAP 
交流 或 直流 反 接 
E7018- x | КА 
E75 I—II E a о ВЕ >740MPa 
F7515- x ДЕ, ЖШ 直流 反 接 
MZE 一 Н 
E7516- x | MAHA 2 СЧА 740 
仰 焊 、 横 焊 | ”交流 或 直流 反 接 
E7518- x | 鉄 粉 低 気 弄 
E80 系列 一 炊 惠 金属 抗 拉 强度 宇 780MPa 
Е8015- x ДЕ, ЖШ 直流 反 接 
У[7., на 一 н 
F8016- x | { ҖАЕ >780 
П, БОЙ | ”交流 或 直流 反 接 
E8018- x | 鉄 粉 低 気 型 
E85 系列 一 炊 歼 金属 抗 拉 强 度 三 8330MPa 
E8515- x IK {ЖШ 直流 反 接 
У[7., на 一 н 
E8516- x | (RAHE го テ 830 
П, ВИ | ”交流 或 直流 反 接 
E8518- x | 鉄 粉 低 気 型 
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( 续 ) 
抗 拉 强度 
R /MPa 
E90 系列 一 炊 表 金属 抗 拉 强 度 三 880MPa 
F9015- x IK {ЖШ 直流 反 接 
y. FEl А КУК 日 、 
E9016- x | IARA т, М >880 
ーー ゴゴ 仰 焊 、 横 焊 交流 或 直流 反 接 
E9018- x | 铁 粉 低 氨 型 
E100 系列 一 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 三 9280MPa 
Е10015-х | 低 気 鉛 型 直流 反 接 
— I] JH 、 立 焊 I | — 
Е10016-х | (RAHNA рк 980 
КИЕ, WE 交流 或 直流 反 接 
E10018- x | 秩 粉 低 気 弄 
焊条 尺寸 
」 2.0, 2.5 3.2 (或 3.0) ， 5.6, 6.0 (sk 5.8), 
焊条 直径 、 
(或 2.4, 2.6) | 4.0, 5.0 (或 4.8) 6.4, 8.0 
焊条 长 度 250 ~350 350 ~ 450 450 ~ 700 











注 : 后 级 字母 X 代表 熔 甫 金属 化 学 成 分 分 类 代号 。A 一 碳 钼 钢 焊条 ; B 一 
铬 钼 钢 焊 条 ; C 一 钊 钢 焊 条 ;NM 一 镍 钼 钢 焊 条 ; D 一 锰 钢 焊条 ; С— 
其 他 低 合 金 钢 焊条 。 
(2) 第 用 低 合 金 钢 焊条 的 特点 及 应 用 〈 表 15-8) 
表 15-8 常用 低 合 金 钢 焊条 的 特点 及 应 用 
型 号 特 点 及 应 用 


耐 修 钢 专 用 焊条 ， 焊 颖 金属 有 了 耐 大 气 腐蚀 的 
性 能 。 用 于 铁路 机 车 车 辆 的 焊接 


65003.C | 1502CuCiNi | 用 于 耐 大 气 腐蚀 及 近海 工程 的 钢 结构 焊接 ， 
如 耐候 钢 车 辆 、 铬 铝 及 铜 铬 镍 低 合金 钢 的 焊接 


塑性 、 低 温 韧 性 和 抗 裂 性 优良 。 焊 条 经 
400% х 烘焙 后 在 湿度 三 80% 的 环境 中 存放 
4h 仍 能 正常 使 用 。 用 于 重要 的 碳 钢 、 低 合金 
钢 ， 如 采油 平台 、 船 舶 、 高 压 容 器 等 的 焊接 





Е5003-С J502 WCu 


Е5015-С | J506NiMA 
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序号 型 号 牌号 特 点 及 应 用 





耐 吸 潮 低 合金 焊条 ， 具 有 优良 的 低温 冲击 超 
F ЕП ЖИЛ Fr LE йк EA 

4 | Es015.C | sormena | PR63892. HFMM, POR. AERE, 
压力 容器 、 锅 炉 、 海 洋 工 程 及 其 他 重要 结构 的 


焊接 
有 优良 的 耐 大 气 腐蚀 性 、 抗 橡 性 及 良好 的 


5 | Е5015-С | J507NiCu |. Е. НР 500МРа 级 的 耐候 钢 ， 
如 车 辆 、 近 海 工 程 结 构 、 桥 梁 等 的 焊接 








高 韧性 低 合 金 钢 焊条 ， 焊 后 经 620% x 10h 
消除 应 力 处 理 ， 其 抗 拉 强度 不 低 于 490MPa。 
用 于 压力 容 需 的 焊接 ， 也 用 于 其 他 低 合 金 高 强 
度 钢 (如 0345 钢 ) 重要 结构 的 焊接 


6 | F5015-G 





低温 W ЛЕД л, TEER, J Tn 
7 | Е5015-С | J507NiTiB JH. Л, ЖУ, ОШСА. Е 
程 及 其 他 重要 工程 的 焊接 





是 一 种 抗 硫化 氧 腐蚀 的 低 合 金 钢 焊条 ， 工 艺 
8 | F5015-G Ј507Мо “| 性 能 较 好 。 用 于 含 钼 、 钒 或 低 铝 等 元 素 的 耐 腐 
蚀 钢 (如 12MoVAl) 的 焊接 





工艺 性 能 较 好 ， 塑 性 、 韧 性 和 抗 裂 性 能 
9 | Е5015-С | J507MoNb | 好 。 耐 硫化 気 、 気 、 気 介 原 腐食 , 具有 良好 的 
综合 性 能 ， 用 于 石油 化 工 用 钢 的 焊接 

















焊 颖 有 了 耐 大 气 、 耐 海水 腐蚀 的 性 能 。 用 于 铜 
0 | E5015-G | J507CuP | 磷 系 耐 大 气 、 耐 海水 的 低 合 金 钢 (如 0345) 
等 的 焊接 





— 








低 氢 钠 型 药 皮 渗 馈 钢 专 用 焊条 。J507SLA K 
前 不 去 除 坡 口 表 面 和 两 侧 的 渗 铝 层 ， 而 
J507SLB 焊 前 去 除 滩 铝 层 。 用 于 厚度 小 于 8mm 
的 低 碳 钢 或 低 合 金 钢 表面 渗 铝 钢 的 焊接 


— 


1 | Е5015-С | J507SLA/B 
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序号 型 号 特 点 及 应 用 
М лм E| EE "рн LK ме Нн Б FA q 
база ]555С с ERAAN 
EMEN PAE, JEE АЯШ RJE 
全 АХ] E 其 ， t ЕЕ 
Е ШҮЗҮҮҮҮҮТҮҮТГҮТГ 
J555G 相同 


FSS15-D | J557Mo 用 于 中 碳 钢 等 低 合金 高 强度 钢 (如 0390 钢 ) 
的 焊接 。J557 焊条 的 用 途 与 此 种 焊条 相同 


用 于 大 型 水 轮机 涡 壳 的 现场 焊接 ， 也 用 于 抗 
15 | E5515-G | J557MoV | 裂 性 能 要 求 较 高 的 Q390 钢 等 低 合金 高 强度 钢 
结构 的 焊接 ， 焊 颖 的 塑性 、 韧 性 优良 


低 氨 钠 型 药 皮 活 铝 钢 专 用 焊条 。jJ557SLA 焊 

前 不 去 除 坡 口 表面 和 两 侧 的 渗 铝 层 ， 而 

5513: で | ss7SLAZB J557SLB 焊 前 去 除 渗 铝 层 。 用 于 焊接 工作 温度 
不 高地 340 で , ERLA. Mi A RARA, 

AIZIES 质 中 使 用 的 滩 铝 钢 (如 锅炉 管道 、 石 











油 精 炼 设备 、 化 肥 设 备 和 蒸汽 管道 等 ) 的 焊接 


J „м Z. А ү 十 5 士 F 」 Sb 大 六 
17 | E5516-G | J556 л. 工艺 性 能 较 
бл ЛЕ. 


是 一 种 超 低 氢 高 韧性 焊条 ， 焊 颖 具有 优良 的 
18 | E5516-G | JSS6RH | 塑性、 韧性 和 抗 裂 性 能 。 用 于 海 详 采油 平台 、 
船舶 、 压 力 容 人 等 低 合金 钢 重 要 结构 的 焊接 


具有 良好 的 力学 性 能 和 抗 列 性能， 并 有 低 
侍 、 高 效 的 特点 ， 用 于 中 碳 钢 和 相应 强度 等 级 
J556XG “| 的 低 合金 钢 的 焊接 ， 适合 <9mm 関 管 的 向 下 立 
焊 及 角 焊 、 回 下 立 对 接 坡 口 焊 、>9mm 圆 管 的 
向 下 立 打 压 焊 











19 | Е5516-С 











AÈ R И К ҮН J š phi 7 ТЕНЕ H 


20 | Е5516-С | J556CuCrMo 
于 在 海水 中 使 用 的 钢 结构 的 焊接 


-一 
CN 
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型 号 牌号 特 点 及 应 用 
低 合金 高 强度 钢 焊 条 。 用 于 中 碳 钢 及 相应 强 
E6015-D1 607 
' 度 等 级 的 低 合金 高 强度 钢 (如 0420) 的 焊接 
低 合金 高 强度 钢 焊条 ， 具 有 和 良好 的 抗 热 型 性 
能 。 用 于 与 低 合金 高 强度 钢 相应 强度 等 级 并 具 
22 | F6015-G 607 Ni 
有 再 热 列 纹 倾向 的 钢 〈 如 核反应 堆 壳 体 、 锅 炉 
m ETAR, DRX) WER 
压力 容器 用 500MPa 级 无 裂纹 钢 使 用 的 超 低 
氧 钙 型 高 韧性 焊条 ， 具 有 良好 的 缺口 冲击 币 度 
23 | F6015-G 607RH 
和 抗 烈 性 能 。 用 于 不力 容器 、 桥 梁 、 水 电站 及 
海洋 工程 结构 的 焊接 ， 与 CF60 钢 匹 配 良好 














低 合金 高 强度 钢 焊条 ， 工 艺 性 能 较 稳定 。 用 
24 | E6016-D1 ]606 于 中 碳 钢 及 相应 强度 等 级 低 合 金 高 强度 钢 (如 
0420) 的 焊接 
压力 容器 用 590MPa 级 无 裂纹 钢 使 用 的 超 低 
氧 钾 型 高 韧 度 焊 条 ， 具 有 良好 的 缺口 冲击 韧 度 
25 | F6016-G 606RH 
` 和 抗 错 性 。 用 于 压力 容器 、 桥 梁 、 水 电站 及 海 
洋 工程 等 结构 的 焊接 ， 与 CF60 钢 匹 配 良好 
低 氨 钠 型 低 合金 高 强度 钢 煜 条。 用 于 焊接 
26 | E7015-D2 J707 15MnMoV 、14MnMoVB 、18MnMoNb EREE 
钢 〈 必 要 时 可 进行 焊接 前 预 热 和 焊 后 热处理 ) 


低 氨 钠 型 低 合金 高 强度 钢 焊条 ， 有 良好 的 综 
合力 学 性 能 ， 与 707 相 比 ， 低 温 蔬 性 和 抗 裂 性 

27 | Е7015-С 707 Ni 
Р А 。 用 于 焊接 相应 强度 等 级 的 低 合金 


钢 ， 如 14MnMoVB #8 


焊接 工艺 性 恨 好 ， 焊 接 接 头 的 冷 弯 、 抗 裂 性 
| 能 和 抗 爆 性 良好 ， 具 有 良好 的 塑性 、 韦 性。 用 
于 焊接 船体 结构 ， 也 用 于 oo 2590МРа 级 高 

强度 钢 重 要 结构 的 焊接 


























=b 
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特 点 及 应 用 


yso ms 





焊接 工艺 性 良好 ， 有 良好 的 低温 韧性 和 抗 裂 
性 能 。 用 于 焊接 15MnMoVN 钢 


用 于 焊接 抗 拉 强度 相当 于 740MPa 的 低 合 金 
30 | Е7515-С J757 
有 和 良好 的 综合 力学 性 能 ， 尤 其 是 有 较 高 的 低 
1 | Е7515-С J757Ni “| 温 冲 击 蔬 度 和 抗 裂 性 能 。 用 于 焊接 高 强度 钢 ， 
如 14MnMoNbB、WEL-TEN80 等 钢 
工艺 性 外 О ы 
32 | E8015-G 807 
有 良好 的 工艺 性 能 、 综 合力 学 性 能 、 低 温 冲 
E8015-G J807RH |Б, Е WES, HW70. ASTM 
А514 和 А517, CF80 钢 的 焊接 
ие ек 
34 | E8515-G 857 
用 途 与 J857 焊条 相同 ， 用 于 14CrMnMoVB 、 
5 | Е8515-С 857Cr 
IE MR СЕ Hai № 的 焊接 
工艺 性 、 低 温 蔬 性 和 抗 裂 性 能 优良 ， 用 途 与 
E8515-G | J857CrNi |J857 相同 ， 用 于 WEL-TEN80、WEL-TEN80C 
等 钢 的 焊接 
с ni 
7 | E9015-G J907 
与 J907 ү А МА 于 14CrMnMoVB 、 
E9015-G 907Cr 


Е7015-С J707NiW 












































39 | Е10015-С 








40 | Е10015-С 


低 氢 钠 型 低 合金 高 强度 钢 焊 条 。 用 于 焊接 抗 

拉 强 度 相 当 于 980MPa 的 低 合 金 高 强度 钢 结构 

107Cr е, 相同 ， 用 于 焊接 30CrMnSi 、 
35CrMo # 
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4. 低 合 金 耐 热 钢 焊条 ( 表 15-9) 
表 15-9 ОЛЕ а: 


型 号 特 点 及 应 用 


珠光 体 耐 热 钢 焊 条 ， 直 流 反 接 ， 全 位 置 焊 ， 
| ОМ Р” ЖИРНЕ 90 ~ 110%C 。 用 于 焊接 工作 温度 
E SIOC 以 下 的 锅炉 管道 ， 也 用 于 一 般 的 低 合 
金 蜗 强度 钢 的 焊接 
珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 直 流 反 接 ， 全 位 置 焊 ， 
РЕВ R207 ПУЕ 90 ~ 110C. 用 于 焊接 工作 温度 
> 
АЗЕМДИ L ДР 


低 氧 钾 型 耐 热 钢 焊 条 ， 直 流 反 接 ， 全 位 置 
焊 ， 焊 前 预 热 温度 160 ~250%C 。 用 于 焊接 工作 
温度 在 520% 以 下 的 铬 钼 珠光 体 耐 热 钢 (如 
15CrMo) 结构 及 锅炉 管道 、 高 压 容 胡 、 石 化 设 
备 等 ， 也 用 于 30CrMnSi 狼 钢 件 的 焊接 

















低 氢 钠 型 珠光 体 耐 热 钢 焊 条， 直流 反 接 ， 全 
位 置 焊 ， 焊 前 预 热 温度 250 ~ 300%C 。 用 于 焊接 
工作 温度 在 510°С 以 下 的 高 压 锅炉 管道 、 石 油 
裂化 设备 、 高 温 合成 化 工 机 械 等 











低 氧 钠 型 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 直 流 反 接 ， 全 
位 置 焊 ， 焊 前 预 热 温 度 250 ~ 300Y 。 用 于 焊接 
工作 温度 在 570% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 结构 











特点 和 用 途 与 R327 焊条 相同 


低 氢 钠 型 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 直 流 反 接 ， 全 


上 上 ат 预 执 温度 320 ~ 360%C 。 КОЧ 
7 | E5515-B3-VWB R347 | 8%, ХВОРЫ 2 用 于 焊接 
工作 温度 在 620% 以 下 的 珠光 体 耐 热 钢 结构 ， 




















如 高 温 高 压 汽 轮 发 电机 组 、 锅 炉 管道 等 
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Л 特 点 及 应 用 





低 氧 钠 型 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 直 流 反 接 ， 全 
位 置 焊 ， 焊 前 预 热 温度 200 ~ 300Y 。 用 于 焊接 
在 550%C 以 下 工作 的 高 压 管道 、 石 油 裂化 设备 、 
合成 化 工 机 械 设备 等 
E5515-B3-VNb | R417 | ”特点 和 用 途 与 R407 相同 











E6015-B3 R407 








特点 与 R407 焊条 相同 。 用 于 焊接 工作 温度 
ТЕ 620°С 以 下 的 锅炉 蒸汽 管道 等 


ES515-B3-VNb | R427 








低 氢 钠 型 珠光 体 耐 热 钢 焊条 ， 直 流 反 接 ， 短 
MERE, EME, AAT W I ii E 250 ~ 
350°С„ H FIRI TEREE 650% 以 下 的 耐 热 
MWA, REAR ЕНЕР 


低 氧 钠 型 耐 热 钢 焊 条 ， 直 流 反 接 ， 全 位 置 
焊 ， 焊 前 预 热 温 度 350 ~ 400%C 。 用 于 焊接 工作 
温度 在 565 世 以 下 的 热 强 钢 结构 ， 如 过 热 需 及 
蒸汽 管道 、 高 压 汽轮机 的 变速 级 叶片 等 


5. 低温 钢 焊条 ( 表 15-10) 
表 15-10 常用 低温 钢 焊 条 的 特点 及 应 用 





R517 








El1MoVNiW-15 | R817 














型 号 特 点 及 应 用 
低 氨 钠 型 含 钊 的 低温 钢 焊 条 ， 在 - 60°С 时 焊 缝 
E5015-G 金属 仍 有 良好 的 冲击 韧 度 。 用 于 焊接 工作 温度 为 
- 60 C 的 低温 钢 结构 


低 氢 钠 型 低温 钢 焊 条 ， 在 -70%C 时 焊 颖 金属 仍 
有 良好 的 冲击 万 度 。 用 于 焊接 在 — 70% 工作 的 低 
温 钢 ， 如 9Mn2V、Q345 (09MnTiCuRE) 钢 等 








低 氢 钠 型 含 镍 低温 钢 焊条 ， 在 - 80°С 时 焊 缝 金 
E5515-G | W807 | 属 仍 有 良好 的 冲击 蔬 度 。 用 于 焊接 在 -80%C 工 作 
的 1. 5\ 钢 结构 
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型 号 特 点 及 应 用 








低 氢 钠 型 含 镍 低温 钢 焊条 ， 在 - 90Y 时 焊 缝 金 
Е5515-С'2 | W907Ni | 属 仍 有 民 好 的 冲击 韧 度 。 用 于 焊接 在 -90 工作 
的 3. Ni 低温 用 低 合 金 钢 结构 








ЛК Н Ж ПК їн ЛТ Ж, ТЕ - 100%C 时 焊 缝 
E5015-C2L 金属 仍 有 民 好 的 冲击 韧 度 。 用 于 焊接 在 - 100Y 
工作 的 3.5Ni 低温 用 低 合金 钢 结构 





低 氧 钠 型 仿 镍 低温 钢 焊 条 ， 由 于 焊 颖 金属 含有 
质量 分 数 为 5% AKER, MUA R AA I EK 
性 ， 用 于 焊接 3.5Ni 低温 钢 结构 








注 : 低温 钢 焊条 采用 直流 反 接 ， 可 全 位 置 焊 ， 专 供用 于 在 低温 下 工作 的 液 
化 气体 等 使 用 的 压力 容器 、 管 道 及 设备 的 焊条 电弧 焊 。 





6. 不 锈 钢 焊 条 (GB/T 983 一 1995 ) 

(1) 型 号 ”焊条 的 国标 型 号 中 ,表示 焊条 ; 左 起 一 组 数字 表示 
Жас ЛЕ (kee pk ЛОТ RS; 如 果 有 特殊 要 求 的 化 学 成 分 ， 则 用 该 成 
分 的 元素 符号 酸 注 在 数 字 后 面 , 男 用 字母 L 和 HH, 分 别 表示 较 低 、 较 
BRE; RERIK, ИЕ. ЛЕ н) К; 一 字 线 后 的 一 组 数字 的 含 
义 为 : 15 表示 低 氨 型 药 皮 、 全 位 置 焊接 、 直 流 反 接 ，16 表示 铁 钙 型 
药 皮 、 全 位 置 焊接 、 交 流 或 直流 反 接 ，17 表示 钛 酸 型 药 皮 、 全 位 置 
焊接 、 交 流 或 直流 反 接 。 

(2) ЖАМАУ (K 15-11) 

Ж 15-1 不锈钢 焊条 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 


350 4.0, 5.0, 6.0 
(23.0) (=k 5.8) 


焊条 长 度 220 ~ 260 230 ~ 350 300 ~ 460 340 ~ 460 


(3) 牌号 及 用 途 〈 表 15-12) 



































表 15-12 ”不锈钢 焊条 的 牌号 及 用 途 


| 焊接 |К„/МРа|А(%) ! 
源 = 





va 


N 
© 





焊接 06Crl3 12Cr13 不 锈 钢 和 耐 磨 耐 蚀 表 面 堆 焊 


+ 
сл 
° 
N 
© 





焊接 06Cr13 、12Cr13 20Cr13 不 锈 钢 和 耐 磨 耐 蚀 表面 
堆 焊 


1 |6202 上 410-10 450 
2 |С207 F410-15 , ў 
3 |6217 相当 410-15 低 気 型 | 直流 450 


КЫЫ 流 | 520 


20 
焊接 耐 蚀 〈 硝 酸 ) 、 耐 热 的 Cr17 型 不 锈 钢 结构 
20 


+. +. 
л л 
© © 
шә ~ 


焊接 超 低 碳 Cr19Ni10 型 不 锈 钢 结构 和 07Cr19Nil1Ti 不 
锈 钢 制 作 的 化 肥 、 石 油 、 合 成 纤维 设备 


0 E308L-16 





7 E308-16 ТЫЛУ | 交 直 流 | 550 35 











焊接 工作 温度 和 300% 的 022Crl9Nil0 不 锈 钢 结构 
8 | А107 Е308-15 I э 550 35 
9 | A132 E347-16 交 直 流 | 320 25 
焊接 重要 的 、 耐 蚀 的 06Cr18Nil1Ti 不 锈 钢 结构 
УЧИ 


10 | A137 E347-15 520 25 





= çI 党 


КЕД ЛЫ: 


` €901 ・ 


药 皮 | 焊接 
类 型 | 电源 


R е 
ене m5 











11 | А232 29 





E318V-16 АБ | 交 直 流 


直流 


12 E318V-15 25 


焊接 具有 一 般 耐 热 和 一 定 耐 蚀 性 的 Cr19Ni10 型 不 锈 钢 
结构 





13 F309-16 XH 


14 E309-15 








Ден] Ж ЖШ 5 h. AERAR SE 





E309Mo-16 


= 


16 | A402 F3016-16 PK E) | 交 直 流 





17 | A407 F310-15 直流 


KJ | 区 直流 ЗЕ 


低 気 型 | 直流 


注 : Ru 一 抗 拉 强 度 ，4 一 断后 伸 长 率 。 


E16-25MoN-16 





Nn Nn Nn 





20 E16-25MoN-15 


焊接 耐 硫酸 介质 腐蚀 的 同类 型 不 锈 钢 容器 ， 也 可 对 不 
锈 钢 衬 里 、 复 合 钢板 、 异 种 钢 进 行 焊 接 





Ж 
可 


司 类 型 耐 热 不 锈 钢 ， 或 便 化 性 大 的 铬 钢 和 异种 钢 





焊接 在 高 温 下 工作 的 耐 热 不 锈 钢 ， 或 不 锈 钢 衬里 、 噶 
种 钢 ， 在 焊接 滩 便 性 高 的 碳 钢 、 低 合金 钢 时 韧性 极 好 


焊接 滩 火 状态 下 的 低 、 中 合金 钢 和 异种 钢 及 相应 的 热 
强 钢 ， 如 30CrMnSi 钢 


.ty90T ・ 


T Єт AU 
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7. 铸铁 焊条 (GB/T 10044 一 2006) 

(1) 用 途 用 焊条 电弧 焊 焊 补 灰 铸铁 、 球 墨 狼 铁 件 的 缺陷 。 

(2) 型 号 焊条 的 国标 型 号 中 : 字母 Е” УК, FA 
“Z” 表 示 用 于 锋 铁 焊接 ,在 “EZ” 字 母后 用 熔 甫 金属 的 主要 化 学 元 
系 符 号 或 金属 类 型 代 所 表示 铸铁 焊条 的 分 类 ， 一 字 线 后 的 数字 表示 细 

















分 的 型 号 。 
(3) 规格 尺寸 ( 表 15-13) 
表 15-13 ”铸铁 焊条 的 规格 尺寸 〈 单 位; mm) 










5.0, 6.0 ( 或 5.8) , 8.0, 10.0 





350 ~ 500 
3.2 (1983.0), 4.0, 5.0 






300 ~ 450 400 ~ 500 











(4) 牌号 及 用 途 〈 表 15-14) 
315-14 铸铁 焊条 的 牌号 及 用 途 
牌号 焊 条 名 Ж 焊 芯 材质 
Z100 钢 芯 铸 铁 焊 条 (И hl 
Z122Fe - 铁 粉 型 冷 焊 铸铁 焊条 低 碳 钢 
7208 钢 忌 灰 铸 铁 焊 条 低 碳 钢 
7238 钢 芯 球墨 铸铁 焊条 (И 


7248 ФОЛК PK Ria Ж 铸铁 
7308 纯 镍 铸铁 焊条 т 
7408 RERIT RITAR RARE 
Z408A | EZNiFeCu| Ж ИРЕН Ж 钊 铁 铜 合金 
7508 钊 铜 适 铁 焊 条 КЕШЕА 


焊条 直径 


/mm 


JE]. it 7925 人 É 
ир КИ 股 灰 铸铁 件 的 非 加 工 面 及 旧 钢 链 | 。，。_。 
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(2) 
н 2 4 
pa 焊条 直 f 
/mm 
Z122Fe 焊 补 一 般 灰 铸铁 件 的 非 加 工 面 3.2, 4 
7208 焊 补 一 般 灰 铸铁 件 3.2 =5 
Z238 EZCQ 焊 补 球墨 铸铁 件 3.2 ~5 
Z248 КИС Ju 442 ХЛИ ЕТ 4-10 
7308 EZNi-1 焊 补 灰 铸 铁 薄 壁 件 和 加 工 面 2: 5531 
| 焊 补 重要 的 高 强度 灰 铸 铁 件 和 球墨 铸铁 Е 
件 
Z08A | eNi Ga |. 52705 M НЕ RPM Ж 2. 
作 工 艺 性 好 ， 不 发 红 
7508 | EZNiCu-1 | 焊 补 强度 要 求 不 高 的 灰 铸 铁 件 3527609 





8. 有 色 金 属 焊条 (215-15) 
表 15-15 常用 有 色 金 属 焊条 的 牌号 及 用 途 








牌号 型 号 焊 忆 材质 + 要 用 途 
№112 ENi-0 纯 镍 焊接 钊 基 人 合金 和 双 金 属 






焊接 有 耐 热 、 耐 蚀 要 求 的 旬 基 合金 或 异种 


№307 | ENiCrMo-0 | AA 
Е, EREE 





Ni307B| ENiCrFe-3 | 4: | 与 №307 相同 


用 于 核反应 堆 压 力 容器 密封 面 的 堆 焊 或 异 
Ni337 合金 
Е „т 


Ni347 Бн ДЕ | “焊接 核电 站 稳 压 器 、 莹 发 器 、 管 板 接头 


БЕТ пн | 焊接 钢 零 件 ， 也 可 用 于 堆 烛 而 海水 腐 包 的 
碳 钢 件 


焊接 铜 、 硅 青铜 和 黄 铜 零件 ， 或 堆 焊 化 工 
机 械 、 管 道内 衬 








Т207 ECuSi-B ЕТ 




















第 1$ = 焊接 材料 及 焊接 器 有 具 . 1067. 
(2È) 
牌号 | ”型 号 | 焊 芯 材质 + 要 用 途 
焊接 铜 、 磷 青铜 、 黄 铜 及 异种 人 金属， 或 堆 
Т227 ECuSn-B Же == Т 
ИНН | астыр 
HEI +> Ен == 站 E 可 会 Z ‚и > 去 
| жойы REE, нн, MAE 
件 等 
RH В i 司 执 交换 器 求 
1307 | ranie agag 焊接 导电 铜 排 、 铜 热 交换 器 及 有 而 侧 要 求 
的 镍 基 合 金 等 ， 或 堆 焊 耐 海水 腐蚀 的 钢 零 件 
纯 馈 | “焊接 纯 铝 板 、 纯 铅 容器 
maaa | FEU, BERIE MERE, 


铝 、 便 铝 ( 铝 镁 合金 除外 ) 











15. 2. 2 


焊丝 
1. 实心 焊丝 牌号 〈 表 15-16) 
表 15-16 实心 焊丝 牌号 表示 方法 


Ке [x] [>| 





焊接 铝 锰 合 金 、 纯 铝 、 其 他 铝 合 金 


[x] 


























实心 | 牌号 中 各 单元 表示 方法 : 
焊丝 | QD 代号 一 用 字母 HS ( 也 有 用 S) 表示 实心 焊丝 
牌号 |”@@ 代 号 后 第 一 位 一 用 数字 表示 实心 焊丝 的 类 型 ( 按 焊 丝 主要 化 学 成 
RAN | 分 分 类 ) 
方法 | @ 代 号 后 第 二 位 一 用 数字 表示 同一 类 型 实心 焊丝 类 型 的 细 分 类 
图 代号 后 第 三 位 一 用 数字 表示 同一 细 分 类 实心 焊丝 中 的 不 同 牌号 
ын 焊丝 主要 化 学 成 分 шы | 焊丝 主要 化 学 成 分 
3 组 成 类 型 Е 组 成 类 型 
牌号 
ни 硬 质 合金 焊丝 馈 钼 耐 热 钢 焊丝 
一 位 铜 及 铜 合金 焊丝 铬 不 锈 钢 焊丝 
数 铝 及 铝 合 金 焊丝 铬 镍 不 锈 钢 焊丝 
( 待 发 展 ) ( 待 发 展 ) 
7 A A Б Ha 
低 碳 钢 及 低 合 金 钢 焊 ee 
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2. 硬 质 合金 堆 焊 焊丝 ( 表 15-17) 
表 15-17 硬 质 合金 堆 焊 焊 丝 的 常用 牌号 、 性 能 及 用 途 
堆 焊 层 硬度 


焊丝 名 称 


1; 
1 号 堆 焊 
爆 丝 


高 铬 铸铁 
3 号 堆 焊 
焊丝 


销 基 ] 号 
HEKE KTZ 





牌号 


HS101 


HS103 


HS111 





HRC 


HV 





(常温 ) 


48 ~ 54 


58 ~ 64 


40 ~ 45 





高温 / で 


483 
300 
460 
500 


473 
400 
289 
600 


857 
300 
798 
500 


848 
400 
520 
600 


365 
500 
274 
700 


310 
600 
250 
800 


工作 温度 不 宜 超过 500 で て ， 堆 焊 层 便 
度 絞 高 , MATRIKEL 号 合金 ， 
故 需 用 人 硬 质 合金 刀具 加 工 。 堆 焊 层 具 
有 优 展 的 抗 氧化 性 和 耐 气 刨 性， 人 硬度 
较 高 ， 耐 磨 性 好 ， 适 用 于 要 求 耐 磨损 、 
抗 氧化 或 耐 气 蚀 的 机 件 的 堆 焊 ， 如 簇 
Ч. RE, ЖАГ. ЖАА 
等 








堆 焊 层 具 有 优良 的 抗 氧 化 性 ， 硬 度 
高 ， 耐 磨 性 好 ， 但 抗 冲击 性 差 ， 用 人 硬 
质 合金 刀具 也 难以 加 工 ， 只 能 研磨 。 
适用 于 要 求 高 度 耐 磨损 的 机 件 的 堆 焊 ， 
АПАЕ h 3k ДУШ, ЖУНШ, jej 
ДЕЗЕ, КРАЛ, RIE EA 
等 














一 种 铸造 低 兢 销 馈 钨 ( 司 太 立 ) 合 
金 ， 堆 焊 层 能 承受 冷 热 条 件 下 的 冲击 ， 
DIERE, HA R KIT i HE, 
耐 热 性 和 耐 磨 性 能 ， 并 能 在 650 で 左右 
高 温 中 保持 该 性 能 ， 用 硬 质 合金 刀具 
易 进 行 切 前 加 工 。 适 用 于 高 温 高 压 立 
门 、 热 剪 切 刀 刃 、 热 银 模 等 机 件 的 堆 


焊 

















焊丝 名 称 


销 基 2 号 
堆 焊 焊丝 


销 基 3 号 
堆 焊 焊丝 


销 基 4 号 
HEKE KTZ 





HS112 


HS113 


HS114 


第 15 sË 


堆 焊 层 便 度 


焊接 材料 及 焊接 器 具 








HRC 
(常温 ) 


40 -45 


55 ~ 60 





НҮ 


高温 / て 


410 
500 


360 
700 


390 
600 
295 
800 


623 
500 
485 
700 


550 
600 
320 
800 


623 
500 
485 
700 


530 
600 
300 
800 


—#h'H 4k hi И Из, Jj HS111 比 
较 ， 耐 磨 性 较 好 ， 塑 性 较 差 ， 堆 焊 层 
具有 良好 的 耐 刨 性 、 耐 热 性 和 耐 磨 性 
能 ， 并 能 在 650°С 左右 高 温 中 保持 这 些 
性 能 ， 可 以 用 硬 质 合 金 刀 具 进 行 切 削 
加 工 。 适 用 于 高 温 高 压 阀 门 、 内 燃 机 
阀 、 化 纤 剪 刀刃 口 、 高 压 泵 的 轴 套 简 
和 内 衬 套 简 、 热 轧 孔 型 的 堆 焊 


一 种 铸造 高 碳 销 铬 钨 合金 ， 堆 焊 层 
便 度 高 ， 耐 磨 性 非常 好 ， 冲 击 万 度 较 
差 ， 容易 产生 裂 锋 ， 具 有 良好 的 耐 但 
性 、 耐 热 性 和 耐 磨 性 能 ， 并 能 在 600°С 
以 上 高 温 中 保持 这 些 性 能 。 适 用 于 粉 
人 碎 机 刀口 、 牙 轮 钻头 轴承 、 螺 旋 送 料 
机 等 磨损 部 件 的 堆 焊 


一 种 铸造 高 碳 销 铬 铀 钒 合金 ， 堆 焊 
层 的 耐 磨 性 非常 好 ， 但 抗 冲击 性 能 较 
差 ， 在 600C 以 上 高 温 中 仍 具 有 良好 的 
耐 仲 性 、 耐 執 性 和 耐 磨 性 能 。 用 人 硬 原 
合金 刀具 也 不 易 进 行 切 前 加 工 。 适 用 
于 牙 轮 钻头 轴承 、 锅 炉 的 旋转 叶片 、 
粉碎 机 刀口 、 螺 旋 送 料 机 等 磨损 件 的 
JE EE 





























注 : 1. 焊丝 呈 铸 态 供应 。 斥 才 (mm): 直径 3.2, 4, 5, 6; 长 度 250 ~ 


350% 


2. 焊丝 牌号 也 有 写成 Sx x x 的 ， 如 S113。 
3. 用 于 要 求 耐 磨 、 抗 氧化 、 耐 气 刨 和 耐 热 性 机 件 表面 的 堆 焊 (一 般 
HALK, BARALE) 
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3. 1/9822 (K 15-18) 
表 15-18 常用 碳 钢 焊丝 的 牌号 及 用 途 


焊丝 直径 : 0.4, 0.6, 0.8, 1, 1.2, 1.6, 2, 2.5, 3, 3.2, 4, 5, 6, 
6.5, 7, 8, 9 





О | 抗 拉 强 度 局 服 强度 机 
М мра | /Мра Mo e 


配合 焊剂 HJ430 、HJ431 、HJ433 等 焊接 低 碳 











金 钢 (如 0345 钢 ) 结构 ， 是 埋 
HO8A | 410 ~550 弧 焊 中 用 量 最 大 的 焊剂 
HSMn 配合 焊剂 HJ431 等 焊接 低 碳 钢 及 某 些 低 合 


HO8 MnA | 410 -550 | 550 | | ( 如 0345 钢 ) 锅炉 、 压 力 容 姨 等 





镀 铜 焊丝 ， 配 合 焊剂 HJ130 、HJ330 、HJ350 、 
H10Mn2 | 410 ~ 550 等 焊接 碳 钢 和 低 合 金 钢 (如 0345 钢 ) 
H15Mn 适用 于 高 强度 工件 的 焊接 
H15 


Ер 用 于 中 等 强度 工件 的 焊接 


4. 铸铁 焊丝 ( 表 15-19) 
表 1S-19 铸铁 焊丝 的 用 途 、 型 号 及 规格 


用 途 : 篆 用 的 铁 基 填充 焊丝 用 于 氧 乙 烽 焊 补 或 堆 焊 灰 狼 铁 件 或 球墨 铸铁 
件 、 高 强度 灰 狼 铁 件 和 可 银 锋 铁 件 的 缺陷 ， 施 焊 时 应 配 用 和 铸铁 气 焊 炊 剂 

















型 号 : 铁 基 填充 焊丝 型 号 : 字母 R RRA, FE “Z 表示 用 
于 狼 铁 和 焊接， 字母 “C” 表 示 和 焊丝 的 燃 数 金属 类 型 为 钳 铁 ， 后 面 字 母 表 示 焊 

守 写 或 金属 类 型 代号 〈H 一 合金 化 元 素 ，Q 一 球墨 狼 铁 ) ШЖ 
И иш: ДЕЕ к 




















型 号 相应 牌号 焊 丝 名 Ж 





RZC-2 HS401 
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( 续 ) 
型 5 相应 牌号 焊 ® 名 Ж 
RZCH 合金 铸铁 填充 焊丝 
RZCQ-1 
球墨 铸铁 填充 焊丝 
RZCQ-2 HS402 








ж Ж 


填充 焊丝 焊丝 横 截面 尺寸 | 3.2 | 4.5, 5.0, 6.0, 8.0, 10.0 | 12.0 
ДГ тт) ”焊丝 长 度 |400 ~ 500 450 ~ 550 550 ~ 650 


5. 自动 焊丝 (315-20) 
表 15-20 自动 焊丝 型 号 、 规 格 、 性 能 及 用 途 


型 号 : 焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 。 第 一 部 分 用 字母 “ER” 表 示 焊 丝 ; 第 二 
部 分 两 位 数字 表示 焊丝 熔 甫 金属 的 最 低 抗 拉 强 度 ; 第 三 部 分 为 “一 ”后 的 字 
母 或 数字 ， 表 示 焊 丝 化 学 成 分 代号 。 牌 号 的 表示 方法 与 型 号 表示 方法 基本 相 
同 ， 只 是 用 字母 “MGC” 表示 气体 保护 焊丝 

















规格 : 焊丝 直径 (mm): 0.5, 0.6, 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6, 
2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 3.2, 4.0, 4.8, ERER: EZ, 1.2 ~ 
4.8mm; 焊丝 卷 , 0.8 ~ 3.2mm; %2 f, 0.9 ~ 3.2mm; 焊丝 盘 ，0.5 ~ 
3. 2mm 





Е 
dL 
= 
dL 








有 具 有 优 民 的 焊接 工艺 性 能 ， 焊 丝 
熔化 速度 快 ， 熔 数 效 率 高 ， 电 弧 稳 
定 ， 焊 接 飞 溅 极 小 ， 焊 缝 成 形 美 
А, ЗЕВС ТЕШНЕ JJ Н, РД 
420 “| 金属 气孔 敏感 性 小 ， 全 方位 施 焊工 
艺 性 好 。 适 用 于 碳 钢 及 500MPa 级 
强度 钢 的 车 辆 、 建 筑 、 船 般 、 桥 梁 
等 结构 的 焊接 ， 也 可 用 于 薄板 、 管 
子 的 高 速 焊 接 





ЕК50-4 | MG504 
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Е 
ПШ 
= 
ПШ 





具有 优良 的 焊接 工艺 性 能 ， 焊 接 
时 电弧 稳定 ， 飞 溅 较 小 ， 在 小 电流 
规范 下 ， 电 弧 仍 很 稳定 ， 并 可 以 进 
420 “| 行 立 向 下 焊 ， 采 用 混合 气体 保护 ， 
熔 甫 金属 强度 略 有 提高 。 适 用 于 碳 
钢 的 焊接 ， 也 可 用 于 薄板 、 管 子 的 
高 速 焊接 


ERS0-6 | MG50-6 














6. 铜 及 铜 合金 焊丝 ( 表 15-21) 
表 15-21 铜 及 铜 合金 焊丝 的 型 号 、 规 格 、 性 能 及 用 途 
( GB/T 9460—2008) 
4 号 由 三 部 分 组 成 。 第 1 部 分 为 字母 “SCu” ， 表 示 铜 及 铀 合金 
为 四 位 数字 ， NM 第 3 部 分 为 可 选 部 分 ， 表 示 化 











0; 第 2 
Ñ 
规 ж 
包 装 JÉ 式 圆 形 焊 丝 直径 /mm 
直 条 1.6, 1.8, 2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 
пуя О АО Мой, 80 60.64 


H42 100mm 和 200mm 焊丝 盘 | 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6 


0.5, 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6, 


径 270mm 和 300mm 22 4 
直径 270mm re 2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 3.2 








对 应 | 焊丝 | 化 学 成 分 | 焊 前 预 热 





型 号 кка 
7 | 牌号 | 名 称 | КЕ | 温度 竹 能 及 用 途 
和信 R JH B SC H 
SCul898 | HS201 үн ク Сип] 205 ~ 540 | 铜 的 焊接 ， 还 可 用 来 焊接 
Хғ 22 

















质量 要 求 不 高 的 母 材 
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对 应 | 焊丝 | 化学 成分 | 焊 前 预 热 
牌号 | 名 称 ке 温度 / て 


Е 
dh 





熔融 金属 具有 民 好 的 流 
动 性 ， 焊 颖 金属 具有 一 害 





黄銅 的 强度 和 耐 蚀 性 。 可 用 于 
SCu4700 | HS221 a CuZn40Sn | 400 ~ 500 н]. A s 
体 保护 电弧 焊 和 惰性 气体 
保护 电弧 焊 
熔融 金属 流动 性 好 ， 由 
SCu6800 | HS222 CuZn40Ni 于 含有 硅 ， 可 有 效 地 抑制 
锡 黄 锌 的 蒸发 。 可 用 于 铀 、 
铜 焊 400 ~ 500 | 钢 Мт. ЖИ 
经 БР) НА А КЛ ЕВ Д Е 
SCu6810A| Н5224 ШС 和 惰性 气体 保护 电弧 焊 ， 
以 及 馈 骸 人 硬 质 合金 刀具 











7. MAMAE (K 15-22) 
表 15-22 ” 铝 及 铝 合 金 焊 丝 的 型 号 、 规 格 、 性 能 及 用 途 
(CB/T 10858—2008) 








部 分 为 字母 “SAI”， 表 示 铝 及 铝 合金 
第 








焊丝 ; 第 2 第 3 部 分 为 可 选 部 分 ， 表示 化 
学 成 分 代号 
М № 
圆 形 焊丝 尺寸 /mm 
直 条 1.6, 1.8, 2.0, 2.4, 2.5, 2.8, 3.0, 
焊丝 郑 3.2, 4.0, 4.8, 5.0, 6.0, 6.4 





直径 100mm #1 200mm 224% 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6 


0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.4, 1.6, 2.0, 


径 270mm 和 300mm 焊丝 下 
直径 270mm 和 300mm Y 22 88 94.05 の 0 4 у 32 
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(ZÈ) 
扁平 焊丝 尺寸 /mm 
当量 直径 6.4 
厚度 4,8 
宽度 ga | 
型 号 竹 能 及 用 途 
焊接 性 和 耐 蚀 性 ， 以 及 塑性 和 万 性 
SAl1450 | HS301 А199. STi HIRAF, RERI. ЕИ 
铝 ， 以 及 对 接头 性 能 要 求 不 高 的 铝 合 
SP 
通用 性 较 大 ， 焊 缝 的 抗 热 裂 能 力 优 
良 ， 并 能 保证 一 定 的 力学 性 能 ， 但 在 
SA14043 | HS311 进行 阳极 化 处 理 的 场合 ， 熔 歼 金 属 与 
母 材 颜色 不 同 。 适 用 于 焊接 除 铝 镁 合 
金 以 外 的 铝 合 金 机 件 和 铸件 
焊 缝 的 耐 蚀 性 、 焊 接 性 和 塑性 均 较 
SA13103 | HS321 好 ， 并 能 保证 一 定 的 力学 性 能 。 适 用 
于 焊接 铝 锰 合金 及 其 他 铝 合 金 
合金 中 含有 少量 饮 (0.05% ~ 
の +. 分 Ж лн э Ж, 
$А15556С | HS331 AlMg5 Mn1 Ti 0.20%, ЖЕЯ 数 ТАРЕ, P а 
像 性 良好 , RE Ro АН РВЕ Pe 
镁 合金 和 焊 补 铝 镁 合金 铸件 





15.2.3 焊剂 ( 表 15-23) 
表 15-23 焊剂 的 牌号 及 用 途 
埋 弧 焊 及 电 潭 焊 用 熔炼 焊剂 牌号 


牌号 表示 形式 : 

说 明 : 

1) HJ 表示 埋 弧 焊 及 电 渣 焊 用 熔炼 型 焊剂 

2) 第 1 位 : 用 数字 表示 焊剂 中 氧化 锰 含 量 类 型 ，1 WEEN, 2 为 低 锰 型 ，3 为 中 锰 型 ，4 为 高 锰 弄 














3) 第 2 位 : 用 数字 表示 焊剂 中 二 氧化 锰 和 氟 化 钙 含量 类 型 ，! 为 低 硅 低 氟 型 ，2 为 中 硅 低 氟 型 ，3 为 高 硅 低 氟 型 ， 


低 硅 中 氟 型 ，5 为 中 硅 中 氟 型 ， б ВЕЕ, 7 为 低 硅 高 氟 型 ，8 НЕТА, 9 为 其 他 型 








4) 第 第 3 位 : 用 数字 表示 焊剂 中 同一 类 型 焊剂 中 的 不 同 牧 号 
5) 如 采 同 一 牌号 焊剂 生产 两 种 粒度 规格 时 ， 对 细 颗 粒 焊 剂 则 用 X 表示 ， 普 通 颗 粒 焊 剂 则 省 略 此 项 
|: HJ 431X 焊剂 表示 细 颗 粒 、1 号 、 高 锰 高 硅 低 氟 型 埋 踊 焊 及 电 济 焊 用 熔炼 焊剂 


第 用 焊剂 的 牌号 、 


星 黑色 、 








灰 黑 色 及 半 浮 石 状 颗粒 ， 由 于 含 一 定数 量 的 





е Ti0, ， 焊 接 工 艺 性 能 好 、 抗 气孔 性 好 、 抗 热 裂 纹 性 能 
pa 好 ; 焊剂 为 半 浮 石 状 时 焊 缝 表面 光滑 ， 易 脱 酒 ; 采用 直 





流 电源 时 焊丝 接 正 极 。 笛 用 于 和 焊接 低 碳 钢 及 低 合 金 钢 











250°С, 
2h 


4 为 





жос 


Зы АЗЫ 


` SLOT ° 








a m 配 用 焊丝 / 母 材 性 及 用 a 
棕 红 色 玻 璃 状 颗粒 ， 直 流 焊 接 时 焊丝 接 正 极 ， 电 弧 稳 
Hii HO8MnA 、 定性 好 ， 易 脱 渣 ， 深 坡 口 施 焊 时 的 工艺 性 能 良好 ; 焊 颖 | ,sd 
HJ330| 高 硅 HO8Mn2SiA 、 金属 的 抗 裂 性 能 好 ， 低温 冲击 初 度 较 高 配合 相 应 的 烛 ы 
低 气 H10MnSi 等 丝 可 焊接 低 碳 钢 和 某 些 低 合金 高 强度 钢 (如 Q345) を 
构 ， 如 锅炉 、 压 力 容 器 等 
л 褐 绿色 玻璃 状 颗粒 ， 坡 口内 易 脱 酒 ， 适 用 于 大 电流 、 
| Home | の 较 快 爆 速 ( 约 60m/h) 焊接 ; 低温 韧性 和 抗 裂 性 良好 。| 250%, 
HJ331 | B iE H10Mn2C ‚6—0. ЕЙ 
ои 流 ое 2h 
器 、 桥 梁 等 )， 道 式 多 层 多 道 焊接 
棕色 至 浅黄 色 的 玻璃 状 颗粒 ， 自 动 焊 时 粒度 采用 2.5 
H10Mn2MoA/Q390 ~0.45mm， 半 自动 或 细 丝 焊接 时 粒度 为 1.18 ~ 
те (15MnV ) O. 18mm; 直流 焊接 时 焊丝 接 正 极 ， 焊 接 工 艺 性 能 良好 ,| 。 _ 
ӨЙЫ с 3, р.5-0.45., шт, машинан, киту А АНЕ, ME 400 
Иа 直流 .18 ~0.18| 合 金 高 强度 钢 时 抗 冷 裂纹 性 能 良好 。 配 合适 当 焊 丝 可 焊 | Oa 























接 低 合 金 钢 和 中 合金 钢 重 要 结构 ， 主 要 用 于 船舱 、 锁 
炉 、 高 压 容 各 焊接 ; 细 粒 度 焊剂 可 用 于 细 丝 埋 弧 焊 ， 焊 
接 注 板结 构 


H10Mn2 











` 9LOT ・ 


MEET HEET AU 


35 s 
чо 2% 


HJ360 


HJ430 





焊剂 


类 型 


йй 
高 硅 


PS 


高 锰 


高 硅 


低 氟 


H> 
配 用 焊丝 / 母 材 лү 


HI0MnSi 
HI10Mn2 
HO08Mn2 MoVA 
等 焊丝 


H08 А/0345(16Мп) 





HO8A/0390(15 MnTi) 


HOSMnMoA 
/0420(14MnVTiRe ) 


НО8 А/{ 45 


H10mMnSi 等 








2.0 ~ 0. 28 


交 、 [.5-0.45, 
直流 11.18 ~0.18 


性 及 用 


标 红 色 至 浅黄 色 的 玻璃 状 颗粒 ， 熔 融 状 态 下 熔 酒 具有 
良好 的 导电 性 能 ， 电 渣 焊接 时 可 保证 电 漆 过 程 稳定 ， 并 
有一 定 的 脱硫 能力 , 直流 焊接 时 焊丝 接 正极 。 主 要 用 于 





电 渣 焊接， 配合 H10MnSi 等 焊丝 可 焊接 低 克 钢 及 某 些 低 
合金 钢 (如 0235, 20g, 0345, 0390, 、14MnMoV 及 
18MnMoNb) 大 型 结构 ， 如 轧钢 机 架 、 大 型 立柱 或 轴 等 








棕色 到 褐 绿 色 的 玻璃 状 上 颗粒 ， 直 流 施 焊 时 焊丝 接 正 
极 ， 交 流 焊 接 时 空 载 电压 不 宜 大 于 70V (否则 电弧 稳定 
性 不良 ), ， 焊 剂 抗 气孔 性 能 优良 ， 抗 锈蚀 能 力 较 强 ; A 
焊剂 的 碱 度 低 ， 焊 颖 中 氧 含 量 高 ， 非 金属 夹杂 物 及 S、P 

含量 也 高 ， 故 焊 颖 金属 的 冲击 韧 度 不 高 ， 脆 性 转变 温度 
为 -20 ~ -30%C; 焊剂 不 适 于 焊接 较 高 强度 级 别 的 钢 
种 ， 也 不 适 于 焊接 低温 下 使 用 的 结构 ; 焊接 工艺 性 能 
好 。 配 合适 当 的 焊丝 可 焊接 低 碳 钢 及 某 些 低 合 金 钢 (如 
Q345 、Q390 ) ， 用 于 制造 锅炉 、 船 舶 、 压 力 容 般 、 管 道 ， 
细 颗 粒度 焊剂 用 于 细 焊 丝 埋 缴 焊 ， 焊 接 注 板结 构 




















a 


250%, 


2h 


250%, 


2h 





жос 


ЗША 


` LLOI ` 




















(ZE) 
焊剂 | 焊剂 适用 电 | 焊剂 粒度 жт 
焊丝 / 性 能 途 
极 ， 焊 接 工艺 性 能 良好 ， 易 脱 河 ， 成 形 美观 ， 与 HJ430 
高角 相 比 ， 电 弧 稳定 性 较 好 ， 施 焊 时 有 害 气体 减少 ， 但 抗 锈 
НО8 МһА/ 0345 ( 16Mn А 250% 
HJ431 | 高 大 Е 和 抗 气孔 能 力 下 降 ， 交 流 施 焊 时 室 载 电压 应 不 低 于 60V |. 
低 氟 配合 相应 的 焊丝 可 焊接 低 碳 钢 及 低 合 金 钢 (如 0345) 
H10MnSi 等 结构 ， 如 锅炉 、 船 舶 、 压 力 容器 等 ， 也 可 用 于 电 渣 焊 及 
焊丝 铜 的 焊接 ， 是 一 种 多 用 途 焊 剂 
棕色 至 褐 绿色 颗粒 ， 直 流 施 焊 时 焊丝 接 正极 电弧 稳 
定性 好 ， 易 脱 漆 ， 有 利于 多 层 连 续 烛 接 ; 因 有 和 较 高 的 熔 
高角 化 温度 及 粘度 ， 焊 颖 成 形 好 ， 在 环形 焊 弘 施 焊 时 可 防止 | 。。。 
HJ433 | 高 硅 熔 泻 流 消 ， 故 宣 快速 焊接 ， 尤 其 是 焊 薄 板 。 配 合 相应 的 | 。 
IER 焊丝 ， 常 用 于 焊接 低 碳 钢 及 低 合 金 钢 的 环 颖 ， 如 焊接 锅 
炉 、 压 力 容 需 等 ， 也 可 用 于 低 碳 钢 及 350MPa 级 低 合 金 
钢 钢管 螺旋 焊 颖 的 高 速 焊接 ， 如 输 油 、 输 气管 首 
注 :“ 配 用 焊丝 / 母 材 ” 栏 内 带 括号 的 为 旧 标 准 牌 号 。 














` SLOT ・ 


Tr т Єт та 


15.2.4 FFY 


针 料 牌号 
表示 型式 


牌号 中 第 
1 位 数字 
表示 意义 














第 15 章 ”焊接 材料 及 焊接 器 具 · 1079. 
1. 針 料 牌 号 ( 表 15-24) 
R 15-24 #5 

牌号 中 各 单元 表示 方法 : 
QD 代号 一 用 字母 HL (WAHL) 表示 針 料 
② 第 1 位 一 用 数字 表示 钙 料 的 合金 组 成 类 型 
③ 第 2 、3 位 一 用 数字 表示 同一 类 型 中 的 不 同 牌号 

牌号 合金 组 成 类 型 合金 组 成 类 型 
HLI x x КЕЕ EFALATA} 
HL2 x x И ЕЕЕ 锡 铅 针 料 
НІЗ х х АРВ} РВ 
HIA х х 铝 基 钙 料 











Е: 钙 料 又 有 软 镍 料 〈 燃 点 低 于 450Y ) 和 便 針 料 ( 燈 点 高士 450 で ) 之 
Љо ЗАВЬ ИТАР TAE, Аха TEE 


2. 铜 基 针 料 ( 表 15-25) 
表 15-25 铜 基 钙 料 的 牌号 、 特 点 及 应 用 
( GB/T 6418 一 1993Y) 





HL101 


BCu36Zn 


镍 料 扩 十 ( 边 


长 或 直径 x 长 | 温度 
ДЕ) /mm 


2 
800 ~ 
5 х20 х 
823 
400 ~ 700 


ИЛЕН 
特点 及 应 用 








性 脆 ， 钙 焊接 头 强度 
k, WEZ., HTE 
贡 铜 、 铜 及 铜 合金 





· 1080. 





HL102 


HL103 


HI201 


HL202 


HL203 


BCu48Zn 
BCu54Zn 
近似 于 
BCu93P 


BCu94P 
BCu92 Psb 





机 电工 程 实 用 五 金 手 册 





钙 料 尺寸 ( 边 | 熔化 | 钙 焊 接头 
长 或 直径 x 长 | 温度 | 強度 
Ж 
4х5 x 350 
160/ 
176/ 
224 


PERELE HL101 A pe 
高 。 用 于 钙 焊 不 能 承受 
uh ШИ LTF 


强度 、 塑 性 比 前 两 种 
好 。 用 于 钙 焊 钢 、 青 铜 
和 制 等 不 承 受 沖 十 和 窒 
曲 的 工件 


工艺 性 能 良好 ,但 焊 
ЖЭНЕ д, КЕЛЖ 
受 冲击 和 弯曲 的 接头 。 
在 电机 制造 和 仪表 工业 
广泛 用 于 镍 焊 铀 及 铜 合 


金 


与 HL201 相 比 , KES 
稍 高 些 ,塑性 略 有 改 
善 。 用 途 与 HL201 相同 


熔点 稍 低 。 用 途 与 
HL201 相同 


第 15 >Ë 






針 料 尽 寸 ( 辺 


ДЕ) )/mm 


HI204| BCu80AgP 


HR 
4 x5 x350 


HL205| BCu89PAg 


HR 
4 x5 x350, 
HL207| BCu80PSnAg | 还 有 0. 02 x 
0.05 x10 ~ 


12 н 


长 或 直径 x 长 | 温度 


焊接 材料 及 焊接 器 具 . 1081 
( 续 ) 

ИЛЧЕ; 
强度 特点 及 应 用 









燃点 降低 ， 接 头 强 
E. Е, FEE (rB 
BXA 0. 120 · тт? / 
m) ЕТЕ eiF 


ie 的 一 种 。 用 于 镍 焊 铜 、 








340 | 铜 合 金 、 银 、 钥 等 金 
属 , Z H TE P 5 1 
ih. #К5 6 БЕЙ ПЛ, 
件 ， 以 电机 工业 应 用 最 
广 
aioz 性 能 比 HL204 稍 差 ， 
H62 е 但 比 HL201 有 所 改善 。 


用 途 与 HL201 相同 


ЙЕ БЕР KE кд К 
的 一 种 ， 具 有 民 好 的 流 
効 性 和 填 満 同 隙 能 
电阻 率 约 为 0.390 ・ 
ттт, 广泛 用 于 电 
器、 电机 、 汽 车 、 仪 表 
等 行业 的 火焰 镍 焊 、 电 
НЕТ ht ру Дн 














注 : 1. 型 号 中 В 表示 便 針 料 , 后 面 的 元素 符号 表示 針 料 的 主要 化学 成分 





Юй, 数 字 表 示 主 元素 的 含量 ( 原 量 分 数 ) 。 
2. R, 一 抗 拉 强度 ; 7, 一 抗 身 強度 。 








由， 该 标准 虽 已 作废 ， 但 内 容 对 钙 料 用 户 来 说 比较 适用 ， 故 仍 保留 。 


3. 银 基 针 料 (KR 15-26) 
51526 ”常用 银 基 针 料 的 牌号 、 特 点 及 应 用 (GB/T 10046 一 20007 ) 





























ЖИЕ. | 钙 焊 接头 强度 
EPEN š; 7 
牌号 я 特 点 及 应 用 
£ ЖЭ % 25], - mm /m 
HI302 | BAg25CuZn 针 颖 表面 较 光 洁 ， 电 阻 率 约 为 0. 0690, /m。 ЖТЖ 
焊 铜 、 铜 合金 、 钢 及 不 锈 钢 
是 一 种 最 党 用 的 银 钙 料 ， 漫 流 性 和 填 满 间 隐 能 力 恨 好 ， 
HL303 | BAg45CuZn 钙 颖 表面 光洁 ， 接 头 强 度 高 ， 耐 冲击 性 能 好 ， 电 阻 率 约 为 
0.0970 - mm m。 用 于 针 焊 铜 、 铜 合金 、 钢 及 不 锈 钢 
是 一 种 较 常 用 的 稍 片 状 银 镍 料 ， 漫 流 性 及 填 满 间 陀 能 
HIL304 | BAg50CuZn 碳 钢 р 良好 ， 接 头 能 多 次 承受 振动 载荷 ， 电 阻 率 约 为 0.0760 · 
mm m。 用 于 针 焊 铜 、 铀 合金 及 钢 等 ， 常 用 于 针 焊 带 锯 
含 银 较 高 ， 燃 点 较 低 ， 漫 流 性 良好 ， 钙 颖 表面 光洁 ， 接 
X E ЖЦ Н! ZE ZAJ 5 - mm? /m 
H1306 | BAgescuzn KIRN 382/ | 头 强度 和 塑性 良好 ， 电 阻 率 约 为 0.0860 /т. HFEF 











197 Pel. MWEE МАЛАЕ, 常用 干 食品 容 益 、 帯 徐 、 
В i е лш 


・ TSOI 


T z Єт тъ 


" KAME | ае kampa 
ы ас 清二 
ofer 





HL308 


银 铜 共 唱 型 钙 料 ， 在 铜 、 镍 上 漫 流 性 良好 ， 电 阻 率 约 为 
0. 0220 . mm /m。 用 于 真空 或 还 原 气 氛 保 护 钙 焊 铜 和 镍 ， 
主要 用 于 制造 电子 管 、 真 空 器 件 及 电子 元 件 

















径 
Ap 

D ZLAR д 

直径 2 ~ 
5， 丝 状 ; 401630 ~ 

HL322 |BAg40CuZnSnNi 

~ 150 H, 
粉 状 


直径 1 -~ 
5, 22 ДД |650 ~ 
HL324 |BAg50CuZnSnNi 
0.08 ~ 0.12| 670 
x20, FAR 








① 该 标准 虽 已 作废 ， 但 内 容 对 钙 料 用 户 来 说 比较 适用 ， 





燃点 是 银 基 料 中 最 低 ， 漫 流 性 和 项 满 间 隐 能 力 恨 好 ， 鲜 
缝 表面 光洁 ， 接 头 强度 高 ， 电 阻 率 约 为 0.0150 - mm/m, 
币 用 于 要 求 铬 焊 温 度 较 低 的 材料 ， 如 调 质 钢 、 铜 、 钢 合金 
钢 和 不 锈 钢 








Жы ИИК, 漫 流 性 和 填 満 同 際 能 力 佐 良 , EER Э 
т, АЕ Е рр (ЗА И Е АЕР), ， 电 阻 率 约 为 
0.0130 • mm /m。 用 于 钙 焊 铜 、 铜 合金 、 钢 、 不 锈 钢 、 硬 
质 合 金 、 金 刚 石 等 ， 党 用 于 要 求 铬 焊 温 度 较 低 的 材料 ， 如 
调 质 钢 、 可 痪 合金 等 














故 仍 保留 


зж çI 党 


ЗША 


` €801 · 


4. Æ K 15-27) 


НІ400 


HL401 


НІ402 


НІ403 


① 





BA188Si 


BA167CuSi 


ВА 18651Си 


BA176SiZnCu 





表 15-27 ” 铝 基 针 料 的 牌号 、 特 点 及 应 用 (GB/T 13815—1992°) 


БЕЕК} 儿 焊 接头 强度 
TE 


特 点 及 应 用 


4 x 5 x 350 
钴 条 或 0. 15 
х20 $ñ 


铝 硅 共 品 钙 料 ， 漫 流 性 和 耐 蚀 性 恨 好 ， 特 别 容 易 填 满 均 
匀 的 接头 间 际 。 主 要 用 于 炉 针 焊 和 火焰 针 焊 纯 铝 及 铝 合 金 











4 x 5 x 350 a _- = 
s es s BE АВР, BRER, 針 料 性 脆 , АЕ ШИЖ 


SITA 

582 

525 ~ 

3А21 | 96/57 | 
350 Е ВЕЕ 状 使 用 。 主 要 用 于 火焰 镍 焊 纯 铝 及 铝 合金 
У А 

R 燈 点 絞 高 , SERRER, FEA E SS X A R o 
zok 6A02 |152/88 | 主要 用 于 炉 钙 焊 及 盐 浴 浸 沾 镍 焊 6A02 锻 铝 ， 也 用 于 火焰 
516 ~ 

560 








4 x 5 x 350 EFE 1050A 2 Н, 3A21. 5A02 у 


铸 条 或 0. 15 
x20 ўй 


熔点 较 低 ， 但 漫 流 性 稍 差 ,用 于 6A02 锻 铝 及 ZL104、 
94/58 |ZL105A 狼 铝 合金 的 炉 鲜 焊 及 盐 浴 浸 沾 钙 焊 ， 也 可 用 于 
1050A、5A03 、3A21 等 馈 及 铝 合金 的 针 烛 





该 标准 虽 已 作废 ,但 内 容 对 馈 料 用 户 来 说 比较 适用 ， 故 仍 保 留 。 


` b80T ・ 


T т B( 26 ze r т 


5. ЕЯ ( 表 15-28) 
表 15-28 律 基 針 料 的 牌 号 、 特 点 及 記 用 


MA х 温度 钙 焊 接头 强度 
P n ДЕ нови ж. 特 点 及 应 用 
/mm Z (G J К ть 


CAA 
DA 本 会 全 } O OAA f а п ロー 
HLS01| 人 人 合金 | 5 x20 x350 | 200 aso] ag | 62/38 | 主要 用 于 馈 及 铝 合金 的 刊 控 针 焊 ， 也 可 用 于 铅 - 网 、 负 
ИЯ | A 钢 等 异种 金属 的 钙 焊 


УЛ D 漫 流 填 满 | т ВЕ Р た 由 7х 7 日 26 
PE CT | 4х5 х350 ТИ ТЕ ee 漫 流 性 及 i ВО ШЙ ИЙ ЕШ, ФЕ, {Н#{ Ж 
在 阳极 氧化 处 理 时 发 黑 。 用 于 铝 及 铝 合 金 的 火焰 镍 焊 





HL505 











РЁ Ж 


б. ПЕРА ( 表 15-29) 
表 15-29 HPR., Faga (GB/T 3131—2001) 





ЛЕ 
符合 国际 | EPER | 燈 化 温度 | 
ник RS 針 料 尺 寸 | 炊 化 温度 ану ш 及 应 用 
= 
R/T 
ТРУ, 含 锡 60% (质量 分 数 ) ТВА AK. 流动 性 好 ， 电 
多 с mm? m үн УН RE 27 ЖК 

УТ К 183 90 жй. | тз PORO- 1450 ` mm m, АЧАТ ВЕ ВЕЕТ 

6 ae | 名 光洁 的 零件 ， 如 无 线 电 零件 、 电 器 开关 零件 、 计 算 机 要 
Е. паат ЛИК L F 











зж çI 党 


ЗША 


` 5801 ・ 

















БС: 
符合 国际 ЖЕ“ = І 
а трие 头 强度 特 点 及 友 用 
型 号 /mm 
R/T 
含 锡 18% (质量 分 数 ) 锡 铅 针 料 熔点 高 ， 结 唱 间 际 大 ， 
HL601| S-Sn18PbSb 183 ~ 279 ДИ ЕЕ ЛЕН Е EE W ME, E Н 2# 27 0. 220, ・mm*/m。 
用 于 钙 焊 强度 要 求 不 高 的 铀 、 铀 合金 ВРТНЕ ВУ. 
кымде 含 锡 30% (质量 分 数 ) 锡 铅 钙 料 的 漫 流 性 及 力学 性 能 较 
> Z, - пит, № ў с Г 
HL602| S-Sn30PbSb 183 ~ 258 86/37 好 ， /т ША, ¿s 
113/49 | 芮 钢 、 钢 、 镀 匀 薄 钢板 ， 如 散热 器 、 仪 表 、 无 线 电 元 件 、 
电缆 护 套 及 电动 机 扎 线 等 
含 锡 40% (质量 分 数 ) 锡 铅 镍 料 熔 点 较 低 ， 漫 流 性 良 
76/36 
好 ， 镍 颖 表面 较 光 洁 ， 力 学 性 能 较 好 ， 电 阻 率 约 0.1820 - 
HL603| S-Sn40PbSb 183 ~ 238 78/45 з Е меи Е 
руд |mm /m。 ЈНА, ЛОРИ, ЖИТТЕ, 00. ЕРЕН 
板 ， 如 散热 器 、 无 线 电 及 电气 开关 设备 、 工 业 仪表 等 
доа. | 88/45 含 锡 90% (质量 分 数 ) ТЕРЬ, MEE. aH T £F 
HL604| S-Sn90Pb Е СИИ 焊 大 多 数 钢材 、 铜 材 及 其 他 金属 ， 特 别 适 用 于 针 焊 食品 器 








Ш (#9. RE) Ага 





` 9801 ・ 


Tr т Єт та 






ар: 
头 强 度 特 点 及 应 用 
R/T 


ЖЫМ | 燈 化 温度 


AS 
X 


Е г} 
ШО 
Ж] 


т 含 少量 銀 БАО SEL, PY R ys. 漫 流 性 及 填 満 同 
HL608| S-SnSPbAg ке 296 ~301 | E 隙 能 力 良好 ， 具 有 一 定 的 高 温 强度 ， 工 作 温 度 可 达 250%C 。 
用 于 烙铁 及 火焰 针 焊 铜 、 铜 合 + XN 














7. SEN ( 表 15-30) 
Ж 15-30 ” 钙 焊 熔剂 的 牌号 、 性 能 及 用 途 


钙 焊 熔剂 名 称 及 
= 性 Ай 


ТАЈ KEZ 500C ， 吸 漳 性 强 ， 能 有 效 地 清除 | ТЕ 550 ~ 850°С WEAN, BS 4R ETARE AE t 
JBFB101 KERR, ТЮЛ ЕНЕ Tü 铀 合金、 钢 及 不 锈 钢 等 时 作 助 炊 剂 


Б 


QJ101 


熔点 约 550%, 吸 潮 ， 能 有 效 地 清除 
оло | ЖУМ анан s s ete | a KeA ЕЕЕ LED. 
JBFB102 | 2 ес. 铜 合金 、 钢 及 不 锈 钢 等 时 作 助 熔剂 


= çI 党 


КЕДР ke Sr 


` 1801 ・ 























| 钙 烛 熔剂 名 称 及 
ES | 符合 行业 型 号 ‚ш m A 
pos |ЖЖ | йл 5зо С, MI, ЕЛГЕ & | 在 550 ~ 750YC ЙЕ ВИРУ, MAREEA, 
JBFB103 | 种 人 金属 的 氧化 物 ， 促 进 钙 料 的 漫 流 铜 合金 、 钢 及 不 锈 钢 等 时 作 助 熔剂 
650 ~ 850% ў Еру, ОЕ H EFA 
ол | PEAN адау 650C ， 豚 漳 性 极 强 ， 能 有 效 地 清 | で いこ oo лу 
JBFB104 | 除 各 种 金属 的 氧化 物 ， 促 进 钙 料 的 漫 流 тии _ 
作 助 熔剂 
熔点 约 420% ， 极 易 吸 潮 ， 能 有 效 地 除去 
在 450 ~620% WEN, KERERE SA 
J201 п ЕН 氧化 铝 膜 ， 促 进 镍 料 在 铝 合 金 上 漫 流 ， 活 性 、 со 
0 ШЕ к Fi О ЕВ, =н A D) 
熔点 约 160% ， 极 易 吸 潮 ,， 在 270% 以 上 能 | 在 270 ~360% 范 围 内 ， 针 焊 铝 及 铝 合 金 、 铀 
有 效 地 破坏 铝 的 氧化 铝 膜 和 借助 于 重金 属 锡 | 及 铜 合金 、 钢 等 时 作 助 熔剂 ， 常 用 于 铝 芯 电缆 
和 锌 的 沉淀 作用 ， 促 进 钙 料 在 铝 合 金 上 的 漫 | 接头 的 软 钙 焊 〈 熔 点 低 于 450% Л ИЕТ 
流 活性 增强 焊 ， 高 于 450%C KJE REKETE) 
熔点 约 530 で , 概 易 吸 潮 , 接近 中 性 , 耐 | 、 Я г. 
ЕЕН $F L pa R|, ZE 550 ~ 620% ї г 
орот | йлн | 创 性 比 0J201 好 ， 粘 度 小 ， 能 有 效 地 去 除 氧 | OOR УНУ, fE а 








KEET AE kA P EFKE TE 2 iG <> HE ВРУ] 


ЛАЙ, WIEHE, 流 効 性 好 , £#F28 638 


注 : 镍 焊 炊 剂 呈 粉末 状 ， 用 密封 瓶装 ， 每 瓶 痪 重 一 般 为 250g 或 00g。 





· 8801 ・ 


Tr z Єт та 
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15.3 EIA 


15.3.1 射 吸 式 焊 炬 ( 表 15-31) 
表 15-31 射 吸 式 焊 炬 的 用 途 及 规格 (JB/T 6969—1993) 


外 形 结构 





ШЖ: 利用 氧气 和 乙 烽 作为 热源 ， 焊 接 或 预 热 金属 材料 











规 ж 
焊接 低 碳 可 换 焊 嘴 工作 压力 /MPa 焊 炬 总 
钢 厚 度 长 度 
/mm (孔径 /mm)/ 嘴 号 氧气 / 嘴 号 ¿j | /mm 
0.5/1, 0.6/2, 0.1/1, 0. 125/2, 
HO12 | 05-2 | 0.7/3, 0.8/4, | 0.153, 0.2/4, 300 
0.9/5 0. 25/5 
0.9/1, 1.0/2, 0.2/1, 0. 25/2, 
H016 | 2-6 1.1/3, 1.2/4, | 0.3/3, 0.35/4, 400 
1. .4 
3/5 0. 4/5 0.001 ~ 
0.1 
1.4/1, 1.62, | 0.4/1, 0.45/2, 
HO1-12 | 6-12 | 1.8/3, 2.0/4, | 0.5/3, 0.6/4, 500 
2. 2/5 0. 7/5 
2.4/1, 2.6/2, | 0.6/1, 0.6522, 
Н01-20 | 12-20 | 2.8/3, 3.0/4, | 0.7/3, 0.75/4, 600 
3.2/5 0.8/5 
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15. 3.2 


ЯТ ЈА. (215-32) 


机 电工 程 实用 五 金 手 册 


表 15-32 射 吸 式 割 具 的 用 途 及 规格 (JB/T 6970—1993) 
外 形 结 构 


ubi 





用 途 : ЖЖАЖИКА 2,9: (Нн) 作为 热源 ， 以 及 高 压 氧 气 作 
为 切割 氧 流 ， 切 割 低 碳 钢 材 


割 炉 


型 号 


СО1-30 


СО1-100 


НО1-300 











规 ж 
切割 低 碳 | — TAH 工作 压力 /MPa 制 炬 总 
WEE | (切割 氧气 孔径 ТТЕ АЕ 长 度 
/mm /mm) / = EE /mm 
0.7/1, 0.9/2, | 0.2/1, 0.25/2, 
3 ~ 30 500 
1. 1/3 0. 3/3 
1.0/1, 1.3/2, 0.3/1, 0.4/2, |0.001- 
10 ~ 100 550 
1.6/3 0. 5/3 0.1 
1.6/1, 2.2/2, 0.5/1, 0. 65/2, 
100 ~ 300 650 
2.6/3, 3. 0/4 0.8/3, 1. 0/4 








15.3.3 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 〈 表 15-33 ) 
表 15-33 ” 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 的 用 途 及 规格 


外 形 结 


构 
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( 续 ) 


用 途 : 利用 氧气 及 低压 乙 迷 (也 可 用 中 压 乙 熔 ) 作为 热源 ， 以 及 高 压 氧气 
作为 切割 氧 流 ， 作 制 炬 用 ; 或 换 上 焊 炬 部 件 ， 作 焊 炬 用 。 多 用 于 焊 割 任务 不 
重 的 维修 车 间或 经 第 交 殖 焊接 和 气 割 的 场合 








规 Ж 
适用 低 碳 TPES. H 工作 压力 /MPa 






两 用 炬 型 号 | 应 
MEES МИ] 钢 厚 度 | GE09R4 42. ЖЫҢЫ 


及 总 长 度 /mm | 方式 氧气 |) 
氧气 孔径 /mm) л в | “| 2 
焊接 0.6/1, 0.7/2, 0.8/3, й 
НСОІ -3/50А | ^F 0.9/4, 1.0/5 
(总 长 度 : 400) 
ーーー 0.6/1, 1.0/2 0.2-0.6 
焊接 人 0.9/1, 1.0/2, 1.1/3, Я 
НСО1 -6/60 i 1.2/4, 1.3/5 . : 0.001 


(总 长 度 : 500) 0.7/1, 0.9/2, 1.1/3, _0.1 
切割 | 3-60 0.2 ~0.4 : 
1.3/4 
в B 1.4/1, 1.6/2, 1.8/3, EE 
F ~ А ~ り . 
HC01-12/200 2.0/4 2.2/5 
(总 长 度 : 550) 1.0/1, 1.3/2, 1.6/3, 
YJ | 10 ~ 200 Л 0.3 -0.7 


注 : 焊 嘴 孔径 和 制 嘴 切 制 氧气 孔径 与 氧气 工作 压力 的 匹配 分 别 参 照射 吸 式 
KEE ЖЯ АЕ Ç 
15.3.4 ERIE (215-34) 
R 15-34 等 压 式 焊 炬 的 用 途 及 规格 (JB/T 7947—1999) 














外 形 结构 
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(Ж) 
HR: ЖН ЛШ ЖА RE um, RAE J 4 3] 
规 格 
WI 工作 让 广电 | Ж; ШЕЙ. 
Т Z L 
пы | 钢 厚 度 KE | 长 度 
/mm 嘴 号 | 孔径 /mm Z H. /mm | /mm 
0. 02 >4 
0. 03 > 11 
H02-12 0.5 -12 0. 04 =13 500 
0. 05 =17 
0. 06 =20 
0. 02 >4 
0. 03 三 11 
0. 04 三 13 
H02-20 0.5 ~20 0. 05 =17 600 
0. 06 =20 
0. 07 =21 
0. 08 三 21 

















15.3.5 等 压 式 割 炬 (215-35) 
Ж 15-35 等 压 式 割 炬 用 途 与 规格 (JB/T 7947—1999) 


外 形 结构 











用 途 : 利用 氧气 和 中 压 乙 烽 作 为 热源 ， 以 及 高 压 氧 气 作 为 切割 氧 流 ， 主 要 
用 于 切割 低 碳 钢材 ， 也 可 用 于 切割 中 碳 钢 和 低 合 金 结构 钢 
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切割 低 碳 可 见 切割 制 炬 总 
钢 厚度 切割 氧 孔 氧 流 长 度 | 长 度 


/mm 径 /mm /mm /mm 


= 


炬 


ks 下 
ПШ 





СО2-100 | 3 ~ 100 三 80 550 


G02-300 | 3 ~300 >100 650 


O GO м Сс л + ә L н 
о Е a ша кагучы s 
O С N ぐ Су U e O N 
ER EN ӘСӘ 














15.3.6 等 压 式 焊 割 两 用 炬 (215-36) 
Жж 15-36 等 压 式 焊 割 两 用 炬 的 用 途 及 规格 (JB/T 7947—1999) 


外 形 结构 











用 途 : 利用 氧气 和 中 压 乙 烽 作 为 热源 ， 以 及 高 压 氧 气 作 为 切割 氧 流 ， 作 割 
EH; 换 上 焊 炬 部 件 ， 作 焊 炬 用 。 多 用 于 焊 制 任务 不 重 的 维修 车 间 
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( 续 ) 
规 格 
适 j < JJ/MPa | л її] | | JE EJ; 
两 用 炬 м, КИЕТ 工作 压力 / о а | нЕ 
型 号 钢 厚 度 [р Же ЗВ КЕ | 氧 流 长 度 总 长 度 


氧气 Eke | /mm /mm /mm 


N 
© 
© 
N 
WV 
P 
| 


/mm 
焊 | 1 0.6 
0.5~12 1. 
“2 
HGO2- 


550 
12/200 
3 ~ 100 
之 
>] 
0.5 ~20 
=2 
=2 
600 











HG02- 
20/200 
3 ~200 


15.3.7 等 压 式 割 嘴 ( 表 15-37) 
表 15-37 等 压 式 割 嘴 的 用 途 及 规格 


外 形 结构 











用 途 : 使 用 氧气 和 中 压 乙 燃 的 上 自动 或 半自动 气 制 机 上 的 配件 ， 主 要 用 于 造 
船 、 锅 炉 、 金 属 结构 等 工厂 的 钢材 的 落 料 和 切割 焊 件 坡 口 ， 其 特点 是 结构 紧 
次 ， 使 用 灵活 、 效 率 高 ， 并 能 防止 回 火 ， 保 证 操作 安全 
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( 续 ) 
規格 (GO2 型) 
o 切割 氧 | 工作 压力 气体 消耗 量 “| 切割 速度 
ГЇл 。 | 切割 钢板 3 
孔径 A MPa /A(m /h) /(mm 
号 厚度 /mm | 
mm /min) 
00 0.8 5~10 600 ~ 450 
0 1.0 10 ~ 20 480 ~ 380 
1 1.2 20 ~ 30 0. 400 ~ 320 
2 1.4 30 ~ 50 0. 350 ~ 280 
3 1.6 50 ~ 70 0. 300 ~ 240 
4 1.8 70 ~ 90 0. 260 ~ 200 
5 2.0 | 90-120 0. 210 ~ 170 
6 2.4 | 120 ~160 0. 180 ~ 140 
7 2.8 | 160 ~200 0. 150 ~ 110 
8 3.2 | 200 ~270 0. 120 ~ 90 
9 3.6 | 270 ~350 0. 90 ~60 
10 4.0 | 350 ~450 0. 70 ~50 
15.3.8 EEE (KR 15-38) 
表 15-38 ”快速 割 嘴 的 用 途 及 规格 (JB/T 7950—1999) 
外 形 结构 
H: 用 于 火焰 切割 机 械 及 手工 割 炬 用 快速 割 嘴 ， 可 与 JB/T 7947 和 JB/T 


6970 规定 的 割 炬 配套 使 用 





. 1096. 机 电工 程 实用 五 金 手 册 
































(28) 
ж 格 
各 种 规格 、 品 种 快速 割 嘴 型 号 
|| 2 
ДТ 切割 氧 е о 
方法 压力 /MPa 
СК +7 
¿H 
本 基本 CK2—1 ~7 
0.7 
液化 石 | 3° | 3 | скз—1-т 
ma — | 4 CK4—1 -7 
电 铸 法 
GKI—1A ~7A 
GK2 一 1A ~7A 
0. 5 
液化 厂 =a CK3 一 1A -7А 
油气 CK4 一 1A ~7A 
GKJ1—1 ~7 
¿H 
CK] ы] 
0.7 
BL 液化 石 ОКЗ 47 
* ma = ску—1-7 
п СКЛ—1А-7А 
- 2% 
法 GKJ2—1A ~7A 
0.5 
液化 厂 EIRE GKJ3—IA ~7A 
ma | 45% | 4 |бки—1А—-7А 
Ж ЕП ЕЛ РЕВЕ 






ДШ. 
| 888 | 切割 厚度 | 切割 速 度 
Оа лү o А 


= 直径 /(mm/min) S 
+ /mm А 
06 | 3-10 | 750-600 


气体 压力 /MPa 







液化 石油 气 | LK 















可 见 切 


切口 宽 | 割 氧 流 


/mm 长 度 


/mm 
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( 续 ) 
ag A _ 气体 压力 /MPa TAW 
规格 喉 部 | 切割 厚度 | 切 割 速度 切口 宽 | 割 氧 流 

ы 直径 / (mm/min ) /mm 长 度 
号 | ， 液化 石油 气 | 乙 燃 ; 
mm mm 


0. 03 0. 025 | <1.5 | >100 
0. 03 0.025| <2 | >100 
0. 035 0.03 | <2.3 | 三 120 
0. 035 0.03 | <3.4 | >120 
0. 04 0.035| <4 | >150 
0.04 0. 035| <4.5 | 三 180 
0.03 0.025| <1 >80 
0. 03 0.025| <1.5 | >100 
0. 03 0.025| <2 | >100 
0. 035 0.03 | <2.3 | 三 120 
0. 035 0.03 | <3.4 | >120 


2 10-20 | 600 ~ 450 
3 20-40 | 450-380 
4 40-60 | 380—320 
5 60 ~ 100 | 320—250 
6 100 ~ 150 | 250 ~ 160 
7 150 ~ 180 | 160 ~ 130 
1A | O. 5-10 | 560—450 
2А | 0.8 | 10-20 | 450-340 
3A | 1.0 | 20-40 | 340—250 
4А 40—60 | 250—210 
SA | 1.5 | 60~100 | 210—180 


15.3.9 ”便携 式微 型 焊 炬 (K 15-39) 
ж 15-39 ”便携 式微 型 焊 炬 的 用 途 及 规格 
外 形 结构 


NII I АЕ e 
л л の єл щл м — ма ма N 














HR: WE, МАЕ, ТАЛЕ, КЛ) ЖЕЛШ ХЕЗЕР ЕРГЕН И, H 
НЛ АЛИЙ Е ТЕЛ, ЕРУУ ЖЫЛТ BB bh z 
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( Z ) 
规 格 
工作 压力 /MPa л < Ji ЖИ J> JE [TE 
п a 焰 芯 长 度 | 焊接 厚度 
HO3-BB-1.2 2. 0.05 ~ 0. 25 | 0.02 -0.23 
H03-BC-3 2 0.02 ~0. 35 














15.3.10 金属 粉末 喷 焊 炬 (K 15-40) 
表 15-40 金属 粉末 喷 焊 炬 的 用 途 及 规格 


外 形 结构 








用 途 : 喷 焊 用 工具 。 利 用 氧 乙 烽 焰 和 特殊 的 送 粉 机 构 ， 将 喷 焊 用 合金 粉末 
喷射 在 工件 表面 上 ， 形 成 一 种 与 工作 表面 冶金 结合 的 喷 焊 层 ， 以 达到 耐 磨 、 
耐 蚀 、 抗 氧化 、 耐 热 或 耐 冲击 等 特殊 要 求 ， 特 别 适 用 于 修复 已 磨损 或 有 人 缺陷 
的 中 、 小 型 零件 





规 Jë 
工作 压力 /MPa | 気体 消耗 量 /(m'/h) 
¿J Z $k 
OH-1/h 型 (总 长 度 : 430mm) 


喷 焊 中 


送 粉 量 总 重量 
/ (kg/h) 





AL AR 











0. 16 ~0. 18 
0. 26 ~0. 28 
0.41 ~0. 43 





0. 14 ~ 0. 15 
0. 22 ~ 0. 24 
0. 35 ~ 0. 37 








0.4 ~ 
1.0 





工作 压力 /MPa 
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SPH-D йик 总 长 度 


OH-2/h W (总 长 度 : 470mm) 


0. 65 ~0. 70 
0. 80 ~ 1. 00 
1.00 ~ 1. 20 








0. 55 ~0. 65 
0. 70 ~0. 80 
0.90 ~ 1. 10 


QH4/h 型 (总 长 度 : 580mm) 


1.6-1.7 
1.8~2.0 
グル トック 3 





1.3 -1.6 
1.9-2.2 
2.5 ~2.8 











1. 45 ~ 1. 55 
1. 65 ~ 1. 75 
1. 85 ~ 2. 20 


SPH-C 圆 形 多 孔 型 〈 总 长 度 : 730mm) 


1.1~1.4 
1.6~1.8 
2.1~2.4 


1 号 为 730mm 
2 号 为 s. 


1.40 ~ 1. 65 


2. 35 ~ 2. 60 











2.0 ~ 
4.0 



















0. 75 


1. 25 


1. 55 
1. 60 


注 : 合金 粉末 粒度 不 大 于 150 Н. 


15.3.11 ЕЖЕ (415-41) 
Ж 15-41 重 熔 炬 的 用 途 及 规格 


外 形 结构 
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( 5) 


用 途 : ЖІ, ME ЗМИ, НР ТА НИ) L FEAT 1 


МА, 也 可 以 対 大 面 税 距 湊 MEEA L АЕА Т PH PA lla, ДЕ ТА. ШИ 








焊工 亏 的 顺利 进行 
規 ж 
Ид 喷嘴 和 孔 工作 压力 /MPa | 気体 消耗 量 / (m Ah) | 总 长 度 总 重量 


SCR-100 型 




















15.4 JE. АЛНА 


15.4.1 25 #8 (215-42) 
ж 15-42 Сй РЕНН) K AIK 


外 形 结构 





排水 式 





HR: 将 电石 (碳化 钙 ) МОЛ RE $É 





た を 
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(Ж) 
‚орнот, ЖА, 

















気 割 用 
规格 (部 分 型 号 ) 
Ү]РО. 1 Ү]РО. 1 YJPO. 1 
型 号 
0.5 -1 -10 
ы с (固定) SE ‚ 
结构 形式 (移动 ) 排水 式 | (固定 ) 联合 式 
排水 式 
正常 生产 量 
Z 2.5 6 10 
/(m/h) 
Z J TE JE 0. 045 ~ 
ЖІ 0.045 ~0.1 0. 045 ~ 0.1 |0. 045 ~0.1 
/МРа 0.1 
К 515 1210 1050 1450 1700 
ЕМ 
MENS gw 505 1800 
/mm 
高 930 1150 2690 
净重 /kg 30 260 750 980 








15.4.2 MSM (KR 1543) 


公称 


Ж 15-43 氧气 瓶 的 用 途 及 规格 








R: 用 来 贮存 压缩 氧气 ， 供 气 焊 和 和 气 割 使 用 


主要 尺寸 /mm 公称 
重量 








容积 
Л. 


公称 压力 15MPa 





中 L Š /kg 
公称 压力 15 МРа 


1360 | 5.8 229 | 1250 | 5.4 | 54 
1235 | 6.1 铬 232 | 1213 | 5.4 | 52 
1515 | 5.8 — 45 229 | 1390 | 5.4 | 59 
1370 | 6.1 232 | 1350 | 5.4 | 57 





1505 50 | 232 | 1480 | 5.4 | 62 
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公称 | ”主要 尺寸 /mm | 公称 公称 
容积 重量 | 材质 | 容积 
ф L S | /kg /L 


公称 压力 20MPa 公称 压力 20MPa 


1275 | 6.4 1375 | 6.4 
钢 1240 | 6.4 


注 : 1. 表 中 : 4 一 公称 外 径 ，/ 一 公称 长 度 不 包括 阀门 )，5 一 最 小 设计 
辟 厚 ;公称 重量 不 包括 阀门 和 瓶 帆 。 

2. 氧气 瓶 为 钢 质 无 缝 气 瓶 ， 一 般 为 叫 形 底 ， 外 表 漆 色 为 淡 蓝 色 。 标 
注 黑色 “ 氧 ” 和 “严禁 油 火 ”字样 。 













材质 


















3. {АКИ ЛО, Ж ОЛ е], 但 外 表 漆 色 与 字样 不 同 ， 
见 下 表 : 














液化 二 氧化 碳 





标注 字样 


外 表 漆 色 




















15.4.3 #7 =н (215-44) 
表 15-44 Ж Z kh SK АЈ: K 3148 








HR: ТҮТИ САА, KAR “ЕТЕШ Шә ЕИ. KE. р 
Æ, ЁЛ т ТЕШИП, ZG] РУ 22 Z L ТЕ ДИ RIUS 
Їй, арч Ле С.А, Т СИИК F Ur 


规格 (GB 11638 一 2011 ) 





САЛИ Д ЖКН КЕЕ Z ERIAS PIKA WB] Лен VE 
Ру mm YA/L Ат, / Ке 
+0. 1 
102 2 
0 
+0. 1 
120 4 
0 
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( 续 ) 
乙 烽 瓶 公称 直径 ДЗ КОМОД, Уд! ТН ЛУ жен fV ЛЕ 
Юу mm Vy/L Ат. / Ке 
+0. 1 
152 8 
0 
152. 160 10 +01 
180 14 0 
+0. 2 
210 25 
0 
+0. 4 
250 40 
0 
+0. 5 
300 60 
0 





注 : 公称 直径 Dx 为 推荐 太 寸 ， 对 于 钢 质 无 缝 气 瓶 指 外 径 ， 钢 质 焊接 气 瓶 
指 内 径 。 


15.4.4 ©“, 2 ЈЕ (R1545) 
Ж 15-45 S<. ЛЕ 8 АЈ) K MİK 


外 形 结构 





氧气 减 压 器 СОНЫНА: 
(СОН) (AHH) 








ИЖ: АЕА ОН ПК, KAA ты Е З 0 ү 1] Тт BJ 
ІК, ¿Mk Н ПАК, Ki EJ y т К JJ 
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工作 压力 /MPa 压力 表 规格 /MPa 





























ЖШ кетү: 一 公称 流量 | 重量 
= 7 输入 人 出 压力 高 压 表 低压 表 /( Кы, /h) /kg 
< ХЫН] | (输入 ) (输出 ) 
ЖЖ ЖИЕ (АЈ) 
YOY-1A 0.1 -2 0-4 50 2.2 
YQY-12 15 0.1~1.25 0 ~25 0 ~2. 5 40 1. 27 
YOY-332 0.1 -1 0 -1.6 30 1.5 
¿hik САСИН) 
YOE-213 





15.4.5 7 (315-46) 
表 15-46 了 喷 灯 的 用 途 及 规格 


外 形 结构 





汽油 喷 灯 





用 途 : 利用 喷射 火焰 对 工件 进行 加 热 的 一 种 工具 ， 利 用 于 焊接 加 热 烙 铁 ， 
铸造 时 烘 烤 砂 型 ， 热 处 理 时 加 热 工 件 ， 汽 车 水 箱 的 加 热 解冻 等 
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( 续 ) 
ж Ж 
火焰 有 | 火焰 |. 
工作 压力 贮 : 油 量 | 耗 油 量 | 灯 净 重 
ү 型号 Ју УЗ な に В УН pF 

0.5 1. 20 
1.0 1. 65 
1.5 2.40 
les 2.45 
1.4 3.75 
1.6 4. 00 
0. 45 1. 10 
0.9 1. 60 
0. 6 1. 45 
2.1 2. 38 
2.1 3. 20 
29 3. 40 
3. 0 3. 75 











15.4.6 了 喷 笔 〈 表 15-47) 
表 15-47 了 喷 笔 的 用 途 及 规格 





用 途 : 又 名 喷 花 笔 ， 供 绘画 、 花 样 图 案 、 模 型 、 雕 刻 、 翻 担 照 片 等 喷涂 颜 
料 、 银 浆 等 液体 用 ， 动 力 为 压缩 空气 
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( 续 ) 
М 格 
„| йй | 出 料 喷 | 空气 工作 | 喷涂 有 效 | 喷涂 表面 
БС 容量 /ml 孔径 /mm 压力 /MPa 距离 /mm 形状 | 直径 /mm 











表 15-48 喷漆 枪 的 用 途 及 规格 


外 形 结构 





|| 


PQ-2 型 (大 型 ) 


PQI 型 (小型 ) 


用 途 : 以 压缩 空气 为 动力 ， 将 油漆 等 涂料 喷涂 在 各 种 机 械 、 设 备 、 竺 辆 、 
船舶 、 需 具 、 仪 表 等 物体 表面 上 














规 格 
муу エビ JANS 
贮 漆 负 | 出 漆 嘴 RKM 
型 号 | 容量 直径 或 长 度 
2 /mm 
PO-1 0.6 35 
РО-1В 0.6 258 
PQ2 1 三 35 
| >140 
(0.3 ~0.4 
е 1 3 200 -300 | 扇形 | 150 ~160 
②0.4 - 0. 5 ч 
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( 续 ) 
ee š Саге š i A 
П | mgg] 压缩 空气 | 喷涂 有 效 | 喷涂 表面 
型 ”号 | 容量 工作 压力 ‚ ”| 直径 或 长 度 
JL 形状 
/mm 
mou | ois = 
1 0. 15 Е 0.4 ~ 0. 5 75 ~ 200 6 ~ 75 
2А 0. 15 0. 4 75 ~ 200 5-40 
5-30 
2B 0.15 1.1 50 ~250 
长 轴 100 
10 ~80 
3 0.9 2 0.5 ~0.6 50 ~ 200 
长 轴 150 
>35 
Е75 0.6 1. 8 0.3 ~ 0. 35 150 ~ 200 
22120 








Е: PQ-2Y 型 的 工作 压力 : О Н+ Ж ел2; 四 适用 于 其 他 涂料 
(清洁 剂 、 粘 合剂 、 密 封 剂 ) 。 


15.4.8 手持 式 电 弧 喷 涂 设 备 ( 表 15-49) 





表 15-49 ”手持 式 电弧 喷涂 设备 的 用 途 及 基本 参数 


外 形 结构 
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( 5) 
用 途 : 由 喷涂 枪 和 KD 一 350 型 喷涂 控制 箱 组 成 ， 妃 配备 电焊 机 和 空气 压缩 
机 ; 利用 电弧 熔化 喷涂 线材 ; 压缩 空气 为 输送 线材 气 轮 动 力 ， 并 将 熔化 的 线 
材 雾 化 成 微粒 ， 喷 射 在 工件 表面 上 ， 形 成 一 层 具 有 坠 蘑 、 耐 蚀 或 抗 高 温 氧 化 
性 能 的 喷涂 层 。 和 常用 于 喷涂 大 面积 表面 要 求 防腐 或 耐 磨 的 钢 结构 件 ， 加 工 零 
件 的 修复 ， 电 容 和 电瓷 行业 等 。 除 用 手持 操作 外 ， 也 可 固定 在 机 床 、 设 备 上 
操作 








规格 (QD7 一 250 型 ) 
压缩 空气 200A 时 最 大 喷涂 量 / (kg/h) 
ТЕЛЕУ] 消耗 量 
/MPa / (m/min) 








0.6 ~0.7 








喷涂 材料 A КЮ], 、 不 锈 钢 
线材 直径 /mm 


{| 弧 焊 机 品种 












1.6 












机 时 二 氧化 碳 保护 弧 焊 机 直流 弧 焊 机 
25 电压 AV 44 60 
电流 /A 150 ~ 120 120 ~ 150 











审 直 槽 滚轮 


15.4.9 EH (215-50) 
表 15-50 电焊 钳 的 用 途 及 规格 (QB 1518—1992) 


外 形 结构 
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可 夹 持 的 | 能 接 的 电 
规格 Ж 焊条 直径 | 线 截 面积 








160 (150) [160 (150) >25 | <35 
250 250 >35 | <40 
315 (300) |315 (300) >35 | <40 
400 400 50 | <45 
500 500 >70 | <45 


注 : 市 括号 的 数值 为 非 推荐 数值 。 
15.4.10 ”焊接 工 防护 面 淖 ( 表 15-51) 
表 15-51 焊接 工 防 护 面相 (GB/T 3609. 1 一 2008 ) 


外 形 结构 





手持 式 
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15.4.11 焊接 滤 光 片 ( 表 15-32) 
表 15-52 焊接 滤 光 片 的 用 途 及 规格 (GB/T 3609. 1 一 2008 ) 


用 途 ТЕЙЛ. Е, 保护 眼睛 不 受 电 弧 紫 外 线 的 灼伤 
ж Жж 


焊接 滤 光 片 距 边缘 5mm 以 内 范围 应 平滑 ， 着 色 均 义 ， 无 划 痕 、 条 纹 、 气 
ш, ЗЕ. ЛЕ. RA 1л б^ ТЕНЕУ t tt á 

外 形 尺 寸 (mm): K x %&>180x50, 厚 度 ミ 3.8 

颜色 : 不 能 用 单纯 色 ， 最 好 为 黄色 、 绿 色 、 茶 色 和 灰色 等 混合 色 。 左 右 眼 
波光 片 的 上 顔色 差 , 光 密 度 (d) 应 <0.4 

性 能 : 各 滤 光 片 遮光 号 的 紫外 线 、 红 外 线 和 可 见 光 透射 比 等 性 能 ， 应 符合 
GB/T 3609. 1 一 2008 中 的 规定 。 遮 光 号 数 愈 大 ， 其 透射 比 数值 愈 小 ， 适 用 的 
焊接 电流 愈 大 








滤 光 片 11.2, 1.4, 
№265 | 1.7, 2 


3 5 9 
6 
T ЭЕ 30:22 | Ba ,| 900 
适用 电弧 | 防 侧 光 与 | Е 
作业 祭 散 光 75А | 200A | 400A 


15.4.12 ”电焊 手套 
(1) 用 途 ”供电 焊 和 气 焊 工人 工作 时 使 用 ， 以 防 熔 珠 灼 伤 皮肤 。 
(2) 规格 由 牛皮 、 猪 皮 、 帆 布 等 材料 制 成 ， 分 大 、 中 、 小 三 
号 。 
15.4.13 电焊 脚 套 
(1) 用 途 ”保护 电焊 和 气 焊工 人 的 脚 部 ， 以 免 熔 珠 灼伤 。 
(2) 规格 制造 材料 : 帆布 、 牛 皮 、 猪 皮 。 型 号 ;: 大 、 中 、 小 
号 。 
15.4.14 气 焊 眼镜 
保护 气 焊 工人 的 眼睛 在 焊接 工作 中 不 致 受到 强 光 照射 和 避免 熔 酒 
溅 入 眼 内 。 
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